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Correspondiente a la solicitud de registro de Patente de -
Invencidn que, por veinte afios, se solicita para todo el -
territorio nacional, a favor de Don Stéven 0. LUZSICZA, 4
nacionalidad nortesmericana, residente en 414 Gateway Blvd
Beachwood Coveg¢ Huron, Ohio 44839 (Estados Unidos de Amérj
ca), con prioridad de la Patente estadounidense nim, -
882,842, de fecha 8 de Diciembre de 1.969, == = = = = = -
P O I

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE COJINETES ELAS~-
TICOé" ' '
B T T T T Ty T T T T N N Y I
La invencidn se refiere en general, a unos perfecciona-
mientos en la consbtruccion de cojinetes elésticos, ¥y, més

particularmente, a un cojinete de caucho lubrificado en el

cual se retiene permanentemente el lubrificante en el intg
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drior del cojinetbe. ‘ )
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El término "caucho" se debe interpretar como inclusivo
[del caucho natural y de elastdmeros sinbtéticos semejantes
al caucho, El términoV“permanente“ ge debe entender en el
sentido de que el cojinete no estid sujeto a lubrificacidn
periddica.

En los cojinetes elisticos de este tipo, un manguito o
casquillo de caucho o material anfdlogo se interpone entre
ldos piezas tubulares rigidas; este casquillo de caucho es-
t4 provisto de ranuras de retencién de lubrificante, laJ -
cuales estén en contacto con una de las piezas tubulares -
metélicas. Para reducir al minimo la friceién entre la pie
za tubular rigida y la superficie elastomérica estriada -~
del casquillo, hasta ahora se preconizaba el revestimiento
de la superficie rigida de combacto con niquel o cromo o,
para eliminar la superficie relativamente éépera, revestir
la con un pléstico.

8in embargo, se ha demostrado que ni el niquel ni el -
cromo poseen propiedades deseables desde el punto de vistal -
de la friccidn, y que el uso de un revestimiento de plésti
co es a veces poco econdmico y, por lo tanto, inaspropisdo |
para articulos de produccidn masiva y precio bajo, tales -
como la presente invencidn, que se¢ emplea en sisbemas de 7
suspensibén autombvil.

Un factor adicional que se ha de tomar en consideracidn
es que, en tales gplicaciones automdviles, los cojinetes -
se hallan expuestos a los agentes atmosféricos y a solucig
nes salinas y, por consiguiente, las partes‘que constibuyeh
las juntas estancas de retencidn del lubrificante han de -
protegerse contra la corrosidn, ya que la sal y el agua -

tienen tendencla a pendtrar en’ el cojinete, lo que finalmep
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te puede tener como resultado la inutilizacidn del disposi

tixwo,

Por consigulente, el objeto primordisl de esta inven—--
¢cidn es.obviar los inconvenientes econdmicos y técnicos de
las anteriores soluciones técnicas.

Un objeto més especifico de esta invencidén es el de pro
veer un forro o revestimiento de pldstico, relativamente o
sencillo, que se puede sujetar mecdnicamente sobre la pie-
za tubular sin necegidad de agentes adhesivos caros.

Otro objeto de esta invencidn es proporcionar un cojine
te eldstico en el que el forro o revestimiento de pléstico
se contrae in situ sobre la pieza tubular a fin de establg
cer presién radial y axial sobre ciertas superficies de 14
misma y de obtener clerres herméticos, en sus extremos axile,
les y en su superficie circular, contra las influencias ab
mosféricas u otras de tipo COrrosivo, '

Por consiggiente, otro de los objetos de la presente in
vencidn es proveer un cojinete eiéstico en el cual la pie-
za tubular que estd frente al caséuillo rigido insertado -
va cerrada de modo que se prolongue en forma gpreciable la
vida 4til del mismo.

Un aspecto de la presente invencidn reside en la provid
sibén de un cojinete eléstico, para movimiento rotativo, -
particularmente adecuado para los sistemas de suspensidn -
de vehiculos automdviles. El cojinete incluye una pkeza tul
bular rigida interior y otra pieza tubular rigida exterion
diépuesta concéntricamente alrededor de la primera. Entre
las dos piezas va comprimido un casquillo transmisor de .
carga, de caucho o material anilogo, que tiene una de sus
superficies cilindricas fija a la superficie exterior de -

la pieza interior, y la otra superficie cilindrica, provig
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ta de ranuras de retencién de lubrificante, frente a la -
otra pieza. Una capa de material plistico se aplica y con-
trae in situ para encapsular la superficie cilindrica in--|
terna de la pieza tubular exterior, superficie situada
frente a las ranuras de retencidn de lubrificante, y la cg
pa de plastico encapsula también los extremos axiales de -
la pieza exterior.

Para mejor comprensién de la presente invencidn, junto
con otros objetos adicionales de la misma, se hace referen
cia a la descripcidn que sigue, tomada en conjuncidn con -
los dibujos que la acompafian, y su alcance se indicard en
las reivindicaciones adjuntas.

En los dibujos:

Ia fig. 18, es una ﬁista en seccibén longitudinal de un
cojinete eléstico conforme a la presente invencidn;

Ta fig. 28, es una vista parcial similgr a la mostrada |
en la fig. 18, en la cual se ve un detalle ampliado de un
extremo del cojinete.

La fig. 3%, es una visba parcial similar a la mostrada
en la fig. 12, en la que se ve una zona ampliada del extrg
mo enfaldillado del cojinete;

La fig. 43, es una vista en seccidn transversal tomada
a lo largo de la linea 4-4 de la fig. l2; y,

Le fig. 58, es una vista, parcialmente en seceidn, que
nuestra la configuracidn de las ranuras de retencidn de -
lubrificante del casquillo de caucho utilizado en el coji-
nete de la fig. lé&.

Volviendo shora sobre los dibujos, el cojinete eléstico
estd formado por una pieza tubular rigida interior,-12-,
y una pieza tubular exterior concéntricsmente dispuesta -

-14-, asmbas formadas por un material rigido adecuado como |
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piezsfle soporte, que usualmente es acero. Un casquillo de

caucho -16- también de configuracidn. tubular, va montado ﬂ
comprimido entre las dos pilezas tubulares concéntricas -13~-
y =l4-, y la superficie cilindrica interna del casquillo -
va pegada o sujeba con adhesivo a la pieza tubular inte~--
rior, a fin de impedir el movimiento relativo de rotacidn
entre ellas. La superficie exterior cilindrica del casqui-
ilo de caucho esta provista de cierto nimero de ranuras o
estrias paré retencidn de lubrificante ~18- (velse la fig.
58), que estin en contacto lubrificado y portador de cargg
con la superficie de rodamiento, interna -20~ de la pieza
tubular -14-,

Ta posicidn de las ranuras de retencidn de lubrificante
-18-, y la de la superficie adherida, se pueden invertir,
en cuyo caso la superficle estriada queda frente a la pieJ
za tubular interior -12-, y la superficie cilindrica opues
ta va pegada p sujeta a la superficie -20- del miembro tu-
bular exterior ~l4-. Bl lubrificante -22- no visible como
tal, pero indicado por la felcha en la fig. 52, se sitla ~
entre las estrias -18- a fin de proveer una superficie de
contacto, permanentemepte lubrificada, entre el casquillo
de caucho -16- y la pieza exterior -l4-., Los extremos axig|
les del cojinete, y més particulsrmente los del casquillo
de goma, estin conformaedos de modo que impidan el escape -
del lubrificante y la infiltracidn de suciedad en la zona
lubrificada.

Un importante perfeccionamiento de la invencidn se re--
fiere al encapsulamiento de la pieza exterior -l4- (o, al-
ternativamente, la pieza inbterior —12-) mediante un forﬁo
de pléstico -24-. EL forro dé plistico se moldea y contrae

in sibu sobre la pieza tubular exteriof, a fin de revestin
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la superficie cilindrica interna -20-, de dicha piéﬁa tubg
lar exterior -l4-, cuya superficie queda enfrentada a las
ranuras y resaltes -18- de retencidén de aceite. Ademas, el
forro o revestimiento -24- recubre los extremos axiales dg
la pieza exterior -14~, a fin de exmtablecer un cierre her-
mético contra liquidos y particulas. |

La necesidad de pegar o adherir el forro —2@—, se evitg
mediante la cuidadosa seleccidén de un material termoplisti
co que tenga durante el proceso del curado un grado sufi--
clente de contraccidn, a fin de establecer el grado prede-
terminado de fijacidén mecénica y de adherencia entre el ig
rr0 o0 revestimiento y la pieza tubular -1l4-,

El maﬁerial termoplastico se compone preferiblemente-de
polipropileno, aunque algunos otros mabteriales o sistemas
mixtos se han mostrado promeéedoreé en cierto graS?, En es
ta Ultima categoria entran los pléasticos termoestables dell
tipo que establece el grado necesario de contraccién duran
te el proceso de encapsulacidén in situ. Para hallar ejem--|
plos de ellos, se puede consulgar el nfimero de-MACHINE DE-
SIGN, PLASTICS BOCK, de fecha 20Vde Septiembre de 1.962.

El material pléstico; tal como el polipropileno o polig|
mida nucleada, se moldea sobre la pieza tubular exberior -
~14~, ya descrita, mediante procedimientos conocidos de -
moldeo., Durante el proceso de curado, que sigue al moldeo
del material, el revestimiento se contrae longitudinal y -
circularmente. Bl citado forro -24- encapsula la parte apejs
taflada -26- en tal forma_que el forro o revestimiento se -
prolonga cubriendo tobalmente la pestafia. ELl obro extremo
de la piéza tubular exterior -l4~, tiene la superficie ci-
lindrica exteriormente rebajada, véase -26- de la fig. 2a,

y el forro -24- se aplica sobre la zona de difmetro dismi-
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nufdo de tal.modo~que se establezca una superficiéréﬁé'éfé
longue el difmetro externo de la citada pieza tubular exte)
rior.

En el cojinete ilustrado en la fig. 1la, dadas las rela-
ciones de lag longitudes con el difmetro, la contraccibn - '
en la direccibn longitudinal produce una tensibn sobre los
trozos externos -28- y -30-, del forPo de plistico -24-, -
gracias a lo-cual se esbablece una fuerte fijacidn o aga--
rre mecinico que, simulténeamente, proporfiona también es-
tenqueldad ante los flfiidos, para evitar que penetren li--
quidos o suciedad entre el forro -24- y la superficie -20-
Se apreciard fécilmente que la seleccidn de unos valores -
adecuados de espesor y longitud total para el forro, y de
un adecuado coeficiente de contraccibén del pléstico, ten--
dré influencia sobre el grado de compresidn y de sujecidn.

Hasta cierto punto, el calor necesario para hacer que -
un meterial tgrmqpléstico se funda, o la reaccidn exotérmil
ca implicada en el plastico termoestable, se pueden usar -
para producir una adherencia directa del material de encqq
sulacién a la superficie ~20~ de la pieza tubular exterior
~14-~, Tgl adherencia, sin embargo, no es esencial para el
funcionamiento del objeto de esta invencidn.

Refiriéndonos shora especificamente a la fig. 48, en -
ella se muestra que la parte radialmente apestaiiada de la
pieza tubular ;14— tiene entalladuras, véase -3%2-, en va--
rios lugares a lo largo de la periferia de la pestafia -26-
Durante el moldeo de la capa -24-, el material plastico -
llena estas entalladuras y mediante ello se evita el movi-|
miento relativo de rotacién entre la pieza tubular exte~—-
rior y el forro plistico de emcagpaulacibn -24-,

Aunque se ha descrito lo que en la actualidad se consi-
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dera-como matepializaciones fisicas preferidas de esta in+
vencibén, para los expertos en la técnica seri evidente la
posibilidad de introducir en ella diversos camblos y modi-
ficaciones sin apartarse de la idea de lé invencidnj; por -
consiguiente, en las reivindicaciones adjuntas se pretendg
cubrir todos aquellos cembios y modificaciones que recaigdn
dentro del alcance y del espiritu reales de la invencidn.
N O T A

EN RESUMEN: La Patente de Invencidn que, por veinte 4,
afios, se solicita parartodo el territorio nacional, con -
prioridad de la Pabtente estadounidense nlm. 882.842, de fg
cha 8 de Diciembre de 1.969, ha de recaer sobre las siguign
tes reivindicaciones:

18 .~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA'CONSTRUCGION DE COJINE-
TES ELASTICOS", para movimieAto'rotativo, particularmente
para sistemasds suspensidn dé vehiculos, caracterizado -
porque incluye en combinacién: una pieza tubular rigida in
terior y otra pieza tubular rigida exterior dispuesta con-
cénbricamente alrededor de la primera; un éaSquillo trans-
misor de carga, de caucho o material andlogo, comprimido -
entre las piezas menclonadas, yendo una de las superficie
cilindricas del casquillo fija a la superficie exterior de
la pieza interlor y estando provista la otra superficie cj
lindrica de ranuras para retencidn de lubrificante situa--
das frente a la pieza exterior; y una capa de maberial = -
pléstico, contraido "in situ", que forra o encapsula la su
pefficie cilindrica interior de la pieza tubular exterior,
frente a las mencionadas ranuras de retencidén de lubrifi--
cante, y que rTecubre tambidn los extremos axiales de la =

pileza exbterior.

2@,- "PERFECCIONAMIENTOS EN L4 CONSTRUCCION DE COJINE--




225

230

235

| 240

245

250

J ha de.recaer la Patente de Invencidn que, por veinte afios,
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TES ELASTICOS", segln la reivindicacién 13, caracterizado -

porque, uno de los exbtremos axiales de la pieza exterior -
tiene la superficie cilindrica exteriormente rebajada, y =
la capa o forro mencionada se sﬁperpone, en la zona de dié
metro disminuido, a f£in de éstablecer una superficie que -
prolongue el dismetro externo de la citadé pieza tubular -
exterior.

'38,=- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE COJINE--
TES ELASTICOS", segin la reivindicacitn la, caracterizado

porque un extremo axial de la pieza exterior esti apestafial
do'radialmeﬁte, y el recubrimiento mencidnado se extiende

alrededor de la pestafia.

43, ~ "PERFECCIONAMIENTOS EN IA CONSTRUCCION DE COJINE--
TES ELASTICOS", segin la reivindicacién 18, caracterizado

porque la pieza tubular exterior rigida, .estd provista de

muescas o entalladuras para retencidn mecénica, y la capa

de pléstico citada rellena las muescas para evitar el movi
miento relativo de rotacidn entre las parbes.

. 524~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE COJINE--
TES ELASTICOS!, segfin la reivindicacifn’48, caracterizado
porque la pieza tubular exterior rigida estd spestafiada -
redialmente en un extremo axial, y las muescas o entallady
ras citadas se hallan emplazadas en el borde externo de di
cha pestaiia,

68&.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE COJINE-~
TES BLASTICOS", segfin la reivindicacién 13, caracterizado

porque la contraccidén "in situ" del encapsulamiento es su-
ficiente para establecer un ¢ierre hermético eficaz entre

la capa de material plastico y la pieza exterior,

7a.~ Por ltimo, se reivindica como objeto sobre el qug
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se solicita para todo el herriﬁorio' nacional, - m e o
P o0 I -
"PERFECCIONAMIENTOS EN TA CONSTRUCCION DE COJINETES ELAST]
cost

Toﬁo conforme queda expresado en la presente Memoria -

k8% paginadygscritas a maqui-

descriptiva, que consta de d

na por una sola cara, J

PO&O ]
ARTONIO ARIBHA
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medot JUAR GUERRERO
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