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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a l a  s o lic itu d  de re g is tro  de Paten te de - 
Invención que, por v e in te  años, se s o l i c i t a  para  todo e í - 
t e r r i to r io  nac iona l, a favor de Don Steven 0. LUZSICZA, di 
nacionalidad norteam ericana, re s id en te  en 414 Gateway Blvd 
Beachwood Cove$ Hurón, Ohio 44839 (Estados Unidos de Amórj 
c a ) , con p rio rid ad  de l a  P aten te  estadounidense núm.
882.842, de fecha 8 de Diciembre de 1.969, -----  --------------

p o r
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE COJINETES ELAS­
TICOS"

La invención se r e f ie r e  en g en era l, a unos perfecciona­
mientos en la  construcción de c o jin e te s  e lá s t ic o s , y , más 
particu larm en te , a un co jin e te  de caucho lu b rif ic a d o  en el 
cual se re t ie n e  permanentemente e l  lu b r if ic a n te  en e l  in te
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386100r i o r  d e l c o jin e te . ,
E l término "caucho" se debe in te rp re ta r  como inclusivo  

d e l caucho n a tu ra l  y de elastóm eros s in té t ic o s  semejantes 
a l  caucho. E l término "permanente" se debe entender en e l  
sen tido  de que e l  co jin e te  no e s tá  su je to  a lu b rif ic a c ió n  
p erió d ica .

En lo s co jin e te s  e lá s tic o s  de e s te  t ip o ,  un manguito o 
casq u illo  de caucho o m a te ria l análogo se in terpone en tre  
dos p iezas tu b u la re s  r íg id a s ;  e s te  casq u illo  de caucho es­
t á  p ro v isto  de ranuras de re ten c ió n  de lu b r if ic a n te , las! -  
cuales están  en contacto con una de la s  p iezas tu b u la res  -  
m etá licas. Para red u c ir a l  mínimo l a  f r ic c ió n  en tre  l a  p ie  
za tu b u la r r íg id a  y l a  su p e rfic ie  elastom érica e s tr ia d a  -  
d e l c a sq u illo , h a s ta  ahora se preconizaba e l revestim iento  
de l a  su p e rfic ie  r íg id a  de contacto con n íq ue l o cromo o, 
p ara  elim inar l a  su p e rfic ie  re la tivam ente  áspera , r e v e s t i r  
l a  con un p lá s t ic o .

S in  embargo, se ha demostrado que n i  e l n íq ue l n i  e l  -  
cromo poseen propiedades deseables desde e l  punto de v is ta  
de l a  f r ic c ió n , .y  que e l  uso de un revestim iento  de p l á s t i  
co es a veces poco económico y , por lo  ta n to , inapropiado 
p a ra  a r t íc u lo s  de producción masiva y p rec io  b a jo , t a le s  -  
como l a  p resen te  invención, que se emplea en sistem as de -y 
suspensión automóvil.

Un fa c to r  ad ic io na l que se ha de tomar en consideración 
es que, en t a le s  ap licac iones autom óviles, lo s  c o jin e te s  -  
se h a lla n  expuestos a lo s agentes atm osféricos y a solucio 
nes sa lin a s  y , por consigu ien te , la s  p a r te s  que co n s titu y e i 
la s  ju n tas  estancas de re ten c ió n  d e l lu b r if ic a n te  han de -  
p ro teg erse  con tra  l a  co rrosió n , ya que l a  s a l  y e l  agua -  
tien e n  tendenc ia  a p e n ttra r  en* e l  c o jin e te , lo  que finalm ei
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te  puede te n e r  como resu ltad o  l a  in u ti l iz a c ió n  d e l d isposi
t ig o .

Por consigu ien te , e l objeto p rim ord ia l de e s ta  inven—  
ción es obviar lo s inconvenientes económicos y técn ico s de 
la s  an te rio re s  soluciones té c n ic a s .

Un objeto más espec ífico  de e s ta  invención es e l  de pro 
veer un fo rro  o revestim iento  de p lá s t ic o , relativam ente - 
s e n c illo , que se puede su je ta r  mecánicamente sobre la  p ie ­
za tu b u la r s in  necesidad de agentes adhesivos caros.

Otro objeto  de e s ta  invención es proporcionar un cojine 
te  e lá s tic o  en e l que e l  fo rro  o revestim iento  de p lá s tic o  
se contrae in  s i tu  sobre l a  p ieza  tu b u la r a f in  de estab le  
cer p resión  ra d ia l  y ax ia l sobre c ie r ta s  su p e rfic ie s  de la 
misma y de obtener c ie r re s  herm éticos, en sus extremos axi 
le s  y en su su p e rfic ie  c ir c u la r , con tra  la s  in flu en c ia s  at 
m osféricas u o tra s  de tip o  co rrosivo .

Por consigu ien te , o tro  de lo s  ob jetos de l a  p resen te  i r  
vención es proveer un co jin e te  e lá s tic o  en e l  cual l a  p ie ­
za tu b u la r que e s tá  f re n te  a l  ca sq u illo  ríg id o  insertado  - 
va cerrada de modo que se prolongue en forma p re c ia b le  la  
v ida  ú t i l  d e l mismo.

Un aspecto de l a  p resen te  invención re s id e  en l a  p ro v i­
sión  de un co jin e te  e lá s t ic o , p a ra  movimiento ro ta t iv o , - 
particu larm ente adecuado p ara  lo s  sistem as de suspensión - 
de vehículos autom óviles. E l co jin e te  incluye una p ieza  tu  
b u lar r íg id a  in te r io r  y o tra  p ieza  tu b u la r r íg id a  ex te rio r 
d isp u esta  concéntricamente alrededor de la  prim era. Entre 
la s  dos p iezas va comprimido un casq u illo  transm isor de - 
carga, de caucho o m ate ria l análogo, que tie n e  una de sus 
su p e rfic ie s  c i l in d r ic a s  f i j a  a l a  su p e rfic ie  e x te r io r  de - 
l a  p ieza  in te r io r ,  y l a  o tra  su p e rfic ie  c i l in d r ic a ,  provis
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t a  de ranuras de re ten c ió n  de lu b r if ic a n te , f re n te  a l a  - 
o tra  p iez a . Una capa de m a te ria l p lá s t ic o  se a p lic a  y con­
t r a e  in  s i tu  p a ra  encapsular l a  su p e rfic ie  c i l in d r ic a  in — 
te m a  de l a  p ieza  tu b u la r e x te r io r , su p e rfic ie  s itu ad a  
f re n te  a la s  ranuras de re ten c ió n  de lu b r if ic a n te , y l a  ca 
pa de p lá s t ic o  encapsula también lo s  extremos ax ia le s  de - 
l a  p ieza  e x te r io r .

P ara mejor comprensión de l a  p resen te  invención, junto  
con o tro s ob jetos ad ic iona les de l a  misma, se hace referen  
c ia  a l a  descripc ión  que sigue , tomada en conjunción con - 
lo s  d ibujos que l a  acompañan, y su alcance se in d ica rá  en 
la s  re iv in d icac io n es ad jun tas.

En lo s  d ibujos:
La f ig .  1&) es una v is ta  en sección lo n g itu d in a l de un 

co jin e te  e lá s tic o  conforme a l a  p resen te  invención;
La f ig .  2a, es una v i s ta  p a rc ia l  s im ila r  a l a  mostrada 

en la  f ig .  l a ,  en l a  cual se ve un d e ta l le  ampliado de un 
extremo d é l c o jin e te .

La f ig .  3&, es una v i s ta  p a rc ia l  s im ila r  a l a  mostrada 
en l a  f ig .  l a ,  en l a  que se ve una zona ampliada d e l extre 
mo en fa ld illad o  d e l co jin e te ;

La f ig .  4a, es una v is ta  en sección tra n sv e rsa l tomada
a lo  largo  de l a  l in e a  4-4 de l a  f ig .  la ;  y ,

La f ig .  5a, es una v is ta ,  parcialm ente en sección , que 
m uestra la  configuración de la s  ranuras de re ten ció n  de - 
lu b r if ic a n te  d e l casq u illo  de caucho u ti l iz a d o  en e l  c o j i ­
ne te  de l a  f ig .  l a .

Volviendo ahora sobre lo s  d ib u jo s , e l  co jin e te  e lá s tic c
e s tá  formado por una p ieza  tu b u la r  r íg id a  i n t e r i o r , -1 2 -, 
y  una p ieza  tu b u la r e x te r io r  concéntricam ente d isp u esta  
-1 4 -, ambas formadas por un m a te ria l r íg id o  adecuado como
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piezgde soporte , que usualmente es acero. Un caequ illo  de 
caucho -16- también de co n fig u rac ió n .tu b u lar, va montado y 
comprimido en tre  la s  dos p iezas tu b u la res  concéntricas -12 
y -1 4 -, y la  su p e rfic ie  c i l in d r ic a  in te rn a  del casq u illo  - 
va pegada o s u je ta  con adhesivo a l a  p ieza  tu b u la r in te ­
r i o r ,  a f in  de impedir e l movimiento re la t iv o  de ro tac ió n  
en tre  e l la s .  La su p e rfic ie  e x te r io r  c i l in d r ic a  del casqui­
l lo  de caucho e s tá  p ro v is ta  de c ie r to  número de ranuras o 
e s t r ía s  para  re ten c ió n  de lu b r if ic a n te  -18- (veáse l a  f ig  
5&), que están  en contacto lu b rificad o  y portador de carga 
con l a  su p e rfic ie  de rodamiento, in te rn a  -20- de la  p ieza  
tu b u la r -14 -.

La posic ión  de la s  ranuras de re ten c ió n  de lu b rif ic a n te  
-1 8 -, y  l a  de l a  su p e rfic ie  adherida, se pueden in v e r t i r ,  
en cuyo caso la  su p e rfic ie  e s tr ia d a  queda f re n te  a la  p ie ­
za tu b u la r in te r io r  -12 -, y la  su p e rfic ie  c i l in d r ic a  opues 
t a  va pegada p su je ta  a l a  su p e rfic ie  -20- d e l miembro tu  
b u lar e x te rio r  -14 -. E l lu b r if ic a n te  -22- no v is ib le  como 
t a l ,  pero indicado por l a  fe lch a  en la  f ig .  5^* se s i tú a  ' 
en tra  la s  e s t r ía s  -18- a f in  de proveer una su p e rfic ie  de 
con tacto , permanentemente lu b r if ic a d a , en tre  e l  casq u illo  
de caucho -16- y l a  p ieza  e x te r io r  -14 -. Los extremos axia 
le s  d e l c o jin e te , y más particu larm ente  lo s  d e l casq u illo  
de goma, están  conformados de modo que impidan e l  escape ' 
d e l lu b r if ic a n te  y l a  in f i l t r a c ió n  de suciedad en la  zona 
lu b rif ic a d a .

Un im portante perfeccionam iento de l a  invención se r e — 
f ie r e  a l  encapsulamiento de l a  p ieza  e x te rio r  -14- (o , a l ­
ternativam ente , l a  p ieza  in te r io r  -12-) mediante un fo rro  
de p lá s t ic o  -24 -. E l fo rro  dé p lá s t ic o  se moldea y contrae 
in  s i tu  sobre l a  p ieza  tu b u la r e x te r io r , a f in  de re v e s t i r
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l a  su p e rfic ie  c i l in d r ic a  in te rn a  -2 0 -, de d icha p ieza  tubu 
l a r  e x te r io r  -1 4 -, cuya su p e rfic ie  gueda enfren tada a la s  
ranuras y r e s a l te s  -18- de re ten c ió n  de a c e ite . Además, el 
fo rro  o revestim iento  -24- recubre lo s  extremos ax ia le s  de 
l a  p ieza  e x te r io r  -1 4 -, a f in  de e s tab lece r un c ie r re  her- 
mótico con tra  líq u id os y p a r t íc u la s .

La necesidad de pegar o ad h erir e l  fo rro  -24 -, se ev ita
mediante la  cuidadosa se lección  de un m ate ria l term op lásti 
co que tenga durante e l  proceso d e l curado un grado s u f i— 
c íen te  de con tracción , a f in  de es tab lece r e l  grado prede­
terminado de f i ja c ió n  mecánica y de adherencia en tre  e l  fo 
r ro  o revestim iento  y l a  p ieza  tu b u la r -14 -.

E l m a te ria l term oplástico  se compone preferib lem ente de
p o lip ro p ilen o , aunque algunos o tro s m ate ria les o sistem as?mixtos se han mostrado prometedores en c ie r to  graSo. En es 
t a  ú ltim a ca teg o ría  entran  lo s  p lá s t ic o s  term oestables del
t ip o  que estab lece  e l  grado necesario  de contracción duran 
t e  e l  proceso de encapsulación in  s i tu .  Para h a l la r  ejem— 
p íos de e l lo s ,  se puede co n su lta r e l  número de-MACHINE DE 
SIGN, PLASTICS B00K, de fecha 20 de Septiembre de 1.962.

E l m a te ria l p lá s t ic o , t a l  como e l  p o lip rop ileno  o p o lia  
mida nucleada, se moldea sobre l a  p ieza  tu b u la r e x te r io r  - 
-1 4 -, ya d e s c r i ta , mediante procedim ientos conocidos de 
moldeo. Durante e l  proceso de curado, que sigue a l  moldeo 
d e l m a te r ia l, e l  revestim iento  se contrae lo n g itu d in a l y - 
circu larm ente. E l c itado  fo rro  -24- encapsula l a  p a r te  ape 
tañada -26- en t a l  forma que e l  fo rro  o revestim iento  se - 
prolonga cubriendo to talm ente l a  pestaña . E l o tro  extremo 
de l a  p ieza  tu b u la r e x te r io r  -1 4 -, t ie n e  l a  su p e rfic ie  c i 
H n d ric a  exberiormente reba jad a , vóase -26- de l a  f ig .  2a, 
y e l  fo rro  -24- se ap lic a  sobre l a  zona de diámetro dism i-
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nuido de t a l  modo que se estab lezca  una su p e rfic ie  que'pro 
longue e l  diámetro externo de l a  c ita d a  p ieza  tu b u la r exte 
r io r .

En e l co jin e te  ilu s tra d o  en la  f ig .  l a ,  dadas la s  r e la ­
ciones de la s  longitudes con e l diám etro, la  contracción -  
en la  d irecc ión  lo n g itud in a l produce una ten sió n  sobre los 
tro zo s externos -28- y -30 -, d e l fo rfo  de p lá s tic o  -2 4 -, -  
g rac ias a lo -cu a l se estab lece  una fu e r te  f i ja c ió n  o aga— 
r r e  mecánico que, simultáneamente, proporciona también es- 
tanqueidad ante lo s  f lú id o s , para e v ita r  que penetren  l í — 
quidos o suciedad en tre  e l fo rro  -24- y la  su p e rfic ie  -20- 
Se ap rec ia rá  fácilm ente que l a  se lección  de unos va lo res -  
adecuados de espesor y longitud  t o t a l  p ara  e l fo rro , y de 
un adecuado co e fic ien te  de contracción d e l p lá s t ic o , te n — 
d rá  in flu en c ia  sobre e l  grado de compresión y de su jeción .

Hasta c ie r to  punto, e l  ca lo r necesario  p ara  hacer que - 
un m ate ria l term oplástico  se funda, o l a  reacción  exotérmi , 
ca im plicada en e l p lá s t ic o  term oestable , se pueden u sa r -  
p ara  p roducir una adherencia d ire c ta  d e l m ate ria l de encap 
su lación  a l a  su p e rfic ie  -20- de l a  p ieza  tu b u la r e x te rio r  
-1 4 -. Tal adherencia, s in  embargo, no es esen c ia l para  e l 
funcionamiento del objeto de e s ta  invención.

Refiriéndonos ahora específicam ente a la  f ig .  4a, en -  
e l l a  se m uestra que la  p a r te  radialm ente apestañada de la  
p ieza  tu b u la r -14- t ie n e  en ta llad u ra s , véase -3 2 -, en va— 
r ío s  lugares a lo  largo de l a  p e r i f e r ia  de l a  pestaña -26- 
Durante e l  moldeo de l a  capa -2 4 -, e l  m a te ria l p lá s t ic o  -  
l le n a  e s ta s  en ta llad u ras  y mediante e llo  se e v ita  e l movi­
miento re la t iv o  de ro tac ió n  e n t r e . la  p ieza  tu b u la r exte----
r io r  y e l fo rro  p lá s tic o  de emcapsulación -24-.

Aunque se ha d esc rito  lo que en la  actualidad  se consi-
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déra  como m ate ria lizac io nes f í s i c a s  p re fe rid a s  de e s ta  in -  
vención, p a ra  los expertos en l a  té c n ica  se rá  evidente l a  
p o s ib ilid a d  de in tro d u c ir  en e l l a  d iversos cambios y modi­
fic ac io n es  s in  ap a rta rse  de la  idea de l a  invencién; por - 
consigu ien te , en la s  re iv in d icac io n es ad juntas se pretendí 
cu b rir  todos aquellos cambios y  m ódificaciones que reca igan  
den tro  d e l alcance y d e l e s p í r i tu  re a le s  de l a  invención.
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N O T A
EN RESUMEN: La P aten te  de Invención que, por ve in te  

años, se s o l i c i t a  p a ra  todo e l  t e r r i t o r io  nac io na l, con - 
p r io rid ad  de l a  P a ten te  estadounidense núm. 882.842, de fe 
cha 8 de Diciembre de 1.969, ha de re ca e r  sobre la s  sigu ien  
te s  re iv in d icac io n es:
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l a . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE COJINE­
TES ELASTICOS", p ara  movimiento ro ta t iv o , particu larm ente  
para  sistem asds suspensión dé veh ícu los, ca rac terizado  — 
porque incluye en combinación: una p ieza  tu b u la r r íg id a  i r  
t e r i o r  y o tra  p ieza  tu b u la r r íg id a  e x te r io r  d isp u esta  con­
céntricam ente alrededor de l a  prim era; un casq u illo  tra n s ­
m isor de carga, de caucho' o m ate ria l análogo, comprimido - 
en tre  la s  p iezas mencionadas, yendo una de la s  su p e rfic ie s  
c i l in d r ic a s  d e l casq u illo  f i j a  a la  su p e rfic ie  e x te r io r  de 
l a  p ieza  in te r io r  y estando p ro v is ta  l a  o tra  su p e rfic ie  c i 
l ín d r ic a  de ranuras p ara  re ten c ió n  de lu b r if ic a n te  s i tú a — 
das fre n te  a la  p ieza  e x te r io r ;  y una capa de m ate ria l 
p lá s t ic o , contraído  " in  s i tu " ,  que fo r ra  o encapsula l a  su 
p e r f ic ie  c i l in d r ic a  in te r io r  de l a  p ieza  tu b u la r e x te r io r , 
f re n te  a la s  mencionadas ranuras de re ten c ió n  de lu b r i f i— 
can te, y que recubre también lo s  extremos ax ia les  de l a  - 
p ieza  e x te r io r .

2a . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN IA CONSTRUCCION DE C0JINE—
220
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TES ELASTICOS", según l a  re iv in d icac ió n  la ,  caracterizado  
porque, uno de lo s  extremos ag ía le s  de l a  p ieza  e x te r io r  
tie n e  l a  su p e rfic ie  c i l in d r ic a  exteriorm ente reba jad a , y 
l a  capa o fo rro  mencionada se superpone, en l a  zona de d iá  
metro dism inuido, a f in  de e s tab le ce r una su p e rfic ie  que -  
prolongue e l  diámetro externo de l a  c ita d a  p ieza  tu b u la r -  
e x te r io r . ' . *

3 3 .- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE COJINE— 
rES ELASTICOS", según l a  re iv in d icac ió n  la ,  ca racterizado  
porque un extremo a x ia l de l a  p ieza  e x te r io r  e s tá  apestaña 
lo radialm ente, y e l recubrim iento mencionado se extiende 
alrededor de l a  pestaña .

4 a .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE COJINE— 
EES ELASTICOS", según la  re iv in d icac ió n  13, caracterizado  
porque l a  p ieza  tu b u la r e x te r io r  r íg id a , =está p ro v is ta  de 
rnescas o en ta llad u ras  p ara  re ten c ió n  mecánica, y l a  capa 
Le p lá s tic o  c ita d a  r e l le n a  la s  muescas p ara  e v i t a r 'e l  moví 
iliento re la t iv o  de ro tac ió n  en tre  la s  p a r te s .

5 3 .- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE COJINE­
TES ELASTICOS", según l a  re iv in d ic a c ió n "43, caracterizado  
)orque la  p ieza  tu b u la r e x te r io r  r íg id a  e s tá  apestañada - 
?adialmente en un extremo a x ia l , y la s  muescas o en talladu  
?as c itad as  se h a llan  emplazadas en e l borde externo de di 
iha pestaña.

6 3 .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE COJINE—) 
TES ELASTICOS", según l a  re iv in d icac ió n  l a ,  ca racterizado  
torque l a  contracción " in  s itu "  d e l  encapsulamiento es su­
fic ien te  para  es tab lece r un c ie r re  hermético eficaz  en tre  
.a capa de m ate ria l p lá s t ic o  y l a  p ieza  e x te r io r .

7 3 .-  Por ú ltim o, se re iv in d ic a  como objeto  sobre e l  que 
la d e-recaer la  P aten te  de Invención que, por v e in te  años,





STE-VEM'DríiUZStCZA 386100 LAMINA uNicA


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



