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Lo invencidn a gque se refiere la presente memoria, consfitg
ve una novedad indestrial con caracteristiccs y ventajas cue la -
hacen merccedora del privilepio de explotacidn exclusiva cue por
ella se solicita, de acuerdo con las prescripcicmes del Estatuto
vigente sobre Proniedad Industrial de 26 de Julio cde 1.529, texto
refundéido, publicade ¢l 30 de Abril de 1,930,

El presente registro de Patente de Invencidn, concierne co-
mo su enunciade indiea a un procedimiento para obtencidn de pisos
moldeados para calzados, de acuerdo con la descripeidn detallada
que del mismo se realize, debicndo interpretarse sicmpre este con
cepto en su mis amplio &ontido y nunca en limitativo,

Bl procedimiento cuye resistro se preconiga, comprende lag
siguientes fases operativas:

En un deposito apropiado, preferentemente del tipo centrifu
g0, se deposita una carga de serrin de corcho, conglomerades de -
gema, latex y remencrados de gomae

Este dopdsito sometido a una caloria conveniente, estahlece
la fusidn en una densidad aparente, del material de soporte, mez—
cléndoze intimamente entre s y cen serrin de corcho, hasta obte-
nerse una,mezcla homozénea.

Los porcentajes de las cargas estén calculados tecnicamente.

Con este proceso de consiguen blogues o liminas de gomas en
erudo,

Una vez reslizada lo memela citada, se traslada a una mﬁqqi
na de vulcanizar en la que se moldea por compresidn, mediante el
empleo de prensas adecuadas de funcionamicnto por cualquier medio,
elecirico, hidraulico o similar, cn la que los blocucs son mante-
nidos durante el tiempa calculado previamente hasta conseguirse =
la total desecaciln del material de soporte empleado, éin aue &ste

pierda su natural coeficiente de flexibilidad y comprensidn.



39

40

50

55

60

Lo moldes utilizados cr la miguina presentan una configuras
cibn anatdmicamente ajustada, y a tal fin, la mona del calcaneo -
estd realzada en un lateral, asi come la de origen de la zona in-
terdigital, siendo el resto de planc alabeado hasta ajustarse a -
la peculiar disposici§n del pie humano, constituyendose por tante
pizos anatdmicos.

La parte posterior e inferior del piso, puede ser totalmente
recta, para calzado zin tacdn o constituirse por la misma fase de
moldeo de tacones de tipo de cufia sobre piezas monoblocues.

Dicho plano inferior del piso presenta un rebaje limitado pe
riféricamente y cuyas ocuedades estin divididas por una disnosi-—-
cidn nervada dispuesta cuadricularmente y entrecruzada, esiablem—
cen una notable reduccidn de peso de la picza y un evidente aho--
rro de materialese.

Bl piso posteriormente es forrado o guarnecido por todo su
plano superior y periféricamente,unedando en la parte inferior
una cobertura perimétrica de fijacidn al borde que circunda dicha
parte inferior del piso.

Las guarniciones utilizadas son de material textil tramado
o por adaptacidn de liminas de material sintétisco o natural, cor
cho o anllogo, bicn cn una sola pieza o en dos, siendo una supe--
rior formativa de la plantilla y bordeada por upa guarnicidn peri
férica.

En ambos casos de calzado de tacdn o sin 81, se procede de

igual forma en el forrado, cucdando éste unide permanentemente a

_ su base por medio de pegado.

Hecha la deseripeidn precedente, es preciso afiadir que los

detalles de.realizacidn de la idea expuesta, pueden variar, sin -~

que por cllo cambie la csencia de la invencidn, que es la que se

[ 4
desprende de los parrafos que anteceden y se reivindica en la siw
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NOTA

En resumen: La Patente de Invencién que se solicita, recae~
rd sobre las recivindicaciones siguientes:

18,~ Procedimiento para obtencidn de pisos moldeados para =
calwados, caracterizado esencialmente porgue como primera fase =
operativa, se deposita en un colector apropiado, fijo o centrifuw
go, una carga de conglomerados de goma, regenerados de la misma,-
14tex y serrin de corcho en porcentajes adecuados, realizfndose w
la fusifn de los materiales de soporte en una densidad aparente y
a una calorfa preestablecida, realizfndose una mezela Intima homo
génea, consizuicndose 1fminas o granulados de goma en crudo, trag
ladandoze la mezcla citada a una miquina de vulcanizar, en la que
se moldea mediante el cmpleo de prensas, siendo mantenidos log -
blogues hasta la solidificacidn del soporte, en un grado, pora =~
gue &ste no pierda sﬁ natural coeficiente de flexibilidad y com--
presidn, presentando los moldes una configuracifn anatdmicamente
ajustada, en plano alabeado, estando previsto qgue la parte postes
rior e inferior del piso sea recta o constituyendose tacones de -
cufia sobre estructuras monobloque, presentandd dicho plano infe-w
rior un rebaje definido periféricamente y presentando bajoreliew=
ves divididos por wna disposicidn ner;ada cuadricular que estable
ce reducecidn de peso especifico, empleo de materiales y un medio
amortiguador por compresidn, siendo forrado el piso por su planti

1lla y periféricamente, por medio de cualquier material apropiado

fijado por adhesivos,

.

28,- PROCEDIMIENTO PARA OBTENCION DE PISOS MCLDEAZOS PARA -
CALZADOS

Todo ello tal y como se descnibe en la presente memoria, =

que consta de cinco piginas escritas awpd

Madrid,
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