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Es conocido que actualmente está adquiriendo una 
gran importancia la  fabricación de tubos# cuyos elementos 
componentes son principalmente resinas (de po liester, epoxi, 
e tc ,) y elementos fib rila re s  (vidrio, acero, etc.'), por la s  
ventajas tan interesantes que reúnen, ta le s  como su resis­
tencia mecánica y química, su ligereza de peso en compara­
ción con los existentes en el mercado, eto.'

Ahora bien, estos tubos debido a su elasticidad 
tienen el problema de su ensambladura, es decir, de su unión 
entre ellos, ya que por sus elementos componentes y su s is ­
tema de fabricación, es d if íc i l  emplear directamente los s is  
temas convencionales de unión^ pues casi todos estos s is te  
mas necesitan mecanización en la  zona de unión entre tubos, 
y esta mecanización es d if íc il^  unas veces por la  naturaleza 
de los materiales que forman los tubos y otras por su tamado 
o elasticidad.! Por ello  hemos creado e l presente procedimien 
to de fabricación para f a c i l i ta r  dicha ensambladura.' En 
esencia, consiste en colocar un caequillo, con la  forma 
apropiada a la  junta e lástica  que ha de a lo jar en el mandril 
ro tatorio  pobre e l cual se forma e l tubo? La parte exterior 
del caequillo tiene la  forma y acabado necesarios para que 
a l enrollar encima las  fib ras impregnadas en resinas se pr& 
duaca una unión íntima resina-caaquillo y su posterior sol­
dadura o adhesión.' Para ello  es preciso que la  naturaleza 
química de las res-inas y de los caequillos utilizados, per 
mitán que esta unión tenga lugar'il

Este sistema de unión tiene  la  gran ventaja de que 
no necesita un acabado posterior, es decir, un mecanizado'.'
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Para una mejor comprensión de lo  expuesto^' se ad­
junta unos dibujos a t i tu lo  orientativo y sin ningdn sentido 
limitativo.^

En las figuras 1 y 2 tenemos la  sección de un man­
d r il rotatorio  con su tubo formado y el caequillo para alojar 
la  junta elastómera.'

En este mandril (1) rotatorio se coloca primeramen 
te  un caequillo (2) fabricado dé productos metálicos o de 
materiales termoplásticos o termoestables, y de forma "ad 
hoc !? de acuerdo con la  junta e lástica  que se aloje, en él, 
y ai continuación se procede a l arrollamiento del material 
usualmente empleado en la  fabricación de dichos tubos sobre 
mandril y caequillo, quedando formado el tubo (3( y en él 
incluido e l caequillo (2), procediéndose a su curado normal 
mente como otro tubo cualquiera..'

Los perfiles de los caequillos puedan ser muy 
variados, como los indicados en la  figura 3, tipos, a, b, 
c, d, e, f ,  y g.'
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La presente patente de introducción comprende las 
siguiente*? reivindicaciones*'

Nuevo procedimiento para fabricar sistemas 
de uniones para tubos de resinas reforzadas con elementos 
flb rila re s , caracterizado porque sobre un mandril se coloca 
un casqulllo,' que tiene una forma adecuada para alo jar a loie
cuerpos elastómeros que producen la  estanqueldad, y se pro-
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cede a l arrollamiento normal sobre el casqaillo y el mandri 
usualmente empleado en la  fabricación de estos tubos^

2*̂ - Nuevo procedimiento de acuerdo con la  reivin­
dicación anterior, caracterizado porque una vez fabricado 
el sistema de unión y desaandrilado e l caequillo^' permanér 
ce incorporado a l tubo, lográndose un acabado qne no preci­
sa mecanizado posterior^

3*'- " Nuevo procedimiento para fabricar sistemas 
de uniones para tubos de poliester

Segán se describe y reivindica en la  presente me­
moria descriptiva y consta de tre s  hojas foliadas y escri­
b a s  a máquina por una sola de sus caras**

Madrid^ a 23 Noviembre de 1970*'
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