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Es conocido que actualmente estéd adquiriendo una
gran ipportancia la fabricacidn de tabos} cuyos elementos
componentes son principalmente resinas (de poliester; epoxi,
etcy) y elementos fibrilares (vidrio, acero, stec.), por las
ventajas tan interesantes que reunen; tales como su resise
tencia mecdnica y quimioai su ligereoze de peso en compara-
oién con los existentes en el mercado, etc.

Ahora bien, estos tubos debido a su elasticldad
tienen el problema de su ensamhladura; es decir; de su unidén
entre ellos} ya que por sus eleméntos componentes y su sig~
tema de fabricacién, es diffcil emplear directamente los sig
tenas convenclonales de uniGn} pues casi todos estos siste
vas necesitan mecsnizacién en la zona de unién entre tubos,
y esta mecanizacién es diffcil, unas veces por la naturaleza
de los materiales que forman los tubos y otras por su tamafio
o elasticidad.' Por ello hemos creado el presente procedimien
to de fabricacidn para facilitar dicha ensapbladura.’ En
esencia; consiste en colocar un casquillo; con la forma
apropiada a la junta eldstica que ha de a2lojar en el mandril
rotatorio pobre el cual se forma el tubos La parte exterior
del casyuillo tiene la forma y acabado necesarios para que
al enrollar encima las fibras ivpregnadas en resinas sge pr§
dugce wna wién Intime resine~casquillo y su posterior sole-
dadure o adhesién.' Para ello es preciso que la natursleza
quimica de las res-inas y de los casguillos utilizados, per
witen que esta unidn tenge lugar'

‘Este sistema de wiién tieme la gren ventaja de que

no necesita un acabado posterior} es decir; un pecanizadoy!
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1 Para una wmejor cowprensién de lo expuesto;'se ad-

junta unos dibujos a tf{tulo orientativo y sin ningln sentido
linitetivos

En las figuras 1 y 2 tenemos la seccién do un wen-
dril rotatorio con su tubo formado y el casgquillo parae alojar
la junta elastéwera.

En este mandril (1) rotatorio se coloca primeramen
te wn casquillo (2) fabricado délproductos petdlicos o de
1o vateriales termoﬁlésticos o termoestables, y de forma "ad
hoc " de acuerdo con la junta eldstica que se aloje en 61,
y & continuacién se procede al arrollamieﬁto del material
usualwente empleado en la fabricacidén de dichos tubos sobre
pandril y casquillo; quedando formado el tubo (3( y en 41
15 | incluido el casquillo (2), procediéndose a su curado normel
wente como otro tubo cualquiera?

Los perfiles de los casquillos pueden ser muy
veriados, cowo los indicados en la figura 3, tipos, a, b,
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La presente patente de introduccién couwprende las
7 slguientew relvindicacioness

15~ Nuevo procedimiento para fabricer sistemas
de uniones para tubos de resinas reforzadas con elementos
fibrilaras; cargcterizado porque sobre un mandril se coloca

un casquillo, que tiene una forma adecuada para alojar a 10E

cuerpos elastdmeros que producen la estapqueldad, y se PI'O-
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cede al arrollamiento normal sobre el casquillo y el mandril

usuelmente empleado en la febricacién de estos tubogs

2:- Nuevo procedimiento de acuerde con la reivin-
dicacibn anterior;‘ caracterizado porgue wuna vez fabricado
el sigtems de unidn y desmendrilado el ocasquille® pervane=
ce incorporado sl tubo, logréndose wn acabado que no preci-
sa mecanizado posteriord

34~ " Nuevo procedimiento para fabricar sistemas
de wniones pare tubos de poliester "

Segfn se describe y reivindica en la presente me-
morie descriptiva y consta de tres hojas foliadas y escri~
teas a wiquine por una sols de sus carass
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