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PATENTE D E INVENCION

| por VEINTE afios
En Espafia, a favor de MACKENZY, S.A. de nacionali-
dad espafiola, con domicilio en C/ Juan Delebrit, -
ne 3. PAMPLONA, cuya Patente de Invencidn se refie
re a:

"WPROCESO DE OBTENCION DE UN MATERIAL RIGIDO".
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidn se refiere, conforme indica
su enunciado, a un proceso para obtener uwn material
rigido a partir de una estructura de mucho volumen
y poco peso, cuyo material puede utilizarse para un
sinfin de aplicaciones, en particular en la industria

del ambalaje.

Es sabido que uno de los problemas que --
existen en la industria en general y mds particular
mente en la del embalaje consiste en lograr para sus

mahufacturas vn alto grado de rigidez y buena resis-



tencia mecdnica, siendo el ideal lograr tales condi
ciones partiendo de materiales econdmicos y ligeros.
Estarrigidez de las aristas y cuerpos la-
minares en cualguier tipo de envase o embalaje pue-
Dem den cpn;eguirse utiliéando materias que de por si
poseen un grado dptimo de rigidez 6 bien utilizan-
do otras materias a las que, mediante un procedi--
miento adecuado se las proporciona esta cualidad.
La invencidn por coﬁsiguiente tiene co-~
10,= mo objetivo fundamental proporcionar un proceso -
mediante sl cual se aprovecha un soporte de redu-
cido peso y considerable volumen con el cual se for
ma una estructura que posteriormente se hace facil-
mente endurecible péra oﬁtener lé rigidez deseada.
15.~ . El pfoceso en cuestidn comprende las si-
gulentes dos etapas:
a) preparacidn del material formador de
la estructura.
b) mezcla del neterial formador de la -
20.~ estructura con un material de sopor-
te y aplicacidn de un endurecedor. .
Para la primera fase del proceso se par-
te de un material vegetal natural y/o de.origen ve
getal, por ejémplo hojas de maiz ¢ de otras planmtas
25.~ anuales, o bien tallos de plantas, madera, papel,
etec., elc.
Este material se acondiciona formando ti
ras alargadas con la mayor longitud que resulte po
gible, a poder ser en Fforma de tiras continvas, si

30.- bien este requisito de continuidad no es rigurosa-
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nente preciso para la prdetica del proceso, sin .
embargo cuanto mayor longitud presenten las ti-
ras existird mayor facilidad para su reciproco
entrelazado.

El material asi acondicionado se some
te a una compresidn orientada en cﬁalquier sen-~
tido, para obtener el entrelazado de las tiras,
logréndose mediante tal entrelazado la sustenta -
cidn de toda la consistencia de la estructura.

En la segunda parte del procesoc se pro
cede a mezclar el material con un soporte el cual
no solo llena, de forma simple y econdmica los es.
pacios intercelulares que se formen por el entre-"
lazado de las tiras, si no que ademds dicho sopor
te interviene para permitir la accidén de un endu~
recedor adecuado, por ejémplo una cola de urea-for
mal, une resina sintética, termopldstica & no, &
bien cuslguier otro.

Preparada asi la estructura aplicando
el endurecedor y el soporte se obtlene un material
perfectamente apto para la formacidn de cuerpos -
mediente la prdctica de cualquier forms téenica -
de compresidn o moldeo al uso.

El material que interviene en funcién -
de soporte puede estar formado por cualquier tipo
de vegetal & mineral finamente dividido que puede
aplicarse sobre la estructura por cusglguier prow--
cedimiento usual tal como pulverizacidn, rociado,
emulsidn, etc.

Convenientemente descrito el proceso —~'
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para obtener un material rigido, de buena resisten-
cia mecdnica a que se refiere la invencidn se hace
constar a los efectos oportuncs qgue esta no quedsa
rigurosamente limitada a los detalles que agui que
dan expuestos'por cuanto que al ser llevado el in-
vento a la prdctica podrd introducirse en €k todas
aquellas vaeriaciones de detalle que las circunstan
cias y la prdctica pudieran aconsejer, siempre y -
cuando, claro estd, que con las modificaciones que
se introduzcan no se cambie, altere o modifique el
proceso que constituye el objeto de dsta Patente de
invencidn.

NOTA
Se declaran' como de propiedad y novedad
en Espafia el contenido de las sigulentes:

REIVINDIGCACIONES

12.- Proceso de obtencidn de un material

rigido, en el gue, como primers fase, se acondicio-

na en forma de tiras,.alargadas, preferentemente --
continuas, un materialrvegetal natural ¢ de origen
vegetal, cuyas tiras se entrelazan mediante compre-
sidn en cualquier sentido para formar una estructu—
ra de base.

28,- Proceso de obtencidn de un material
rigido, caracferizado porque en la segunda fase del
proceso se procede a mezgclar las fibras entrelazadss
con un soporte rellenando con €1 los espacios inter-
celulares formados'pbr el entrelazado de las fibras.

g,- Proceso de obtencidn de un material

rigido, en el que a la estructura de tiras entrelaza
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das a que se refiere la nota 18 se le incérpora un
soporte formedo por material vegetal ¢ mineral acon
dicionado en estado de fina divisidn, el cual es -~
aplicado, facultativamente, por pulverizacidn, sirvien
do ademds como soporte, sobre el que una vez incor=-
porado a la estructura de base se aplica un endure-

cedor.
4&,~ "“"PROCESO DE OBTENCION DE UN MATERIAL
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Todo ello, conforme se describe y reivin-
dica en la presente memoria, que consta de CINCO ho
jas escritas a mduina por una sola de sus caras.

Madrid, 21 de Noviembre de 1970
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