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La invención está relacionada con un dispositi­
vo para el recubrimiento continuo en los dos lados de un 

; material en forma de cinta, por ejemplo, fleje de hierro 
! niquelado, con óxido de níquel pulverizado, q.ue despuós 

5 es reducido en un homo en una atmósfera protectora de -
gas, y sinterizado, después de lo cual continúa la mani­
pulación del fleje.

El dispositivo objeto de la invención puede - 
} consistir en las partes siguientes, un carrete de alimen- 

10 < taciÓn para suministrar el material en forma de cinta,
: en este caso fleje de hierro niquelado, un recipiente - 
i que contiene una suspensión de óxido de níquel en aceta- 
! to butílico y nitrocelulosa, en el cual recipiente hay al 
' menos un rodillo guía y posiblemente un dispositivo lim- 

15 ; piador, un homo dispuesto verticalmente con un primer -
' espacio de enfriamiento vertical contiguo, un segundo - 
espacio de enfriamiento horizontal y un tercer espacio de}

i enfriamiento vertical, en los cuales espacios existe una
- atmósfera de gas protector consistente aproximadamente en

20 ¡ el 12,5% del volumen de hidrógeno y el 87,5% del volumen
; de nitrógeno, y en los cuales el fleje de hierro nique- 
¡ lado, recubierto por ambos lados después de salir de la - 
¡ suspensión y del dispositivo limpiador, se desplaza hacia 
= arriba hasta el rodillo guía situado encima de la primera 

25 i parte vertical del espacio de enfriamiento, una abertura 
f para suministrar el gas protector, que desemboca encima
- del rodillo guia superior, y un carrete de bobinar que
. está dispuesto debajo de la segunda parte vertical del - 
espacio de enfriamiento y sirve para bobinar la cinta - 

30 recubierta por ambos lados con partículas de níquel sin-
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terizadas.
¡ La ventaja del dispositivo de acuerdo con la - ¡
, invención es que entre el suministro de la cinta desde 
i el carrete de alimentación y el bobinado en el carrete - 
i bobinador, no es necesaria ninguna operación que requie- ¡ 
ra la atención de una persona, y que entre el baño de re- 

' cubrimiento y el rodillo guia situada despuós del homo, .
¡la cinta no es tocada. La capa de níquel proporcionada i 
que no está aún sinterizada ni puede ser dañada por lo tan 
' to.
, Con el fin de que la invención puede ser lleva­
da a efecto fácilmente, se describirá ahora con más deta­
lles, a título de ejemplo, con referencia al dibujo que 
!se acompaña, en el cual: =

La figura 1 muestra un dispositivo para llevar a 
cabo el método de acuerdo con la invención, -

la figura 2 es un alzado lateral de un ánodo fa-
. . * i
.bricado de metal en plancha,

la figura 3 es una vista en planta de dicho áno­
do.

Refiriéndose ahora a la figura 1, el número de 
¡ referencia 1 indica un carrete de alimentación para sumí-. 
nistrar el fleje de hierro niquelado 2. 3 es un recipien­
t e  que contiene una suspensión 7 y además dos rodillos 
.guía 4 y 5, y un dispositivo limpiador 6. La suspensión 7 
consiste, por ejemplo, en polvo de óxido de níquel, que -= 
tiene un tamaño de grano de 1 a 10 mieras, un medio de - 
;suspensión que, por ejemplo, consiste en acetato de butilo 
y un aglomerante, por ejemplo, nitrocelulosa. Una suspen- i

-3-



5

10

15

20

25

30

: sión adecuada consiste, por ejemplo, en 2 kilogramos de - 
; óxido de níquel,2/1/2 litros de acetato de "butilo y 0,75 
litros de solución de nitrocelulosa.

El fleje de hierro niquelado 2 se mueve desde - 
, el carrete de alimentación, sobre los rodillos guía 4- y 5
- en el recipiente de la suspensión 3, a travós de la suspen- 
i sión 7. Después del dispositivo limpiador 6, la cinta 2i
' se mueve a lo largo de una vía libre 8 hacia arriba, de 
' forma que la suspensión sobre la cinta se seca. Después 
de haber recorrido la vía libre 8, la cinta 2 pasa a tra-í
i vés de un homo 9 dispuesto verticalmente al cual esté ad­
junta una primera parte vertical 10 de un espacio de en-
- friamiento, que cambia en una parte horizontal 11 y una -. 
ísegunda parte vertical 12.
t ' yEL homo 9 contiene una atmosfera de gas protec­
t o r  consistente en aproximadamente el 12,5% del volumen - 
¡de gas hidrógeno y el 87,5% del volumen de nitrógeno, que 
¡es suministrado, por ejemplo, a través de un tubo 13 dis- 
¡puesto encima de un rodillo guía 18 que está colocado en 
jla parte superior de la primera parte 10 en el espacio de'
¡enfriamiento. Ya que debido al calor existente en el homoj¡9, el gas protector es más ligero que el aire, solo se - ;
! -¡producen pequeñas perdidas de gas, ya que la entrada del :
'homo 9 y la salida de la segunda parte vertical 12 del
¡espacio de enfriamiento están dirigidas hacia abajo. Ajus-!
;tando la presión de gas correcta, el escape de gas del hor­
no y del espacio de enfriamiento puede reducirse a un míni­
mo. En el homo, el polvo de óxido de níquel es reducido 
-a níquel y sinterizado en la cinta 2.

Un cierto número de elementos calefactores 15 es-
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' tan dispuestos en el homo 9; y conectados a una fuente de 
corriente en 16. La temperatura en el homo puede ser apro­
ximadamente de 110080. A travos de la salida superior 17 

i del homo 9y el fleje de hierro niquelado con las partí- ;
: culas de níquel sinterizadas entra en la primera parte - 
vertical 10 del espacio de enfriamiento, donde es enfria­
do parcialmente. La cinta recubierta se desplaza entonces 
sobre el rodillo guía 18 hasta la parte horizontal 11 del 
espacio de enfriamiento, después de lo cual la cinta se 
desplaza sobre el rodillo guía 19 y a través de la segun­
da parte vertical 12 del espacio de enfriamiento, abandona 
dicho espacio en 20 y es bobinada en el carrete bobinador 
21.

Ya que un contacto mecánico de las capas que se 
han proporcionado sólo se produce en el rodillo guia 18, 
donde dichas capas ya están sinterizadas sobre la cinta, 
no se producen daños en dichas capas. En la parte horizon­
tal 11 del espacio de enfriamiento, la cinta puede ceder ' 
ligeramente, pero esto no es desventajoso. Ya que la cinta 
después del recubrimiento se extiende verticalmente hasta 
- que la capa es reducida y sinterizada, no se produce la 
'formación de gotas.

Un ánodo fabricado con esta cinta (Figura 3), 
está recubierto uniformemente por todas partes con una ca­
pa porosa de níquel.

En el método conocido, en el cual ánodos ya for­
mados son recubiertos con una suspensión de níquel y óxido 
de níquel, no puede obtenerse una capa uniforme, ya que i 
en los huecos estrechos 24, después del recubrimiento ca-;
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taforético, la capa en las superficies 25 se hace dema­
siado delgada, como resultado de la baja intensidad de 
campo eléctrico en los huecos 24, mientras que después - 
del recubrimiento por inmersión, permanece demasiado ma­
terial en los huecos 24. Solo las partes planas 22, 26,
27 y 28 serían recubiertas de manera correcta. Los áno­
dos están provistos de una orejeta 23, por lo cual son 
suspendidos después del recubrimiento.

El dispositivo de acuerdo con la invención pue­
de ser aplicado muy fácilmente a una cinta que consiste 
en hierro niquelado, que tiene un grueso de 0,2 a 0,5mm. 
La superficie del fleje de hierro niquelado estaba des­
nuda. Sin embargo, es alternativamente posible, cuando 
se usan otros tipos de cinta, pasar previamente la super­
ficie a través de baños limpiadores y de recubrimiento 
de cualquier manera adecuada ' :

Esta solicitud que corresponde a la presentada 
en la República Federal Alemana el día 1 de Marzo de 1968, 
bajo el número P 44 144 VIb/486, se acoge a los beneficios 
del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In­
dustrial .

i
! -REIVINDICACIONES-

Los puntos de Invención propia y nueva que se 
¡presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
!tente de Invención en España por VEINTE años son los si-¡
'guientes:
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l.-Un dispositivo para recubrir continuamente 
material en forma de cinta por dos lados, caracterizado - 
por que el dispositivo consiste en las partes siguientes:
Un carrete de alimentación, un recipiente de suspensión 
qué contiene una suspensión de óxido de níquel finamente 
¡dividido en acetato butilioo y nitrocelulosa y un.agióme- i 
irante, al menos un rodillo guía y posiblemente un dispo­
sitivo limpiador; un homo dispuesto verticalmente con una¡
! i'primera parte vertical contigua de un espacio de enfriamien 
to, una parte horizontal del espacio de enfriamiento y 
una segunda parte vertical del espacio de enfriamiento, 
conteniendo todos los espacios una atmósfera de gas pro­
tector de aproximadamente el 12,5% en volumen de hidróge­
no gaseoso y el 87,5% en volumen de nitrógeno, y en el cual 
la cinta recubierta en su totalidad con suspensión de óxi­
do de níquel es pasada desde el dispositivo limpiador ha­
cia arriba a un rodillo guía dispuesto en el extremo su­
perior de la primera parte vertical del espacio de enfria­
miento sin ningún contacto mecánico; un tubo para el sumi­
nistro de gas protector que desemboca encima del rodillo 
guía, y un carrete bobinador que está dispuesto debajo de 
la salida de la segunda parte vertical del espacio de en­
friamiento para bobinar la cinta, recubierta en su totali­
dad con una capa de níquel poroso.
. 2.-Un dispositivo para recubrir continuamente - ,
material en forma de cinta por dos lados. ¡

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an- ¡ 
tecede representado en el dibujo que se acompaEa y con los.

-7-



27

Esta Memoria consta de ocho hojas escritasa má­
quina por una sola de sus caras.

Madrid, 21 NOV. ^373
P.A.

;

j

!
!
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