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casos en que o bien el ndmero de estos elementos sea muy ele-
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La presente memoria‘'descriptiva tiene como

fin la declaracidén del objeto sobre el que ha de recaer el prijvi-

legio de explotacidn industrial y comercial exclusivo en el
territorio nacional de una Patente de Invencidén de acuerdo
con la legislacidn vigente que, como el enuﬁciado indica, se
trata de "NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION- DE PIEZAS META-
LICAS TRANSMISORAS DE ESFUERZOS".

En multitud de mecanismos o de herramientas
se emplean barras cuya misién principal es la de transmitir

esfuerzos de flexidn y esfuerzos coptantes; normalmente, en

vado dentro del conjunto de la méﬁuina o bien esta sea elemen-
tal (como por ejemplo una herramienta manual), interesa que
estos elementos que van a transmitir esfuerzoé mecénicos de
diversa indole no influyan particularmente en el costo de pro-
duccién de la miquina, debido a lo cual sé emplea con gran
profusién, la fundicién de hierro, del tipo denominado nodu-
lar preferentemente, para obtener estas piezas por moldeo sim-
ple; tal es el caso ampliamente conocido de los mangos de he--
rramientas manuales particularmente potentes, del tipo de las
utilizadas para trabajar con tubos que pueden alcanzar unas
longitudes de mango del orden de novecientos milimetros.

En el aspecto resiétente, la dnica caracte-
ristica negativa de estas piezas moldeadas en fundicidn de
hierro, es su fragilidad, pero debe.tenerse en cuenta que nor-
malmente, salvo casos aislados,estas herramientas no estan
destinadas a sufrirrpercusiones.

No obstante el auténtico problema de estas
biezas es su peso, que en ocasiones pyede llegar a unos diez

kilos,lo que constituye un serio impedimiento en una herramien|
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fundamentalmente manual y en miltitud de otras herramientas.
Bl problema del peso puede solventarse rea-—

lizando el mango en una fundicidn de.aluminio aleado;por ejem-

plo, empleando un aluminio cén-.la;siguiente composiciédn:
MATERIAL PORCENTAJE

Hierro veivevsrrvvensss L 0'5 .

C8ilicdo aeeeeiieneaes L O
Cobre ¢ & 680 00 DS OEO S E a0 $0'1
Magnesio seeesseconses 5-7

1
Manganeso ...iieeseseas é 0'5

Niquel .ll..lll.\.‘ﬂ’.. 0'05

N

ZINC civeecevncseccnns < 02

Titanio ...cecveevecenns 4 0'2

Cromo «..ioevsnneecnens (02

Plomo ..cvvevenrucnnns $.0'05

hstaﬁo ceceencannrseas K005

Aluminio EEEREETERTRY Resto

moldeado en coquilla podemos obtener las mismas prestaciones
que con la fundicidn de hierro, reduciendo el peso a la mitad
pero precisando un éumento de seccidn resistenté del orden

de un cincuenta por ciento. ' '

Este tipo de aluminio representa un notable
aumento del costo de produccién de la pieza ademds del mencio-
nado aumento de volumen ya resefiado.

Si queremos evitar esto dltimo, y dejar a la
pieza en cuestién reducida a sus dimensiones antiguas, debe-
mos emplear un duminio aleado apto para sufrir un tratamien-
to térmico posterior; por ejemplo con un aluminio aleado de

la siguiente composicién:
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MATERIAL o PORCENTAJE

Hierro ......cecocnvee L0'35

S5ilicio .ieeceneeeenas 403

CODI'E siessosavenennss B'2-5

Magnesio c.eevveeseess £0115-0'35

Manganeso ............ 0"

Niquel .ceeeeveevecene sO'QB

Z2iNC +eieveninneanases (0]

Titanio «e.ceeveesnens 0'3

PlomO ...oevennennsnans SO'O5

EStafio veeeveevnasees. £0'05

Aluminio +............ Resto
moldeado en coquilla y sometido a.un proceso térmico de templs
do ¥y curado se pueden obtener uné resistencia'minima en pro-
beta de 33 Kg/mm? y una resistencia minima garantizada en la
pieza colada de 25 kg/mm?, con lo que podemos sustituir a la
fundicién de hierro por este dltimo material obteniendose una
reduccidén de peso del orden del 60%, pero con la particulari-
‘dad de que su precio resulta prohibitivo en la mayoria de los
casos. »

Este inconveniente del precio de costo, que~
da ampliamente superado con nuestro invento, cobjeto de la pre-
sente memoria; con relacién a este dltimo aluminio aleado,
presenta la considerable ventaja de un costo muy inferior,
conservando sus mismas caracteristicas mecdnicas, y de peso,
y con relacidn a la fundicién de hierro, presenta una notable
reduccidén de peso con unas caracteristicas mecédnicas simila-
res y un precio de costo ligéramente mas bajo.

Basicamente, nuestro invento consiste en uti+

lizar una masa de aluminio de baja calidad, (viruta de alumini

o)
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.de coquilla (de preferencia molde de coquilla) en el cual se

que nos proporciona una forma externa adecuada a los fines
previstos para la pieza; en dicha masa de aluminio estan in-
cluidos una serie de refuerzos internos de acero embebidos

en el aluminio, dispuestos adecuadamente de modo que absorban
los esfuerzos que ha de soportar dicha pieza.

En el caso concreto de mangos de herramientag
los reﬁﬁerzos citados estan constituidos preferentemente por
varillas de acero colocadas en los bordes superior e inferior
(sometidos a compresidn o traccién debido al momento flector);
este acero ... puede adoptar la forma de varillas de seccién
circular o poligonal, nervada 0 no, es decir del tipo emplea-
do en construccién, estirado en frio con una caracteristica
de limite de elasticidad de 50 kg/mm?.

Cuando por la fqrma particular de la pieza,
no sea aconsejable el embebido de refuerzds en forma de vari-
1lla, 'puede empleabse con ventaja aceros de baja aleacidn, sieﬁ
pre conservando la nota fundamental de que el acero esté dis-
tribuido de manera que pueda absorber la totalidad, o al me—-
nos la mayor parte de los esfuerzos para los que esten calcu-
ladas las piezas; de esta manera la masa de aluminio cumple
la funcidén de mantener en posicidn a los refuerzos, simultéd-
neamente con la de conformar la forma exterior de ;a pieza.

El proceso seguido preferentemente para la
constitucién de estas piezas reforzadas, consiste en calentar
la varilla o pieza de acero hasta una temperatura adecuada,
evitando siempre la posibilidad de un recocido, y a continua-

ciédn se introduce el acero calentado en el molde de arena o

inyectard el aluminio fundido conformando asi la pieza en cued-

tidn.
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La economia de los constituyentes es palpa~
ble y el costo total de produccidn viene a ser similar (como
anticipabamos) a 1a.pieza obtenida con fundicién de hierro;
por otra parte es interesante réseﬁar que el acabado externo
del aluminio es evidentemente de mejop calidad que el del hie-
rro fundido con la particularidad de que el fendémeno de oxi-
dacién no destruye el aluminio.

Con nuestro invento proporcionamos a la pie-
za que deba résistir o transmitir esfuerzos de la indole ci-

tada, una sustancial divisién de funciones: el refuerzo de

‘acero absorbe la mayor parte de las tensiones soportadas por

la pieza, en tanto que la masa de:aluminio, como ya hemos di-
cho, mantiene en posicidn los refuerzos y proporciona uné con-—
formacidén exterior adecuada; esté nos da una éran ventaja en
el sentido de poder variar sin ningun impedimento, el disefio
de las citadas piezas, puesto que la seccidén resistente es
minima y no estorba el dimensionamiento posterior del volumen
total de la pieza; es decir que hemos liberado la funcién re-
sistente de la meramente funcional o de manejo cosa que no
ocurre en ninguno de los casos anteriores.

Por otra parte, y debido a la tenacidad pro-
pia de los materiales (acero y aluminio) empleados, desapare-
ce el fendémeno de rotura por fragilidad puesto que las nuevas
piezas oonfeccionadas de acuerdo con nuestro inventoA"avisan",
de la misma forma que lo hacenel acero: flexa antes de romper,
verificandbse un fortalecimiento del material como consecuen-
cia de esta deformacidn.

Esta caracteristica de flexibilidad, unida

a su bajo peso especifico con relacidén a su resistencia . '
(2 8t~/ 3_5005%§— ) hace factible el disefio de brazos de
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casimismo cuando las piegas constituidas de acuerdo con nues-

.tro invento son sometidas a temperaturas elevadas, cualidad
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palanca super-livianos capaces de resistir una caida libre
desde 52 metros de altura sobre suelo de cemento sin sufrir
rotura ni deformacién apreciables, debido por una parte a su
poCco peso (pequeﬁa acumulacién de energia cinética) y por otri
parte a su flexibilidad (absorcién de energia de choque que
se transforma en energia ternica en el interior de la pieza).
Una nueva ventaja aportada por nuestro invend
to consiste en la obtencidn de piezas que poseyendo la eleva-
da resistencia especifica antes mencionada , estan dotadas
de una elevada conductibilidad térmica y eléctrica que serd
proporcianada por el aluminio; en este sentido es interesan-
te destacar que las piezas constituidas de acuerdo con nues-
tro invento son capaces de realizar, en optimas condiciones,
la transmisién de un importante caudal de energia térmica'§13

que suuresistencia sufra una disminucidn apreciable; esta ca-

racteristica de conservacién de resistencia se manifiesta

esta que no se da en ninguna de las aleaciones liggrasconoci—
das Hasta el presente en las que el fendmeno resistente sufre
una notable disminucidén entre las temperaturas de 100 y 200¢ .

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, solo cabe afiadir que en su conjunto es posible afia-
dir cambios de forma y materia en cuanto tales alteraciones
no desvirtuen su fundamento.

El solicitante, al amparo de los Convenios
Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el de-
recho de extender esta demanda a los paises extranjeros, si
fuera posible, reivindicando la.misma prioridad de la presen-

te solicitud.
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. Tgualmente el solicitante se reserva el de-
recho de introducir en la presente invencidén cuantos perfec-—
cionamientos sobre la misma puedan derivarse, mediante la so-
licitud de los correspondientes certificados de adicién en
la forma sefialada por la Ley.

NOTA
La Patente de Invencidén que 56 501icita por
veinte aflos en Espafia de acuerdo con la-vigente Legislacidn
deberéd recaer sobre "NUEVO PROCEDIMIENTC DE FABRICACION DE
PIEZAS METALICAS TRANSMISORAS DE ESFUERZOS", en.todo de acuer-
do con las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,~ Nuevo procedimiento de fabricacion de
‘ .

piezas metalicas transmisoras de esfuerzos, caracterizado por-
que se colocardn elementos resistentes de acero en ubicacién
y orientacidén adecuada para absorber los esfuerzos mecdnicos
a transmitir y sobre ellos se moldeard, por cualquiera de los
procedimientos conocidos, una masa fundida de reducido peso
espec{fico que recubrird y mantendri en posicidén los menciona-
dos elementos resistentes y ademds proporcionard a la pieza
las dimensiones y configuracién externa que le corresponden.

22 .~ Nuevo procedimiento de fabricacién de
piezas metalicas transmisoras de esfuerzos, en todo de acuer-
do con la anterior reivindicacion, caracterizado porque la
masa de reducido peso especifico seré pfeferentemente aluminio

32,- Nuevo procedimiento de fabricacidn de
/Z§Zzas metalicas transmisoras de esfuerzos, en todo de acuer-
do con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porqle
los elementos resistentes de acero preferentemente se calen-

tardn antes de ser colocados en el molde.
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2.~ Nuevo procedimiento de fabricacidn de.
piezas metdlicas transmisoras de esfuerzos, en todo de acuer-
do con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque
el acero empleado en los elementos resistentes serd acero de
alta resistencia, preferentemente acero del empleado en cons-
truccidn.

52,-~ Nuevo procedimiento de fabricacidn.. de
piezas metdlicas transmisoras de esfuerzos, en todo de acuer-
do con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque
en el caso de que dichas piezas sean barras tales como mangos,
palancas.o brazos de herramientas, los elementos resistentes
de acero estardn constituidos poﬁ varillas o pletinas e irédn
orientados longitudinalmente en el interior de la pieza for-
mando su nidcleo fesistente.

2 ,~ Nuevo procédimiento de fabricacién de
piezas meatalicas‘transmisoras de esfuerzos, en todo de acuer-q
do con las reivindicaciones 1é, 3¢, 48, 58, caracterizado por-
que estd previsto que en vez de aluminio se utilice como masa.
fundida, materiales plésticos sintéticos.

78 ,~ "NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
PIEZAS METALICAS TRANSMISORAS DE ESFUERZOS®

Segin queda sustancialmente descrito en la
presente memoria que consta de nueve hojas mecanografiadas
por una sola cara.

Madrid,

El Agente Oficial

MIGUEL FERANDEZLOAYSA PIXZOH
P. P.
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