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MEMORTIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencidn a nombre de:
MDELLER & NEUMANN GmbH, de nacionalidad
alemana, domiciliada en 667 St. Ingbert/
Saar, Ensheimer Str. 48 (ALEMANIA); por:
YCAJA DE LAMINADOR PESADA PARA LA LAMINA
CION DE MATERIAL PLAND CON UN CONTROL DE -~
(LA COMBADURA FARAFLDS RDDILLUé DE APODYO

EXTERIORES".

El invento concierne a una cajs de laminador pesa-
da para la laminacién de matedal plano con un control de la
combadura para los rodillos de apoyo exteriores, gue consta
~de dos cilindros de flexidn que encajan en los cojinstes prg
longados de los rodillos de apoyo, que estan fijados a tra-
vesafios transversales que admiten la presidn de laminacidn.,

En una caja cuarto o doble duo conocida, para la
guia de las piezas de montaje y para la admisidn de la pre-

si6n de laminacidn estan previstos dos vigorosos bastidores,
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vada uno de los cuales consta de dos columnas con un trave-

' safio transversal superior y un travesafo transversal infs -

rior, Los travesafios estén ensanchados en direccién horizop
tal y estdn atornillados conjuntemente a través de estos ep
sénchamientos. Para la_acomodaciﬁn del juego de rodillos sy
perior sirven tornillos de compresidn centrales, que se en=
cuentran en sl mismo planh vertical que el cilindro de fle-
xién fijade a los travesafios transversales superiores. Las

fusrzas de reaccion procedentes de los cilindros de flexidn

.y dirigidas hacia arriba sjercen sobre los travesaios supe-

riores, unidos a través de los enéanchamientos, un momento
de flexidn, que tiene a,deformar por flexidn la unifn horis
zontal de los travesafios transversales. Dado que los travesa
fios transversales son monoliticos con las columnas de basti
do;, las columéas de bastidor son curvadas hacia dentro en
la medida en que los travesafios transversales pueden defor-
marse bajo la flexidn de su unidén alrededor de un eje hori-
zontal. Condiciones similares existen en lo que se refiere a
los travesafins transversales inferiores, dado que también las
piezas de montaje inferiores transmiten la ﬁfesiéﬁrde lami~
nacién centralmente a los travesafios trénsversale% inferio-
res (DAS 1.281,981).

Es conacido ademds, en una realizacidn adicional de
la cajé de laminador con control de la combadura antes des-
crita, insertar vigas de flexidn en los orificios de venta-

na de los bastidores, a saber por debajo de los tornillos de
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compresifn centrales y por encima de los travesafios transver
sales inferiores, las cuales vigas se extienden desde un la-
do del bastidor al otro, y con las cuales se soportan las =
fuerzas de reaccidn procedentes de los cilindros de flexidn.

Fn efecto, de este modo los travesafios transversa-
les quedan libres de fuerzas de reaccién de flexidn, pero la
altura de la caja y por consiguiente la longitud de expansifn
que determina el comportamiento de expansidén de la caja, aumen
tan de manera desfavorable (patente britanica 1.107.727).

También se han conocido cajas o armazones de barras
de anclaje con control de la combadura de los rodillos de
apoyo, en las cuales los cilindros de flexién estén fijados
a vigas rigidas a la flexién colocadas por encima y por de-
bajo de los travesafios de la caja (memoria de patente france-
sa 1,571.125). Los travesafios transversales superiores estén
estructurados en este caso en forma de techos de bastidor
ajustables en cuanto a la altura a lo largo de barras de an-
claje previamente tensadas, con la ventaja de que los cilin-
dros de flexidn superiores siguen todos los movimientos de
acomodacién de los techos de bastidor que soportan los rodi-
llos superiores y no necesitan tener ninguna carrera mayor gue
la que es necesaria para controlar la combadura de los rodi-
llos de apoyo supsriores.

EL invento se ha establecido la mision de propor-
cionar una caja de barras de anclaje pesada con control de la
combadura la cual, a diferencia de las cajas de laminador co-

nocidas con dos bastidores convencionales moldeados por cola-
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da, tiene ventajas evidentes, pero no necesita ninguna viga
de flexidn especial para mantener a los travesafios transvex
sales libres de moﬁentns de flexidn procedentes de las fuez
zas de reaccifn del control de la combadura, las cuales -
tal como se ha indiecado -~ influyen desfavorablemente sobre
la longitud de extensifn o sobxe la al#ura constructiva de
la caja del laminador. Cuando no se ha de descartar indispen
sablemente un aumente de la altura constructiva de la caja
hacia arriba, una viga de flexidn especial montada por de-
bajo de los travesafios transversales inferiores significa
siempre un cierto gasto aumentado de costes para construir
cimientos profundos.

, El invento hace uso en primer lugar de una distri
bucidn de por si conocida de Las piezas soportantes de la
céja, con el fin de realizar de modo mis sencillo la mani-
pulacidn y el transporte, asi como el montaje de las piezas
de la caja., De este modo queda libre el caminc para una es-
tructuracifén de las diversas piezas de la caja, que a fin de
cuentas resuelve la misidn establecida. En particular, el
invento consiste en que tanto los dos techos de bastidor cg
mo también los dos travesafios transversales inferiores estén
estructuradeog cada uno en forma de un armazdn monolitico, si
milar al de una prensa, entre los cuasles se extienden las
columnas de bastidor atravesadas por las barras de anclaje,
y en que la rigidez a la flexidén de los dos armazones para
mantener a las columnas de bastidor libres de fuerzas de reag
cifn procedentes del control de la combadura, que tienden a’
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curvar hacia fuera las columnas de bastidor come vigas suje-
tas por los extremos en el caso de la deformecidn por flexidn
de los dos armazones en direccidn a los ejes de los rodillos.

El invento comprende por lo tanto también un dato
de dimensionamiento para la estructuracidn intencionadamente
rigida de las piezas de la caja que soportan los cilindros de
flexidn en atencidn a las acciones que ejerce o podria ejer-
cer una deformacién por fiexidn de los armazones supsriores
e inferiores, similares a los de prensas, sohre las columnas
de bastidor que discurren entre ellos. Esta ensefianza, por
otro lado, no se puadewllevar a la prictica sin la constity
cidn en varias piezas de una cqja de laminador pesada, por
ejemplo para la laminacidn de chaepas en brutoc, a menos que
se moldeasen por colada de una sola pieza los dos armazones
rigidos a la flexidn con las cuatro columnas de bastidor. No
obstante, esta versidn debe encontrarse fuera de la protec-
cidén de esta patente.

En cuanto a la técnica de moldeo por colada puede
ser admisible todavia producir en una sola pieza el armazdn
inferior con las cuatro columnas de bastidor. Los efectos de
cualesquiera deformaciones poxr flexidén =~ aunque sean peque-
fias - del armazén inferior sobre las columnas de bastidox se
hacen no obstante menoxres cuando las columnas de bastidox
que guian las piezas de montaje de los rodillos estdn estruc-
turadas como piezas de caja sueltas atirantadas por las barras
anclaje.

Los efectos pretendidos también -aparecen ciando, ayu

de
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yvéndose de cajas de laminador convencionales la acomodacidn.
del rodillo o rodillos superiores se mantiene mediante tor-

nillos de compresidn centrales o mediante cajas de presidn

hidrdulicas. Para la magnitud de los momentos de flexidn

que admiten las fuerzas de reaccién del control de combadu-
ra procedentes del armazdn superior seria no obstante mas
favorable que las fuerzas de apoyo del armazdn superior inci-
diesen exclusivamente en sus cuatro puntos de vertice atra-
vesados por las barras de anclaje, sin una solicitacidn adi
cional por las fuerzas de laminacidn introducidas a través

de los dos tornillos de compresidn.

El invento prefiere por lo tanto una acomadacidn
conocida de loes techos de bastidor, de +al modo gue los ex-
tremos superiores de las cuatro barras de anclaje estén uni
dos mediante una placa de cabeza estacionaria, que estd in-
cluida en la tensidn previa de las barras.de ancle con in-
tercalamiento de envolventes distanciadoras que se apoyan sg
bre las columnas de bastidor, estando guiadeo el armazdn su-
perior en las envolventes distanciadoras, y que es ajustable
en cuanto @ la altura mediante medios de ajuste hidrdulicos
junto econ el o con los rodillos superiores .suspendidos de
ella. En este caso, las envolventes distanciadoras podrian
estar estructuradas en forma de guia de envolventes expansi-
bles, sobre las cuales se puede fijar el amazdn de acomoda=- .
cién superior, en cuanto a su posicién de altura, a las ba-
rras de anclaje.

No ohstante se prevé, convenientemente, una acomo-
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dacidén constitufda por tuercas anulares y husillos, en la
que cilindros de ajuste mantienen comprimido o apretado el
armazdn de acomodacifn superior de modo continuo contra tuer
cas anulares accionadas de modo rotatorio, las cuales estan
atornilladas sobxre envolventes roscadas incapaces de girar,
que rodean las barras de anclaje, que estan sujetas como ep
volventes distanciadoras entre la placa de cabeza estaciong
ria y las superficies frontales superiores de las columnas
de bastidor.

En los dibujos se representa como ejemplo de xea
lizacidn del invento una caja de laminador cuarto o doble
ddo. En ellos: .

La figura 1 muestra la caja en su mitad en seccidn
a través de un plano de barra de anclaje, y en su mitad en
vista lateral y

La figura 2 muestra la caja en su mitad en vista
delantera, y en su mitad en seccidn 'a través del plano de.
los rodillos.

La constitucidn de la caja ss de varias piezas. Se
distinguen un armazdn de base 12 rigido, inferior, similar
al de una prensa, que se apoya sobre las placas de soports 10,
columnas de bastidor sueltas 14 montadas sobre &ste, un arma
z6n de acomodacién 16 rigide que reune los dos techos de bag
tidor, y una placa de cabeza 18 estacionaria, estando atiran
tadas entre si todas estas piezas, con excepcidn del_armazén
de acomodacidn 16, pero intercalando cuatro envolventes ros-

cadas 22 que rodean las barras de anclaje 20 como envolventes
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distanciadoras, precisamente a través de estas barras de an=-
claje. La tensidn previa es generada por cuatro unidades de
compresidn hidrdulicas 19 de forma anular dispuestas por dg
bajo de las tuercas de compresidn superiores 21 de las barras
de anclaje 20, y se la mantiene continuamente. La tensidn pze
via puede ser generada, naturalmente, también por una llapa=—
da tuerca hidrdulica en la cual la presién hidrdulica puede
ser eliminada después de la fijacidn de las tuercas de com-
presifdn.

La caja de cuarto representada comprende ademis los
dos rodillos de apoyo 23, 24 con las piezas de montaje 25,
26 y los dos rodillos de trabajo 27, 2B con sus dos piezas de
mentaje 29, 30. Por debajo de las piezas de montaje 26 del ro_
dillo de apoyo inferior 24 estén previstas cajas de presidn
hidréulica 32 para una regulacidn adtomitica de la rendija en
tre rodillos. Sobre los cojin;tes prolongados 23a y 24a de
los dos rodillos de apoyn'encajan cilindros de flexidn 34,
que estén fijados a brazos en voladizo l6a del armazdn de
acomodacidén 16, por un lado y a brazos en voladizo 12a del
armazdn de base 12 por otro lado, y que sirven para el con=-
trol de la combadura de los rodillos de apoyo.

Para el ajuste del bastidor de acomodacidn comdn
16, incluide el juego de rodillos superiores suspendido de
éste 23, 27, guiado en los extremos superiores l4a torneados
con forma cilindrica de las columnas de bastidor 14 sizven
las envolventes roscadas 22 incapaces de girar, incluidas.en.

la tensidn previa, con tuercas anulares 36 accionadas de- modo
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rotatorio. A la placa de cabeza superior 18 estén fijados cua
tro cilindros de ajuste 3B, cuyas bielas 39 encajan en 40 en
el armazén de acomodacidn o ajuste 16 y empujan a éste conti
nuamente hacia la superficie anular -36a de las tuercas anula-
res 36, que también admiten la presidn de laminacidn y la
transmiten a las barras de anclaje 20 a través de las envol-
ventes roscadas 22 y la placa de cabeza 18. Las tuercas -anulg
res 36 son en cierto modo tuercas de tope para las armazones
de acomodacidn 16 que bajo la accidn de los cilindros de ajug
te o de quilibrado 38 determinan a fin de cuentas la posicin
de altura del juego de rodillos superiores 23, 27,
Para hacer girar las tuercas anulares 36, éstas es—
t&n provistas con una corona dentada exterioi 36b que engrana
con una rueda intermedia 42 apoyada en el armazén de acomoda
cién L6, Las ruedas intermedias 36b de las tuercas anulares
de cada uno de los lados de la caja engranan con un pifion cen
tral 44, el cual tal como se puede ver mejor en la figura 2,
es accionado por un &rbol 46 que sale por debajo ds la placa
de cabeza 18, Este Arbol 46 debe poder seguir los movimientos
de acomodacidn del armazdn de acomodacidn 16 y, por lo tanto,
estéd estructurado de manera no representada con més detalle
en forma de arbol ccn”varias ranuras. A través de esfa dentado
~ de varias ranuras, los dos arboles de accionamiento 46 de ca
da unno de los lados de la caja estén en conexidn fija en o~
tacidn pero desplazable axialmente con una rueda de tornillo
sin fin dentro de la caja de engranajes 48 dispussta sobre la

placa de cabeza 18, Cuatro motores 50 acoplados entre si sir-
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ven para el accionamiento del &rbol de tornillo sin fin 52,
del cual en la figura 1 se .indica con el nimero de referencia
52 el centro del eje.

Durante la laminacidn, los cilindros de ajuste 38
reciben una presién méxima, con el fin de expulsar las peli-
culas de aceite en los pasos de rosca entre las tuercas anulg
res 36 y las envolventes roscadas 22. Para acomodar los rodi-
llos superiores 23, 27 entre las pasadas en funcionamiento rg

versible de la caja o para el ajuste aproximado de la rendija

entre rodillos no se necesita suprimir la tensidén previa de la

caja generada por las unidades de compresidn 19, sind que en
lugar de ello se reajusta solamente la presidn en los cilindros
de ajuste 38 a un valor minimo, que es precisamente suficiente
para mantener apretado al armazdn de ajuste o acomadacifn con-
tra, las superficies anulares 36a de las tuercas anulares 36.
La figura 1 muestra sl armazfn de acomodacién 16 en la mitad
seccionada izquierda en la posicifn mds baja y en la mitad de
vista derecha en la posicién més elevada. lLa estructura de la
caja cuarto . pesada representada toma en consideracidn el eg
nocimiento de que el modo constructivo de. barras de anclaje cong
tituye la concepcidn ideal de caja para la utilizacidn de un
cantrol de la combadura pars los rodillas de apoyo, 5i con. bag
tidores moldeados por colada, de modo constructivo convencio-

)
nal, se quisiese obtener una admisidn comparativemente favora
ble de las fuerzas de reaccidn procedentes de las considera-

bles fuerzas de flexidn, se deberian fabricar ambos bastidores

» Lo . (3
como piezas cnladas menoliticas con uniones transversales su-
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periores e inferiores rigidas a la flexidn. No necesita de-

cirse que una tal envalvente de una sola pieza seria difieil

de manipular y de %ransportar. Solamente la divisidn de las

piezas de caja que admiten la presidén de laminacidn y las -
5 fuerzas de flexidn y su atirantado para formar una estructy
ra rigida similar a la de una prensa, hace posible estructy
rar de modo libre el armazdn de acomopdacidn superior y el ar
mazdn de base inferior con una posibilidad dptima de manipu-
lacidn. Asi, con la nueva concepcidn de caja, se puede desa-
10 rrollar sin dificultades una caja estrecha que se ajusta a

las placas de soporte existentes de una caja més ligera que

ha de ser reemplazada.

Se reivindica como nueve y de propia invencién.

15 l.~ Caja de laminador pesada pafa la l%mipacién de
material plano con un control de la combadura para los rodi-
llos de apoyo exteriores, caracterizada por una constitueidn
en varias piezas de por si conocida de los bastidores atiran
tados mediante barras de anclaje, estando estructurados tanto

-

20 los dos techos de bastidor como también los dos travesafios

transversalss inferiores para formar un armazén monolitico
similar al de una prensa, entre los cuales se extienden las
columnas de bastidor atravesadas poxr las barras de anclaje y

estando dimensionada la rigidez a la flexidén de los dos arma
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zones para mantener libres a las columnas de bastidor de fuexr
zas de reaccidn procedentes del control de la combadura, que
tienden a curvar hacia afuera las columnas de bastidor como

vigas sujetas a los extremos en el caso de una deformacidén por

flexidn de los dos armazones en direccidn a los ejes de los

rodillos.

2.~ Caja de laminador segln la reivindicacién 1,
caracterizada porque las columnas de bastidor, que gufan las
piezas de montaje de los rodillos, estén estructuradas como

piezas de caja sueltas atirantadas conjuntamente por las ba-

rras de anclaje.
3.~ Caja de laminador segln las reivindicaciones

anteriores, caracterizada porque los extremos superiores de

las cuatro barras de anclaje estén unidos mediante una placa
de .cabeza estacionaria que, intercalando envolventes distan-
ciadoras que se apoyan sobre las columnas de bastidor, esté
incluida en la tensidn previa de las barras de anclaje, estan
do guiado ei armazdn superior en las envolventes distanciado-
ras y siendo ajustable en cuanto a la altura con medios de
ajuste hidrdulicos junto con el o con los rodillos superiores

: -

20
suspendidos de é1.

4,- Caja de laminador segin las reivindicaciones
teriores, caracterizada porque cilindros de ajuste mantienen

/
//comprimido o apretado el armazdn de acomodacidn superior con-
4

tinuamente contra tuercas anulares accionadas de modo rotato-
rio, que estén atornilladas a envolventes roscadas incapaces

de girar, que rodean a las barras de anclaje, las cuales en=-
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volventes estdn sujetas como envolventes distanciadoras entxre
la placa de cabeza estacionaria y las sﬁperficies frontales
superiores de las columnas de bastidor.

5.~ "CAJA DE LAMINADDR PESADA PARA LA LAMINACION DE
MATERIAL PLANO CON UN CONTROL DE LA COMBADURA PARA LDOS RODI-
LLOS DE APOYD EXTERIDRES™. |

Tal como se dascriﬁe y reivindica en la presente Me-
moria Descriptiva, que consta de trece hojas escritas a maqui-

na por una sola hoja y de sus correspondientes dibujos.
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