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PATENTE DE INRTRODUCGCCION

B T S ———
a favor de '
LA SEDA DE BARCELONA S.A., de nacionalidad espafiola,
dbmiciliéd& en Avda, Joeéd Antonio Primo de Rivera, 564
BARCEIONA,
‘ por:
"Un procedimlento pare rizar hilo de filamentos continuos
sin estirar o parcialmente estirados".
A —————

Memoria descriptiva

Ia presente patente se refiere & un procedi-
mientopara rizer hilo de filamentos continuos sin es~

tirar o parcialmente estirados, particularmente para
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estirar y rizer hilo termopléstico de filementos conti-
nuog 0 hilo conatituido por, &l menos, un componente
texmopléstico.

Usuelmente, a le hilatura de los filamentos si~
gue un proceso de estiraje mediante el cumsl se estiran
los filamentos para gue tenga lugar una reorientacidn
de su estructura molecular & fin de aumenter su tenaci-
;l_ad. La tase de estirado, que puede ser varias veces
le longitud original del hilo, se varia de acuerdo oon
las caracteristicas y titulo deseados para el hilo ya
estirado, Este estiraje puede llevarse a cabo en una
o mis fases, estiréndose el hilo en etapas haste obie-
ner el hilo deseado.

Cuando el hilo debe recalcarse o rizerse me-
diante una cémera de recalcado, en la que el hilo se
comprime & lo largo de su eje longitudinal, es muy con-
veniente que el hilo se reblandezca antes de su entra-
da en la cémara de recalcado, de manere que pueda impar—
tirse al mismo un elevado grado de rizado.

También es desesble dicho reblandecimiento del
hilo, cuendo el rizado se le imparte mediante paso del
mismo & trevée de un juego de ruedas dentadas que en-
granan,

Un objeto del procedimiento de la presente pa~
tente em proporcionar un rizado al hilo de filamentos
continuos, sin emtirar o parcislmente estirado, some-
tiéndole & ung operacidn de estirado en frio entre unos
primeros y unos segundos medlos de arrastre, para que

se desarrolle calor en 81 y, por tanto, se reblandezca,
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pasando el hilo de esta forma reblandecido desde losm
gegundos medios de arrasire haeis los medios alimenta-
dores de la cémars de recaleado para que, seguidamente,
sea comprimido linealmente mientras aun esté reblande-
cldo, de manera que se le imparte un rizado., Como ys
ge ha especificado anteriormente, la cédmara de recal-
cado puede ser substituida por un mecanismo rizador

de engranajes.

Se comprenderd que mediante el procedimiento
de la presente patente, la energia interns del hilo
liberada por la operacion de estirado cause un sumento
de temperatura en el hilo con el consiguiente reblande-~
cimlento del miemo, empledndose para ayudar al rizado

del hilo. De esta forma puede eliminarse la fase de

calentamiento con la consiguiente economfa de los gas-

tos de mantenimiento. '

la distancia entre los segundo medios de arras-
tre y los medios de alimentacidn del hilo al dispositi-
vo rizador es, preferiblemente, inferior a 20 cm. En
la cdmara de recalcado el hilo formm un taco de hile
rizedo calentedo para fijar el rizado en &l.

Otro objeto del procedimiento de la presente
patente os proporcionar un texturizado del hilo de
filamentos continuoe, que comprende las siguientes
foges: a) eatiraje en trio del hilo (sin estirar o par-
clalmente estirade ) entre un primer y un segundo rodg-
1loe de estiraje, por lo que el hilo se reblandece,

b) paso del hilo reblandecido desde los rodillos de

estiraje & un par de rodillos de presidén de una cémara
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de recalcado, & la misma velocldad que & la que el hilo
rebladecido abandona el segundo rodillo de estiraje, ¥
¢) rizado del hilo reblandecido en la cédmera de recal-
cado. También el segundo rodillo de estiraje puede en~
treger directamente el hilo caliente & un sistema riza-
dor por engransjes.

El hilo puede retirarse del dispositivo riza-
dor y luego calentarse al paso que se conduce & una zmoha
de fijaocidn. El hilo puede pasar slrededor de una va-
rilla de freno, dispuesta entre dicho primero y segundo
rodillos de estiraje, actuando aquélla como un punto de
terminacidén del estirado.

Pars evitar la filamentacién del hilo, éste se
guia.substandialmente por toda la disténcia entre el
segundo rodillo estirador y los rodillos de alimentacién
de la cémara de recalcado o de las ruedas dentades del
dispositivo rizador de engranajes.

El hilo puede pasar alrededor de un rodillo se—
parador adyacente a cade uno de los rodillos de estiraje,

oon lo que las sucesivas espiras de hilo alrededor de

"~ los rodillos estiradores se espacian axilmente de for-

mg en 81 conocida, ,

El aparato para llevar a cabo el procedimiento
de la presente patente o sea el rizado de hilos de file=-
mentos continuos min estirar o pearcialmente estirados,
comprende un primer rodillo de estiraje y un segunde
rodillo de estiraje, el segundo rodillo de estiraje gi-
ra & una velooidad periférica superior a la del primer

rodlllo de estiraje, una cédmara ds recslcado y un par
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de rodillos de presidn dispuestos para recibir el hilo
estirado desd el segundo rodillo de estiraje y alimentar—
lo al interior de la cdmara de recalcado, y medios dis-
puestos entre el segundo rodillo de estiraje y loa ro-
dillos de presion para retardar la pérdida de celor del
hilo estirado cuandec avanza hacia los rodillos de presidn.

81 se desez en lugar de la cdmara de recalcedo
puede utilizarse un dispositivo rizador por engranajes.
Entonces el segundo rodillo de estiraje alimenta direc—
temente & las ruedas dentadas engraneadas de rizedo.

Fl eparato puede incluir una cdmara de fija-
clén proviste de medios calemtadores y medios de transpor
te para recoger el hilo rizado por el dispositivo rize~
dor, ya sea la cémars de recalecado o los engrsnajes, y
para transportar el hilo a través de dicha cdmara de

fijacidn.

' Los diametros de dichos primeros y segundo ro-
dillos de estiraje pueden ser al menos dos veces ol did~
metro de los menciongdos rodillos de presién. Puede
agoclarse un rodillo separador a cada uno de dichos
dillos de estiraje, los ejes de rotacidn de cada ro-
dillo separador estén inclinados con respecto al eje de
rotacidn del rodillo estirador con el cusl estd asocia-
do de manera en gi conocida,

El primero y segundo rodillos de estiraje estén
ventajosamente dispuestos con sus ejes de rotacidn es~
paciados por una distancia menor que dos veces la suma
de sus dismetros y preferiblemente menor que la suma

de sus didmetros. ELl primero y segundo rodillos de
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estiraje y los rodilllos de presidn estédn ventajosamente
dispuestos de manera que la longitud de hilo entre di-

ochos primer y segund rodlillos es superior a la longi-

tud de hilo entre el segundo rodillo de estiraje y los

rodillos de presién (o las ruedas dentadas engransdas),
debiendo ser, en general, dicha segunda longitud de hi-
lo inferior & 20 cm. .

El aparato puede comprender medios de guia
que se extienden desde la linee de contacto de los ro-
dillos de presidn hasta el punto de donde el hilo aban-~
dona el ssgundo r0dillo de estiraje, 21l objeto de evi~
tar el baloneamiento y la filamentacidén del hilo, par-
tieailarmente cuando entra en la 1inea de contacto de
los r0dillos de presidn. Los medios de guia pueden ser
un tubo de boca acampanada en cadq extremo que propor-
cione una superficie suave sobre la cual se deslice el
hilo sin estorbos,. 7

En algin caso serd conveniente proporcionar
medios que mantengan el hilo ern su eatado caliente y
ablandado entre el segundo rodillo de estiraje, y los
rodillos de presidn (o las ruedas dentades). Estos
medlos pueden ser simplemente los antedichos medios
de guia que sirvan para aislar el hilo. Alternativa-
mente el hilo pueds mantenerse en estado calients y
ablandado mediante su paso sobre o & través de un ca-
lentadoxr.

Cuando el aparato comprende medios en forma de
un tubo recto entre el segundo rodillo de estiraje y

log rodillos de presién, el tubo puede calentarse por
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ejemplo mediante una resistencia eléctriea dispuesta
adyacente & la superficie exterior del tubo pars pro-
porcionar medios que mantengan el hilo en su estado oa-
lentado y reblandecido.

Se comprenderd gque aunque los medios pera man-
tener el hilo en estade reblandecido pueden comprender
un calentador, su consumo de energis seré mucho menor
que el de un calentador requerido para calentar y re-
blandecer un hilo en un aparato rizador distinto del
empleado para llevar a cebo el procedimiento de la pre-
sente patente, por 1o que las ventajas técnicas y eco-
némicas del procedimiento de la presente patente, tam-
bien se logran cuando se emplea un calentador para man-

tener el hilo en estado reblandecido.

N 0 T A

SRR AR I TIRAR I SN AN ST IR T

Se reivindica como objeto de esta patente:

l.- Un procedimiento para rizar hilo de fila~-
mentos continuos sin estirar o parcialmente estirados,
particularmente hilo termoplastico, caracterizado por
someter al hilo a un estiraje en rrio entre un primer
¥ un segundo medios de arrastre m ra desarrollar calor
en &1 y reblamiecerlo, pasendo el hilo as{ reblandeci-
do desde el segundo medio de arrastire a un dlspositivo
rizador, en donde se imparte un rizado al hilo ain en
egtado rebkandecido.

2.~ Un procedimiento segin la reivindicecién
1, caracterizado por comprender las fases de estirar en
frio el hilo entre un primer y un segundo rodillos de

estiraje, por lo que se reblandece el hilo, pasar el
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hilo easi rebdlandecido desde los rodillos de estiraje a

un par de rodillos de presidén de una cémera de rizado

por recalcado que alimentan ek hilo &l interior de dicha

cdmara a la misma velocidad en que el hilo abandona el
5 segundo rodillo estirador, y rizar el hilo reblandecido

en la cdmra de rizado.

3o~ Un procedimiento segin la reivindicacidn

1, caracterizado por comprender las fases de estirar

en frio el hilo entre un primer y un segundo rodillos

10 de estiraje, por lo que se reblandece el hilo, pasar
el hilo as{ reblandecido desde los rodillos de estira -
je & un dispositivo rizador de engranajes, cuyas ruedas
dentadas recogen el hilo & ls misma Vglocidad en que
éste abandons el segundo rodillo estirador.

15 4.~ TUn procedimiento segin les reivindicacio-
nes 2 y 3, caracterizado en que la distancia entre el
gegundo rodillo estirador y los rodillos de presidn de
le. cdmera de recalcado ¢ las ruedas dentadas del dispo-
gitivo rizador por engranajes, es inferior & 20 om.

20 5.~ Un procedimiento segin la reivindicacidén
2, caracterizado en que el hilo se comprime linealmente
en un taco de hilo rizado, calentdndose el taco de hilo

tizado.
,‘;// 6s= Un procedimiento segin las reivindicaclo-

: nes 2y 3, caracterizado en que €l hilo rizado se separa

del dispositivo rizeador y luego se calienta mlientras se

transporta a través de una zona de fijacién.,
Te= Un procedimiento segin las reivindicacio-

nes 2 y 3, caracterizado en que el hilo pasa elrededor
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de ung varilla de freno dispuesta entre dichos primer
¥ segundo rodillos de estirado, actusndo como un punto
de terminacidn del estiraje.

8.~ Un procedimiento segin cualquierz de las
5 reivindicaciones 2 s 4, caracterizadc en que el hilo
se guia subetencialmente & 1lo largo de toda la distan—
cla comprendida entre el segund® r0dillo estirador y
loe rodillos alimentadores de la cédmars de recalcedo
0 las ruedas dentadas del dispositivo rizsdor por
10 engrang jes.
9.- Un procedimiento segin cualquiera de
las reivindicaciones 2 a 4, caracterizado en que el
hilo es, &l menos parcialmente, aislado de la atmdsfe-
re (urante su paso entre el segundo rodillo de estira-
15  do y loes rodillos de presidn de la cdmara de recalca-
do 0 las ruedas dentadas del dispositivo rizador por
engrang jes, pare mantener el hilo en estado reblade-
cldo.
10.~ Un procedimiento segin cualquiera de
20 las reivindicaciones 2 a 4, caracterizado en que el
hilo pase alrededor de un rodillos separador adyacen-
te & cada uno de dichos rodlllos estiradores 2l efec~
to de que las espiras suceslvae de hilo alrededor de
los rodillos estiradores, queden axilmente espaciadas
unas de otras,
1l.: Un procedimiento para rizar hilo de f£i=-
lamentos conti{nuos sin estirar o parcialmente estirados.

Esta memoria conste de dlez paginas escritas




pPor una sola cara.

BARCELONA, 4 de Noviembre de 1970
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