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MEMORIA DESCRIPTIVA

En numerosos campos, es útil o necesario someter 
piezas o productos diversos, en cualquier estado de su fabri­
cación, producción o realización, a un revestimiento o a un 
tratamiento superficial destinado, o bien a conferirles cara_c 
.terísticas estéticas particulares, o bien a darles propiedades 
definidas, tales como una mayor resistencia a los agentes oxi­
dantes con los cuales las piezas o productos pueden ser pues­
tos en contacto.----------------------- ----------------------

Para realizar los revestimientos o los tratamientos 
superficiales, se utilizan muy a menudo .productos líquidos 
que contienen una fracción más o menos importante de solven­
te cuya naturaleza y cantidad están determinadas en función 
de los procedimientos de secado natural o forzado utilizados. 
El tratamiento o revestimiento superficial de las piezas se 
efectúa generalmente por aplicación con pincel o con rodillo, 
por proyección así como por inmersión. En todos los casos, se 
dá lugar a realizar instalaciones de tratamiento más o menos 
complejas, pero de cualquier manera onerosas, destinadas a evi 
tar lo más posible los escapes de productos generalmente tó­
xicos para el personal encargado de la vigilancia, del mante­
nimiento o del aprovisionamiento de estas instalaciones. - - -
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Además, y aunque las técnicas, particularmente de 
revestimiento por proyección o por inmersión, hayan sido con 
siderablemente mejoradas, es preciso notar que estos proce­
dimientos entrañan siempre un consumo excesivo de producto de 
tratamiento o de revestimiento que es a continuación difícil­
mente recuperable. Además, en el caso en que las piezas deban 
ser transferidas hacia un recinto de secado o de cocción, se 
concibe que es extremadamente importante tomar todas las pre­
cauciones necesarias para evitar que se adhieran a las capas 
aiín húmedas partículas, polvos u otros cuerpos extraños en 
suspensión en el medio ambiente. Por ello se está obligado ge 
neralmente a realizar unos corredores o túneles de transieren 
cia que son, muy a menudo, mantenidos bajo una presión relati. 
va con respecto al medio ambiente, mientras que el recinto de 
tratamiento con el cual comunican se mantiene bajo una depre­
sión relativa a fin de evitar la emanación de productos tóxi­
cos. De ello resultan unas instalaciones complejas y costosas 
cuyo precio de coste es, prácticamente siempre, desproporcio­
nado con respecto a las posibilidades de tratamiento o a la 
importancia de las piezas a tratar. - - - - - - - - - - - - -

La presente invención evita los inconvenientes cita­
dos creando una nueva instalación de revestimiento o de trata 
miento superficial de piezas que permite reducir a un valor 
mínimo la cantidad de producto de tratamiento utilizada y su- 

25. primir los riesgos de evaporación o de emanación de este pro­
ducto incluso en el caso en que se tenga que realizar la trans 
ferencia de las piezas en curso de tratamiento de la instala-



ción de proyección a un recinto de enfriamiento, de secado o 
de cocción.--------------------- ---------------------- ----

Segdn la invención, el recinto de proyección de ma­
terias pulverulentas electrizadas destinadas al revestimiento 
o al tratamiento superficial de piezas, que delimita una cabi­
na mantenida a una presión inferior a la del medio ambiente y 
de la que algunas caras presentan unas esclusas de aire, para 
el paso de un transportador de arrastre, en desplazamiento, de 
piezas o productos, está caracterizado porque las piezas o pro 
ductos se hacen desfilar delante de por lo menos una rampa de 
proyección de una mezcla aire-polvo cuyas partículas están so­
metidas a una carga electrostática diferente a la de las piezas 
o productos, estando dicha rampa, cuya parte útil está provista 
de un elemento de fraccionamiento de la mezcla aire-polvo que 
la atraviesa, en comunicación con un dosificador-mezclador re­
gulable, alimentado con aire comprimido y alojado en un depó­
sito de alimentación que contiene el producto pulverulento y 
que está unido a la parte baja de la cabina por unos medios de 
recuperación de la fracción excedente de producto pulverulento 
proyectado. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Otras diversas características de la invención re­
saltarán además de la descripción detallada que sigue. - -----

Unas formas de realización del objeto de la invenciói 
están representadas, a título de ejemplos no limitativos, en 
los planos anexos. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -



La fig. 1 es una perspectiva esquemática, parcial­
mente seccionada, de la instalación según la invención. -----

La fig. 2 es una perspectiva parcial, parcialmente 
seccionada, que muestra, a mayor escala, unos de los elemen­
tos constitutivos de la instalación. - - - - - - - - - - - - -

La fig, 3 es una sección que muestra, a menor esca­
la una variante de realización de la instalación según la fig. 
1 . -------------------------------------------------------------

La fig. 4 es un alzado en sección de una variante de 
realización del elemento constitutivo según la fig. 2. -------

La fig. 5 es un alzado lateral de otra variante del 
elemento según la fig. 2. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La fig. 6 es una perspectiva, con partes arrancadas, 
que ilustra otra forma de realización de uno de los órganos 
constitutivos de la instalación.---------------------------

Según la fig. 1, el recinto comprende una cabina 1 
que delimita dos aberturas opuestas 2 constituidas de una ma­
nera análoga a unas esclusas de aire. Las esclusas 2 aseguran 
el paso de una vía de circulación 3» constituida por un trans 
portador que sale de un puesto de carga y que atraviesa la ca 
bina 1 para dirigirse hacia una instalación de secado natural 
o forzado. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La cabina 1 comprende, en su base, un recipiente 4



que contiene una reserva 5 de producto pulverulento de peque­
ña granulometría cuyo nivel máximo u óptimo está esquematizado 
en trazos mixtos. El recipiente 4 está constituido por un fon­
do 6 plano asociado a dos paneles inclinados 7.que divergen 
a partir del fondo 6 hacia los costados laterales correspon­
dientes para constituir unos órganos de recuperación. El reci 
piente 4 soporta, por medio de unas traviesas rígidas 8, un 
dosificador-mezclador 9 constituido por un elemento tubular 
10 análogo a un venturi cuya base menor 11 está colocada a 
distancia del fondo 6. La base mayor 12 del elemento tubular 
10 está asociada a un registro obturador 13 montado pivotan- 
te, de manera que pueda regular la sección de paso del tubo 
10. El registro obturador 13 está unido a .un tirante de mando 
14 provisto de un órgano de maniobra 15.

El tubo 10 comunica por su parte sensiblemente media 
con una canalización 16 de inyección de aire a presión. El tu­
bo 10 está en relación con el tubo 17 diámetralmente opuesto 
a la canalización 16 y que conduce a una rampa de proyección 
18 que se extiende verticalmente en el interior de la cabina 
1. Segán la conformación de las piezas a tratar, la rampa de 
proyección 18 puede ser rectilínea, acodada o en forma. La ram 
pa 18 se mantiene paralelamente a las diferentes paredes, que 
sigue, por medio de unas patas - riorstras 19. La rampa 18 pre 
senta en su pared periférica y' en toda la longitud útil una ra 
nura 20 axial atravesada por una lámina 21, preferentemente de 
material aislante, que se extiende sensiblemente en toda la sec 
ción interior de la rampa 18. Esta lámina 21 presenta en sus
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dos caras laterales unas ranuras 22 y 23 previstas con separa 
ción constante estando sin embargo alternadas las unas con res 
pecto a las otras. Las ranuras 22 y 23 pueden estar practica­
das de forma uniforme en toda la anchura de la lámina 21 o es 

5. tar realizadas para presentar una sección abierta, máxima, en
el canto 24 dirigido hacia el interior de la cabina 1 inicián 
dose en las dos caras laterales correspondientes. La lámina 
21, que es preferentemente intercambiable para que sea posible 
modificar las características de proyección de la rampa 18 

10. en función de la naturaleza del producto pulverulento 5 y del
trabajo a realizar, se extiende entre dos soportes 25, fijos 
o regulables, relacionados sobre la rampa . 18 para mantener un 
hilo metálico 26 tendido frente al canto 24. El hilo 26 está 
conectado a dos conductores 28 y 29 que salen de un generador 

15- 29 de corriente eléctrica de alta frecuencia. - - - - - - - -

El recinto, descrito anteriormente, funciona de la 
forma siguiente:----------- ---------------------- ----------

Después de llenado el recipiente 4 con producto pul­
verulento, el aire comprimido liberado por la canalización 16- 

20. atraviesa el dosificador-mezclador 9 antes de tomar el tubo
17. La depresión creada en. el interior del tubo 10, cuyo valor 
puede ser regulado mandando la posición del registro obtura­
dor 13* engendra una aspiración de aire complementaria y una 
aspiración del producto pulverulento arrastrado a caudal cons- 

25* tante en el interior del tubo 17 que constituye, simultánea­
mente, una cámara de dosificación y de homogenización de la 
mezcla aire-polvo dirigida a tomar la rampa de proyección 18



cuyo volumen asegura la espansión de la mezcla. En el interior 
de la rampa 18, la mezcla aire-polvo toma las diferentes ranu­
ras 22 y 23 para ser fraccionada en otros tantos chorros que 
aseguran una proyección continua repartida de la mezcla que 
atraviesa obligatoriamente el campo ionizante creado por el hi 
lo metálico tendido 26 puesto bajo tensión. Más allá del campo 
ionizante, las partículas de producto pulverulento sometidas a 
una carga electrostática son proyectadas sobre las piezas que 
atraviesan la cabina 1. En el caso en que la altura de la ram­
pa 18 es relativamente importante, es necesario que la mezcla 
sea llevada a una presión suficiente para asegurar una alimenta 
ción conveniente de la parte superior. Para evitar que esta 
presión origine la formación de chorros de.proyección demasia­
do potentes, que tengan por resultado despegar las partículas 
que se adhieran sobre las piezas, se ha previsto en el extremo 
alto de la rampa una válvula de descarga 18^ que recicla la 
fracción excedente en la cabina. ----- ------------------------

Para evitar que la fracción excedente del producto 
pulverulento tenga tendencia a escapar hacia el exterior a pe­
sar de la presencia de las esclusas de aire 2, la cabina 1 está 
conectada, por una tubería 30, a una fuente de aspiración encar 
gada de crear en el interior de dicha cabina una presión infe­
rior a la del medio ambiente. De ello resulta una aspiración 
simultánea del producto excedente que es recuperado por medio 
de un ciclón no representado para ser reciclado en el recipien 
te 4 . La tuberia 30 está prevista en el nivel superior de la 
cabina 1, de manera que limite la aspiración del producto pulve
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rulento excedente, cuya fracción principal cae de nuevo, por 
gravedad, hacia la parte inferior de la cabina donde es reco­
gida por los órganos de recuperación 7, de manera que sea di­
rigida hacia el depósito de alimentación. ------------- ------

5. Las piezas que atraviesan la cabina 1 presentan, des
de luego, una carga electrostática diferente de la de las par­
tículas del producto pulverulento proyectado, de manera que son 
automáticamente recubiertas de una capa adherente que es se­
guidamente sometida, fuera de la zona de proyección o eventual 

10. mente en el exterior de la cabina 1, a un tratamiento de fija­
ción que permite obtener un revestimiento homogéneo, compac­
to y resistente. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La realización del recinto permite evitar cualquier 
riesgo de emanación, de evaporación o de proyección fuera de 

^  la cabina del producto de tratamiento o de revestimiento li­
mitando el consumo de este producto de la cantidad necesaria 
para asegurar un revestimiento completo y uniforme de las pie­
zas que pueden ser llevadas, sin ninguna pérdida o flujo, a 
una célula de trabajo aparte de la cabina 1 para sufrir en la 

2o. misma el tratamiento de fijación. ----------------- ----------

La fig. 3 muestra que el recinto puede comprender 
más de una rampa de proyección cuando se tiene que asegurar 
el revestimiento o el tratamiento de superficies opuestas de 
piezas. Segdn esta figura, el recipiente 4 soporta dos dosifi 

25. cadores-mezcladores 9a, 9b dispuestos de forma alternada y d_e
calada. Los dosificadores-mezcladores 9a, 9b están eh relación
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con unas canalizaciones individuales 16a, 16b de traída de 
aire comprimido y que comunican, además, con dos tuberias 17a, 
17b que conducen a dos rampas de proyección 18a, 18b. Los hi­
los 26a, 26b de estas últimas pueden estar alimentados por dos 

5. generadores independientes o por un generador 31 de doble sa­
lida. Los registros obturadores 13a, 13b están unidos a unos 
tirantes de mando 14a, 14b, preferentemente accesibles simultá 
neamente a partir de una de las paredes de la cabina 1. Las 
rampas de proyección 18a, 18b pueden presentar conformaciones 

10. análogas, idénticas y diferentes según las características de
las caras expuestas de las piezas a tratar. - - - - - - - - -

La fig. 4 ilustra una variante de realización según 
la cual la rampa 18 está constituida por un elemento tubular
32 de material aislante que delimita una ranura axial 33. El

15. elemento tubular 32 contiene un órgano de fraccionamiento 34
realizado en forma de un peine que lleva unos dientes 35 de 
longitudes diferentes, pero cuyas partes terminales están 
alineadas según un plano paralelo al del borde longitudinal 
opuesto. El órgano 34 está dispuesto en la ranura 33 para que 

20. los dientes más cortos estén orientados hacia la base del ele,
mentó tubular 3 2. Esta forma de realización está prevista para 
que los chorros de mezcla aire-polvo que atraviesan la ranura
33 presenten sensiblemente una misma concentración en toda 
la altura de la rampa 18. En efecto, las secciones de deriva

25* ción constituidas por los espacios entre dientes 36 aseguran
una desviación progresivamente creciente a medida de la ele­
vación vertical, lo que permite compensar la debilitación de
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cono entrac i <5n de la mezcla aire-polvo en el curso de su eleva 
ción en la rampa 18. Esto permite proyectar una misma canti­
dad de polvo en toda la altura de la cortina formada por la 
alineación de los chorros. Si el órgano de fraccionamiento 34 

5, está realizado en un material aislante, es preciso preveer el
hilo 16 conectado al generador 29 de corriente eléctrica de 
alta frecuencia. Por el contrario, se puede prever realizar 
el órgano 34 de un material conductor y conectar este órgano 
al generador 29 por los conductores 37 y 38. Se puede prever 

10. conferir al órgano 34 una anchura diferente de la sección de
la rampa 18, de manera que se dispongan unos extremos de los 
dientes 36 más allá o más acá de la abertura de la ranura 33•

Una variante de realización está representada en la 
fig. 5, según la cual el elemento de fraccionamiento está cons 

15. tituido por una banda o un hilo 39 que presenta unas ondula­
ciones 40 de amplitud creciente a partir del extremo 41 que 
debe estar situado en la parte baja de la rampa 18. Las ondu­
laciones 40 están realizadas de manera que presenten una con­
formación equivalente en extensión transversal a la de los e.s 

20. pacios entre dientes 36» de manera que cumplan una misma fun­
ción cuando el hilo o la banda 39 está dispuesto en la rampa 
18 para que los vértices de las ondulaciones 40 alineados es­
tén por lo menos en parte situados en el interior de la ranu­
ra axial 33* La banda o el hilo 39 puede estar realizado en 

25« material aislante cuando el campo electrostático es producido
por el hilo 26 o, eventualmente, de material conductor estan­
do entonces directamente conectado a los conductores 37 y 
3 8 . ----------------- -----------------------------------------
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La fig. 6 muestra otra forma de realización de los 
órganos de alimentación y de recuperación del producto pulve­
rulento de tratamiento. Según este ejemplo, la cabina 1 com­
prende un fondo plano 42 bajo el cual está suspendida, por me 
dio de elementos de estanqueidad elásticos 43» tales como jun 
tas planas, una tolva 44 que constituye el órgano de recupe­
ración propiamente dicho de la fracción excedente de producto 
pulverulento de tratamiento,-El fondo de la tolva 44 está pro 
longado por una tobera u otro elemento tubular 45 cuya sec­
ción útil está ocupada por un cartucho filtrante 46 amovible. 
El órgano de recuperación, descrito anteriormente, está aso­
ciado a un vibrador 47 de cualquier tipo conveniente. La tob¿ 
ra 45 está conectada por un manguito flexible 48 a una chime­
nea tubular 49 que forma un resalte en la parte superior de 
un recipiente o depósito 50. Este último es atravesado por un 
dosificador-mezclador 51 en posición horizontal, conectado, 
por una parte, con el tubo 17 y, por otra parte, con la cana­
lización 16 de inyección de aire. El dosificador-mezclador 51 
puede estar constituido directamente por la parte terminal de 
la tubería 17 en la cual penetra, en parte, la canalización 
16 o, preferentemente, por un manguito montado deslizante so­
bre la tubería 17 para que la regulación de su posición axial, 
por medio de un mando manual, permita hacer variar la propor­
ción de producto pulverulento aspirado, sin por tanto modifi­
car el volumen del vehículo portador inyectado por la canali­
zación 16. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El dosificador-mezclador 51 está dispuesto por enci-



ma de un elemento poroso 52 que divide al depósito en una cá­
mara baja 53 y una cámara alta 54. La cámara 53 está en rela­
ción con -una canalización 55 de traída de aire a baja presión, 
mientras que la cámara 54 contiene el producto pulverulento de 

5 * tratamiento cuyo llenado puede asegurarse por medio de una
boca 56. La cámara 54 contiene asimismo un flotador 57 que 
acciona un contactor 58 que controla el circuito eléctrico 59 
de alimentación del vibrador.-------------------------------

El dispositivo, segdn la fig. 6, funciona de la for 
•¡0. ma siguiente: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Cuando se pone en marcha la instalación,, se. alimen­
ta al principio la cámara inferior 53 del depósito 50 que ha 
sido, desde luego, llenada con una carga conveniente de pro­
ducto pulverulento. El aire aportado por la canalización 55 

15. atraviesa obligatoriamente el elemento poroso 52 y asegura la
puesta en suspensión del producto pulverulento cuyo comporta­
miento puede entonces ser asimilado al de un fláido o de un lí 
quido de nivel superior prácticamente estable. El flotador 57 
.está entonces mantenido en su posición alta, y, por consiguien 

20. te, el contactor 58 corta la alimentación del vibrador 47. La
alimentación de la canalización 16 con fláido portador se efejc 
táa seguidamente como se describe anteriormente para asegurar, 
por ima regulación eventual del dosificador y el mezclador 51, 
la alimentación de las rampas de pulverización de mezcla ai- 

25* re-polvo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Como en el ejemplo de funcionamiento descrito ante­
riormente, la fracción excedente del producto pulverulento cae



de nuevo por gravedad en el fondo 42 y la tolva 44, siendo 
mantenido a nivel de este árgano de recuperación por la pre 
sencia del cartucho filtrante 4 6. Guando el consumo de pro­
ducto pulverulento hace bajar el nivel del depósito 50 por 
debajo del que garantiza un buen funcionamiento del dosifi- 
cador-mezclador 51, el flotador 57 es solicitado hacia aba­
jo y manda el contactor 58 que establece la alimentación del 
vibrador 47. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Las vibraciones de este último se transmiten al 
órgano de recuperación lo que tiene por efecto provocar la 
caida de la fracción excedente de producto pulverulento al in 
terior del depósito 50, de manera que establezca de nuevo el 
nivel óptimo de utilización. Desde luego, el reciclado de la 
fracción excedente recogida por el órgano de recuperación, así 
como eventualmente por el ciclón interpuesto en la tuberia de 
aspiración 30, debe estar compensado de tiempo en tiempo por 
un rellenado complementario del depósito 50 cuando el nivel 
de la carga en este depósito no permite ya un funcionamiento 
óptimo del dosificador-mezclador 51. ------------------------

En lo que precede, se indica que para evitar la prc; 
sencia de chorros demasiado potentes en la parte inferior de 
la rampa 18 está prevista una válvula de descarga 18^. Otra 
solución consiste en la presencia de un deflector montado de 
forma regulable enfrente de la ranura 20, de manera que ase­
gura la desviación de una fracción más o menos importante de 
cada chorro desde la salida de la rampa. Esta última puede tam
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bién estar ventajosamente dispuesta inclinada de manera que 
las caldas de los chorros superiores no produzcan un aumento 
de la concentración de los chorros inferiores. -------------

La invención no está limitada a los ejemplos de rea-
5. lización, representados y descritos en detalle, puesto que di­

versas modificaciones pueden aportarse a los mismos sin salir 
por ello de su marco. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, sus 
10. territorios y plazas de soberanía, las siguientes: - - - - - -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Perfeccionamientos en los aparatos de proyección 
de materias pulverulentas electrizadas, y más particularmente 
en los recintos de proyección de materias destinadas al reves 
timiento o al tratamiento superficial de piezas, que delimita 
una cabina (1) mantenida a una presión inferior a la del me­
dio ambiente y de la que algunas de sus caras presentan unas 
esclusas de aire (2) para el paso de un transportador (3) de 
arrastre en desplazamiento de piezas o productos, caracteri- 
zados porque las piezas o productos se hacen desfilar delante 

'  /  de por lo menos una rampa de proyección (18) de una mezcla 
' aire-polvo cuyas partículas están sometidas a una carga elec; 

trostática diferente de la de las piezas-o productos, estan­
do dicha rampa, cuya parte útil está provista de un elemento

15.

20.



de fraccionamiento (21) de la mezcla aire-polvo que la atravij5 
sa, en comunicación con un dosificador-mezclador regulable 
(9)» alimentado con aire comprimido y alojado en un depósito 
de alimentación (4) que contiene el producto pulverulento y 
que está unido a la parte baja de la cabina por unos medios 
(7 ) de recuperación de la fracción excedente de producto pul­
verulento proyectado. ----------------------------------------

2. - Perfeccionamientos segiín la reivindicación 1,
caracterizados porque cada rampa de proyección (18) está conec 
tada al dosificador-mezclador (9) por unatubería de homogeni- 
zación y porque la misma presenta por lo menos a lo,, largo de 
su parte útil unas ranuras (22, 23) que producen vinos chorros 
de mezcla aire-polvo.--------------- ---------------- --------

3 . - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque las aberturas están delimitadas por un 
elemento de fraccionamiento (21) dispuesto en el interior de 
la rampa para atravesar una ranura axial (20) que esta última 
presenta. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

4 .- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque el elemento de fraccionamiento está cons 
tituido por una lámina (21) que presenta en sus dos caras la- 

y^lrales unas ranuras (22, 23) equidistantes y alternadas de uns
/ j
/ cara a la otra.----------------- ------------------ ---------- -

5-- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque la lámina comprende unos dientes (35)



de altura creciente a partir de la base de .la lámina y cuyos 
vértices están todos alineados paralelamente al borde longi­
tudinal opuesto de la lámina.-----------------------------

6. - Perfeccionamientos segán la reivindicación 1, 
caracterizados porque el elemento de fraccionamiento está conjs 
tituido por un hilo o una banda (39) que forma unas ondulacio­
nes (40) en zig zag cuya amplitud aumenta a partir de la base.

7 . - Perfeccionamientos segán la reivindicación 1,
caracterizados porque la carga electrostática es producida 
por un hilo conductor (16) que se extiende delante de la ranu 
ra (20) de la rampa (18).-- --------------------------------

8. - Perfeccionamientos segán la reivindicación 1,
caracterizados porque la carga electrostática es producida 
directamente por el elemento de fraccionamiento (21) de la ram 
p a ( l 8 ) . --------------- -------- -------------------------- ----

9 . - Perfeccionamientos segán la reivindicación 1, 
caracterizados porque el dosificador-mezclador está constitui­
do por un tubo (10) cuya base menor está colocada en la proxi­
midad del fondo (6) del órgano de alimentación (4) y cuya 
basb mayor está provista de un registro obturador móvil (13)» 
estando asociado el tubo (10) a una canalización (16) de traí­
da de aire a presión y a la tubería (17) de homogenización. -

10. - Perfeccionamientos segán la reivindicación 1, 
caracterizados porque el dosificador-mezclador (51) comprende
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un manguito deslizante dispuesto en un depósito (50) conecta­
do a la canalización (16), a la tuberia (17) y a un órgano vi 
bratorio de recuperación (44).--------------------------- ----

11. - Perfeccionamientos segán la reivindicación 1,
5. caracterizados porque el órgano de recuperación (44) está cons

tituido por \ma tolva, asociada a un vibrador (47), suspendi­
da elásticamente al fondo de la cabina y conectada por un man 
güito flexible (48) al depósito (50). ------------------------

12. - Perfeccionamientos segán la reivindicación 1,
10. caracterizados porque el depósito está dividido por un tabique

poroso (52) en una cámara baja (53) de traída de aire a baja 
presión y en una cámara alta (54) de fluidización del produc­
to pulverulento, conteniendo esta cámara un flotador (57) que 
manda un contactor (58) que controla la alimentación del vibra 

15. dor (57). -----------------------------------------------------

13. - "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS DE PROYEC­
CION DE MATERIAS PULVERULENTAS ELECTRIZADAS".-----------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de dieciocho hojas, foliadas y me-
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