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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 derJulio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili—
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen po# -
objeto obtener ventajas sobre 1o ya conocido, admitiendo -
por consiguiente como pafentables, las nuevas maquinas, a-
paratos, instrumentos, procesos de fabricacidén, etc. La am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha 1levado

al legislador a aclarar (Art2. 46) que la. enumeracién con-

. tenida en dicho cuerpo legal es puraﬁente enunciativa y no

limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimiepn

| tos de tipo ciemtifico (Arte. 47).

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, coufirma el criterio
1ega1:de que tambien seréin patentables los inétrumentos, ob
jetos, o partes de los mismos, que aportén a la funcién a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyarn una mejora sustancial sobre lo ante
riormente conocido. - '

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar-
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside-
rareé; que la invencién a que ge refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caractefisticaa
y ventadaé qQue la hacen merecedora del ?rivilegio de explo-
taci&ﬁ exclusiva Qﬁe por ella se s0licita, premiando esf{ -
los méritos de quien aporta a la industria del pafs una me-
Jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por 1a Ley'como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacién
con el 171, en su nueva redaccidn afectéda pdr 1a Orden dg

18 de Noviembre de 1.935).
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constituyendo el conjunto del mueble, y dotando a este de ~

‘de fijacidn de la tapiceria, los cuales medios de recepcién

'fOrma un todo inseparable y por tanto adquiere propiedades

385505 gk

El objeto de la presente solicitud se refiere a

un procedimiento para la fabricacidén de muebles de asiento,
mediante el cual se constituyen'las distintas partes del reg
ferido mueble por separado.

En cada una de estas partes, asiento, respaldo y
laterales, intervienen tres elementos fundamentales: a.- un
anima resistente; b.- un recubrimiento elastico esponjoso
de este alma resistente y c.- una funda constitulda coh ma—
teriales de tapiceria,

El anima actfia como elemento resistente del con-
junto mueble de asiento, el recubrimiento eléstico confiere
8 este alma resistente la conformacidén volumetrica de la -
parte del mueble en gque se conétituye, sealesta asiento,
respaldo o laterales y el recubrimiento de tapiceria da el
aspecto definitivo a cada una de estas partes.

Las partes terminadas se arman posteriormente -

las cualidades de rigidez necesarias para cumplir con su fun
T 4 4 (3
cion especifica.
El anima flexible comporta medios de conexidn pa
ra las otras animas que constituyen el elemento resistente

de las otras partes, y medios de recepcidén a los elementos

acthan como sufridera a los elementos convencionales, utili
zados en tapiceria, de engrapado o claveteado.
El recubrimiento eléstico-esponjoso que encierra

el anims y confiere conformacién volumetrica al conjunto,

resistentes y eldsticas resultantes del comportamicnto meci

nico del alma y el mullido de su recubrimiento,
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El proceso operativo consiste:

a.~ Obtener separadamente lﬁs animas resistentes
de cada una de las partes. '

b.- Obtener por separado 105 éleﬁentéé coﬁﬁleﬁoél
dertapiceria de configuracibén exacta al volumen que han de
contener.

¢.— Introducir en el interior del molde correspont
diente un anima eléstica dispuesta al aire en el interior -
del referldo molde,

d.- Inyectar a pre51on por orificio al efecto dlS-
puesto en el molde una materia eléstica esponjosa por ejems
plo: espuma de latex,

e.; Desmoldear después del fraguado e introducir
la parte obtenida en su funda de tapiceria correépondientg
¥ proceder al acabado de taplcerla. 7 |

f.- Conectar entre si las distintas partes obteni
das armando al congunto mueble de asiento. .

; Con objeto de ilustrar convenientemente cuanto he
mos expugsto, a titule de ejemplo se acompaila una hoja de -
dibujos en la que esquéméticamente se han representado las
distihtas:fases'de constitucién de una de las partes, y re-
feridos al molde, a la digposicidn del anima en el molde, a
la operacibn de moldeo y a la constituciédn de una de las -
partes moldeadas sin intervenir las operaciones de acabado
por tapiceria.

En la fig. 1 hemos reﬁresenﬁado'un meolde abierto
en donde hemos secclonado parte de la pared de la caja del
molde con objeto de permltir ver la dlsp051clon de los apo-
yos gue mantlenen en posicién a la anima que ha de disponer

se posteriormente en el 1nterior del referido molde,
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¥n la fig. 2 se ha representado en una perpechti-
va de semejante proyecclon a la fig. 1, 1a caja del molde -
simplemente siluteado con 1{nea de trazos, permitiendo obseq
var la disposicidén en su interior de un anima dispuesto a
puntb de ger recubierto por la masa elistica-esponjosa.

En 1a fig. 3 y en seccibn aparece un detalle del
relleno ‘de la cavidad del molde llevado a cabo por una boqui}
1la que a través de un orificio al efecto dispuesto en el -
molde, inyecta la materia esponjosa representada por puntos.

En la fig. 4 aparece una perspectiva de la pieza
moldeada fuera del molde con la conformacidn volumetrica de-
finitiva observandose la disposicién de los orificios desti-
nados a los medios de conexién entre partes del mueble.

Referidos a la fig. 1 sefialamos: -1- cuerpo de -
molde; —-2- elemehtos de sustentacién para el animaj; -3- tapa
de molde; ~4- orificio de inyeccibn, y 11 salida gases.

Referidos a la fig. 2 sefialamos: -1- cuerpo de -
molde; =-2- elemento de sustenmtacidn del anima; =5~ anima; -
-6— medios detconexién entre las partes constitutivas del -
mueble.

Referidos a la fig. 3 sefialamos: —l1- cuerpo del
molde; -2- apéndices &e sustentacidn del anima; -3~ tapa delj
molde; ~4~ orificio de inyeccidn; -5- anima; -6~ medios de
conexidén entre partes; -7- boguilla de inyeccién; -8- mate-
ria eléstica esponjosa, y-ll- vllvula salida de gases.

Referidos a la fig. 4 seﬁalémos: -0~ elemento molj
deado; =10~ orificios de alojamiento a los medios de cone -
xi6n entre partes.

A parte de la sencillez operacional es necesario

sefialar que una de las ventajas fundamentales que el proce—
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dimignto apbrta, consiste en la resultante de lasrpropieda-
des fisico~mecénicas entre el alma y su récubrimiento, resul
tante esta que proporciona un efecto de comodidad para el -
usuario en cada una de las pértes en que se apoya, adenmés

la simplificacidn operacional elimina el méximo de mano de
obra, hecho este fundamental para la amortizacidén de los me-

dios auxiliares y la planificacién de la produccidn.
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Hecha 1a descripcién a que se refiere 1la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacién de 1la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeifias alteraciones, basadas siempre
en los principilos fundamentales de la idea, que son en eser
cia 108 que gquedan reflejados en los parrafos de la descrip
c¢ién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentables,
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proporciones & materias de un objetb ya patentadoi fijando
asf{ el criterio del legislador en el sentido de que paten~
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad préctica
e industrializable, nadile §odré apoyarse en ella para, a
pretexto de haber introducido 1igeraé modificaciones, pre-
sentarla como nueva y propia. '

Este pfincipio, en cuanto al alcance de la protec~
cién del objeto patentado se refiére.'se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunal Supfemq, Yy entré -
ellas, como mis terminantes, en las de fechas 16 de Octubre
de 1954, 23 de Enero de 1959,—20'de Ma:éo de'1964 y otraé.

Eetablecido el concepto expreéado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccién aoliéitada, se re-
dacta a continuacién 1la Noté de Reivindicaciones, de acuexr
do con 1o que se establece en el-ﬁltimo'pﬁrrafo del'apar-
tado tercero del Articulo 100 de 1a Léy, sintetizando as{i
las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES

Eu resumen, el privilegio de explotacién exclugi-~

va que se solicita, recaerd gobre 1as reivindicaciones si-

guientes: !
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, 18,~ "PROCEDIMIENTO PARA L& FABRICACION DE MUE-
BLES DE ASiENTO", caracterizado esencialmente porque se rea

1iza de acuerdo con las operaciones siguientes: a). confor-

macibén previa de estructuras resistentes destinadas a armar

'cadaruna de las partes del mueble respectivémente asiento,

respaldo y laterales o brazos; b). disposicién de dichas es
tructuras, fijas al aire, en el interior de moldes cuya for

ma corresponde a 1a definitiva de las partes del mueble ¥y

de modo tal que partes extremas de dichas estructuras estén

en contacto con las paredes del molde; c) 1nyecclon en el

molde de una materia eléstica que llena la cavidad formando
un cuerpo monobloque que incluye en su interior la armadura
resistente con excep01on de las partes de armadura en contag
to_con las paredes del molde; d)., desmoldeo del cuerpo. mong
bloque obtenido; e). revestido tapizado de dicho cuerpo mo=

noblogue con eicepcién de las partes de estructura emergen=

'tes'por sus paredes y, f). ensamblado de unos cuerpos tapi-

zados con otros en forma desmontable mediante la dlSpOSl -
cion de elementos de unidn entre las paredes de estructura
emergentes por sus paredes,

28,- Se re1v1ndlca por {iltimo como objeto sobre-
el que ha de recaer la Patente de. Introduccidn que se soli~|
cita:'PROGEDIMIENTO PARA TA FABRICACION DE MUBBLES DE ASIhW
TO", .

Tédo éllo tal ¥ cémo qﬁeda degcrito y reivindi—
cado en la presente memoria descriptiva que consta de ocho

péginas mecanografiadas Yy dibuaos adjuntos.

Madrld, 16 noviembre 19701
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ESCALA VARIABLE

Madrid, 16denovieslire  de 1970
BERNARDO UNGRIA
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