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PATENTE DE INVENCION

-

por VEINTE  afios

cuyo privilegid se solicita para Espafia, sus ‘
territorios y plazes de soberenia, a favor

de:
ALIMENTOS IBERICOS, S.A. (ALISA)

entidad de nacionalidad espafiols, domiciliada
en Barcelona, Vis Layetana, nim. 4-42 E, rela~

tiva as

Y"PERFECCIONAMIENTOS EN UN METODO PARA LA OBIU-
RACION DE ENVASES".
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KINMORTA DESCRIPPIVA:

La presente invencibn se contrae, conforme se indica
en su emmneciado, 2 unos perfeccionsamientos en un mdtodo
para la obturacién de envases, cuys finelidad es la de obte-
ner el cierre hermético para los envases que contienen pro-—
ductos s6lidos immersos en un liquido, como sucede con las

CONSErvas, Salazines, 40, = = = w = = w = = = = o - — -

.

Teniendo en cuenta que se hace referencia = envases
aptos para la expendicidn de produetos de gran consumo, 0
sea que el envasado se efectlia en grandes series y en formas
mecgnlzada, eo de gran interés que la referida obi uraclén
sea, a la par que eficaz, realizable en forma sencilla y

CCONGIMICH, = m = = = = = o - = e e = e e =

Los expresados perfeccionamientos se caracterizan por
el hecho de e, en un envase obtenido en resinas sintéticas
termopléoticas, se embadurna el borde superior de su emboca~
dura con une nateria termoadhesiva compatible con aguslla
resina, dejéndose secar seguldazmente la capa Iformada, tras
lo cual, habiéndose llensdo el envase con el correspondiente
producto, se splica sobre su embocadura una lémina obtura-
dora de aluminio, eventuélmente tratuda a efectos gnticorro=-
sivos ¥y con afinidsd huciz la materia termoadhesive, cuyz 14-

nina, en caso necesario, es objeto de troquelado periférico,
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aportindose o continuacidén una cantidad de calor por apli-
cacién de un electrodo sobre dicha lénina de aluminio pera.
determinar la soldadura de la misma en el envase por medio
de la materia termoadhesiva, y el consiguiente cierre her-
5, mético del envase, teniendo lugar finalmente el enfriado

de la zona objeto de la soldadura, = = = ~ = = = = = = = ~

Para facilitar la comprensién de las precedentes ideas
ge deseribe seguidamente un ejemplo de realizacién de la
invencibn, el cual, dado su carécter, eminentemente ilustra~-

10, tivo, deberd ser considerado como desprovisto de todo alcan~
ce limitativo respecto a la proteccibn legal gue se solici-

tae Bn 10s AibUujos: = = = m = = = = = =, o = - - - - - -

. .
Pigura 1, representa esquemfticamente, la parte supe-
rior de un envase dispuesto para su obturacidén de acuerdo

15. con esta invencibn, — = = = = = - = = e - -

Figura 2, representa el envase de la figura anterior,
tras el embadurnasdo del borde superior de su embocadura con

una nateria termoadhesiva, = = = = = = = w = - - - - - - -

Tigura 3, representa el misumo envase al serle aplicada

20. una lémina obturadore de aluminio, == = = = = = w « = = = =

Pigura 4, representa el acto de troquelado periférico
de la mencionads lémina de aluminio, para adecuarla a la

dimensidn de lz embocadura del envase, = = = = = = w = - -

Pigura 5, representa el acto de aportacién de ¢alor a
25, “través de la lémina de aluminio para activar la materis

-tez»nloadllesiva' - s S sm e ma e wm . e R W e e e M b M e Ee e
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Figura 6, representa el mismo envase tras el cierre

hermético de su embocadura seglin los presentes perfeccio-

nemientos, = = = w = = - -n e as se we we e ew o e = e e

Se parte de un envase 1 obtenido en resinas sintéticas
termoplésticas, especialmente cloruro de polivinilo (PVC),
congtituido por un cuerpo 2 con cuello superior 3 que pre-
senta una embocadura formada por un reborde 4 en Simpie 0

doble valone que confiere mayor elasticidad al mismo, = =

_En une primera fase del proceso de obturacibn se rea-
liza una aplicacidén de una materia termoadhesiva 5, con
preferencia a base de PVC formando una cspa sobre la cara
superior del mencionado reborde 4, la cual materia deberd

ser compatible con la resina termopléstice que compone el

_ envase 1. Dicha aplicacién se ejecutaré por sistemas di-

versos, tales como embadurnado, impresién, serigrafia u

Seguidarhen'be se dejard transcurrir un perifodo de tiem-
po para secado, reticulado o gelificacibén de la materia

tormoadhesiva 5, haste su estabilizado, = ~= = = o = = =

Bn otra fase, se efectia la gplicacibn de una lémine
de aluminio 6 sobre la embocadure 3 del envase 1, con
adaptacibn en toda la superficie exferior de la materia
termoadhesiva 5., Dicha lémina de aluminio 6. podr&i haber
sido objeto de un tratamiento anticorrosivo protector,
seglin sean las circunstancias a sufrir posteriormente,

para asegurar la adecuada obturacién y la consigniente
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preservacién del producto envasado. Se entiende que dicho
producto habrd sido introducido en el envase 1 en una oca-

sibn anterior a la aplicacibén de la lénina de aluminio. - =~

Con cardecter optativo, se llevari a cabo el recorte de
la lémina de aluminio 6 junto al canto exterior del reborde
4 de la embocadura del envase 1, lo cual podré sjecutarse

mediante un troquel periférico Te = = = = = = = = = = = =

4 continuacidén, por medio de un electrodo anuler 8, se
procede al cierre definitivo del envése 1, lo cual tiene
lugar por la aportacidén calorifica qﬁe el electrodo efec—
tfa en toda la zona en gue la lémina'de aluminio 6 tiene
contacto con la materia termoadhesiva 5, de modo que esta

, _ ‘

01ting determina la soldadura entre la citads lémina y el

reborde 4 Gol GUVASE, = m m m = w = = o - o - - - - -

Después se lleva a cabo una operacién de enfriado de la
zona de soldadura, quedando ya debidamente obturado el en-

V98 1, = = = = = T

El cierre obturador en cuestién es efectivo y duradero,
piendo resistente a las humedades, corrosiones y a otrog
factores de aliersbilidad, con 1o que se asegura la inte-

gridad del producto envasado, = = = = = = = « = = « « - <

Desceritas convenientemente las caracterfsticas de la
invencién, se hace constar gue en la misme podrin intro-—
ducirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la
experiencia, siempre gue con ello no se modifique la esen~

cialidad de lz misma que &8 la que ge resume y concreta
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en las reivindicaciones que siguen, = = = = = = = = = =~ = «
T o T A

Je declaran de novedad y propiedad para Ispala, sus

territorios y plazas de goberanfa, las sijuientes: - = = -

REIVIEDICACIONG®ES

1.~ Perfeccionamientos en un método para la obturacibn
de envases, caracterizados por el hecho de que, en un enva-
se obtenido en resinas sintéticas fermoplésticas, se dis-
pone una capa de materia termoadhesiva en la cara superlor
del reborde de su embocaduvra, siendo compatible dichs ma~-
teria con aguella resina, dejindose secar sezuidamente la
referide capa, tras lo cual, habiéndose introducido el pro-
ducto objetp de envasado, se aplica sobre la embocadurs del
envese una limina obturadora de aluminio gue entra en con-
tacto con la capa de materia termomdhesiva, la cual limina
habri eventualmente recibido un tratamiento anticorrosivo
¥y presentard afinidad hucia la materia termoadhesi#a, euye
lémina, en caso necesario, sufre un troguelado periférico,
aporténdose a continuacién una cantidad de calor por apli-
caci6n de un electrodo znular yue se coloca sobre dicha
lénine para determinar la soldadura de la misme en el re-
borde de la embocadura del envase, por medio de la materia
teruoadhesiva, para el consiguiente cierre hermético del

propio envase, teniendo lugar finalmente el enfriado de la

.zong objelto Qe soldadura, — = = = = = = = - - - - - - -
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Todo ello conforme mse describe y reivindica en la pre-
gente memoris que constu de siete hojas, foliadas y mecano-
5. grafiadas por una sola de sus caras, y de sels fipuras que

la ilustran.
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