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El presente invento se refiere a un proce­

dimiento de polimerización de una película de materia sin­
tética que recubre un soporte tal como un panel, especial­
mente de madera o de un derivado de la madera, 

g De una manera general, según los procedimien­
tos conocidos, se somete la película de materia sintética 
a la acción de una radiación ultravioleta emitida por 
lámparas bajo las cuales se conduce el soporte. Simultá­
neamente, se mantiene esta película de materia sintética en 

10 una zona determinada de temperaturas función, especialmente, 
de la composición de la materia sintética, por un caudal de 
aire que se hace circular por encima de dicha película de 
materia sintética.

En un primer procedimiento conocido, se de- 
lg ja pasar a través del polimerizador el caudal de aire uti­

lizado, así transportado por simple tiro natural. En este 
caso, el caudal de aire es repartido en dos partea que se 
dejan penetrar, respectivamente, por loa extremos trans­
versales del polimerizador y que se dejan escapar a través 

20 de por lo menos una salida situada en el centro de la parte 
superior del polimerizador. De este modo, se conduce el 
caudal de aire utilizado paralelamente a la película de ma­
teria sintética y longitudinalmente con relación al poli­
merizador.

25 En un segundo procedimiento conocido, se
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conduce el caudal de aire utilizado por circulación forza­
da. En este segundo caso, se admite el caudal de aire uti­
lizado bajo la acción de un ventilador en una entrada del 
polimerizador situada en un extremo transversal de este 
último. Se desplaza luego el caudal de aire utilizado pa­
ralelamente a la película de materia sintética y longitu­
dinalmente con relación al polimerizador. Se extrae final­
mente el caudal de aire utilizado por un aspirador monta­
do en una salida del polimerizador, situada en su extremo 
transversal opuesto.

En un tercer procedimiento conocido, se 
conduce el caudal de aire utilizado, igualmente por cir­
culación forzada. Sin embargo, en este último caso, se ad­
mite el caudal de aire utilizado con ayuda de un ventilador, 
en el interior de un colector de llevada que se extiende 
paralelamente al polimerizador, en toda la longitud de 
este último. Se hace pasar entonces el caudal de aire 
utilizado a través de las aberturas laterales de una pared 
de distribución del polimerizador. Se desplaza asi el cau­
dal de aire utilizado transversalmente al polimerizador, 
pero todavía paralelamente á la película de materia sinté­
tica. Se extrae finalmente el caudal de aire utilizado, 
gracias a un aspirador, a través de una serie de salidas 
alineadas en el plano longitudinal mediano del polimeriza­
dor y luego a través de un colector de escape que une estas
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salidas.

De este modo, en todos los procedimientos co­
nocidos, se desplaza el caudal de aire utilizado entre los 
paneles y las lámparas, paralelamente a la película de ma­
teria sintética. Por este hecho, se forma inevitablemente 
una capa de aire particularmente caliente, que queda con 
permanencia adyacente a la película de materia aislante, 
desfavorable e incluso perjudicial para el acabado del pa­
ne. Por otra parte, tal desplazamiento del caudal de aire 
utilizado con relación al panel ocasiona una acción irregu­
lar para el mantenimiento de la temperatura apropiada de 
la película de materia sintética, dado que la temperatura 
y la presión del aire varían a medida de su paso a través 
del polimerizador.

El invento concierne a un nuevo procedimiento 
de polimerización que permite remediar los inconvenientes 
de los procedimientos conocidos.

A este efecto, se insufla el caudal de 
aire perpendicularmente o casi perpendicularmente a la pe­
lícula de materia sintética en forma de varios chorros 
que cubren toda la superficie de esta película de mate­
ria sintética. Simultáneamente, se evacúa, por lo menos 
parcialmente, este caudal de aire que ha actuado sobre di­
cha película de materia sintética, alrededor de las lámparas 
citadas.



Asi, gracias a los chorros de aire perpen­
diculares o sensiblemente perpendiculares a la película de 
materia sintética, se renueva constantemente el aire que 
se encuentra muy cerca de la película de materia sintética 

5 en toda la extensión de la superficie de esta película y se 
impide, pues, la formación de una capa persistente de aire 
caliente en cualquier lugar de esta superficie.

Por este hecho, el enfriamiento del panel 
sometido a la radiación ultravioleta es mucho más eficaz que 

10 en los procedimientos conocidos, de modo que el cambio tér­
mico entre este panel y el caudal de aire utilizado es 
sensiblemente facilitado asi. De esto resulta ahora que el 
panel no es calentado exageradamente para conservar sensi­
blemente su humedad relativa inicial, que le permite no 

15 sufrir deformaciones.
Además, la acción del caudal de aire utiliza­

do sobre la película de materia sintética es mucho más 
uniforme que en los procedimientos conocidos, de modo que 
el rendimiento del polimerizador es aumentado con relación 

20 a los procedimientos corrientes.
Es necesario señalar también que el rendimien­

to y la duración de empleo de las lámparas de radiación 
ultravioleta están sensiblemente mejorados por el caudal de 
aire utilizado que pasa alrededor de ellas en condiciones 

25 de temperatura tan constante como sea posible. En este orden
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de ideas, se puede considerar que el nuevo procedimiento 
asegura un aumento de 10 a 20% del rendimiento de las lám­
paras y de su duración de empleo, en relación con los pro­
cedimientos habituales.

5 De preferencia se insufla el caudal de aire
utilizado contra la película de materia sintética, a una 
velocidad lineal de¡, por los menos, 10 m/seg.

La insuflación del caudal de aire utilizado 
es, generalmente, perpendicular a la película de materia 

10 sintética. Sin embargo, se obtienen también resultados
válidos de polimerización cuando la insuflación en cuestión 
sigue una dirección que se aparta más o menos de la normal 
a la película de materia sintética. Asi, el nuevo procedi­
miento es todavía apreciable, cuando la insuflación citada 

15 es dirigida según una recta que forma un ángulo de 30 a má­
ximo con la normal a la película de materia sintética, be 
este modo, según una particularidad del nuevo procedimien­
to, se insufla el caudal de aire utilizado contra la pelí­
cula de materia sintética, según una dirección comprendida 

20 en el interior de un cono ficticio cuyo eje es perpendicu­
lar a esta película de materia sintética y cuyo ángulo en 
el vértice es de 6oa.

Con el fin de obtener una temperatura tan 
constante como sea posible del caudal de aire utilizado a 

25 la salida del polimerizador, y para regularizar más la acción
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sobre la materia sintética de este caudal de aire utili­
zado, se climatiza éste antes de insuflarlo sobre esta pe­
lícula de materia sintética.

Con la finalidad de climatizar, por lo menos 
5 parcialmente, el caudal de aire utilizado, se le hace cir­

cular entre los aparatos eléctrico conexos a las lámparas. 
De este modo, se mantienen estos aparatos en una zona 
apropiada de temperaturas. Asi, se evita toda condensación 
de agua sobre dichos aparatos y todo recalentamiento de

10 estos últimos.
Otros detalles y particularidades del inven­

to aparecerán en el curso de la descripción de los dibujos 
anejos a la presente memoria, que representan esquemática­
mente, y a titulo de ejemplo solamente, una forma de rea-

13 lización del invento.
La figura 1 es una vista en perspectiva de 

una forma de realización de un polimerizador que utiliza el 
procedimiento según el invento.

La figura 2 es un corte transversal de este
20 polimerizador.

La figura 3 es un corte longitudinal par­
cial del mismo polimerizador.

* En estas diferentes figuras, iguales nota­
ciones de referencia designan elementos idénticos.

25 El polimerizador representado sirve para tra
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tar paneles i de madera o de derivado de madera, de los cua­
les se ha recubierto previamente la cara superior con una 
película 2 de materia sintética.

En el polimerizador, se somete la película 
5 2 de materia sintética a la acción de una radiación ultra­

violeta con el fin de polimerizarla.
A eáte efecto, se desplaza horizontalmente 

el panel 1 sobre rodillos de arrastre 3 a través del poli­
merizador y según la dirección longitudinal de este último. 

10 Se hace pasar asi el panel 1 con su película 2 de materia 
sintética dirigida hacia arriba, por debajo de varias lám­
paras 4 que emiten bajo tensión una radiación ultraviole­
ta.

Para mantener la película 2 de materia sin- 
15 tética en una zona determinada de temperaturas, se somete 

en toda su superficie a un caudal de aire de refrigeración. 
La zona citada de temperaturas es especifica de la materia 
sintética constitutiva de la película 2 y es función, es­
pecialmente, de la composición de esta materia sintética y 

20 del espesor de esta película.
Conforme al invento, se admite el caudal de 

aire utilizado en una conducción de entrada 5 bajo la ac­
ción de un ventilador no representado. Se filtra luego el 
caudal de aire utilizado a través de un filtro 6 montado 

25 después de la conducción de entrada 5. Se introduce enton-
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cea el caudal de aire filtrado en un colector inferior 7 
de donde se distribuye a través de las conducciones deri­
vadas 8 en cajones 9 de protección de los aparatos eléc­
tricos 10 unidos a las lámparas 4y tales como transforma­
dores y condensadores. Aquí, se climatiza el caudal de 
aire utilizado en contacto con los aparatos 10 en cuestión. 
Luego, se canaliza el caudal de aire utilizado con ayuda 
de placas deflectoras 11 en la parte superior 12 del po- 
limerizador. Desde este lugar, se hace pasar el caudal de 
aire utilizado entre toberas o ventanas transversales 13 
formados por travesaños triangulares 14 dispuestos entre 
cajones 15 que rodean los reflectores 16 de las lámparas 
4. Por este hecho, se transforma el caudal de aire utiliza­
do en chorros verticales o sensiblemente verticales que se 
insufla hacia abajo a una velocidad lineal mínima de 10 
m/seg, sobre la película 2 de materia sintética. Se reali­
za asi una refrigeración conveniente de la película 2 de 
materia sintética y un mantenimiento de esta última en 
una zona de temperaturas determinadas.

Después de haber hecho actuar el caudal de 
aire utilizado sobre la película 2 de materia sintética, 
se le hace pasar hacia arriba alrededor de los reflectores 
16 a los cajones 15. Luego, se aspira sucesivamente el cau­
dal de aire utilizado bajo la acción de un aspirador no re­
presentado, a través de las conducciones verticales 17 uni-
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das a los cajones 15, a través de un colector superior 
18 y a través de una conducción de salida 19.

En la forma de realización representada, 
se trata un panel 1 de madera o de un derivado de la ma- 

5 dera. En otros casos, se puede tratar un objeto plano aná­
logo de otra materia, en particular una placa metálica o 
una hoja sintética.

En el ejemplo elegido, se considera un ob­
jeto plano recubierto de una película plana de materia 

10 sintética. En variantes, se puede considerar tratar ob­
jetos de formas diferentes, que tengan una cara plana o 
abombada, provista de la película de materia sintética 
a polimerizar.

En el polimerizador representado, se insu- 
15 fia el caudal de aire utilizado perpendicularmente a 

la película de materia sintética. La idea inventiva es 
aplicable, sin embargo, en el caso en que la dirección 
de aplicación del caudal de aire utilizado es una recta 
que se aparta 30s máximo de la perpendicular a la película 

20 de materia sintética, o que se encuentra en un cono con 
eje sobre esta perpendicular y de un ángulo en el vértice 
de 603.

En el caso elegido, la climatización del 
caudal de aire utilizado se obtiene por cambio térmico en- 

25 tre este aire y los aparatos eléctricos unidos a las lámpa-
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ras de radiación ultravioleta. Es evidente que el caudal 
de aire utilizado puede ser climatizado por otros medios 
conocidos en si.

Es evidente que el invento no está exclusi­
vamente limitado a la forma de realización representada y 
que se pueden introducir muchas modificaciones en la forma, 
la disposición y la constitución de algunos de los ele­
mentos que intervienen en su realización, a condición de 
que estas modificaciones no estén en contradicción con el 
objeto de cada una de las reivindicaciones siguientes:

la presentada en Bélgica el 8 de Octubre de 1970 bajo el 
NB. 94.913# se acoge a los beneficios del articulo 51 del 
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

que se presentan para que sean objeto de esta solicitud 
de Patente de Invención en España, por VEINTE años, son 
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

La presente solicitud, que corresponde a

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva,

ia.- Procedimiento de polimerización de
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una película de materia aintética que recubre un aoporte 
tal como un panel, especialmente de madera o de un deriva­
do de la madera, según el cual se somete la película de ma­
teria sintética a la acción de una radiación ultravioleta 

5 emitida por lámparas bajo las cuales se conduce el soporte, 
mientras que se mantiene esta película de materia sintéti­
ca en una zona determina de temperatura función, especial- 
mente, de la composición de la materia sintética, por un 
caudal de aire que se hace circular por encima de dicha 

10 película de materia sintética, caracterizado porque se 
insufla el caudal de aire utilizado perpendicularmente, o 
casi perpendicularmente, a la película de materia sintéti­
ca en forma de varios chorros que cubran toda la superficie 
de esta película de materia sintética, mientras que se 

15 evacúa, por lo menos parcialmente, este caudal de aire 
que ha actuado sobre dicha película de materia sintética, 
alrededor de las lámparas citadas, con objeto de mantener­
las a temperaturas apropiadas.

20 is* caracterizado porque se insufla el caudal de aire uti­
lizado contra la película de materia sintética, a una ve­
locidad lineal de, por lo menos, 10 m/seg.

38.- Procedimiento según una u otra de las 
reivindicaciones 18 y 28, caracterizado porque se insufla 

25 el caudal de aire utilizado contra la película de materia

28- Procedimiento según la reivindicación
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sintética, según una dirección comprendida en el interior 
de un cono ficticio cuyo eje es perpendicular a esta pe­
lícula de materia sintética y cuyo ángulo en el vértice 
es de 60B.

43.- Procedimiento según una u otra de 
las reivindicaciones 13 a 33, caracterizado porque se 
climatlza el caudal de aire utilizado antes de insuflarlo 
sobre la película de materia sintética.

53.- Procedimiento según la reivindicación 
43, caracterizado porque se hace circular el caudal de 
aire utilizado entre los aparatos eléctricos conexos a las 
lámparas, para climatizar, por lo menos parcialmente, 
este caudal de aire, y para mantener simultáneamente 
estos aparatos en una zona apropiada de temperaturas.

63.- Procedimiento de polimerización de una 
película de materia sintética que recubre un soporte tal 
como un panel, especialmente de madera o de un derivado de 
la madera.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
con los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de catorce hojas es­
critas a máquina por una sola cara.

Madrid, 
F. A.

g m  iB73
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