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M ejoras in tro d u c id a s  en e l  o b je to  de l a  P a te n te  p r in c ip a l  
ns 304. 601, concedida e l  15 de oc tub re  de 1964, p o r: UN PR00.E- 
DR1IENT0 DE RECUESMC10N DE SINO DE LAS FERRITAS

ASTURIANA DE ZINC, S .A ., e n tid a d  e sp añ o la , re s id e n ­
t e  en : San Juan de N ieva, A v ile s , A s tu r ia s .

i¡a presenue in vención  se  r o i i e r e  
r a s  in tro d u c id a s  en e l  o b je to  de l a  P a te n te  p.t" 
p a l  n9 304. 601, sobre "Un proced im ien to  de recupe 
de s in o  de l a s  f e m i t a s " , que fuq concedida e l  1 $ á 
oc tub re  da 1964.
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Según la  Patente principal ns 304.601, los 
residuos de las plantas de zinc, constituidos principal­
mente por fe rr ita s  de este metal, se atacan con ácido 
sulfúrico en exceso suficiente para que a l fin a liza r la  
descoposición de las fe rr ita s , su concentración no sea 
inferior a 180-200 grs./L itros de ácido sulfúrico.

Se ha podido comprobar que realizando este ata­
que en dos o más etapas puedan obtenerse ventajas en el 
proceso.

De acuerdo con esto según el presente Certi­
ficado' de Adición, la  lix iv iación  de los residuos de las 
plantas de zinc se lleva a cabo en, por lo menos, dos 
etapas, atacando los residuos en una primera etapa con 
un ácido de concentración débil, suficiente para que al 
final de esta etapa la  concentración del mismo no sea 
in ferio r a 5 g rs./L itro . Los residuos de esta primera 
etapa se atacan en una segunda y última etapa con ácido 
cuya concentración sea, aproximadamente, de 300 g re ./ l i t r c

Puede llevarse a cabo este proceso en mas de 
dos etapas, atacándose en la  primera etapa e intermedias 
con ácido débil.

El ácido débil para e l ataque de la  primera 
etapa, puede ser el ácido procedente del resultado de la  
segunda etapa, llevándose acabo el proceso así on contra--
c o rr ie n te ,

Otro objeto de la  p resen te invención
conseguir la  máxima r ecuperación de cobre s in  p
desprendí!uient o de gases nocivos.

c*t . . ̂  -¡jop-u .tu .caton to  p rin c ip a l ns 304i6ol
lución  re;au ita n ts  del ataque de re sí'dúo a se ucc
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ya con blenda sinterizada ya con calcine, basta 3-5 
grs./L itro  de ácido sulfúrico, manteniendo una tempera­
tura de 90 a 95°C durante el proceso.

Con estas condiciones de acidez y,temperatura, 
un porcentaje elevado del cobre solubilizado durante el 
ataque de residuos y neutralización posterior, permane­
ce en solución. Normalmente esta solución acida se envía 
en todas las plantas de zinc e lec tro lítico  que han adop­
tado este procedimiento, a la  etapa de lixiviación sndtra, 
donde el cobre se precipita nuevamente en porcentaje va­
riab le, pero normalmente elevado, como sales básicas.

Aun cuando estos residuos neutros serán nueva­
mente atacados en una lix iviación fuertemente ácida y 
caliente y e l cobre solubilizado otra vez,se establece 
así un ennegrecimiento del circuito en cobre, que se 
traduce en una mayor pérdida de este metal acompañando 
a l residuo de sulfato básico de hierro (ja ro sita ).

El empleo de zinc metal para cementar este co­
bre en solución ácida, se hace sumamente peligroso al 
tra tarse  de soluciones que al mismo tiempo suelen con­
tener cantidades variables de arsénico-y artimonio, con 
el consiguiente-peligro por el inminente desprendimiento 
de AsH j y SbHy

De acuerdo con la  invención, la  solución aci­
da resultante del tratamiento de los residuos y poste­
rio r neutralización parcial, que contiene un porcentaje 
elevado de cobre en solución, respecto a l contenido ori­
ginal en los residuos y en el agente neutralizante, se 
tra ta  con plomo cementado para conseguir la  cementación 
del cobre.
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El hecho de rea lisa r el ataque de las re s i­

duos en dos etapas, conforme se ha apuntado anterior­
mente, presenta diversas ventajas, entre las que cabe 
señalar la  reducción del consumo de ácido nuevo. Al 
mismo tiempo existe la  posibilidad de disolver e l SZn 
presente en este residuos, como resultado de una defi­
ciente tostacióú del concentrado. Se consigue además un
mejor ataque d.e las fe rr ita s .

Otras de las ventajas que se derivan del ata­
que en dos o mas etapas, es la  obtención de un producto 
plomo-plata más concentrado. Por último, ha de señalarse 
como ventaja de este esquema de trabajo la  obtención de 
un producto de plomo-plata cuyas características do decan­
tación y filtrac ió n  suelen ser superiores a las del pro­
ducto que se obtiene si e l ataque se realisa  en una so­
la  etapa.

Como ventajas derivadas de la  u tilización  ¿el 
plomo cementado para la  cementación del cobre, caben se­
ñalar la  recuperación máxima do este metal y la  seguridad 
del proceso, a l no e x is tir  el peligra de desprendimiento 
do gases nocivos.

En e l dibujo adjunto se muestra un esquema ¿el 
proceso ¿e ataque de residuos realizado en tre s  etapas, 
de las cuales la  última se muestra medíante trazas día­

me días-
Bu la  primera etapa,

su po sitle SUp.í-3-
.tado a dos etsoa::,<
' de etapas in tor-

se 1leva a <
de in1, lo
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condiciones ya apuntadas, pasando el producto a l decan­
tador 3, de donde los residuos 4 pasan a la  segunda eta­
pa para su ataque en 5 con ácido débil. El producto $a- 
sa a un segunda decantador 6 y de aquí e l residuo a 7 
para su ataque con ácido fuerte, cuya concentración sea, 
aproximadamente, de 300 grs./L itro , pasando el producto 
a l decantador 8. El residuo contiene materiales valiosos, 
ta les  como plomo y plata, que no han sido disueltos y 
se separar en 9.

' La solución resultante del decantador 8 se l l e ­
va, como se muestra mediante trazo discontinuo, a la 

cámara 5 y la solución del decantador 6 a la cámara 1.
Así el ácido débil empleado en la  primera y segunda etapa, 
es el ácido procedente del resultado de la  segunda y te r­
cera etapa, respectivamente. A las cámaras 1 y 5 puede 
hacerse llegar ácido de retorno 10. La cámara 7, corres­
pondiente a la  última etapa, se alimenta con ácido fuerte, 
a l que puede agregarse ácido de retorno, para obtener la 
concentración antes apuntada.

La solución 11 del decantador 3 se separa ya 
pora la separación del hierro. A esta solución se puede 
sumar, como se muestra mediante líneas de-punto, la  que 
procede del decantador ó.

Si el proceso se realiza solo en dos etapas, 
os residuos del segundo decantador son los que contiQRen 
a los metales, ta les como plomo y plata a separar, al i-, 
untándose la  cámara en que se lleva a cabo la segunda 

etapa con ácido fuerte,
- NOT A-

Bescríta sufioisytemeate la naturaleza del. in-
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vento, así como la  manera de realizarlo  en la  práctica, 
debe hacerse constar cae las disposiciones anteriormente 
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle 
en cuanto no alteren su principio fundamental, siendo lo 
que constituye la  esencia del referido invento y por lo 
que se so lic ita  2s Certificado de Adición, sobre: Mejoras 
introducidas en el objeto de la  Patente principal 
ns 304.601, concedida el 15 de octubre de 1964, por:
"Un procedimiento de recuperación de zinc de las ferritas''- 
caracterisándose por lo siguiente:

l a . -  Mejoras introducidas en el objeto de la  
Patente principal nS 304.601, concedida e l 15 de octubre 
de 1964, por: Un procedimiento de recuperación de zinc de 
las fem itas , caracterizadas porque la  lixiviación de los 
residuos se lleva a cabo, por lo menos, en dos etapas, 
atacando los residuos en la  primera etapa con un ácido
de concentración débil, suficiente para que al final de 
esta etapa la  concentración del mismo no sea in ferio r a 
5 g r s ./ l i t ro ,  atacándose a continuación los residuos de 
esta primera etapa en una segunda etapa con ácido cuya 
concentración sea, aproximadamente de 300 g r s ./ l i t ro .

28.- Mejoras según la  reivindicación l l ,  carac­
terizadas porque el ácido débil.empleado en la  primera
etapa es el ácido procedente del resultado de la  segunda 

/%tapa.
38.- Mejoras según la  reivindicación 18, carac­

terizadas porque la  solución acida resultante del traba­
miento de los residuos y posterior neutralización par­
c ia l, conteniendo un porcentaje elevado de cobre en a-e­
lución del contenido original en los residuos y en el
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' , agente neutralizante, se tra ta  con plomo cementado, para

cementar el cobre.
, 43.- Mejoras introducidas en el objeto de la

patente principal ns 304.601, concedida el 15'de octubre 
5. de 1964, por: Un procedimiento de recuperación de zinc

de las fe r r ita s , ta l 'y  como queda sustancialmente descri­
to en la  presento comaría e ilustrado en el dibujo adjunto.

Esta memoria consta de. 7 hojas escritas a má- 
* quina por una sola cara.
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