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Esta invención se relaciona con transportadores 
de cinta sin fin. Durante el uso de uno de estos transpor­

tadores, a veces es necesario añadir o quitar una pieza de 
cinta del mismo. Cuando el transportador es permanente, la 
adición o retirada de cinta es necesaria al desgastarse par
te de la misma. Cuando el transportador es de longitud ---

ajustable, a veces es preciso añadir o retirar cinta duran­

te el ajuste de longitud de aquél. La cinta del transporta 
dor se guarda habitualmente en carretes y, cuando se está - 

añadiendo o retirando de aquél, es práctica convencional la 
manipulación manual del carrete y la cinta al lado o al fi­
nal del transportador. Tal manipulación puede ser dificul­
tosa cuando el transportador se destina al acarreo de carbón, 
puesto que en tal caso un carrete de cinta puede pesar varios 

quintales y la propia cinta puede ser difícil de doblar manual 
mente.

De acuerdo con la presente invención, un transporta­
dor de cinta sin fin comprende una estructura, una cinta sin 
fin, cilindros sostenidos por dicha estructura a intervalos - 

espaciados a lo largo de la misma para sostener a la cinta y 
medios para montar un carrete de suministro de cinta, cuyos 
medios son desplazables desde una posición de carga del carra 
te, en la que éste queda fuera de la estructura del transpor­
tador, a una posición de suministro y recogida de cinta, en - 

la que el carrete se encuentra en el interior de dicha estruc 
tura y su eje de rotación está en ángulo recto con el segmen­

to del tramo de la cinta sin fin.
Asi, el paso de la cinta puede ser desde o hacia - 

el carrete, segán que se añada o retire de la cinta sin fin, 
sin ningún sustancial doblamiento, salvo en sentido transver



sal al grosor de la cinta.
Los medios de montaje pueden ser desplazables - 

transversalmente a la longitud del transportador, entre - 
la citada posición de suministro y recogida de cinta y una 

5. posición de oarga del carrete, en la que este puede cargar
se o descargarse de los medios de montaje.

La posición del montaje para el suministro y re­
cogida de cinta puede estar cerca de una parte de la cinta 
sin fin del transportador que vuelve a baja tensión del - 

10. tambor accionador de aquél. El montaje puede incluir me—  
dios para elevar al carrete para una libre rotación.

El montaje puede incluir también unas abrazado—  

ras destinadas a retener la cinta del transportador en dos 
posiciones próximas, de modo que esta cinta pueda romperse 

15. entre las posiciones de retención, asegurarse un extremo -
de ella al final de la cinta del carrete, soltarse una abra 

zadera para que el transportador pueda retirar cinta de di­
cho carrete y asegurarse tal abrazadera a la cinta del oa—  
rrete, de modo que el otro extremo de esta cinta pueda ase- 

20. gurarse al extremo retenido de la cinta del transportador.
Seguidamente se describirá una versión de la in­

vención con referencia a los adjuntos dibujos, en los cua­

les:
La figura 1& es un alzado de secciones de un trans 

25. portador de cinta sin fin que incluye la posición de suminis 
tro y recogida de cinta (en adelante denominada la posición 

de bobinado) y en el que se dispone un carrete para el sumi­

nistro de cinta.
La fighra 23 es una vista en planta de la sección 

30. ¿el transportador mostrada en la figira 1&, en la posición

de bobinado; y



La figura 3^ es un alzado de los medios de monta­
je del carrete usados en las figuras 1& y 23.

El transportador, que incorpora largueros y ban­
cos convencionales y la sección mostrada en las figuras 13 

y 23, es un transportador de cinta sin fin destinado a em­
plearse en una mina de carbón y es de longitud extensible - 
a medida que avanza la excavación en la mina. Para acomo­

dar una variación normal án la longitud de la cinta sin fin, 

se dispone en el transportador una sección (no mostrada) de 

almacenamiento de cinta bien conocida, que comprende un ca­
rro deslizable portador de una serie de cilindros de cinta 
y que se desplaza respecto a un conjunto fijo de cilindros 
de cinta, pasándose esta entre los cilindros fijos y móvi­
les de manera que el movimiento del carro produzca un efec 
tivo alargamiento o acortamiento de la cinta en una medida 
muy multiplicada respecto al movimiento del carro. Con el 
continuado uso y prolongación de la longitud del transpor­

tador, llega un momento en que la sección de almacenamien­
to de cinta no puede proporcionar mas cantidad de ésta y - 
es necesario insertar un segmento adicional de la misma en 
la del transportador.

El propio transportador está compuesto de muchas 
secciones S desprendiblemente aseguradas entre si, cada - 
una de las cuales incluye unos cilindros libres acanalados 
R destinados a sostener la cinta 5 mientras transporta car­
bón, y unos cilindros lisos 4 para el soporte de la cinta 5 

en su recorrido de retorno sin carga. Una de tales seccio­
nes puede disponerse convenientemente para constituir la - 
posición de bobinado, cuya sección se muestra adecuadamente 
en las figuras 1& y 23. Está formada por un armazón de vi—



gaa de acero formadas principalmente por miembros longitudi­

nales 1 , miembros verticales 2 y miembros transversales 3. 
Los miembros longitudinales superiores sostienen un solo ci 
lindro liso 4 que ayuda a sustentar al tramo de retorno de 
la cinta 5. La posición de bobinado se forma convenientemen 

te entre dos pares de miembros verticales 2) estando adapta­

do por lo menos uno de los miembros transversales 3 para for­
mar un soporte destinado a los medios de montaje del carrete, 
mostrados en la figura 3 .̂

Estos medios de montaje del carrete comprende un 
armazón simple provisto de un par de miembros básicos pía—  
nos 6, un par de miembros terminales 7 asegurados al miem—  
bro básico 6 y un par de soportes o brazos 8 y 9 para el ca 
rrete, respectivamente asegurados a los miembros terminales 
7. El miembro de soporte 8 incluye un centro cónico 10 sos 
tenido por una rosca del miembro 8 y capaz de un desplaza—  
miento axial en este miembro 8 mediante rotación de un volan 
te 11. El miembro de soporte 9 incluye un centro cónico 12 
sustentado sobre una caja de engranajes 13 y giratoriamente 

accionado por un motor eléctrico 14.
Un típico carrete de cinta comprende un cilindro 

hueco 15 provisto de un par de discos 16 asegurados respec­
tivamente a cada extremo de aquél, incluyendo cada disco un 
orificio central para su acoplamiento con los centros 10 y 
12. El carrete puede ponerse manualmente en rodamiento has 
ta el montaje sobre uno de los miembros básicos 6, que in­
cluye una rampa 17 adecuadamente inclinada. Cuando el ca­
rrete se encuentra en posición sobre el montaje, se accio­
na el volante 11 para impulsar al centro 10 al interior de 
un orificio terminal del carrete para prender y empujar a



6-

éste contra el otro centro cónico 12 de manera que ambos 

centros encajen en el carrete y lo levanten ligeramente 
desde la base en forma tal que pueda girar.

El montaje del carrete, mostrado en la figura 
5. 33, está deslizablemente montado en la posición de bobi­

nado de manera que pueda adoptar una posición completa—  
mente en el interior de la sección de transportador de — 

la figura ó bien totalmente retirada, mostrándolo la 
vista fragmentaria de la figura 23 parcialmente retirado, 

10. para la carga del carrete en su posición. Para deslizar
el montaje hacia y desde la posición de bobinado, se dis­
ponen cuatro proyecciones 18, dos a cada lado de dicho - 

montaje, destinada a acoplarse deslizablemente a los miem 
bros estructurales 3. Para facilitar el movimiento desli 

15* zante del montaje del carrete, se dispone transversalmen­
te a la sección de transportador un largo tornillo 19 ma­
nualmente girable con la rueda 2 1, acoplándose un miembro 

accionador fileteado 20, sostenido por el tornillo, al —  
montaje del carrete, de manera que éste pueda llevarse fá 

20. cilmente a su posición de bobinado o retirarse de ella.
Los cilindros 22, sostenidos sobre la base del montaje del 
carrete en su extremo exterior, se acoplan a unos adecua­
dos patines situados sobre el suelo en que está instalado 
el transportador, de manera que el montaje con ruedas pue- 

25. da desplazarse transversalmente sin sustancial fricción.
la sección de transportador de la figura 16 in­

cluye un par de abrazaderas 23 y 24 para la cinta, situa­
das en posiciones espaciadas.

Cuando se precisa un nuevo carrete de cinta para 
su inserción en la cinta sin fin del transportador, se rué30



3a uno hasta el montaje 3el mismo y se introduce en el mis­

mo cuando se encuentra en su posición extendida desde la sec 
ci&n de transportador. Puede insertarse una barra de reten­
ción 25 en unas ranuras adecuadas formadas en el miembro ter 

minal 7 para retener sueltamente al carrete en su posición.

Se acciona la empuñadura 11 para provocar la entrada de los 
centros cónicos 1Q y 12 en los orificios de bobinado del ca­
rrete y para elevar ligeramente a óste de la base. Luego se 
acciona la empuñadura 21 para introducir el montaje del ca—  
rrete en el transportador. La cinta sin fin de éste está —  
formada ordinariamente por una serie de secciones asegura—  
das entre si por conectores en relación coterminal. Para —  
insertar la sección de cinta del carrete, se detiene el tranŝ  
portador y se aplican las dos abrazaderas 23 y 24 al tramo de 
retorno 5 de la cinta, situándose una conexión de cinta entre 
las dos abrazaderas. Seguidamente se separa la conexión de 
la cinta y se fija el extremo exterior del carrete a un ex­
tremo del tramo de retorno 5. A continuación se suelta la - 
abrazadera 23 y se pasa cinta desde el carrete al transporta 
dor, girando libremente aquel sobre los centros cónicos 10 

y 12. Cuando ge ha retirado casi por completo la cinta del 

carrete, se conecta el extremo libre de la misma al extremo 
del tramo de retorno, todavía retenido por la abrazadera 24. 
Luego se suelta ésta y el transportador queda de nuevo dis­

puesto para su funcionamiento.
En ocasiones, es necesario retirar un segmento de 

cinta del transportador, efectuándose entonces un procedi­
miento inverso al expuesto, con la excepción de que seria - 

necesario accionar el carrete por medio del motor 14 al ob¿e 
to de enrollar el segmento indeseado de cinta en el carrete.
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Para ello, el centro 12 incluye una chaveta 27 capaz de aco­
plarse a una adecuada ranura practicada en el carrete, para 
transmitir impulso a éste.

Durante el bobinado de cinta en el carrete o duran 
te su retirada del mismo, se comprenderá, por la posición de 
aquél, que la cinta splo ha de doblarse a través de su espe­

sor. Esto es resultado del hecho de que los planos que pasan 
a través de los dos discos terminales 16 del carrete, si se 
extendiesen, pasarían respectivamente a cada lado del tramo 
de retorno 5 de la cinta sin fin, y la anchura de la cinta 
del carrete es paralela a la anchura del tramo de retorno 5 

de la cinta sin fin. Existen otras posibles disposiciones 
del carrete respecto al tramo de retorno de la cinta, según 
las cuales puede hacerse pasar cinta a la trayectoria normal 
de la cinta sin fin, con un sustancial doblamiento sólo en 
el espesor de la primera. Por ejemplo, el carrete podría - 

disponerse de manera que su eje no sea paralelo a la anchu­
ra del tramo de retorno, pero que al mismo tiempo la cinta 
comprendida entre la trayectoria normal de la cinta sin fin 
y el carrete sea torcida alrededor de su longitud de tal ma 
ñera que sus bordes no tiendan a mostrar una diferente lon­
gitud entre si.

En una construcción variante destinada a evitar 
la necesidad de un accionamiento manual, el tornillo 19 - 

puede ser movido por un motor eléctrico. El motor eléctri 
co 14 puede disponerse para accionar al tornillo 19 y, a - 
tal objeto, la estructura ilustrada habría de modificarse 
montando el motor 14, la caja de engranajes 13 y el centro 
12 sobre la sección de transportador en lugar de hacerlo - 
sobre el montaje del carrete, y disponiendo unos embragues



para conectar el motor de modo que accionase al carrete o al 

tornillo 19. Esta modificación requiere también que el ca—  

rrete descanse sobre los miembros básicos 6 mientras el mon­
taje se desplaza hacia o desde la sección de transportador, 

5. y que el volante 11 pueda accionarse para determinar la en­
trada de los centros 10 y 12 en el c§rrete solamente cuando 

éste y el montaje han entrado por completo en la posición - 
de bobinado en la sección de transportador.

N O T A

-¡O. La Patente de Invención, que se solicita por vein­
te años para España, de acuerdo con la vigente Legislación, 
deberá recaer sobre: "TRANSPORTADOR DE CINTA SIN FIN", con 
Prioridad: Solicitudes de Patentes de Invención, en Ingla­

terra, nSs. 56.023/69 y 56.024/69, de fecha 15 de Noviembre 
-¡5. de 1 .969, ambas, según las características esenciales de —

las siguientes:
R E I V I N D I C A C I O N E S

-]6.- Transportador de cinta sin fin, que compren­

de una estructura, una cinta sin fin, cilindros sostenidos 
20. por la estructura a intervalos espaciados a lo largo de ella 

para sustentar a dicha cinta sin fin y medios para montar un 
carrete destinado al suministro de cinta, cuyos medios son -
desplazables desde una posición de carga del carrete, en la 
que un carrete montado en ellos queda íuera de la estructura 

del transportador, a una posición de suministro y recogida - 
de cinta, en la que el carrete se encuentra dentro de la es­

tructura y su eje de rotación está en ángulo recto con la - 

longitud del tramo de la cinta sin fin.
2&.- Transportador de cinta sin fin, según la rei­

vindicación 1S, en el que la posición de carga del carrete _ 

se encuentra a lo largo de la estructura del transportador -
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30.

y los medios para el montaje del carrete son desplazadles 
desde la primera posición citada a la otra, transversalmen 
te a la longitud del tramo de la cinta sin fin.

33.- Transportador de cinta sin fin, según la - 
reivindicación 23, en el que los medios para el montaje del 

carrete son deslizablemente desplazadles sobre la estructu­
ra del transportador.

43.- Transportador de cinta sin fin, según la - 
reivindicación 13, en el que los medios para el montaje - 
del carrete presentan un par de centros cónicos adaptados 

para desplazarse en acoplamiento con orificios centrales 
de un carrete para efectuar simultáneamente la elevación 
de este desde una base y su colocación para girar.

53.- Transportador de cinta sin fin, según cual­
quiera de..las anteriores reivindicaciones, dotado de medios 
para producir la rotación del carrete, de manera que pueda 
recoger cinta.

63.- Transportador de cinta sin fin, según la rei 
vindicación 53, en el que los medios para producir la rota­

ción del carrete son sostenidos por la estructura del trans­
portador y están adaptados para su conexión al carrete cuan­
do aquellos se encuentran en la posición de suministro y re­
cogida de cinta.

73.- Transportador de cinta sin fin, según cual­
quiera de las anteriores reivindicaciones, provisto de abra 
zaderas para retener partes de la cinta sin fin a cado lado 
del carrete.

83.-"TRANSPORTADOR DE CINTA SIN FIN".
Según queda sustancialmente descrito en la pre-

.../...



-11

sente Memoria, que consta de once hojas escritas a máqui­

na por una sola cara y acompañada de dibujos.
Madrid, a 14 de Noviembre de 1.970. 
DOWTY MECO LIMITED.

P.P.







Fcury i tnuv,imu
^A N CiSCC^A ^tÍA cÁ g^^^o'

^rm ad o-M  * ¿n!or Ttiti-ra


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



