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La presente invencién se refiere, tal como su
enunciddo indica, & un procedimiento de obtencidn de un
limpiador anticorrosivo pa:ra aceros y metales ferrosos,
de acuerdo con la descripecidn que del mismo se realice,
que ha de entenderse en su mis amplio sentido y no res-
trictivamente.

En las industrias fabricantes de metales, las
plezas de acero y de metales ferrosos tilenen que limpiar
se a menudo para eliminar aceites, grasas, alquitrén y -
lubricantes para trabajos de embuticidn, etc., que puede
haber presentes en sus superficies. Idealmente, esta ope
racién de limpieza podria ejercer, también, una pasiva--
¢ibdn o efecto anticorrosivo sobre estas superficies metd
licas de modo que evite la recurrencis de corrosibn o -
enmohecimiento en el intervalo de tiempo anterior al mo-
mento en que han de recibir una capa protectora o de aca
bado.

Estos limpiadores de metales ferrosos, Lue, por
lo general, se aplican por medio de la técnica de asper-
sién o sumersién, han comprendido, hasta ahora, limpiado-
res alcalinos fundidos, desengrasadores de vapor, disolu-
ciones desoxidantes Acidas acuosas y limpiadores aleali-
nos acuosos, etc. Desafortunadamente, estos limpiadores-
anteriores no han logrado, a menudo, proporcionar un efegc

to de pasivacibn y, cuando se ha conseguido el efecto de-



30

35

40

45

50

385550

A 4 Nl

pasivacibn, ha estado acompafiado, usualmente, por la de-
posicibén de cantidades substancisles de sales residuales
del limpiador u otros cuerpos sélidos residuales sobre -
la superficie del metal posteriormente a la evaporacidn
del limpiador. En realidad, se creydé que estos depbsitos
superficiales eran una consecuencia necesaris al logro -
de la pasivacién y su presencia se pensd, por lo tanto,-
que era de desear y/o inevitable. Sin embargo, ya que es
tos limpiadores no se aclaran corrientemente después de-
su aplicacién, tales residuos estorban, amenudo, my -
gravemente, la posterior manipulacién y el acabado de las
superficies metdlicas que seh han limpiado de esa forma.
Por consiguiente, es un objetivo primordial de
la presente invencién proporcionar une composicidn lim--
piadora para el acero y los metaeles ferrosos que, simul-
téneamente, girva para pasivar las superficies metédlicas
gue ha limpiado como consecuencia de su aplicacidn. Otro
objetivo ulterior implica la preparacién de una composi~
cibén limpiadora que consiga la pasivacidén de piezas de -
acero y de metales ferrosos al mismo tiempo que deja tan
s0lo cantidades minimas de residuos sélidos gobre las -
superficies de los metales que ha ligpiado. Otros objeti
vos y otras ventajas mds de la presehte invencién irén -
surgiendo de la lectura del descubrimiento, que sigue -~

més adelante.
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Descrubrimiento téenico de la invencidn.

Se hapodido comprobar gque una composicidp que
comprenda una mezcla gue contenga, por lo menos, aproxi-
madamente un 50 por peso de un shlicato metdlico alecali-
no y un nitrito o nitrato metdlico, proporciona excegen-
tes resultados como limpiador anticorrosivo de base acuo-
sa para limpiar acero y metales ferrosos. De este modo,
esta composicidn limpie y pasiva, de forma simulténes, -
superficies de acero y de metales ferrosos sin producir-
1z deposicidn de cantidades excesivas de residuos séli--
dos que pudieran ejercer un efecto perjudicial para la =
manipulacién y el acabado posteriores de los metales tra-
tados de esa manera. De forma altamente sorprendente, el
efecto de pasivacidn logrado con esta composicidn es al-
tamente superior al conseguido con los limpisdores ante-
riores, a pesar del hecho de que las peliculas residug~-
les que deposita son, en mucho, menos substanciales que-
las producidas por los materiales utilizados en el arte-~
ante:ior,

Los silicatos metdlicos alcalinos aplicables ~
para su ubtilizacién en la preparacién de los linpiadores
de esta invencidn comprenden los ortosilicatos y metagi-
licatos de sodio o potasio, siendo preferido el metasgili-
cato de sodio por razones de economfa y de disponibili--

dad, Ia presencia del silichito metélico alcalino seleCw-
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cionado en estos nuevos limpiadores sirve para propor-
cionarles su grado necesario de alcalinidad y, mds sig
nificativamente, sus propiedades de pasivacién y remo-
cién de suciedad.
80 Se consiguen dptimos resultados cuando apro-
ximadamente de un 30 a aproximadamente un 90 por cien-
to del peso total del silicato metdlico alcalino es de
un tamafio de particulo grueso, esto es, un material gra
nular que teniendo una gama de tamafio de particula tal-
86 que aproximadsmente de un 80 a aproximadamente un 90 -
por ciento, por peso, pase a través de una criba stan--—
dard U.S. n® 12, siendo aproximadamente de un 10 a un -
70 por ciento del peso total del silicato metdlico alca
lino de un tamafio de particula fino, esto es, un mate—-
90 rial en polvo tal que, aproximadamente de un 88 a un -~
95 por ciento del peso ftotal pase a través de una criba
gtandard U.S. n? 100. E1 empleo de esta mezcla de sili~
cato metdlico alealino molido en basto y en fino ha de-
mostrado ser de gran utflidad por cuanto que la mezcla-
95 regultante produce un limpiador seco, de fluencia suel-
ta que no irtitard la piel a su contacto y no se sepa——
rardn sus elementos componenetes en condiciones normales
de manipulacidn, y usa.

Los hitritos y nitratos metdlicos alcalinos -~

100 aproplados para estas composiciones limpiadoras incluyen
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los nitritos y nitratos de sodio o de potasio, prefiridn-
dose el nitrito sédico por razones de economia y compor—-
temiento., Estas sales de nitrito o de nitrato sirven para
realzar mds la pasivacién o propiedades de proteccién -
contra la corrosién de los nuevos limpiadores de esta =~
invencidn.

Si se desea, los agentes de quelacién puede in-
cluirse como ingrediéntés opcionales en los limpiadores -
de la presente invencidn. Los agentes de quelacién aplica
bles a este fin comprenden cualguier compuesto que sea -
capaz Ge remover iones metdlicos polivalentes de sus diso
luciones acuosas con 4cidos aminopolicaboxflicos y sus -
sales metédlicas amonideas y alcalinas, esto es, sus sales
de dosio, potasio y litio son preferidas. Estos dcidos =
comprenden dcido etilenodiaminotetraacétido, dcido dieti~
lenotriaminotriascético y N,N-<dihidroxietilglicina, mien--
tras que las sales eplicables de 4cidos aminopolicarbox{-
licos incluyen la sal tetradddica de dcido etilenodiaming
tetraacético, la sal de pensasodio de dcido dietilenotria
minopentaacético, la sal de trisodio de £cido N-hidroxieti
le~tilenodiaminotriacético y la sal de sodio de N,n<dihi-
droxietilglicina. También puede hacerse uso de mezclas de
dos o més agentes de quelacidn, de los anteriormente men-
cionados, si as{ se desea. .El uso de sal de tetrasodio -

de 4cido etilenodiaminotetraacético se prefiere, no obs--
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tante, en los productos de la presente invencidén a causa
de su bajo coste y de su asequibilidad.

Otra clage de ingredientes opcionales que pue-
den incluirse en estos nuevos limpiadores son los agen-
130 tes activos de superficie no iénicos y/o aniébnicos. Los-
agentes activos de superficie aniénicos apropiados com—-
prenden los sulfatos de alcohol de gran contenido graso,
como es el sulfato ldurico de sodio, los sulfonatos al~--
quilar{licos, por ejemplo, los sulfonatos de isopropil—-
135 benceno sédico o patdsico o los sulfonatos de naftaleno
isopropi{licos, sulfoccinatos alquilicos de alto conteni-
dodo de metal alecalino, por ejemplo, el sulfosuccinato -
octilico de sodio, el N-metil-N-palmitoilaurato de sodio,
ed isotionato o0ldico de sodio, las sales metdlicas alca-
140 linas de suIfonatos de alkilarilpolietoxietanol o sulfo-
natos, por ejemplo, el sulfonato de t-octil-fenoxipolie~
toxietoxietilo de sodio teniendo de 1 a 5 unidades de =
oxietileno,

Los agentes activos de superficie no idénicos -
145 comprenden lo siguiente: alkifenoxipolietoxietanoles -
teniendo grupos alguilicos de aproximedamente siete a die-
ciocho 4tomos de carbono y de 6 a 60 8§ mds uhidades de -
oxietileno, como son los heptilfenoxipolietoxietanoles, -~
octilfenoxipolietoxietanoles, metiloctilfenoxipolietoxie-

150 tanoles, monilfenoxipolietoxietanoles, dodecilfenoxipolie~-
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toxietanoles y similares; derivados de polietoxietanol -
de fenoles alquilicos ligados con metileno; agentes con-
teniendo agufre, como los hechos condensando de 6 a 60 §
mde moles de dxido etilénico con mercaptantes nonilicos,
dodecilicos, tetradecilicos, t-dodecilicos y similares e
con alquiltiofenoles teniendo grupos alquilicos de seis-

a quince 4tomos de carbono; derivados de 6xido etilénico
de dcidos carboxilicos de cadena large, como los deidos
lduricos, miristicos, palmiticos, oléicos y similates o~
mezclas de dcidos tales como los que se encuentran en la
resina liquida conteniendo de 6 a 60 unidades de oxietile-
no por molécula; condensados de éxido de etileno andlogos
de alcoholes de larga cadena; tales como los alcoholes oc-
t{licos, deecflicos, lduricos o cetlicos, derivados de 6xi-
do de etileno de compuestos polihidroxilicos eterificados
o esterificados que ‘tengan una cadena de hidrocarburos -
hidroBébicos, tales como el monoestearato sorbitdnico -
conteniendo de 6 a 60 unidades de oxietileno, etc; asimis-
mo los condensados de éxido etilénico de larga cadena o -
aminos de cadena empalmada, tales como la dodecllamina, la
hexadecilamina y la octadecilamina, conteniendo de 6 a 60
grupos oxietilénicos; copolimeros de blogue de 6xido eti-
1énico y éxido propilénico comprendiendo una seccidn de =
éxido propilénico hidrofébico combinado con una 0 nds =

gsecciones de dxido etilénico hidrofilico.
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Es de desear que el agente activo de superficie
seleccionado sea un material bajo en espuma, esto es, a -
la agitacidén de sus disoluciones acuosas debe producir -
tan sélo cantidédes minimas de espuma. De este modo, la -
cantidad de egpuma producida no debe ser superior a, apro-
ximadamente, 60 - 75 milf{metros a 1209F, medida a un caue
dal de flujo de 600 mls/minuto, wtilizando una disolucién
acuosa de 0,1% por peso del agente activo de superficie
y midiendo la altura dindmica de la espuma por medio de-
la téenica Ross-Miles (Procedimiento ASTM D~-1173-53),

Ademds, es de desear que el agente activo de ~
guperficie elegido sea biodegradable, esto es, sea capaz
de degradarse o descomponerse por organismos vivos tales
como lag bacterias en las instalaciones de aprovechamien~
to de aguas cloacales. De este modo, los agentes activos
de superficie elegidos que combinen el bajo contenido de
espuma y la biodegradabilidad con los etoxilatos de al--
cohol lineal, no iénicos, como son los productos vendidos
por la Union Carbide Company bajo las marcas comerciales
"Tergitol Min-Foam 1X", “Tergitol Min-Foam 2X" y "Tergi-
$0l Nonionic Min-Foam", ‘

También‘pueden utilizarse disolventes como in-
gredientes opcionales al preparar le composicidn de lim-
pieza de la presente invencién. Su presencia realza la -~

capacidad limpiadora y pasivadora de estos productos -
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y también actdan como desespumantes, particulsrmente -
cughdo la formacién de suciedad en el limpiador produce

la generacién de grandes vollmenes de espuma. Los disol-
ventes que incluyen estas caracteristicas deseables inclu
yen aceites minermles parafinicos o nafténicos, tales =~
como, por ejemplo, el "Rubrex 60) y el "Rubrex 75" vendi-~
dos por la lobil 0il Compeny y el "Coray 37" y "Coray 40"
vendidos por la Humble 0il and Refining Company; y 2-hexil
celosolvente,

Con respecto a lag proporciones, estos nuevos -
linpiadores pueden contener de aproximadamente un 95 a -
un 50 por ciento, por peso, de uno o més silicatos metdli-
cos alcalinog; de aproximadamente un 5 a un 50 por eiento,
por peso, de uno o mds nitritos o nitratos metdlicos alca-
linos; de aproximadamente O, a 5 por cilento, por peso, de
uno 0 mis agentes opcionales de quelacién; de aproximada-
mente 0 a un 5 por ciento, por peso, de uno o mis agen--
tes activos de superficie anidnicos y/o no idnicos opcio--
nales; y de aproximadamente O a un 5 por ciento, por peso,
de uno o més disolventes opcionales. La composicién pre-
ferida contiene un 65 por ciento, por peso, de una mezcla
de 2,5:1 de metasilicato de sodio granular: en polvo; un
30 por ciento, por peso, de nitrito de sodio; un 2 por -
ciento, por peso, de la sal de tetrasodio de deido etile~

nodiasminotetraacético; un 2 por ciento, por peso, de "Ter-
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gitol Min~Foam 1X"; y un 1 por ciento, por peso, de un
aceite mineral parafinico bajo en viscosidad y de alto
punto o temperatura de inflamacidn, tal y como es, por
ejemplo, el Rubrex 60",

Al preparar‘estas disoluciones limpisdoras, el
procedimiento que se ha de seguir, generalmente, implica
el mezclar las materias secas, esto es, el silicato meté-
lico alecalino, el nitrito o nitrato metdlico alcalina y,
cuando asi se utilice, un agente de quelacién, después -
de lo cual se afiaden cualesquiéra ingredientes l{quidos-
esto es, el agente activo de superficie y el disolvente-
opcionales, a la mezcla seca resultante. El producto fi-
nal se mostrard entonces en forma de un material granular,
g8in polvo, de fluidez libre. Desde luego, puede hacerse -
uso de cualguier variacién apropiada del procedimiento —-
antes descrito si as{ se desea por el prdctico.

La utilizacién de estos nuevos limpiadores re-
quiere, corrientemente, su dilucién o dispersién en agua,
en una proporcién de aproximadamente 0,25 a 8 onzas de -
limpiador por un galdn de agua. Después de la disolucidn-
la formulacidn acuosa resultante puede aplicarse a la su-
perficie de la pieza de acero o de metal ferroso que se -
vaya a limpiar. £l limpiador dilufdo puede aplicarse a -
la pieza de metal mientras se encuentra a temperaturas -

ambientes o después de ser calentado a una temperatura -
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de aproximadamente 1802 T,

La aplicacidn real del limpiador dilufdo pue-
de realizarse pulverizéndolo, a una presién de aproxima-
damente 10 a 80 lbs/pulg?, sobre las superficies de la -
pieza metdlica que se va a limpiar o, la pieza de metad—
puedes sumergirse directamente en un tangue w otro reci-
piente apropiado que contenga limpiador dentro. Sea cual
sea el procedimiento utilizado para su aplicacién, es =
absolutamente necesario que todas las superficles de la-
pieza de metal que esté sufriendo el tratamiento estén -
totalmente humedecidas o hayan establecido contacto con-
la disolucibn, con el fin de conseguir los efectos de -
limpieza y de pasivacidén que se obtienen con estos nuevos
productos. Sin embargo, si se desea, la superficie de la
pieza de metal que se va a limpiar puede cepillarse o, -
de la manera que sea, frotarse mecdnicamente de forma -~
simulténea con su exposicidn a los nuevos limpiadores deé
la presente invencién.

Todos los tipos de acero y de metales ferrosos
pueden limplarse y pasivarge mediante el empleo de compo-
siciones limpiadoras de esta invencidn, inclufdos, por -
ejemplo, el ~cero laminado en frio, el hierro de fundi-
cibn, aceros de variante contenido de carbono, aceros -
calmados, aceros de alta resistencia a la traccidn, ace-

ros laminados en caliente y aceros ultrarrdpidos, etc. -
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De este modo, en todos los casos, el empleo de los com—
puestos limpiadores de la presente invencidén eliminarin
totalmente todos los tipos de aceites, grasas, alquitra-
nes y lubricantes para trabajos de embuticidn, etec., de-
las superficies de las piezas de metal a que se apligue.
Al mismo tiempo, las superficies limpias de esta forma -
se pasivardn con toda efectividad de modo que se evite -
la ocurrencia o reocurrencia de la corrosién.

Bn los ejemplos que se dan a continuacidn, se-
ilustra la ejecucibn de esta invencidn. En estos ejemplos,
todas las partes dadas son por peso, saldo indicacién en-
contrario.

EJEMPLIO T

En este ejemplo se representa la preparacién y
empleo de una composicidn limpiadora clédsica de los nue-
vos productos de este invencién.

Se prepard un limpiador conteniendo:

Partes
Metalilicato de sodio (granular) 45
Metasilicato de sodio (en polvo) 20
Aceite mineral parafinico (punto
de inflamacidn, vasgo abierto de
aprox. 2802 F) 1
Nitrito de sodio 30

Sal de tetrasodio de 4cido etilenodiami-

notetraacético 2




305

310

315

320

325

£

385559

"Tergitol Min-Foam IX (Agente

activo de superficie) ) 2

mezclando muy bien todos los ingredientes arriba indica-
dos, a excepcibn del aceite mineral y el agente activo de
superficie, por cuanto que estos dos ingredientes liquidos
se afiadieron y mexclaron {ntimamente con la mezcla seca -
resultante, para producir un eompuesto homogéneo.

Se disolvid un total de 4 onzas de la mezcla -
resultante en un galdén de agua que estaba a una temperatu
ra de 722 F. Bsta disolucidn se pulverizd o rocid sobre -
las superficies cubiertas de grasa de cierto nimero de -~
muestras de prueba de hierro de fundicidn a una presién -
de aproximadamente 20 libras/pulg. 2 durante un perido -
de tiempo de unos dos minutos. Después del secado, se ob-
servé que toda la grasa habia sido eliminada y que solamen
te quedaba presente una pelicula apenas perceptible de sa-
les residu:les en la superficie de la muestra asi tratada,
Ademds no volvid a reaparecer herrumbre en estas muestras
despuéds de haber llevado a cabo el mencionado proceso de-
limpieza, durante un perido de mds de cuatro dias.

BEJEMPLO II
En la patente norteamericana nimero 3.419.5D1

concedida a G.G. Levy se describe un compuesto para la -
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eliminacién de herrumbre ycostras de superficies metdli-

cas y, particularmente, de los sistemas de refrigeracidn

de los motores de combustién interna que comprenden co--

rrientemente una combinacién de diferentes metales y alea-
ciones. Este cardcter dnico de los compuestos descritos —
en esta patente se afirma reside en su»capacidad de elimi-
nar las costras de herrumbre y la corrosidn de piezas de-
metales forrosos de dichos sistemas de refrigeracibn, al-~
tiempo que no corroen o, de la forma que sea, atacan sus-
piezas no ferrosas. Sin embargo, en marcado contraste con
los productos de la presente invencién, los compuestos -
limpiadores de'la patente de Levy no eliminan los aceites
v las grasas no afecta a la pasivacidén de las superficies
metdédlicas ferrosas a las que se han aplicado. Mas bién, -
la funcidn de los productos del titular de la patente se

limitan estrictémente a desenmohecer y eliminar la corro-
gién de superficies metdlicas ferrosas. Con el fin de -
ilustrar esta distincién altamente significativa entre ~
los productos del titular de la patente y los de la pre--
sente invencidn, se prepard una formulacidn cuyos ingre--
dientes y proporciones eran clésicos de los descubiertos

y reivindicados por Levy y consistente en:

Partes
la sal de tetrasodio de dcido etilenodia~
minotetraacédtico 92
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A Partes
Metadilicato de sodio 4
Kitrito de sodio 4

mezclando totalmente los ingredientes que se acaban de
mencionar,

Por otra parte, cuando se repitié este mismo
procedimiento de caloracidn, utilizando el producto lim-
piador de la invencidn de referencia, cuya preparacién se
describe en el *jemplo I, anteriormente dado, se comprobé
gue las astillas de hierro de fundicidn no mostraron seria-
les de formacién de herrumbre de ninguna clase incluso -
despuds de haber sido colocadas encima del bafio de agua -
durante un periodo de tiempo de mds de cuaetro horas.

EJEMPLO III

Este ejemplo ilustra la preparacibn de compues-
t0s de limpieza adicionales cldsicos de los iuevos pro--
ductos de esta invencidn.

Las formulaciones cuyos contenidos se describen
en la tabla siguientes se prepararon todas por medio del
procedimiento descrito en el Ejemplo It

Formulacidn nidmero

1. 2 3 4 5
Metadilicato de sodio {en grano)50 50 - - 75
Metasilicato de sodio (en polvo)25 23 = - =
Hitrito de sodio 25 - -~ 25 25
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Formulacidn ndmero
1 2 3 4 5
Nitrato de sodio - 25 25 - -

Sulfonato de sodio de dodecil-

benceno lineal ' - 2 - - -
Ortosilicato de sodio (grano) - - 70 715 -
Acido etilenodiaminotetraacético - - 5§ -~ -

Las propledades anticorrosivas de cada una de
estas formulaciones se caloraron después por medio de la
prueba de astilla de hierro de fundicidn descrita en el-
Ejemplo II, en tanto que su capacidad limpiadora se valo-
ré por medio del procedimiento que se describe en el Ejem-
plo I. De este modo, se comprobd que las cinco formulacio-
nes exhibieron una excelente capacidad de limpieza y de -
anticorrosidn con la capacidad limpiadora de la formulacid:
n? 2 siendo algo superior a la de las otras a causa de bha
presenvia, en ella, de un agente activo de superficie.

Descrita suficientemente la naturaleza de la -
presente invencidén, se hace constar expresamente que -
cualquier modificacién de detalle que pudiera introducirse
se considerard incluida dentro de la misma, en tanto no -
altere sustancizlmente sus caracteristicas fundamentales.

Por dltimo, se declaran de novedad y propia in-
vencidn las siguiente

REIVINDICACIONES
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18) .~ PROCEDIMIEHTO DE OBTENCION DE UN LILPTA
DOR AWTICORROSIVO PARA ACEROS Y METALES FERROSOS, carac-
terizado por comprender una mezcla de: (a)por lo menos -
un cincuenta por ciento, por peso, de un silicato metdli-
¢co alcalino, presente en una concentracibn del 50 al 95
por ciento y preferentemente al 65 por ciento; (b) un -
nitrito o nitrato metdlico alcalino, presente an una -~
concentracidn del 4 al 50 por ciento y preferentemente-
al 30 por ciento; (e) un agente de quelacidn, presente-
en una concentracibn de un 0 al 5 por ciento y preferen-
temente al 2 por cientoy (d) un agente activo de super--
ficie anidnico o no aniénico, presente en una concentra~
cidn del 0 al 5 por ciento y preferentemente al 2 por -
ciento; y(e) un disolvente, presente en una concentra——
cibn de 0 al 5 por ciento y preferentemente al 1 por -
ciento; estando basadas todas estas proporciones en el-
peso total del limpiador. .

28) .~ PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN LIMPIA
DOR ANTICORROSIVO PARA ACEROS Y METALES ?ERROSOS, segin
la reivindicacién 18, caracterizado por el hecho de gue
el silivéto metédlico alcalino se selecciona del grupo
consistente en metasilicatos metdlicos alcalinos y or-
tosilicatos metdlicos alcalinos, preferentemente metasiz
licato de sodio con una magyor proporcidn en grano y una

menor ppoporcién en polvo, siendo el nitrato metdlico -



430

435

440

445

alcglino preferiblemente nitrito de sodio.

32) .- PROCEDIMIENTO DE OBILENCION DE UN LIMPTA
DOR ANTICORROSIVO PARA ACEROS Y METALES ﬁERROSOS, segin la
reivindicacibén 12, caracterizado por el hecho de que el -~
agente de quelacidn se selecciona del grupo consistente -~
en dcidos aminopolocarboxilicos y sus sales metédlicas de -
amonio y 4lcali, siendo peeferentemente la sal de tetraso-
dio de dcido etilenodiaminotetraacédtico; el agente activo
de superficie es del tipo no iénico, biodegradable, de bajc
contenido de espuma, como un etoxilato de alcohol lineals
y el disolvente se gelecciona del grupo consistente en -
aceites minerales parafinicos y nafténicos y celosolvente
n~hexilico.

42),- PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN LIMPIA
DOR ANTICORROSIVO PARA ACEROS Y METALES FERROSOS, segin -
lag reivindicaciones anteriores, caracterizado por el he~
cho de que el limpiador estd presente en una concentracidn
de aproximsdamente, de 7 a 226 grms. por 3'80 litros de -
agua (0'25 a 8 onzas por galdén de agua), estando la formu-
lacidn acuosa del limpiador a una temperatura que oscila -
de la ambiente a aproximadamente 852 C (1802 F).

5&) .- PROCEDIMIENTO DE OBTEiCION DE UN LIMPIA
DOR ANTICO3IROSIVO PARA ACEROS Y METALES FERROSOS.
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Todo ello, tal y como queda expuesto en la pre-
sente memoria descriptiva, que consta de veinte hojas, fo=-
lisdas y mecanografiadas por una sola de sus caras y a dos
espacios.

Madrid, 14 de Noviembre 1.970

LUIS M2 DE ZUNZUNEGUS

._POR PODER W/}“
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