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INVENCTIOW

por "PROCEDIMIENTC PARA LA PREPARACION DE PAPSL f3iVESTIDO"
a favor de lo firma alemana HINEIL & CIf. GmbH., residents

en Henkelstrasse, 67 4000 DUSSELDORF (4lemania)

VEMORIA DESCRIPITIVA

Este invento se refiere o un material de papel ea
forme de hojas que después de secado se puede desprender

ficilmente del subgtrato.

Con frecuencia hay necesidad de volver a quitar
5. del substrato, el czbo de algun tiempo, un material en for-
ma de hoja que se ha pegado, hecho de papel, por ejemplo un
empapelamiento o un cartel. Para ello se procede por lo
general a humededer el papel y a quitar con una espéiula 0
similar el materisl humedecido. 4un con empleo de adhesivos

10. de buene solubilided en agua, este procedimiento tropiega
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con dificultades cuando el material en forma de hoja tie-
ne apresto hidrofobo. Tal es el caso, por ejemplo, con

ciertos carteles o con ciertos papsles pintados lavables.

Se conoce el procedimiento de gplicar al papel,
antes de proveerlo del adhesivo propiamente dicho, una
capa de una dispsrsion de materis sintdtica, pars facili-
tar el ulterior desprendimiento del papel o el decorado
aparte del substrato (patente francesa 1 536 940). Pa~

ra este fin se ha recomendados por ejemplo, el acetato

de polivinilo.

Sin embargo, pers ello hay que conftar con la
desventaja de que el acetato de polivinilo puede actuar
de adkesivo y producir una unidn tan firme del papel
pintado con el substrato que se dificulte el ulterior des-

prendimiento.

Misgidn del invento gue aqu{ se expone era por
lo tanto eliminar dicha desventaja y hallar un material
de papel, en forma de hoja; que mas tarde se pudiera vol-

wr a desprender facilmente del substrato.

Segin el invento, sobre la cara destinads z la
adherenciz del material de papel en forma de hoje (1) se
halla una cape de une meteria sintétice termoplistica (2)
v sobre ella una cape de un material (3) repulsor del

adhesivo.

Se ha demostrado ventajoso aplicar la capa de



5

10.

15.

20.

25,

385530

materie sintética termopléstica en cantidad tal que co-
rrespondan de 3 & 50 gy ¥y en particular de 5 a 20 g,
peso en peso, por mé de superficie d2 papel. Sn celidad
de meteriss sintétices termoplésticas merecen considera-
cion en principio las gue formen dispersiones acuosas

y presentan buenz cepacidad de formacidn de pelicula.
Entre los numerosos termoplasios apropiados cabe desta-
car, por ejemplo, los polimerizados y polimerizados mixtos
del acetato de vinilo v de ésteres de dcido (meta)-acri-
lico o los polimerizados mizxtos del butadieno con esti-

reno o acrilonitrilo.

Aptos para el material en hoja de acuerdo con
este invento son, por ejemplo, los polimsrizados mixtos
del acetato de vinilo con etileno que en perte tienen
carécter ceroso ¥y en parte presentan propiedades elasvo~
méricas. Puedep prepararse tambidn polimsrigados mixtos
del acetato de vinilo apropiados mediante polimerizacién
con cloruro de vinilo, 4cido crotdnico o éster butilico
de dcido maleico. En el fltimo caso, el éster but{lico

de dcido maleico actla como lo que se podria llamar plas-—

tificente intexrno. Otro grupo apropiado lo constituyen los

polimerizados de los ésteres de acido (meta)-acsilico.
En calided de componente alcoholico del éster pueden fi-
gurar aqui el metanol, el etanol o el butanol. Por dltimo,

tembidn es apto un polimerizado mixto a base de éster bu-
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t{1ico de deido acrilico ¢ isobutilato de vinilo. Otros
polimerizados mixtos utilizables pare los fines de este
invento se derivan, por ejemplo, de butadieno y estireno

v/o acrilonitrilo.

Ias materias sintéticas termoplisticas que se
han mencionado antes se aplican de couveniencia al pa-
pel en forma de dispersiones acuosag. Por lo general
se emplean dispersiones relativamente dilufdas, que pre-
sentan un contenido de mataria sdlida de 20 a 40 %, por
ejemplo. Lea concentracidn apropiadas se determine se-
gin la distribucidn de los temafios de particules en las
dispersiones y dnpende también, como es 16gico , del mé—
todo de aplicacion. Ie aplicecidn de las dispersioncs ge
efectia de manera conocida, por medio de rodillos, cepi-
llos, elisadores o boquillas. Despuds de la aplicasion,
se seca el papel a temperatura elevada por algﬁn tiewpo,
por ejemplo durante 2 a 20 minutos. La temperatura de

gsecado debe hallarse, por ejemplo, entre 30 y 14092 C.

& continuacidn del revestimiento con maeteria sin-
tética termopléstica se produce segﬁn el invento al re-
vestimiento con meterial repulsor del adhesgivo, en can-
tidad de 0,1 & 25 g por m2, ¥y en particular de 0,2 2 10 g
por m2. Los materiales repulsores del adhesivo de que se
trata agul son substancias conocidas en la téenica, como
las que se conocen, por ejemplo, como auxiliares textiles

repulsorss de la suciedad o hidrofobantes o como revesti
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Entre las numerosas substancias repulsoras de
los adhesivog se prefieren las sales complejas organi-
cas de metales bivalentes o tetravalentes con ésteres
de dcido fosférico ¥ slcoholes o alquilfenoles monova-
lentes de cadena larga o atn politetrafluorcetileno.
Las sales complejas preferidas son les del cromo, el alu-
minio, el hierro, el titanio ; el circonio. Se las puede
preparar haciendo actuar sobre las soluciones de las sa-
les bésicas de metal trivalente o tetravalente en alco-
holes de peso molecular bajo ésteres acidos de acido
fosforico y alcoholes o elquilfenoles de peso molecular
mas alto. Esteres dcidos de écido fosforico apropiados se
derivan, por ejemplo, de alcoholes grasos alifaticos con
longitud de cadena de 12 a2 18 4tomos de carbono o aun de
alquilfenoles que presenten un redical alguilico de 4 a
10 atomos de carbono. ILa preparacion de las sales com-
plejas de este tipo se describe en la patente alemena

1 020 013.

Entre los otros numerosos agentes apropiados xrapul-
sores de los adhesivos cabs citar, a t{tulo de ejemplo,
las polialquileniminas aciladas con dcidos monocarboxi-~
licos de cadena large. Se obtienen éstas haciendo actuar
sobre polietilenimine &cidos grasos como el dcido palmi-

+ . . . o L
tico, el acido estedrico, el &cido behenico o el acido
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miristico vy separando el agua formada durante la aclla-
cidn. Son aptas ademas las diaminas gque contienen gru~
pos eminicos primarios, aclladasg parcislmente con acidos
grasos aliféticos de 8 a 22 atomos de carbouo ¥ que a
continuacion se han hecho reaccionar todavia con dcidos
dicarboxilicos. Pueden emplearse asimismo los produc-
tos ¢ reaccion de polimerizados mixtos 2 base de ole-
finas inferiores (por .ejemplo, etileno) y anhidrides de
dcidos dicarboxilicos insaturados (por ejemplo, anhidrido
maleico) con aminas alifdticas primarias que contengan
alrededor de 10 a 24 atomos de carbono. Pueden emplearse
también polimerizados mixtos de 1) un éster o éter alguil-
vinflico superior y 2) dcido maleico o un semidster o

une semiamida. Todos los polimerizados gue s han mencio-

nado precedentemaente pueden utilizarse junto con resinas

de urea o de melamina.

Ademés de los productos que se han mencionado

antes pueden eventualmente emplearse tanbién como repulso-
res del adhesivo parafinas, cloroparafinas, ceras, alccho-.
latos de aluminio, de titanio o de circonio o esgtearatos de
sluminio, lo mismo que el cloruro estearato~cromico. Apap-
te del politetrafluoroetilenc de peso molecular alto, ya
citado, pueden utilizaerse asimismo como material repulsor
del adhesivo compuestos de flior de peeo moleécular bejo. In-

N . . ’ . ,»
teresa aqui en primexr término el complejo cromico del &cido

perfluoroocténico, que de conveniencia se aplica en solu-
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cion alcoholica.

Las subgtancias repulsoras del adhesivo pueden
aplicarse tanto en forma de solucion aciuosa como de so-
lucidn alcohdlica. No obstante, si se trata s0lo de
substancias de mala solubilidad, se las debe aplicar en
dispersion ecuosa, empleando al mismo tiempo para prepa-
rar la dispersién, de menera conocida, emulgentes apropia-

dos.

Después de la aplioacién de la substancia repul-
sors del adhesivo, se seca otra vez &l papel revestido,
para evaporador el agua o el disolvente. Por lo general
basta calentar por 2 a 20 minutos a femperatura de 80 a

140 C.

Los materiales de papel en forma de hojas asi
revestidos, y on particular los papeles pintados y los
carteles, pueden pegarse de mansra conocida con engrudo
acuoso & cualquier substrato. 2&n celidad de engruds gon
aptos, por ejemplo, los almidonsg y low derivados de al-
midén, los éteres de celulossa solubles en agua,; COmo
la metilcelulose, la hidroxipropilmetilcelulosa y la car-
boximetilcelulosa, el alcohol polivinflico vy las mezclas
de estas materias, también junto con los polvos llamados de

redispersién, 2 base de acetato de polivinilo ¥ similares.

Segin una modalidad ventajosa de realizacidn, so-
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bre los revestimientos de substancis repulsora del adhesi-
vo se aplica todavia otra capa de materiales activables

con agua,; como &teres de celulosa solubles en agus, deri-
vados de almiddn solubles en agua o hinchables con agus

o alcohol polivin{lico. EBste cepa debe importar slrededor
de 5 2 100 g por m2, vy en particular de 10 a 50 g por 2%,
Los materiales asi revestidos pueden pegarse sin aplice-
cion de engrudo y Unicamente deben achtivarse con agua an-

tes del pegamiento.

En cglidad de adhesivos activables con agua son
aptas, por ejemplo, la metilcelulosa, la hidroxietilcelu-
losa, la hidroxietilmetilcelulosa, la hidroxipropilmetilce=~
lulosa, la carboximetilceluloss ¥y la metilcarboximecsilce=
lulosa, Son aptos ademds los derivados de almidon, como
el almiddn met{lico, el almiddn carboximetilico o Gam-
bién el algodén hinchable & base de harina de patate, de
maiz o de tapioca. Asimismo puedean emplaarse el guar o

gus derivados solubleg en agua.

Puede emplearse ademds con buen resultado el zl-
niddn modificado por fosfatos. También son utilizubles
pere la cepa activable con agua los hidrocoloides sinté-
ticos solubles en agua conocidos. Se tratan por ¢jemplo,
del alcohol polivinflico, gue puede contener también cier—
ta cantidad de grupos ce scetato. 2n ocasiones pusden usar-

se asimismo le poliacrilemidz o la polivinilpirrolidona.
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En muchcs casos ha resultado favorable emplear al misio
tiempo, junto con las disoluciones de adhesivo soluble

. 4 Y
en ggues, los polvos llazmados de redispersion, por eéjemplo

a bage de acetato de polivinilo.

Seghn otra modelidad ventajose de reslizacion,
la capa activable con agua contiene todavia, suplementa-
rismente, pequefias cantidades de un humectante, en parti-
cular de un humectante anidnico o no ionogeno. La can-
tided del humectante debe hallafses por ejemplo, entre
0,1 v 1,0 % en peso respecto al adnesivo activable con
agua. En caglidad de humectantes entran en cuenta las
gales alcalinas conocidas de dcidos sulfénicos, por ejem—
plo del dcido dodecilbencensulfénico, o también los sul-
fonatos de alcohol graso. FPor dltimo, son aptos asimis-
mo los productos de adicidn de gxido de etileno a alguil-

fenoles (como el nonilfenol) o a alcoholes grasos.

Los adhesivos activables con agua se aplican de
conveniencia en forma de solucidn acuose. in tal casos
dado que puede tratarse de substancias muy viscosas y mu~
chag veces no es posible aplicar las cantidades apropiadas
en une sola operacion, se deposita primeramente sélo una
solucion relativemente dilufdas y luego se esparce el res-
Yo del adhesivo activable con agua. Asi, por ejemplo, pue-
de aplicarse primeramente una solucién acuosa de metilcelu-

losa o d6 metilcelulosa ¥y alcohol polivinilico y luego
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esparcirse almiddén hinchable o una materis similar.

Por dltimo, es también posible proceder sélo a
una humectacion con agua y a continuacidn espolvorsar
los adhesivos activables con agua, para lo cual; como es .
10gico, pueden utilizarse tambidén mezclas de adhesivos
activables con agua. Si se quiere, puede e sparcirse ssi-
mismo el citado polvo de redispersion tal como se obiiene,
por ejemplo, mediante secado por rociadura de acetato
de polivinilo o de polimerizado mixbto de aecstato de poli-
vinilo. Antes de la laminacién, se secan los papelss.

La temperatura y el tiempo de secado se determinan en
primer término segin los adhesivos utilizados y pueden
osoilar en amplios limites entre unos 30 y 1102 2 v en-

tre 2 y 60 minutos.

Con el doble revestimiento segin este invento
del material de papel en formz de hoja ze lograe querlos
materiales tratados puedan luego volverse a desprander
fhoilmente del substrato. Para ello basta la nayoria
de las veces alzar en un punto la tira de papel. Iuejo
se¢ la puede sin nas desprender de un substrato, como ma
pared o una columnsa para carteles. Esto vale lo mismo
cunando se emplea engrudo acuoso como adhesivo que cuando
se emplean papeles pintados previamente revestidos de

une cepa adhesiva activable con agua.

Debe considerarse sorprendente que la substancisa

repulsora del adhesivo sea compatible con la cspa de me-
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teria sintetica termoplasticz y que no se produzce ningun
desconchamiento prematuroe de la capa de adhesivo en la

tira de papel.

Ejemplo 1

Un papel bruto para empapelamiento, alisado a
mbyuina y de 80 g/m°, se revistid de una dispersion de
acetato de polivinilo (28 7 de materia sdlida) con un
equipo @¢ cepillos y aire. 4 continuacion se seco median-
te aire circulante durante 5 minutos 2 1052 C. Se obtu~

vo una aplicacidn de 10 g/me.

Tuego se aplicé por medio de bognillas al papel
asi revestido wne solucidn en agua y dcido clorhidrico
v que contenia isopropanocl de un complejo de aluminio
v fosfato de alguilo (Zjemplo 5 da la petente elemana
1 020 030). Ia solucion tenifa un pH de 3,7. Se secd
otra vez durante 5 minutos a 120% C y se obbuvo ur depd-

sito de 3,5 g/m°.

Ejemglo 2

Sobre el mismo papel bruto para empapelamiento
se aplicé une dispersion al 40 % de poliestireno-butadie-

no. Tembién aqu{ la cantidad depositada fue de 10 g/ﬁg.

. . 7 N -7 .
A continuacion se revistio de la misma manera con
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Ejemplo 3

Se revistic con dispersidn de acetato de polivi-
nilo el mismo papel bruto para empapelamiento que en el

Ejemplo 1.

4 cntinuacion se le rocid con un spray de poli-
tetrafliuoroetileno. ILa cantidad zplicada fue de 050 g/m2

aproximadamente.

Ejemplo 4

Se revistid un papsl bruto para empapelamicnto
de 80 g/m2 con una solucidn al 25 % de una dispersion de
un polimerizado mixto, corriente en el comercio; G¢ éster
acrflico y acetato de vinilo y se secd a 1202 C durante

tres minutos. Se obtuvo un deposito de 11 g/mz.

h continuacidn se aplicd una solucion al 2,5 v
de 1la sal compleja del éster monotetradecilfosforics del
cromo trivalente (Ejemplo 1 de la patente alemana

1 020 030). Bl depdsito fue de 3 g/m°.

Ejemplo 5

Para la preparacién de papel pintedo recubierto

de adhegivo activable con agua,; los papeles para empape-—
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lemiento que se han descrito antes se trataron todavia de

la menera giguiente:

&) Por medio de un alisedor, e aplicé sobre el rever-
so del papel pintado une colucidn acuose al 2 % de metilce-
lulesa {5000 centipoiges segun Brookfield a 202 C). Despuds
de secar a 45%¢ C durante 35 minutos, el espesor de la capa

fue de 20 g/m°.

B) Pars revegtir de adhesivo activable con agua, se
empled en este cago una solucidn acuosa al 2 % de metilce-
lulosa y alcohol polivinilico. La solucion conteniz 60 %
de metilcelulosz (5000 centipoises segin Brookfield & 202 ()
v 40 % de acetabto de polivinile en forma de polvo de redis
pergidn (peso molar, 100 000). Después de secar a 452 C

- » ] ] 2
durante 35 minutes, el espezor de la cap: de 18 g/m”.

c) L1 papel pintado revestido se aplicé primeramsnte
una solucidn scuosa 21 2 % de mebtilceilulose (5000 centinoi-
ses segin Brookfield a 20% C) en cantidad tal gque covrea—
pondierz 4 g de metilcelulose por n?. Sobre la capa Loda~
vie himeda se esparcid inmediatamente un almiddn de fos—

fato hinchable, en cantided ds 16 g por m°. ILa capa bribg

N N Iq
esi obtenide se rocid todavia con 50 g de agua por m?

¥
lusgo se alisd con un rodillo de politetrafluorcetilenoc. &

. ’ . o
continuacidn se seco durante 35 minntoc a 454 C.



REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento se decla-
ran nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindica-
ciones con prioridad de la solicitud de patente alemana

nim. P 19 57 329.6 del 14 de Noviembre de 1.969.

5, 1. Procedimiento pare la preparacidn de papel re-
vestido, en forma de hojas, que después de secado puede vOl-
verse a desprender facllmente del substrato y que en la
cara destinada al pegamiento lleva una capa de una materia
sintética termopléstica (2) caracterizado porque en la cara

10. destinada al pegamiento, se incorpora una capa de 3 a 50
g. poY n? vy en particular de 5 a 20 g. por m2, de una mate-
rie sintética termopldstica, sobre la cual se aplica una
capa de 0,1 a 25 g. por m2, ¥y en particular de 0,2 g 10 g

por n® de un material repulsor del adhesivo (3).

15, 2., Procsdimiento segun la reivindicacién 1,
caracterizado porque sobre la capa de material re-

pulsor del adhesivo (3) se aplica suplementariamente-una

- -

capa de adhesivo activable con agua. o

-

3, Procedimiento segin las reivindicacioneg'f a 2
20, caracterizado en que la capa activable con agua consta de
éteres de celulosa solubles en agua, derivados del almiddn
soluble en a2gus o hinchables con agua o polvos de redis-

persidn de acetato de polivinilo e importa de 5 g 100 g por
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m“, y en particular de 10 a 50 g por me.

4, Procedimiento segin lasreivindicacionmes 1 a 3,
caracterizado en que la capa activable con agua contiene
suplementariamente peguefias cantidades (en particular, 0,1
a 1,0 % en peso respecto al adhesivo activable con agua) de
un huméctante, en particular de un humectante anidnico o

no idnogeno.

5, Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a
4, caracterizado en que la capa de materia sintética termo-
pldstica consta de polimerizados o polimerigzados mixtos del
acetato de vinilo o de ésteres (meta)-acrilicos o polimeri-
zados mixtos del butadieno con el estireno o el acriloni-
trilo, mientras la capa del material repulsor del adhesivo
consta de sales complejas organicas de metales trivalertes
o tetravalentes con ésteres fosfdricos de alcoholes 0 aiquil-
fenoles monovalentes y de cadena larga o politetraflucrce-

tileno.

6. Procedimiento para la preparacidn de papel re—

vesgtido.

qUE‘

frmades JUIE awped



% Henkel & Lie. bmbH Hoja inica
385530

SOOI

0T 43 KOV, 1970




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



