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Procedimiento y apsrato para l- produccidn de colo~
raciones listadas sobre sustreios coloreables en for

mea continuae o leminar.

MmN

olioitante: TEPERTAL CHEMICAL INDUSTRIES LifITED, entidad britd-
nica, residente en Imperial Ch:zmjcal Eouse, Millbank,

Londres, S.W.l., Inglaterra.

Ia presente invencion sz relsciona con un nue-
vo procedimiento mediante el cual se puede colorear
sustratos en forme continua o de hoje, por ejemplo
materiales textlles y materialss fibrosos simileres,

5. en disefios de franjas reproducibles sin recurrir e
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réguinas y téenicas de impresidn. eonvencionaleé.

De acuerdo con la presente invencidn se provee
un procedimiento para la produccifn de coloraciones en
frenjss sobre sustratos tefiibles ¢ formm continua o de
hoja, splicando una pluralidad de corriesntes de soluéig
nes o suspensiones Qe material colorante al sustrato en
puntos fijos seleccionados a trav's de su ahchura, mien
{ras se mueve el sustrato en una ranera longitudinal con
relaeidn a los puntos de splicacicn, y haciendo pasar
entonces el sustrato entre rodillcs de agarre o medios
aplicadores de presidn similares, splicdndose continua-
mente cada corriente de material o1 sustrato en cada wno
de dichos puntos en unz cantidad cne puede sor gbsorbida
por completo por esa parte del susirzto que pasa debajq,
e irmedidtemente a cade lado del :unto de aplicacidn de
dichas dreas, de modo que dGurante cl peso a través de
la zona de agarre los materiales ¢olorantes son cbliga-
dos a penetrar en el sustrato de 1.0d0 de formar franjas
longitudinales no traslapantes, d+ las respectivas anchu
ras deseadas.

Al poner en practica el prusedimiento de la presen
te invencidn, se elige las distencias enire los puntos de
aplicacidn de lag corrientes de muterial colorante y los
regiménes de aplicacidn de las corrientes individuales
de tal manera que, pzra cada corriente, qgeda éisponible
ung banda de sustrato de suficiente anchurs para permitir
que laz solucibén o suspensién de muterial colorante libre
mente se esparsa laterdlmente bajo la influenciaz de la
presidén aplicada, hasta el grado ¢ue determina la poten~

ola de absorcidn del sustrato, sin que tenga luger tras-
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lapamiento de corrientes adyacentes. Por lo tento hay

un 100 % de utilizacion de cada material colorante gue

[¢]

e eplica al sustrato. Se puede lograr que 6os o mds
franjas adyacentes se encuentren com justeza, o también
que una banda no tefiida del sustfato gepare czds frenja
coloreadz con respecto a sus frenjas vecinas, de scuer-
do con el tipo de dimeifio que se desea.

Se puede apreciar que es posible alterar las an-
churas de las franjas, ya sea veriando el régimen de ali
mentacidén de una corriente de material colorante hacia
su punto de aplicécién sobre el sustirato, o bien varian-
do la velocidad de movimiento del sustrato, o embes co-
sas a la vez. Naturdlmente una varizcidn de la velocidzd
de movimiento del sustrzto producird un cambio proporcio
nal de les anchuras de todas las franjas coloreadas, mien
tras que una variacidn del régimen de alimentacidn de una
o més corrientes de material colorante, con relacidn a
las otras corrientes, producird urn ensenchemiento o es-
trechamiento diferenciales de cilertas de las franjas sé-
lamente. iediante una combinacidn de estos ajustes se
puede produecir a voluntad cualquier disefio deseado de
franjas. Las anchuras de las franrjas pueden verse tam-—
bién influenciadaes por la presﬁén gue se aplica al sus-
trato mediante los rodillos de agnrre, pero en la practi
ca esto es un factor que es menos susceptible & variacio
nes exactamente controladas, y se encuenira que es n&s
satisfactorio trabejar con un ajusie de presidn constan
te, y ajustar el disefio en ls mencra descrita.

Se puede aplicer el procedimiento de la presente

invencidn g una emplia variedad de sustratos, siempre que
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se aplica materiales colorantes diferéntemente colorea-
dos en diferentes puntos. Se puede obtener tembidn d&i-
sefios en franjas en forma variada cuando se hace variar
la composicién de la solucidn o suspensidn que se epli-
ca al sustrato en cualquier punto determinado de eplica
cidn, con respecto al material colorsnte que estd pre-
sente, y por lo tanto de acuerdo con sl color que se co-
munica al sustrato. Las soluciones o suspensiones de g
terial colorante pueden contener veniajosamente espesadg
res, de modo que se pueda retardar su absoreidn por pan
te del sustrato después de la aplicacidén al mismo, hasia
gue las corrientes se esparcen en manera controlada por
el paso a través de la zona de agarre.

Se puede llevar a cabo el procedimiento de la prg
sente invencidn con ayuda de una maguina imprimadora mg
dificada, consistiendo la modificacidn en la provisidn
de medios apropiados para aplicar las corrientes de so-~
luciones o0 suspensiones en el material colorante sl sus-—
trato. Estos medios pueden consistir por ejemplo en pi-~
cos 0 conductos mediante los cuales se conduce g solu-
cién o las suspensiones diréctamente hacia la superficie
del sustrato desde recipientes almacenadores, opcional-
mente con la incorporacidn de medios de vélvula para
controlar el régimen de circulacidn de cada corriente.
Sin embargo, medios de aplicacidn preferidos consisten
en un plano ihclinado cuyo borde inferior se mantiene
en contacto con el sustrato a través de su anchura y en
relacibén de arrastre con respecto al mismo, estando pro-
vista la superficie superior del planc con una cantidad

de canales gue terminan en su borde inferior, en los
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\\\\~\m cuales se puede descargar continueente las soluciones

.

SUSPRmwignas de material colorante de modo que circulen

~

\
hacla el sustrave gesde el borde irferior mencionado wes
S

arribva. Tl

L

o)

cantidad de cznales corv:sponde en generszl a

la cantidad de corrientes individu.iles de materizl colo-
rante. De preferencia, los canale: tienen seeciln en

forma de U & V, de modo de contenc: las corrientes de so
lucidn ¢ suspensidn en una anchurs ic mds estrecha posi-
ble hasta que son tomados por el zustrato. El Boxde in-
ferior de la superficie superior &:1 planc inclinado de-—
bera mantenerse en contacto 1o mds cercano posible al
sustrato, de modo de producir colc.aciones en franjas

uniformes de la definicidn més net: posible. Convenién-
temente se puede descargar las soluciones o suspensiones
desde una cantidad igual de picos ¢we comunican con reci
pientes almacenadores apropiados, .pciondlmente por via
de medios de vdlvula que controlan la circulacidn. Bstos
plcos pueden estar conveniéntemeni. montsdos sobre uno o
mas soportes laterales que son cap ces de moviniento al-
ternativo en una dirececidn transve sal con respecto a la

alineacidén del conjunto de canales (es decir, transver-

. sédlmente con respecto a la direceii:n de movimiento del

sustrato), de modo gue se puede hz:zr que dos o mas dife
rentes corrientes de material colourazute circulen alterna-
t{vamente hacia abajo por cuslquier canal determinado, ¥
dar lugar asi a efectos de franjas coloreadas en forma G&i
versa. Sin embargo, es importante Zisponer gque la conmu-
tacién de la alimentacidn desde ww solucidn o suspensidn

de material colorante hacia otra, ¢2 un determinado canal,

T
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tenga lugar en forma instantanea de modo gue no hay ir-
terrupcidn de la circulacién de la corriente gue se apli
ca al sustrato,

Mediante el procedimiento de la presente invencidn

se puede producir franjas de color reproducibles, en gue

"la anchura y separacidén de las franjas son de constanciz

comparable con las que se obtienen mediante técnicas con-
vencionsles de impresidn. E1 presente procedimiento ofre
ce Ja ventaja, con respecto a dichas técnices, que ze lo-
gra una profundidad mercédamente mayor de penefracién del
material colorante en el sustrato, ¥y sobre una smplia va-
riedad de sustratos se producen disefios del tipo duplex
(es decir se tifien en medidas iguales tanto la cara prin
cipal como el dorso del sustrato). ‘El presente procedi-
miento resulta tembién ventajoso por el hecho de que reo-
quiere sdélamente un equipo simple gue se puede ajustar

en forma facil de modo de producir una emplia variedad

de diferentes disefios en franjas, evitando asi{ la necesi
dad de proveer un rodillo individudlmente grabadb para cg
de disefic diferente necesario,

El procedimiento de la presente invencidn resulie
de particular interés para la coloracidn de telas textiles
que consisten en un material celulésico o mezclas del mig
mo con un material no celuldsico tal como material de po-
liéster sintético, utilizando colorantes de tina o colo-
rantes reactivos. Se puede splicar los colorantes de ti-
na bajo la forma de una suspensidn o solucidn ya sea de
la forma leuco o de la formz leuco estabilizada. En el
primero de estos caéos, se puede fijar los colorantes de

tina sobre el material textil, secando priméramente la te
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la pigmentada y haciéndols pasar entonces a travéds de
una solueidn reductora aleslina fris seguido por uns
etapa de celentemiento o de tratariznto con vapor y los
tratemientos usuales de oxidacidn. En este Wltimo caso,
se puede fijar el material coloranie sometiéndolo a los
tratemientos vsuzles de oxidaciéﬁ. Los materiales colg
rantes reactivos, cuyo uso se prefiere debido a su sinpll
cidad de aplicescidn, pueden ser f£ijizdos mediante uns cane
tidad de métodos aplicables a estos materisles colorentes.
Por ejemplo, se puede splicar los nateriales colorantes &
partir de una solucidn neutra sobr: una tela ya impregna-
da con &lecali y secada; se puede wiicar también el colo-
rante a partir de una solucidn newvira y Tijarlo mediante
subsiguiente immersidn del materizl textil en un bafio sa-
lino alealino, opciondlmente facil’ tado por una breve etz
pa de tratamiento con vapor o de c:zlentamiento, en los cz
s0s de materiales colorantes de meror actividad. Se pue-
de aplicar tembién el material colcrante en una solucidn
alealina y efectuar su fijacidn por calentemiento, trete-
nmiento con vapor, o dejando que repose en condicidn dursn
te un periodo apropiado de tiempo, de acuerdo con la aleg
linidad de la solueidn y la naturalcza del coloranie reag
tivo. Estas soluciones pueden contsner los aditivos usug
les, por ejemplo espesadores, agentes humectantes y peque
fias cantidades de electrolitos neuiros. Este procedimien
to se presta apropiédamen%e para tcdo tipo de colorantes
reactlvos con la celulosa, por ejemplo los que contiensn
di~ y tri-cloropirimidina, metansuifonilpirimidinaz, diclo
roftalazine, dicloropiridazona-sulfatoetilsulfona y, so-

bre todo, grupos reactivos mono é di-cloro—grtriazina?r
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Se ilustra la presente invencidn, aunguve sin 1i-
mitarla, mediante el siguiente Ejemplo.
EJENPLO

Se prepara tres soluciones de material colorente,
cada una de las cuasles contiene 3 g/lt de un alginato de
sodio de altz viscosidad y las cantidades indicadas de
uno de los siguientes materiales colorantes o mezcla de
nateriales colorantes:

i) 10 g/1t del complejo de cobre 1:1 de dcido 6~
—(dicloro~§-triazinil)-N—metilamino~2—474‘~(2";5"-disu1_
fofenilazo)-3'-hidroxifenilazo_/-1-naftol-3-sulfdénico;

ii) 20 g/1t de 1-(4'~-sulfofenil)-3-carboxi-4-(4"~
dicloro-g-triazinilamino-2"~sulfofenilazo)~5-pirazclona;
y .

0,8 g/1t de dcido 1-smino~/ 4'-(dicloro-s-triazi-
nilamino)-anilino_/-antraquinona-2,3',5-trisulfénico;

1ii) 12 g/1t de dcido 6-(dicloro-s~triazinil)-~N-
metilamino-1-hidroxi-2,2'~azonaftaleno-1',3,5'~trisulfd-
nico; ¥y

1,5 g/1% de dcido 1-amino-4-/ 4'~(dicloro-s~tria-
zinilamino)-anilino_/-antraquinona-2,3',5-trisulfdnico.

Se aplica estas tres soluciones a una longitud de
poplin mercerizado, que ha sido prévismente impregnado
con una solucidn acuwosa que contiene 30 g/lt de carbona-
to de sodio y luego se seca, utilizando el aparato que
se ilustra esquematicamente en el dibujo que se acompailz.
En dicho dibujo:

Ia figura 1 es una vista latersl del aparato;

Lo figura 2 es une vista froatel desde el punto 4

de la figura 13 ¥
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Lo figura 3 es una vigta ¢ -respondiente a2 wn apg
roto similar al de la figura 2, 3 o de uns forma modifi
cada,

En el sparato, que consist: ¢sencislmente en una
calandria imprimidors, con rodilli.- suministradores y re
cogedores asociados, y medios par: suministrar las solu-
ciones de material colorante a ls icla, se arrastra con-
tinuenente la tela 1 desde un rod. lo swministrador 2
desds el cual pasa por debajo del sorde inferior de un
plano inclinado de suministro de r .terisl colorante 3,
luego a través de los rodillos de :.zerre 4 ¥ 5 de una
celandris imprimadora y findlment- se la arrolla sobre
vn rodillo recogedor 6, slimentdn: .se una pelicula imper
mezble 7 desde un rodillo 8 de mo?: de separar capas ad-
yacentes de la tela 1 sobre el roi 1lo 6 e impedir asi
la marcacidn mientras la tela tods {a estd himeda. El
plano inclinado 3, que estd sitvac. a un dngulo de 45°
con respecto a la tela 1, esta pre-isto de nervaduras
verticales que dividen su superfic¢ ¢ en cuatro canales 10

v encina de c=da canal

w

gque terminan en su borde inferior,
estd situado un dispositivo de sur'nistro de colorante
que consiste en un pico 11 conectsie mediante un condve-
to de alimentacidn 12 a través de ~nz valvula de control
13 a un recipiente de almacenamier:o 14 para la solucidn
de material colorante. Cada valvu'a 13 es. del tipo sim~
ple si/no, y el caudal de la solnzidn se ajusta mediante
eleceidn apropiada del temafio del pico 11 a razdn de 25
em3/min, Tos recipientes 14 de 1us dos dispositivos de
suministro de colorante centralez se cargan con la solu

cidn (iii) descrite mds arriba, misntres que se carga los
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reciplentes de los doo dispositivos externos con las oo-
luciones (1) y (ii), respectivamente. Ta tela 1 se mug
ve aproximademente o razdn de 21,9 m/min.

Cuando el aparato se encuentra en funcionamiente,
se deja correr las scluciones de material coloranie ha-
¢ia abajo por sus respectivos canales 10 hacia la tels
rovil 1 y, e medida que este Vltima pasa entre los ro-
dillos de agarre 4 y 5, las bandas de solucidn ssi apli
cadas son obligadas a penelrar dentro de la tela de modc
de producir franjas de color de anchura uvniforme de apro
ximgdemente 18 mm. Durante 2 hr se deja reposar entre
20 y 25°C el poplin marcado con franjas recogido sobre
el rodillo 6, y se le lava entonces en la manera usual
en un bafio que contiene 1 g/l% de un detergente y 1 g/it
de hexametilen tetranina.

La tela resultante exhibe dos Ifranjas centrales
de color de llama y franjas exbernas de azul y oro, es-
tando separadas cada par de franjas por bandas de color
blanco con limites cléramente definidos entre las dreas
tefiidas y no tefiidas.

En una forma mejorada del apsrato ilustrade en
las figuras 1 y 2, la superficie del plano inclinado 3
gue estd situada entre cada par de nervaduras 9 esta 1¢
vemente rebajada en direccidn hacia el centro, de mogo
gve los canales 10 tienen forma de seccidn transversal
en U de poca profundidad. De esta manera se conirols
mas eficdzmente el movimiento de las corrientes de mate-
rial colorante hacia abajo por los canales.

En la figura 3 del dibujo que se acompafia ce mues

tra una vista que corresponde a la de la figura 2, pero
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de una forma modificada de plano inclinado de sumindge
tro de material colorante, con sus dispositivos suminig
tradores asoclados. En este caso, las nervaduras 9 fi-
jadas a la superficie del plano 3, afectan la forma de
gesviadores triangulares, de modo que la superficie del
plano queds dividida en una pluralidad de canales trisn
gulares equidistantemente espaciados 10 cuyos dpices
estén recortados de modo de proveer salidas para las so
luciones de material colorante en el borde inferior dsl
plano., Los dpices de los desviadores 9 tiencn en cambio
la punta completa, de modo de proveer una neta derarca-
cidén entre un canal y el siguiente. Una pluralicded de
dispositivos de suministro de colorante, similares a los
descritos més arriba, estén montados encima del plano 3
pero con la diferencie de gque se sostiene los picos 11,
con una separacidn mutvue igual a la separacidén de los
épices de los desviadores 9, en un soporte rigido 15

que estd dispuesto para movimiento alternativo (no se
ilustra los medios impulsores), con ung amplitud igual
a la distancia comprendida entre los dpices de dos Gesw
viadores adyacentes, o un miltiplo de la misma. Los con
ductos de alimentacidn 12 estdn hechos con un materisl
flexible para permitir este movimiento, Ios recipilentes
14 de los dispositivos de suministro de colorante se cgy
gan en este caso con soluciones de material colorante de
colores gque se mezclan facilmente entre si y, mediante
el movimiento alternativo del soporte 15 en la maners
descrita, se puede hacer circuler corrientes de colores
de composicién reguldrmente variable haecia abajo por ca

da uno de los canagles 10, de modo de dar lugar a efeclos
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9, asegura que no hay interrupcion de circulseidn
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de la solucidn de material colorsnte haciz abajo por
cuslquiera Ge los canzles, puesto cus £e alternz conti-
nusmente la fuente de suminisiro.
~-NCT 4~

Descrita suficiéntemente la naturaleze del inven-
to, asi como la maners de realizarlo en la préctica, de-
be hacerse conetar que las disposiciones anteridrmente
indicadas, son susceptibles ds modificazcliones de detalle
en cuanto no slteren su principio fundementel. Tembién
se hace constar‘que el invento ccrresponde a una Soliei
tud de Patente, presentsds en Inginterra, con fecha 13
de noviembre de 1969, bajo el nidmero 556C8/69, acozién-
dose por lo tanto a los beneficios que conceden los Conw
venics Internacionales en vigor, siendo lo que constitu-
ye la esencla del referido invente y por lo gue se soli-~
cita Patente de Invencidn por 20 sfos en Espafin, sobre:
PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA T4 PRODUCCION IE COLORACIC-
KBS LISTADAS SCBRE SUSTRATOS COLCHZABLES EN FORMA CONTI-

NUL O LAMINAR; caracterizdndose por lo siguiente:

18,~ Procedimiento para la produccidn de colora-
ciones listadas sobre sustrgtos coloreables, en forms
continua o leminar, caracterizado porgue pomprende apli-
cando wng plurselidad de -corrientes de soluciones o sus—
pensiones de material colorante al sustrato en puntos
fijos seleccionados a través de ls anchura del mismo,
mientras el sustrato se mueve en uvna mznera longitudinal

con relacidén a los puntos de aplicscidn, y luego hacer
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pasar el sustrato entre rodillos de agerre o medlos
apiicadores de presidn similsres, aplicédndose continus-
nente cada corriente de materisl colorante al sustraic
en cads uno de dichos puntos en una cantidad que puede
ser absorbida complétzmente por la parte del sustraio
que pasa debajo del punto de aplicacidn de la corricnte
e inmedidtamente a cada lado del mismo, de mode que, pCY
el paso a través de la zona de agarre, los materialss
colorantes son obligados a penetrar en el sustraeto de
modo de formar franjas longitudinales no traslapanites &g
las anchuras respectivas deseadas.

28 ,- Procedimiento segin la reivindiczeidn 1, ca-
racterizado porque se aplican diréctemente las corrien~
tes de soluciones o suspensiones de material coloranse =
la superficie del sustrato.

38,- Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque se descargan las corrientes de solu-~
ciones o suspensiones de material colorante sobre un plz-
no inclinado cuyo borde inferior se msntiene en contacic
con el sustrato a través de su snchura completa y en re-

lacidn de arrastre con respecto al mismo, estando provis

t2 la superficie superior del plano de una cantidsd, qus

(v}

corresponde a la cantidad de corrientes de materizl colg
rante, de canales que terminan en su borde inferior y
descargéndose las soluciones de material colorante en d&i-
chos canales.

4§.? Procedimiento segin la reivindicmeidn 3, ca-
racterizado porque las corrientes de material colorante
se mueven alternddamente en una direccidén que es iransvez

sal con respecto a la direccidn de movimiento del sustrzts,
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de modo que dos o mds diferentes corrientes de material
colorante circulan alternddamente hacia abajo por cusl—
guier canal determinado, siendo instantanea la commuba-
cibén de la alimentecibn desde una corriente de materisl
5. colorente hacia otra en un determinade canal.
5&,~ Procedimiento segin euwslqulera de las rei-
vindicaciones precedentes, carscterizzdo porque se hace
variar la composicidn de cualquier corriente determinscda
de material colorante con respecto sl material coloraute
10. que estd presente.
68.~ Procedimiento segin cualguiers de las reivip
dicaciones precedentes, caracterizado porque las solucig
nes 0 suspensiones de materisl colorante contienen espe~
sadores.
15, 78.~ Procediniento segun cuelouieras de las reivin
dicaclones precedentes, oaracterizado porgue el sustrato
es una tela textil que consiste en materizl celuldsico,
0 en mezclas del mismo con material no ceiulésico, vy el
material colorante, o cads uno de sllos, aplicados sl
...20, mismo, son un colorante de tina ¢ un colorante reactive.
. 88,- Aparato para lz realizacidén del procedimien~
- to segin las reivindicaciones 1 a 7, enteriores, carac—~
terizado porque comprende la combinacidén de una mdguina

de imprimacidén y medios para aplicar una pluralided de
25, ;;7%orrientes de soluclones o suspensiones de material co-
/' / lorante al sustrato antes de su paso a través de la mi~

guina imprimadora.

&,~ Aparato segin la reivindicacidn 8, caracie-

rizado porque comprende la combinacidn de une magquina

imprimadora, y picos o conductes psra conducir uvna plu-
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ralidzd de soluciones o suspensiones de materisl colo-
, - o3 s - 33 0 dm s n ..
rente desde reciplientes elmacenadores diréctemente he

ls superficie del susirato antes Ge su paso a trevés de

)

a moquina imprimadora,

108 .~ Aparato segin la reivindicacidn 9, carsc-
terizado porgue estédn incorporsdos medios de valvuls o
cada pico o conducto para conitrolar el régimen de circu-
lacidén de cada corriente. A

118.~ Aparato segin la reivindicacidn 8, caracie~
rizado porgue se incorpora también un plano inclinedo
cuyo borde inferior se mzntiene en contzcto con el sus-
trato a través de su anchura completa y en relacidn de
arrastre con respecto al mismo, estando provisia la su~
perficie superior del plano de unaz cantidad de cansles
espaciados que ferminan en dicho borde inferior, y wna
cantidad, lgusl a la cantidad de canales, de picos o con
ductos desde los cuales se descarga continuemente en @i~
chos canesles las soluciones o suspensiones de materia
colorante.

128, Aparato segin la reivindicacidn 11, ceructe
rizado porgue los picos estdn montados sobre uno o mis
soportes laterzles que son capaces de movimiento alterrna
tivo en une direccidn transversal con respecto a la ali-

nescidn de canales, de modo que dos o més diferentes co-

,/ B
25, 7 / rrientes de material colorante circulan zliernddezmente
yd

V4
4

7
4

hacia abajo por cualquier cansl determinado.



138.~ Procedimiento y aparato pers la produc—
cidn de coloraciones listadas sobre sustratos colorsa—
bles en forma continua o laminar, tal y come queds sus-
tancidlmente descrito en la presente Memoria e ilustrado
en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de 17 hojas cscritas a mégul

na por una fsola\cara.

7 ACEBO Y mMOUDTy
mador F, Hamindaz Rulw
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