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Este invento se refiere a mecanismos de manipulscién
de hojas y, més particularmente, de tranaferencia de imégenes,

Recientemente fue dado a conocer un nueve invento pa-
ra formar imégenes en blanco y negro o a todo color mediante el
uso de fotoelectroforesis. El invento descrito en las patentesde
EE.UU. Nos. 3,384.488; 3,384.566 y 3,383.993, todas ellas de fo-
oha 21 de Mayo de 1968, presenta un sistema en el cual las parti-
culas fotoelectroforéticas se desplazan en conliguracién de ima-
gen proporcionando wna imagen visual en uno o ambos electrodos en-
tre los cuales se hallan colocadas en suspensién las particulas,
Las particulas son eléctricamente fotosenaiblés ¥ aparentemente
experimentan un neto cambio en polaridad de carga o una alteracidn
en polaridad por accién reciproca con uno de los electfodosal ser
expuestes a radiacién electromagnética de activacién, No =e preci-—
san otros elementos o materiales fotosensibles; Las mezolas depar~
ticulas de dos o mis colores difereﬁtes rusden asegurar diversos
colores de im4genes. Las particulas de estas mezclas pueden tener
ourvas de respuesta espsctral superpuestas o separadas y son utie
lizables en sintesis de colores sustractivos. Las particulas emi-~
grarédn a partir de uno de los electirodos bajo la influencia deun
canpo eléetrico al incidir sobre ellas una energia de una longitud
de onda comprendida en los limites de respuesta espectral de las
particulas coloreadas. Se han inventado aparatos para mejor utili-
2ar el procedimiento citado. Por ejemplo, la patente de EE.UU. Xo.
3,427.242, fechada 1l de Febrero de 1969, describe una forma de
realizacién de aparato continuo del procedimiento anterior,

Tanto el procedimiento como el aparato pueden producir
imdgenes capaces de ser transferidas a materiales de soporte dedi-
versa composicién., Se ha comprobado que las imégenes finales trans—

feridas a hojas de material de soporte resultan particularments con-
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venientes, En algunos casog es deseable una adherencia més o me-
nos permanente de las imégenes transferidas a la hoja de soporte,

Es por tanto un objeto de este invento lograr los re-
sultados deseados citados anteriormente. Otro objeto del invento
es mejorar la transferencia de imégenes.

Otro objetc del invento es perfeccionar la fijacién
de imégenes transferidas, Otro objeto de este invento es reves-
tir el material de soporte antes de efectuar la transferenciade
imigenes. '

Otro objeto del invento es establecer contacto con
un elemento portador de imagen cuando éste presenta una imagen
susceptible de ser transferida., Otro objeto es limpiar el meca~
nismo de {ransferencia de agentes de contaminacioén. Oitro objeto
es fijar térmicamente una imagen previamente transferida.

Estos y otros objetos de este invento se consiguen
poniendo periddicamente en contacto un elemento portador de ima-
gen con una hoja de material de soporte fijada sobre un elomen—
{0 de transferencia polarizable eléctricamente y que se mueve
por delante de un dispositivo de revestimiénto ¥ liberando des-
pués la hoja para moverla opcionalmente a través de un érganode
fijacién de imagen para producir una superficie tenaz sobre el
material de soporte portador de imagen. '

El invento se describe e ilustra en la presente me-
moria on forma de realizacidén especifica con componentes especi-
ficos enumeradosg para llevar & cabo las diversas funciones del
aparato. No obstante, el invento no debe considerarse limitado
& dicha representacién especifica, sino ampliamente comprendido
en los limltes y alcance de las correspondientes reivindicacio-
nes, Los aparatos especificos descritos pueden sustitulrse por

cuzlesquiera estructuras equivalentes conocidas por los exportos
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siemfre que tales nuevos aparatos desempefion una funcién similar,
Pueden inventarse otros procedimientos o aparatos que cubran ne-
cesidades similares a las realizadas por el aparato aqui desecrito
¥y relivindicado y se pretende describir en la Presente memoria un
invento que pueda utilizarse en estructuras de aparatos distintas
& la representada, |

Las ventajas del invento resultarin evidentes para los
expertos en la materia tras la lectura de la giguiente desgcripeion
tomada conjuntamente con los plancs anexos, en los cuales:

la fig. 1 ilustra esquemdticamente una estructura de
una méquina en la que se utiliza este invento;

la fig. 2 os una vists superior parcialmente secciona-
da y con 1ine§s de trazos que muestran partes ocultas del disposi-
tivo de transferencia;

- la fige 3 es una vista posterior &el dispogitivo de la
fig. 2 con partes seccionadas y ﬁostradas en lineas de trazos;

la fig. 4 es una vista en seccién tomada a lo largode
la linea 4~4 de la fige 33

la fig. 5 es una vista superior del rodille de trans—
ferencia cuando se le haoce girer 180? & partir de la posicién re.-
presentada en la fig, 4;

la fig. 6 es una vista fragmentaria seccionada & lo
largo de la linea 6-6 de la fig, 2; -

la fig. 7 es una vista lateral de lovas que accionan
los mecanismos de humectacién previa y fijacién del dispositivo de
transferencia, vistas a partir de la linea 7=7 de la fig. 2;

las figs. 8, 9 y 10 son sucesivas ilustraciones de log
segmentos;de fijacién y elevacién del dispositivo de transferencia
que funcionan reciprocamente para retirar una hoja de material de

soporte;



10

15

20

25

30

la fig. 11 es una vists lateral a partir de la linea
11-11 de la fig. 6, pero con ol rodillo de transferencia girado
180° respecto del representado en la fig. 63

la fig. 12 es una vista en secoitn del 6rgano de fi-
Jacién tomada a lo largo del recorrido efectuado por el material
de soporte; y '

la fig. 13 es una vista en seccién del érgano de fi-
Jacién tomada cerca de la salida del materisl de soporte del dis-—
positivo.

Funcionamiento del sistema bésico

En las patentes citadas anteriormente se encuentrauna
déscripcién detallada del funcicnamiento y teorias relativas al
sistema real de formacidén de imagen incorporado por este invento
¥ que explican la accién reciproca de las particulas fotoelectro—
foréticas en la suspenszibn que sé’usa para dicha formacién de ima-~
gen. El sistema de formacifén de imagen que se da a conocer en di-
chas patentes y que puede emplearse en el aparato aqui descrito
funciona produciendo radiacién electromagnética en configuracién
de imagen a la cual sbn sengibles las particulas fotoelectrofors-
ticas individuales contenidas en la suspensién. La radiacién de
sctivaolén y un campo elécirico a través de la suspensién de for-
macibén de imagen se combinan entre dos electrodos en el area corres
pondiente. Un electrodo al qpé e hace rgferencia como "electrodo
de inyeccién transﬁarente" se mantiene eléciricamente positivocon
respectc a los "electrodos de formacidén de imagen" que forman in-
terfase con el mismo en la zona de fijacién de imagen a través de
la'sﬁspensién fotosensible, Asi pues, las'particulas contenidas
en la suspensién que se hallen negativamente cargadas serdn atrai-
das al electrodo de inyeccién transparente relativamente positivo.

El "electrodo de inyeccién" se denomina de este modo
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porgue estd previsto para inyectar cargas eléctricas en las parti-
culas fotosensibles activadas durante la formacién de imagen, El
término "fotosensible! para los fines de este invento se roefiere

& la propiedad de una particula que, una vez atraifda al electrodo
de inyeccién, altera su polaridad y emigra lejos del mismo bajola
influencia de un campo eléctrico aplicado cuando se expone & ra-
diaci6n electromagnética de activacién., E1 término "suspengi 6n"
puede definirse como un mistema gque posee particulas sélidas dige
persas en un s6lido, lfquido o gas, Sin embaigo, la suspension
utilizada en la forma de realizecién del invento aqui descrito es
del tipd general que posee un sblido suspendido en un portador 1f-
quido, El término "electrodo de formecién de imagen" se utiliza
rara describir el electrodo que forma interfase con el electrodo
66 inyseccitn a través de la suspensién y que une vez puezto en con-
tacto con las partfculss fotosensibles activadas no inyestars su-~
ficiente carga en el interior de las mismas para hacerlas emigrar.
de la superficie del electrodo de formacién de imagen a que £e ha-
ce referencia. La-"zona de fijacién de imagen" o “area de fijacién
de imagen" es la zona comprendida entre dos electrodos en la ocuzl
88 produce la formacién de imagen fotoelectroforética.

Las particulas contenidas en la suspensién scn general-
mente aislantes cuando no son incididas por radiacién de activa -
¢ién en su curva de respuesta espectral. Las particulas negativas
llegan a establecer contacto con el electrédo de inyeccién o se
sitdan intimamente Junto al mismo y permanecen en tal posicién ba-
Jo la influencia del campo eléctrico aplicado hasta Que sOn expues-
tas a radiacién electromagnética de activacién, Las particulas si-
tuadas junto a la superficie del electrode de inyeccién constitu-
Yen las particulas de fijacién de potencial para la imagen final

que ha de reproducirse sobre las mismas. Cuando la radiacién de
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activecibén incide sobre las particulas las hace conductoras "crean-
do"un empalme eléctrico de portadores de carga que puede conside-
rarse mévil en naturaleza. Los portadores de carga negativa del em-
palme eléctrico se orientan hacia el slectrodo de inyeceidn positi-
vo en tanto que los portadores de carga positiva se mueven en di-~
reccibn al electrodo de formacién de imagen. Los portadores de car—
ga negativa cercanos a la interfase particula~electrodo en el elec—
trodo de inyeccién pueden moverse a través de la corta distancia
entre la particula y la superficie del eleothdo dejendo la parti-
cula con una carga positiva neta., Estas particulas de carga positi-
va neta.y polaridad alterada son luego repelidas de la superficie
positiva del electrodo de inyeccién y son atraidas a la superficie
negativa del electrodo de formacién de imagen., Por cqnsiguiente,
las particulas incididas por radiacién de activacién de .na longi~
tud de onda a la cual son sensibles, es decir, una longitud de onda
que dari lugar a la formacién de un empalme eléotrico entre las
mismas, se desplazan del electrodo de inyeccién al elecirodo de
formacién de imagen dejando detréds solamente pariiculas que no se
exponen a una radiacioén electromagnetice suficiente en sus limites
sensibles como para experimentar este cambio,

Congecuentemente, si todas las particulas del sistema
son sensibles a una u otra longitud de onda y ée expone el sistema
& una imagen con tal longitud de onda de luz,'se formaré una imagen
positiva sobre la superficie del électrodo de inyeccién por sustrac-
cién de particulas a partir de la misma abandonande particulas so-
lamente en las zonas no expuestas. Pueden invertirse las polarida—
des del sistema y se producird la formacién de imagen, Puede hacer—
se funcionar el sistema con dispersiones de particulas que inicial-
mente adoptan una neta carga positiva o una neta carga negativa. -

La suspensién de formacién de imagen puede contener una,
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doz, tros o mis diferentes particulas de diversos colores que po-

gsean diversos limites de respuests espectral. En un sistemz mono-
cromatico las particulas contenidas en la suspensién pueden ser
de cualquier color y producir cualquier color y la respuesta es—
pectral de las particulas es relstivamente inmaterial en tanto
existe una respuesta en alguna zona del espectro que pueda igua-
larse mediante una conveniente fuente de exposicién por radiacién,
En sistenmas policrométicos pueden seleccionarse las partfculas de
tal manera que particulas de colores diferentes respondan a dife-

rentes largos de onda,

Para que tenga lugar lz formacién de imagen fotoelec-
troforética, han de producirse las siguientos fases (no necesaria-
uente citadas en la secuencia en que se suceden): (1) migraciénde
las particulas hacie el electrodo de inyeccién debido a la influen—
cia del campo, (2) la generacién de portadoreé de carga en el inte-
rior de les particulas cuando éstas son incididas por radiaciédn da
activacién, (3) depésito de Particulas en o en las proximidades de
la superficie del ‘electrcdo de inysceién, (4) fenémenos asociados
con la formacién de un empalme eléctrico entre las pariticulas y el
electrodo de inyeccidn, (5) intercambio de carga de particulas con
el electrodo de inyeccién, (6) migracién electroforética hacia el
electrodo de formacién de imagen, y (7) deﬁésito de particulas so-
bre el electrodo de formacién de imagen., Esto ﬁeja una imagen posi-
tiva en el electrodo de inyeccién.

Tras formarse la imagen en 61 electrodo de inyecoién,
yuede colocarse el electrodo formando interfase con un elemento de
transferencia que tenga una polaridad de carga opuesta a la del
electrodo de formacién de imagen. El electrodo de inyecoién se man-
tiene abora negativo con relacién al elemento de transforencia. Las

rarticulas que posean uns carga negativa neta serdn atraidas al ele-
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mento de transferencia relativemente positivo, Si se interpone un

material de soporte entre el elemento de traneferencia ¥ la imagen
rartioulada, las particulas sersn atraldas al meterisl de soporte,
Por consiguiente, puede formarse una imagen fotogréfiocamente posi-
tiva sobre cualquier material de soporte.

Los componentes de la miquina

Refiriéndonos shora a la fig, 1, se representa uns eg~
tructura preferida para una miquina automatizada destinada a pro-
ducir imégenes de acuerdo con el procedimiento mencionado anterior-
mente. Un electrodo de inyeccién 1 forma un sector de un elemento
cilindrico trangparente que se mantiene en un alojamiento 2 y va
ingertado para rotacién en le direccién indicada por la flecha en
torno a un eje 3. El electrodo de inyecci6n 1 estd formado ror una
capa de vidrio 6pticamente iransparente 4 revestida con wna fina
capa Spticamente transparente 5 de 6xido de estafio u otro material
eléotricanente conductor. Un matérial particular apropiaéo para es-
te electrodo se expende bajo el nombre de vidrio NESA fabricado por
lg firma Plate Glass Company, Pittsburgh, Pa. El electrodo de in-
Yyeccién 1 se halla formado como parte de un cilindro alojado en el
interior de la estructura de alojamiento metdlica 2.

La méquina representada esquemdticamente en la fig, 1
se halla colocada en una posicién en la cual la parte cilindrica
del electrodo de inyeccién est4 a punto de girar en una trayeoto-
ria predeterminada a la estacién de limpieza identificada por la
letra A en la cual una pluralidad de elementos de limpieza tales
como bandas 6, 7 y 8 se hallan en contacto con la superficie con-
ductora 5 del electrodo de inyeccién. Al lado opuesto del electro-
do de inyeccién mantenidas fijas en el interior de la estructurs
de la mdquina se encuentran limparas 9, 10 y 11 yuxtapuestas res-

pecto a las bandas 6, T y 8 respectivamente. Cuando se activan,

&
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las lémparas envian una luz brillante ¥ concentrada a través del

electrodo de inyecoién transparente en las zonas de contacto en-
tre el electrodo y las bandas de limpieza. Cada una de las bandas
es activada por uno de los eilindros 12, 13 y 14 que las ponenen
contacto con el electrode de inyeccién 1. Estos cilindros funcio-
han para presionar las bandas contra la superficie conducioradel
eloctrodo de inyeccién con el fin de limpiarla.

La estacién inmediata en la trayectoria de movimiento
del electrodo de inyeccién es la estacién de formacién de imagen
B. Aqui, en el primer paso del electrodo de inyeccién 1 a través
de la estacién B, el primer elemento de formscién de imagen, el
electrodo 16, forma interfase con la superficie conductora 5 del
electrodo de inyecciénm 1.

El sistema 6ptico proyecta en la estacién C una imagen
& la zona de formacién correspondiente situada entre los electro-
dos 1 y 16 en la estacién B, El éistema 6ptico dispone de uncarro
porfador de ldmparas 17 fijo a un eje 18 para oscilar en uns tra-~
Yyectoria indicada por las flechas, Un documento 20 se coloocs en
vrosicién en la platina 19, Las l&mparas 33 se representan al co-
mienzo de la posicién de exploracibn.y mientras el electrcdo de
inyeccién 1 pasa a través de la zona de fijacién de imagen en la
estacion B las lamparas se mueven a través de la platina 19 pro-
Yectando unz imagen en la estacién B por medio de espejos apropla-
dos 21-23, una lente 24 y el electrodo transparente 1,

El rodillo electrodo de formacién de imagen 16 se mue-
ve en relacibén de inteffase deslizante con la superficié conducto-
ra 5 del electirodo de inyeccién 1 y funciona para alimentar la
suspansién al electrodo de inyeccién y constituirla en forma de
imagen enire la superficie del eleotrodo de inyeccién 5 y la su-

perficie del elsctrcdo 16.
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El electrodo de inyeccién contindia girando a una ve-

locidad constante a través de unz rotacién completa de la trayec—
toris predeterminada. Se desplaza sin accidn rociproca con ningu-
no de los elementos colocados en torno s la periferia del recorri-
do hasta que alcanza de mievo la estacién B en la zons de forma-
cién de imagen. Ahora bien, el electrodo de inyeccién 16 ha sido
desplazado de su posicién de interfase haciendo funcionar un ci-
lindro 25 que baja el electrodo 16 y el alojamiento 26 que lo sus~
tenta. Ademds, un cilindro 27 mueve un carro 28 a lo largo de una
trayectoria horizontal llevando consigo ol alojamiento 26 que sus~
tenta el slectrodo de formacidn de imagen 15. Desplazado asimismo
en el carro 28 se encuentra un segundo elemento de formacién de
imagen, mantenido por el electrodo correspondiente 29 en el inte-
rior de un alojamiento 30. Un cilindro 31 funciona por medio de
una excéntrica 32 para elevar el alojamiento 30 ¥ el segundo elec-
trodo derformacién de imagen 29 en la zona de fijacibén correspon-
diente de la estacion B de la méquina, El segundo electrodo de for-
macién de imagen 29 se mueﬁe en interfase deslizante con la super—
ficie del electrodo de inyeccitn 5 cuando dicha superficie pasa a
través de la estacién de formacién de imagen B. En este mémento,
¢s iluminado de nuevo el originsl 20 sobre la plat;na 19 por las
lémparas de exploracién 33 en la estacién del sistens 6ptico C, La
exploracién se halla sincronizada con el movimiento del electrodo
de inyeccién para proyectar una imagen fléida en coincidencia con
la primera proyeccién y que se mueve a la misma velocidad que la
superficie 5 en la zona de formacién de imagen.

El electrodo de inyeccién 1 pasa luego a la estacién
de transferencia D. En la estacién D se encuentira un rodillo de
transferencia 40. Una hoja de material de soporte mantenida en la

bandeja de suministro 41 es levantada a partir de la misma yportada
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por medio de un transpbrte de vacio 42 al rodillo de transferen—

cia 40, Es fijada por un mecanismo de sujecién 43 sobre el rodi-
llo de transferencia 40 y girada al electrodo de inyeccidén 1 que
vasa por la estaoci6n D, Antes de que la hoja 44 se ponga en con-
tacto con la superficie 5 del electrodo de inyeccién 1 es humede-~
cida con un liquido que ayudard a transferir las particulas de la
suspensién sobre la superficie 5. La humeotacién os efectuada por
una barra correspondiente 45 que gira en un depdsito de material
kunmectante mantenido en el interior de un taﬁque 46, Bl elemento
de transferencia 40 hace girar el material de soporte 44 en con~
tacto deélizante con la superficie 5 del electrodo de inysocién 1
bajo la influencia de un campo eléctrico apropiado haciendo que
las particulas que forman 1la imagen sobre el electrodo de inyec-
olén sean transforidas al material de soporte. El materisl de go-
porte es retirado del elemento de transferencia por medioc de ufias
de recogida 47 y un mecanismo de liberacién sobre los 6rganos de
fijacién. A continuacién es llevado sobre un transporte de vacio
48 a una estacitn-de fijaéién E en la cusl es caldeado o de otro
modo fijado formando una imagen permanentemente adherida sobre el

mismo que se deposite a continuacién en algin receptéculo adecuado.

Dispositivo de transferencia

El dispositivo de transferencia se muéve en y fuerade
contactio con el tambor de electrodo de inyeceién por medio del fun-
clonamiento programado del cilindro de transferencia principal 401
(figs. 2 y 3) ol cual, por medio de un perno 402, va asegurado a
la estructura médulo del dispositivo de transferencia 403. Las es-
tructuras médulo 403 y 404 van Intimamente aseguradas a los basti-
dores principales de la m4quina y descansan sobre los earrilesprin-
cipales respectivos 405 y 406 que sitian el m6dulo en vosiciénpara

un contacto conveniente con el tambor de electrodo de inyeccién.
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El cilindro principal 401 va montado por redio de un drgano de mon-

© taje en forma de U 407 a un brazo de manivela 4C8. Z1 brazo de ma-—

nivela se halla fijado en el eje de levas de colocacidn en posicidn
409 que posee una excéntrica 410 montada sobre el mismo para el mo-
vimiento del mecanismo de transferencia, Colocados por encima de la
excéntrica 410 se encuentran dos elementos en forma de horgquilla -
411 y 412 asegurados a los bloques de de soporte principales 413
¥y 414 a través de los cuales se mueve todo el mecanismo. E1 movimien—
to estéd limitado por un elemento de tope de tornmillo de Fijacidn
415 (fig.4) que proporciona un tope positivo contra la plancha en
dngulo fije 418. Las planches en dngulo 416-419 poseen cada una -
un carril tal como el carril 420 en la placha 417 ¥ el carril 421
en el &ngulo 419 . Estos carriles guian el mecanismo en éu movi-—
miento de vaivén dentro y fuera de interfase con el recorrido del
cilindro del electrodo de inyeccidn. .
El propio tambor de transferencia 40 estd hecho de un
tubo de aluminio 422. que posee un manzuito de caucho 423 vuleani-
zado al mismo. El manguito de goma eté formado dé wn caucho eléctri—
camente conductor. Bn torno a la parte exterior del menguito de
caucho 423 exdste un naterial eléctricamente aislante 424 que for-
ma la periferia exterior del rodillo de tranéferencia. Vulcaniza—~
das en el rodillo, existen dos planchag laterales d425 y 426 que ~
forman las estructuras que alojan el mecanismo de caja de fijacidn.
la caja de fijacidn estd formada por un alojemiento fendlico 427
que dispone de una serie de ranuras 428 formadas en el mismo. Las
ranurés se hallan alineadas con las uflas elevado:as 47 para ase-
gurar que se elevan de la caja de alojamiento de fijacién sin in-
terferencia durante la operacion de retirada de la hoja de transfe-

rencia. La caja de fijacidn va asesurada en el inberior gel rodillo

por ejemplo mediante tornillos 429.
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En el interior de la caja de fijacibn se encuentran
uns serie de uiias de prensién o pinzas 430. Constituyen una es-—
tampacion en metal y realizan dos servicios por separado durante
el transporte de wn paterial de soporie parz transferencia deuna

imagen, Una primera seceién 431 sostiene el material de soporte

. contra una ufla de acero 432 asegurandc un contacto positivo a tra-

vés dol material de goporte entre 1a ufia de prensién o pinza ¥y la
caja de alojamiento sobre le cual se presiona el material de so-
porte. La segunda secoitén de la ufia de prensién o pinza estéd cons-

titufda por la barra de ajuste 433 que detiene la hoja cuando es

. alimentada al interior del mecanismo de fijacién para evitar un

axceso dé alimentacién del bords enterior del material de soporte.
Cada uno de los mecanismos de fijeciotn va asegurado a un eje cua-

Arado 434 mediante cualquier dispositivo como por ejemplo los tor-—
nillos 435 representados en las figuras. -

El rodillo de transferencia ¥ todo el mecanismo de fi~
jacién giran en toxno al oje del rodillo de transferencia 436. Al
comienzo de la funcién de transferencia el rodillo se halla colo- |
cado en posicién segin se muestra en las figs. 2-4. Tras asir una
pieza de material de goporte, el rodillo gira en una direccibn
ocontrarie al movimiento del reloj (fig. 4) con una velocidad su-
perficial sincronizada con la velocidad dél cilindro de electrodo
de inyeccién 1. Cuando ol borde anterior del ﬁaterial de soporte
es llevedo a una posicién en torno & la periferia del rodillo de
tpansferencia coincidente con el punto do interfase del rodillo
de humectacién previa 45, se desplaza éste para actuar conjunta~
mente con el rodillo de transferencia. El rodillo de humectacién
previa 45 es un rodillo tipo grabado hecho de un netal duro. Se
halle alojade en el jnterior de un tanque de desborde 46 por me~

dio de cojinetes apropiados dispuestos a cada extremo del mismo,

t
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La mccién conjunta del rodillo de humectacién previa con el rodi-

1lo de transferencia se halla determinada por el movimiento del
brazo seguidor de humectacién p}evia 441 contra la leva del ro-
dillo correspondiente 442 que va acoplada sl 6rganc de transmi-
si6n dentado del rodillc de transferencia 443. Cuando gira la
transmisién dentada 443, mueve consigo la leva de humectacién
previa 442. El brazo seguidor 441 sigue la leva 442 haciendo que
todo el mecanismo de humectacién gire en tomo al eje pivote 444
culminando en la interfase entre el rodillo de humectacidén previa
45 y el material de soporte de imagen sobre el rodillo de trans-
ferencia 40.

Se mantiene una solucién de humeotacién previa en el
depbésito correspondiente 445 que es alimentado con dicha solucién
& través de la entrada ds un tubo de suministro 446, Cualquier re-
bosamiento procedente del dop6sito de humectacidn 445 es recogido
en el tanque de desbordamiente 46 y desviado a través de un tubo
de desagiie 447 para ser retirado del area general del dispositivo
de rodillo de transferencia.

Se suministra a la hoja de transferencia un materisl
de ayuda correspondients por medio del mecanismo de humectacién
previa, Un material tal como el portadoer liquido de la suspension
de formacién de imagen resulta excelente para ayudar a lograr una
transferencia mis completa. Bl portador confiere mayor movilidad
& las particulas sobre el electrodo de inyeccién 1. Esto natural-
mente ayuda a transferirlas a la hoja de soporte humectada S so-
bre el rodillo de iransferencia 40.

‘ En lugar de o en combinacién con el material de ayuda
de transferencia puede aplicarse un material de fijacién por par-
te del rodillo de humectacién previa 45. Esto se consigue disol-

viendo un material aglutinante en el ligquido portador. Resultan
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apropiados materiales tales como cera parafina u otros aglutinantes

que sslen de la solucién a medida que se evapora el liquido porta-
dor, De-3 a 6% en peso de aglutinante parafinico en el liguido de
humectacién previa produce uns buena fijacibn, El matorial de fi-
Jacioén- puede ser aplicado por el rodillo de humectacidn previa 45
en la estacién de transferencia, Puede comprender un material aglu-
tinante y un termo—disolvente para el mismo. El termo-digolvents
comprende un material que es s6lido a temporatura ambiente y que
funde por encima de la temperatursa ambiente, haciendo por ende que
la capa aglutinante-disolvente sea viscosa y permitiendo que las
rarticulas en contacto con ella se embeban en la misma., Los mato-
riales tipicos que pueden incorporarse al portador liquido aplica~
do & la hoja de transferencia S por el rodillo de humectacién pre-
via 45 pueden hallarse en la solicitud de los EE,UU, No. 808.921,
depositada a nombrs de L. Carreira, R. Rice y4v. Mihajlov el 17de
MNarzo de 1969 bajo el titulo de "Procedimiento de formacién de ima-—
gen', .

Tras la accién conjunta con la superficie del tambor
5, el rodillo de transferencia 40 se desplaza & las proximidades
de las uiias elevadoras 47 para extracoién del material de soporte
a partir del mismo, En la estacién de retirada de material de sc-
porte representads en las figs., 5 y 8, el mecanismo de prensién
43 funciona en cooperacién con las ufias elevadoras 47 para retirar
la hoja de material de soporte del rodillo de transferencia 40 ¥y
situar el borde'anterior del material sobre el transporte 48. Las
uias elevadoras 47 van fija e imm6vilmente aseguradas al eje de
la barra respectiva 450. Cada una de las ufias 47 ss halla coloca-~
da en poaicién para cooperar con ramuras 428 dispuestas en el alo-
Jamiento 427 de la caja de fijécién. Un tubo soplador 453a extien-

de una réfaga de aire bajo la hoja levantada para asegurar su des-’
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prendimiento apropiade del rodille de transferencia.

7 Cuando el rodillo de transferencia se desplaza a una
posicién predeterminada, la leva elevadora 451, que gira fijamen-—
to con la rueda dentada principal 443 que acciona el rodillo de

transferencia, hace que el brazo seguidor elevador 452 museva en

- sentido rotatorio el eje correspondiente 450. Este mueve lasufias

elevadoras individuales 47 hacia abajo al alojamiento de los 6rga-
nos de fijacién o pinzas 427, segin se muesira en la fig. 9, El
brazo seguidor elevador 452 vg fijamente asegurado al eje corres—
pondiente 450 por me@io de un tornillo de fijaecién 453. Mientras
la leva 451 prosigue su rotacién, el brazo seguidor alcanza el alo-
Jjamiento inferior y los érganos de levantamente ajustan répidamen—
te on su posicién elevada portando oconsigo el borde anterior del
material de soporte.

Durante el funcionamiento del mecanismo elevador, los
organos de fijacion o pinzas cooperan abriéndose después de que la
ufia elevadora se encuenira en la posicién representada en la fig,
9. Las pinzas permanecen abiertas hasta que el borde anterior del
meterial de soporte ha abandonado el mecanismo de fijacién, Este
hecho se produce dos veces durante el ciclo. Una vez en coopera-
oién con los 6rganos de elevacién para la liberacién del material
de soporte seglin se muestra aqui y una vez para la prensién del
materiel de soporie cuando el rodillo de transferencia se encuen-
tra aproximadamente a 180o del mecanismo elevador. Las uiias de fi-
Jacibn o pinzas estin controladas por una leva correspondiente 454
representada en su posicién relativa con la leva elévadora451 en la
fig. 11, La leva es accionada por uno u otro de dos véstagos de
émbolo 455 ¥ 456. La leva 454 va fijamente unida al eje cuadrado
434 del mecanismo de fijacién en una seccién redondeada 457 res-

pectiva, El eje es manienido en su posicién baja o de sujecitnpor
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medio de un muelle de retencién 458 que se acopla a un perno 459

formado como parte integral de la leva de fijacién 454, La leva
gira como parte del rodillo de transferencia y mantiene el meca-
nismo de fijacién en una posicién de sujecién hasta que golpea
un véstago de émbolo 455 o 456 que se halla interpuesto en el re-
corrido de la leva a medida que ésta gira con el rodillc de trans—
ferencia. Los véistagos de émbolo 455 ¥ 456 estin conformados para
preoporcionar la superficie de apoyo conveniente vara la leva de
fijacién 454 durante el contacto con la mismé. El funcionamiento
de los védstagos de émbolo me ilustra mejor en la fig. 6 en tanto
que 1la éooperacién entre el mecanismo de fijacién y las uiias ele-
vadoras se represénta nejor en las figs. 8-10,

En le fig. 6, los vastagos de émbolo 455 ¥y 456 son
accionados por aire a presién que penetra a través de lan bocas
de acceso 460 y 461 dispuestas en el bloque de soporte de cajade
aire 413. La alimentacién de aire a través de las bocas de aceeso.
mueve los pistones 462 o 462a, cuyas éxtensiones forman los vista-
gos estimuladores 455 y 456 respectivamente, Los pistones ss hallan
herméticamente corrados con anillos en forma de O 463 y 463a para
evitar la ineficacia y escape de aire & Partir de los mismos. Una
vez activado, el véstago estimulador 455 se proyecta en la trayec-
toria de la leva giratoria 454 haciendo girar 6sta miontras se
nueve sobre el estimulador., La rotacién hace ﬁue las pinzas 431
se eleoven y separen de la ufia de acero 432 permitiendo que el bor-
de anterior de un material de soporte, la hoja S, sea puesto en o
fuera de contacto funcional con el redilleo de transferencia.

El rodillo de transferencia os en efecto un electrodo
gue produce la transferencia electroforética de la imagen particu-
lada desde el electrodo de inyeceién al material de soporte corres—

rondiente portado por el rodillo de transferencia, Para efectuar

1



10

15

20

25

30

385456

de este modo la transferencia, se sitGa sobre el rodillo respectivo

una polarizacién eléctrica de una carga opuesta a la de 1los elec—
trodos de formacién de imagen. Aun cuando la imagen puede trangfo-
rirse sin esta polarizacién, aplicada al rodillo de transferencia,

la polarizacién eléctrica permitec una transferencia més completa

- de la imagen a partir del electrodo de inyeccién. A tal fin se efec-

tia una conexién eléctrica al eje 436 del rodillo de transferencia
acoplando una fuente de suministro de energia a través de un con-
Guocto eléctrico 488, Un soporte conductor 489 conecta la fuente de
suninistro citada a escobillas eléctricas 490 y 491 que tocan el
eje 4367del rodillo de transferencia. El eje 436 pasa a iravés de
una pared de alojamiento aislante del blogue de aire 492 hasta el
casquete extremo conductor 493 del rocdillo de transferenscia. Este
casquete exiremo por su parte se pone eléciricamente en contacto
con la tuberia metélica 422 del rodillo de transferencia. Se geno-
Ta un campo & través del manguito exterior de caucho conductor 423
que, a través del revestimiento aislante 424, proporciona un campo
con respecto a la  superficie del electrodo de inyeccién 5. Este
campo es de tal signo eléctrico y potencial que coopera a depositar
electroforéticamente las parifeulas desde la superfiocie 5 del elec—
trodo de inyeccién sobre la hoja de materizl de sqporte de imagen
S colocada en el revestimiento aislante 424 del rodillo de trans-
ferencia,

Después de que el material de soporte es liberado del
rodillo de transferencia 40, éste se mueve en contacto con un meca-—
nismo de cepillo de limpieza respectivo generalmente identificado
con el mimero 470. En lugar del 6rganc de limpieza de cepillo dado
aqui a conocer, podria utilizarse un mecaniemo de limpieza tal co-
mo ol que me desoribe en la solicitud de EE.UU. Nam., 876.817. El

mecanismo de cepillo de limpieza se halla contenido en wuna cubierta
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471. El mecanismo limpia la superficie 424 del rodillo de transfe-

rencia con un cepillo 472 que gira en la direccidén indicada en la
fig. 4. La parte superior de las cerdas del cepillo rozan una va-
rilla fluctuante que elimina las particulas y gotas de liquido del
cepillo, La varilla fluctuante 473 va montada por medio de un so-
porte 474 a una plancha de enlace 475 en el interior de la cubier-
ta 471l. Se disponen orificios 476 en lsa rlancha de enlace para po-
der extraer de ls misma los liquidos acumulados, Una manguers va
unida & la pestafia 477 de la cublerta para exiraceidén por vacio

de partioulas contenidas en el interior del alojamiento del cepillo
de limpieza. . .

El cepillo 472 asrmovido en sentido giratorio aproxima-~
damente a 1000 r.p.m. por el motor 478 que funciona a través de
una polea de transmisién 479, una correa de accionamiento 480 yuna
polea accionada 48l. Esta Wltima va fijamente montada sobre el eje
del cepillo 482. '

~ El fubo Qel cepillo 483 va montado sobre goportes el4s-
ticos de acero 484 que se extienden a lo largo del fubo y van mon~
tados sobre tres bloques hexaéonalas 485 que & su vez van fijados
sobre el eje del cepillo 482, Tedo el mecanismo de limpieza del
cepillo 470 es mantenido en el médulb del rodille de transferencia
;ediante soportes 486 y 487,

Estacidén de fijacién

El material de soporte al cual ha sido transferidauna
imagen es movido al médulo de fijacién en una plancha de guin 602
por el transporte de hojas 48. El médulo tipo horno 603 sme halls
formado con una seccién de alojamiento superior 605 en comunica-
cién con la seccién de alojamiento inferior 607. Un motor eléctri-
co 609 hace circular aire frio a través del médulo fijader 603 y

se encuentra acoplado a la parfe superior del alojamiento superior



10

15

20

25

30

-2] -

585456

605, Las paredes de los alojamientos 605 y 607 est&n hechas de un

grueso material térmicamente aislante al fin de reducir al mInimo
la transferencia de calor a las otras secciones de la méquina.
En el curso del funcionamiento, una hoja S de material

de soporte portadora ds imagen es llevada al alojamiento inferior

- 607 a través de una ranura 611 practicada en el mismo. La hoja S

es guiadé al interior de la ranura 611 por la plancha 602 hasta
que el borde anterior.de la hoja es recogido por el sistema trans—
portador para el médulo fijador 603, La fijacién se produce mien-
tras la hoje S es transportada a través del fijador inferior 607
en virtud de conduccién y radiacién durante el desplazamiento de
la hoja.

El gistema de transporte para el aparato fijador in-
cluye una sola amplia banda sin fin 613, de mayor ancho que 1ah6—
ja= S fero menor que la platina de vacio 615 éobre la cusl se mue-
ve. La banda esté4 formada ccn muchas pequefias aberturas y se halla
dispuesta para ser accionada en torno a dos rodillos 617, 618mon-
tados transversalmente respecto al desplazamiento del papel. El
rodillo 617 estd dispuesto en la seccién de entrada del fijador
Junto & la ranura respectiva 61l. E1 rodillo 617 va sustentado so-
bre un eje 620 insertado en cojinetes montados a cada extremo de
un dispositivo de soporte en forma de U (no representado) asegura—
do a las paredes exteriores del alojamiento 607, El otro rodillo
de soporte 618 se halla sustentado para rotacién sobre wun eje 621
insertado por un exiremo a un cojinete asegurado a un extremo de
un dispositivo de soporte en forma de U (no representado) y, por
el otro extremo, a un sistema de transmisién apropiado.

Cuando la hoja S portadora de una imagen transferida
penetra en el alojamiento 607, se pone en contacto con la banda

mévil 613, Un pleno de vacio 622 se halla dispuesto entre los dos
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sectores de la banda y'prOporciona wna presién reducida sobre el

sector superior respectivo para mantener la hoja sobre el mismo.
Las aberturas formadas en la banda 613 aseguran que exista una
corriente gradual de aire desde el espacio situado por debajo del
sector superior de la banda hacia el espacio comprendido entre
anbos sectores. La platina de vacio 615 se extiende mis alls del
ancho do la banda 613 y presenta aberturas mis alls de dicho an-
cho para producir una corriente de aire por encima de la banda y
en el interior del pleno de vaclio 622, Esto syuda a hacer correr
gire en el interior del fijador desde la ranura de entrada 811 a
la ranura de salida 624. De esta manera todo el aire y vapores
contenidos en el fijador serdn olrculados a iravés del sistema de
escape correspondiente 625.

Mientras la hoja S se desplaza a lo largo de la banda
613, porciones sucesivas de la imagen son inmediatamente influen-
ciadas por la banda caldeada y por la radiacitén infrarroja de las
lémparas térmicas radiantes 626 que son de wna temperatura sufi-
ciente como para hacer que se reblandezca el materizl de fijacién
sobre la hoja S.

Una cémara interior 628 se halla formada en la cémara
de caldeo superior 605, Un impulsor giratorio 629 es sustentado y
accionado por un eje de transmisién 630 axialmente dispuesto a
través del mismo y acoplado a un motor 609 adaptado para impartir
rotaoién a dicho impulsor 629, El impulsor 629 va provisto de ale-
tas dispuestas de tal manera que durante la activacién del motor

609, se transporta aire desde el espacio interno del impulsor ha-

-cia fuera al interior de la cémara de caldeo superior 628. Este

aire es llevado fuera de la cdmara 628 & través de una abertura
631 formada en una pared divisoria 632 que separa la cémara 628

en el interior del alojamiento 605 de una cémara infericr 634 en
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el interior del alojamiento 607.

Cuando el aire a presién abandona la cémara 628 y pe-
netra en la cémara 634, se reduce ligeraments la presién ya que la
cémara 634 es mayor. BEsto es efectivo para ayudar a dirigir elailrve
a la hoja S. Bsta corriente de aire mantiene la hoja S contra el
pector superior de la banda 613. Este sistema de corriente asegu-
ra también que el aire sea llevado a partir de la ranura de entra-
da 611 y de la ranura de salida 624 evitando de este modo el esca-
pe de vapor o movimiento de la hoja S fuera de la banda 613.

_ La segunda fase de caldeo que experimenta la imageﬁ
oontgnida en la hoja es en forma de calor radiado producide por
lmparas térmicas infrarrojas lineales paralelamente dispuestas
626 alineadas en sentido transversal respecto al desplazamiento de
la hoja. Las l4mpares se hallan ligeramente por encima del sector
superior de la banda 613 y estén espaciadas a lo largo do la tra-
yectoria de movimiento de la hoja S sobre dicha banda. Lus lampa~.
ras térmicas 626 pueden ser del tipo infrarrojo de CUaTZ0, Capaces
de producir répidamente un calor relativamente alto. Poseen una
envoltura superior de suto-reflexién para reflejar su radiacién
bacia abajo en direccién a la banda y cualquier hoja mantenida en
ls misma. i

A lo largo de todo el tiempo durante el cual la hoja
S se halla en el interior de la cimara 634 del alojamiento decal-
deo inferior 607 y durante el funcionamiento de las lémparas 626,
la hoja es continuamente caldeada hasta cierto 1limite por conduc~
cién sobre la superficie inferior respectiva. Este caldeo por con-
duccién es producido por lémparas infrarrojas de cuarzo 635 monta-
das en el 4pice o linea de foco de los reflectores 636 adaptados
para concentrar rayos térmicos sobre 1ls banda 613 en su sector in-

ferior cuendo la misma regresa y se dispone & recoger otra hoja.
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Las lémparas 635 y los reflectores 636 se hallan convenientemen—

te montados mediante un soporte (no repre§entado) a los lados

del alojamiento 607, Este caldeo de la banda desempefia dos fun-
ciones, Una es presentar un medio de transporte caldeado que es-
té en Intimo contacto con una hoja § que penetra en ol fijador a
una temperatura relativamente fria. Esto elimina ia perspectiva
de que la banda 613 se convierta en una especis de sumidero tér-
mico para el calor que es absorbido por la hoja cuando ésta pe-
netra y se pone en Intimo contacto con la banda. La otra funcién
es precalentar la hoja por conduccién. '

Durante el funcionamiento contiruwo del médule fijador

603, el motor 609 permansce continuamente activado a fin de impar-
tir rotacién en forma continua al impulsor 629, El movimiento con-
tinuo de la banda 613 es mantenido por un sistema de transmisién
(no representado) acoplado al eje 621, Se hace circular contimua-
mente el aire a todo lo large y ancho del médule 603 en virtudde
la rotacién del impulsor 629, El aire que es dirigido a travésde
la abertura 631 se expande cuando penetra en la cémara 634, El
alre es dirigido a continuacioén hacia abajo a través de y en tor-
no & la banda transportadora 613 y los rodillos 617, 618 y fuers
del espacio interior del fijador por medio de la boca de saiida
625, Este movimiento de aire crea las condiciones de vacio previa-
nmente descritas en la cimara de pleno 622 y el vacio, iuntamente
con la corriente descendente de aire procedente de la cémara 628
nantiene cada hoja en el érgano de fijacién contra la bande trans—

portadora 613, El término vacio, aqui utilizado, se refiere a una

.presién negativa, es decir, una inferior a la atmosférica pero no

necesariamente a cero absoluto,

La hoja de material de soporte puede ser un producto

de papel revestido con un material térmicamente reblandecidle que
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ge ablanda por el calor aplicado al mismo en el fijador. Cuando
se caldea la capa reblandecible, los pigmentos que forman laima-

gen se mueven desde su posieién por encima de la superficie del

- material reblandecibie al interior del mismo y de la bsase de pa~-

pel que forma la hoja. Cuando la hoja abandona el fijador, elma-
terial reblandecible se enfria y endurece formando una capa pro-—
tectora permanente sobre las particulas de pigmenio embebidas en
la misma.

Cuando la hoja deja la unidad de fijacién es recogi-
da por un transporte final que la lleva a una bandeja receptora’
pare ser extraida por un operador desde los confines de ia méqui-
na.

Aun cuando este invento ha sido descrito con referen-
cia & las estructuras dadas aqui a conocer y si bien se han ex~
puesto ciertas teorias para explicar los resuitados experimental—~
mente obtenibles logrados, no se limita & los detalles expuestos;-
y se pretende que esta solicitud cubra aéuellas modificacliones o
cambios que enrarquen en los fines o las mejoras o.el alcance de
las reivindicaciones anexas.

' En resumen, la Patente de Invencién que se solicita

deberi recaer sobre las sigulentes:
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REIVINDICACIONES

'l.Aparato de transferencia & imageneé qﬁe comprende:un elemento
de transferencia; medios para acoplar dicho elemento a una fuente
de suministro elécirica; medios de fijacién para asegurar una hoja
de soporte sobre ls superficie de dicho elenento; medios pare mo-
ver dicho clemento en interfase con wna sustancis para transferen-
cia a la hoja de soporte; medios de aplicacién para aplicar mate-
rial a la hoja de soporte sobre el elemento en una posicién ante—
vior a la interfase con la sustancia para transfeorencia; y medios
de libéracién para liberar la hoja de soporte del elemento después
de la transferencia de la sustancia.

2. El aparato segin la reivindicacién 1, en el cualdi~-
cho elemento de transferencia es un rodillo,

3« Bl aparato seglin la reivindicacién 2y en el cual di-~
chos medios de aplicacién comprenden un recipiente de materialjun
aplicador en dicho recipiente en contacto con el material y adapta-
do para establecer contacto con una hoja de soporte sobre la super-
ficie del rodillo de transferencia.

4. El aparato segin las reivindicaciones 2 o 3, en el
cual dichos medios para mover dicho elemento estén adaptados para
hacerlo girar en interfase con la sustanciza para transferenciz en
contacto deslizante,

5. Bl aparato segin la reivindieacién 3, que incluye
ademés medios para cambiar dicho aplicador dentro ¥y fuera de inter-
fase con la hoja de soporte, y medios de programacién para activar
¥y desactivar dichos medios para cambiar en momentos predetercina~
dos durante el movimiento dsl elemento de transferencia.

6. El aparato segin cualquiere de las reivindicaciones
1 a5, en el cual dicho material incluye un liguido.

7. El aparato seain cualquiera de las reivindicaciones
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1l a6, en el cual el material aplicado a la hoja de soporte antes
de la interfaso es de la misma materia que comprende una porcién
de la sustancia para transferencia.

8. El aparato segin la reivindicacién 7, en el cual
ol material incluye un aglutinante disuelto en un disolvente.

9. Bl aparato segin cualquiera de las reivindicaciones
1 a 8, gue incluye ademds medios de caldeo para calentar la hoja
do soporte tras ser liberada del elemento y medios para transpor—
tarla al 6rgano de caldeo. .

10, El aparato segin la reivindicacién 9, en el cualdi-
cho 6rgano de caldeo incluye un dispositivo ée transporte de banda
para mover una hoja a iravés de dichos medios de caldeo; una fuen-
te de suministro de calor radiante que suministra energls térmica
radiante al dispositivo de transporte de banda, y medios para cal—
dear dicho dispositivo de transportes de banda.

1l. El aparato segin cualquiera de las reivindicaciones
1 a 10, que incluye ademis un dispositivo de limpieza para limpiar
la superficie del elemento de transferencia en una posicién a lo
largo de la irayectoria correspondiente tras la liberaci6n de una
hoja de soporte.

12, El aparato segin la reivindicacién 11, en el cual
dicho dispositivo de limpieza incluye ademds un cepillo; medios pa-
ra hacer girar dicho cepillo; una cédmara que slberga dicho copillo,
presentando la cémafa una primera aberiura para aceptar dicho ele-
mento, y una segunda abertura, y medios de redueccién de presiénpa—
ra eliminar contaminantes a partir de la cdmara a través de la se-
gunda abertura.

13. El aparato segin la reivindicacién 12, que incluye
ademds wna varilla fluctuante que se halla en contacto con lascer-

das del cepillo para eliminar contaminantes a partir del mismo.
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14. El aparato segin cualquiera de las reivindicacio-

nes 1 a 13, en el cual dichos medios de fijacién comprenden un
6rgano de prénsién 0 pinza; un 6rgano estimulador pars abrir y
cerrar dicho 6rganc de prehsién O pinza y aceptar y retener la
hoja de soporte; y medios de control para hacer funcionar dicho
6rgano estimulador. .
15. E1 aparato segin cuslquiera de las reivindiecacio-

nes 1 a 14, en el cual dichos medios de liberscién incluyen un ’
dispositivo para abiir dichos mediog do fijacibén; uflas elevadoras
para interceptar el borde anterior de una hqja de soporte; un ér-
gano estimulador de liberacién para accionar dicho dispomitivo de
apertura y dichas wias elevadoras en relacién sincrénica para li-
berar una hoja retenida.por dichos medios de fijacién,

7 16, E1 hparfto segln la reivindicacién 15, que incluye

medios para soplar gas en direccién al borde anterior de una hoja

- de soporte en dichos medios de -liberacién, siendo activados dichos

medios para soplar gases por dicho érgano estimulador de libera-
cidén en relacién sinerénica respecto a dickas ufias elevadoras.

17. Bl aparato segin cualaquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 16, en el cual dicho elemento de transferencia incluye un
eje; un nicleo eléctiricamente conductor en torno a dicho sje; un
manguito relativamente eléoctricamente aislante Intimamente asegu-
rado a dicho nticleo, una ranura en dicho manguito, y un alojamien-
to para dichos medios de fijacién de una hoja de scporte.

18. Bl aparato segin la reivindicacién 17, que incluye

6rganos de prensién o pinzas adaptadas para afianzarse sobre una

pared de dicho alojamiento; un eje que mantiene dichos Srganocs de

prensidén o pinzas y que va insertado a través de dicho alojamien-

to y se halla adaptado para movimiento oscilatorio de dichas pinzas,



19. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que
-ba de recaer la Patente de Invencidén que se solicitas: AAPARATO
DE TRANSFERE&CIA DE INAGENZS",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de veintinueve paginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid 12 de Foviembre 1970
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