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entidad / dexeccionalisdad norteamericana

con domicilio en  Eisenhower Boulevard, Harrisburg,

Pensilvania, Estadbs Unidos de América

or.
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(Clase Internacional HQ2g)

e i e e e b ek o ke B AV SR Bk i TS SN S B e Ao W St Sd Gt e g A e (S G Wk et Sk G M6 S G N G Bt O e D G M e et R s W S



10

15

20

25

21-11~70

En la Memoria descriptiva de la patente de
EE,UU, 3.019.679 se ha descrito y reivindicado una wiqui
na de hacer conexiones de toma (entrada o salida), que
comprende medios de hacer avanzar un hilo condugtor o ca
blecillo aislado, a lo largo de una trayectoria del hilo,
en una distancia igual a la longitud de la conexidn a fa
bricar, unas hojas de seccionar las conexiones, y un jug
%o de hojas de seeccionar el aislamiento, a cada lado de
las hojas de seccionamiento de 1z conexidn. Las hojas
estin dispuestas en 1la trayectoria del hilo, y se montan
unas pinzas o abrazaderas en un soporte del hilo y un 50
porte de 1la conexidn, estando dispuestos estos soportes
uno a cada lado de las hojas, para sostener el hilo y la
conexidén. A lo largo de la trayectoria hay montados dos
aplicadores de terminales eléctricos, Yy existen medios
para retirar las abrazaderas de hilo de las hojas de sec
cionar el aislamiento, y para hacer girar los soportes
hasta situar en los aplicadores los extremos seccionados
del hilo y de la conexidn, llevindose a dichos aplicado-
res unos terminales eléctricos en forma de tira. ILos me
dios para llevar o transportar los terminales a los apli
cadores, las hojas de secccionar la conexidn y las de sec
cionar el aislamiento, las abrazaderas y los aplicadores
se conectan ciclicamente a una fuente de energia o fuersza
motriz, para hacer avanzar e hilo, sujetar el hilo y la
conexidn, seccionar o cortar la conexidn separindola del
hilo y seccionar el aislamiento,lretirar el hilo y 1a co~

nexidn, hacer girar los soportes Yy fijar por compresidn

los teruinales a los extremos seccionados del hilo y de

la conexidn, de los cuales se ha quitado el aislamiento.
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Los nedios de hacer avanzar el hilo aisla-

do a lo largo de la trayectoria se describen con detalle
Y se reivindican en la Memoria descriptiva de la patente
de EE.UU. 3.098.596.

Tales maquinas se hacen funcionar frecuentg
mente a muy altas velocidades: por ejemplo, a velocidades
de 3600 ciclos de produccidn de conexiones por hora, de
Manera que cada operacidén de transporte del hilo debe rea
lizarse con gran rapidez, especialmente Pensando en que
las conexiones a fabricar pueden ser muy largas: por ejem
pPlo, de 3 metros de lonmitud.

La longitud del hilo transportado y, por
tanto, la de la conexidn, estin controladas por unos me-
dios mecénicos algo complicados, que no pueden ser fhcil-
mente ajustados por un operario no adiestrado. y que son
susceptibles de desgaste, teniendo en cuenta las altas ve
locidades de trabajo que intervienen en la operacidn.

Conforme al presente invento, debido a Ro-
bert Karl Grebe un aparato para transportar hilo conduc-
tor intermitentemente desde una fuente de suministro de
hilo hasta alimentar una maquina de tratamiento del hilo,
comprende un motor dispuesto para transportar el hilo en
sentido axil haciéndolo avanzar a una velocidad due depen
de de la velocidad del motor, un generador de impulsos
eléctricos activable por el moviniento del hilo a medida
que ¢ste es transportado, en el sentido de emitir unos im
pulsos eléctricos cuyo nfimero corresponde a la longitud
de hilo transportada y retirada ae la fuente de hilo, un
contador de impulsos para contar los impulsos emitidos

por el generador de impulsos, y un circuito de control
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activable por el contador de impulsos en el sentido de de
tener el motor tras haber sido contade un niimero prefija-
do de impulsos por el contador de impulsos,.

El contador de impulsos puede estar ficil-
mente provisto de medios (por ejenplo, medios de interrug
tor o conmutador rotatorio accionado con el dedo pulgar)
que puedan ser ajustados por un operario no adiestrado,
para regular la longitud de hilo transportada,

Para una nejor comprensién del presente in-
vento, se hard referencia en 1lo que sigue, a titulo de
ejemplo, a los dibujos adjuntos, en los cuales:

- la figura 1 es un esquema de un aparato
para transporiar hilo, y regular la alimentacidn de hilo,
a una miquina de hacer conexiones eléctricas, parte de la
cual se representa esquemiticamente en la fig, 1;

- las figuras 2 a 7 inclusive S0n unos es-
quemas ilustrativos de funcionamiento de Iia mdquinaj;

- la figura 8 es una vista lateral de parte
del aparato de transportar hilo;

~ la figura 9 es una vista en rlanta por
arriba, de la parte representada en la fig, §; Y

- la figura 1C es un ésquema funcional o por
blogues de parte de un circuito eléctrico de control del
aparato de transportar hilo.

A continuacibén ge hard referencia a las Ti-
guras 1 a 7 inclusive, La parte de la miquina de fabricar
conexiones representada en la fige 1 tiene en general como
referencia el nlimero 3, siendo la maquina como se describe
en la Memoria de la patente de EE.UU. 3.019.679, excepto

en lo que concierne a sus medios de hacer avanzar o trans

- 4 o
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portar el hilo, y de regular o controlar este avance.

maquina comprende un par de hojas (2, 2°) seccionadoras
de hilo, y dos pares de hojas seccionadoras de aislamien
to, designadas éstas con los nlmeros &, 4’y 6, 6%, respec
tivamente., Al moverse unas hacia otras las hojas 2, & y
6 y2', 4 y 6°, las hojas 2 y 2° seccionan un hilo o ca
blecillo conductor aislado 1, y el aislamiento del hilo
es seccionado, a uno y otro lado de las hojas 2 y 2, por
las hojas %4, 4° y 6, 67, respectivamente, A uno de los
lados de las hojas (el lado izquierdo, visto en la fig.
1) se dispone un portahilo &, habiendo otro portahilo 10
dispuesto al lado contrario de las hojas. En el portahi-
lo 8 van montados dos rodillos 12 de transporte o alimen-
tacidn de hilo a gran velocidad, asi como dos sujetadores
14 y 16 de hilo, dispuestos a uno y otro lado de log ro-
dillos 12, En el portahilo 10 se dispone otro sujetador
adicional de hilo 18.

Al comienzo de un ciclo de trabajo de la
miquina, los sujetadores 14, 16 y 18 estin abiertos, y las
hojas seccionadoras de hilo y las del aislamiento estén
gitnadas a cierta distancia de separacidn entre si, como
se jlustra en las figs. 1 y 2. Los rodillos 12 llevan
primero el hilo desde un bucle 5C que se ha formado aguas
arriba de los mismos en el hilo 1, y Xe hacen recorrer
una trayectoria de transporte de hilo que se extiende ha-
cia la derecha, segln lo indicado por la flecha A en la
fige 2. Como se ilustra en la fig. 2, al extremo libre
del hilo 1 se le ha fijado por compresidn un terminal elég
trico 32, en un ciclo anterior de trabajo de la maquina

durante el cual se secciond el hilo y se desnudd de aisla-
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miento dicho extremo libre, por medio de las hojas. Los

rodillos 12 transportan o hacen avanzar el hilo hasta re-
coger todo el seno o excedente del hucle 50, como se ilus
tra en la fig. 3. Se detienen entonces los rodillos 12,

Yy se cierran los sujetadores 14, 16 y 18 en concomitancia
con el movimiento de acercamiento mutuo de las hojas a

uno y otro lado del hile L hasta seccionar el hilo y el
aislamiento, como mis arriba se ha descrto. Con las hojas
asi cerradas en torno al hilo (fig. 4), los sujetadores

14 y 18 del hilo se abren o apartan entre si, como se ilus
tra en la fig. 5, de modo que los extremos seccionados del
hilo 1 y de la c¢onexibn la a formar durante el ciclo ope=
rativo que se estid estudiando se apartan tambidn uno de
otro, retiradndose las nartes extremas seccionadas del ais
lamiento del extremo delantero 24 del hilo y del extreumo
trasero 26 de la conexidn. 4 continuacidn, se hacen gi-
rar los soportes o portahilos & Y 1l¢ en sentidos opuestos,
como se indica en la fig, 6, y los sujetadores 1k vy 18 se
vuelven a sus posiciones iniciales, para presentar el ex-
tremo seccionado y desnudo del hilo Yy el de la conexidn,
respectivamente, a unos aplicadores 28 Y 30 de terminales
eléctricos, que al actuar fijan por recalcado un terminal
32 al extremo delantero o de entrada del hilo v al extre-
mo trasero o de salida de la conexidn {(fig. 6). A conti-
nuacibén se hacen girar de nuevo los nortahilos 8 y 10 de-
volviéndolos a sus posiciones iniciales (Lig. 7), se abren
los sujetadores 14, 16 y 18, v la conexidn la, que lleva
ahora a cada extremo un elemento terminal o de conexidn

32 fijado por compresidn, sale expulsada en sentido axil

de la wdquina, hacia la derecha (vista en la fig. 7).

-6 -
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Acto seguido se vuelve a hacer que los rodillos 12 trans

porten el hilo I, pera el sipguiente ciclo de trabajo de
la maquina.

El mecanismo nara alimentar o transportar
el hilo formando el bucle 5C comprende un torno 42 alre-
dedor del cual se arrolla el hilo en por lo menos vuelta
y media, y que tira del hilo por sobre una polea de guia
40, sacéindolo de un carrete 34 de suministro de hilo (fig,
1), montado a rotacién, y por medio de unos rodillos usua
les 36 y 38 de enderezar el hilo, extendiéndose los ejes
de rotacidn de los rodillos 36 en 5ngulo recto con los
ejes de rotacidén de los rodillos 38, E1 hilo se extiende
desde el torno 42, por sobre un rodillo mecénicamente mo-
vido 44 y un rodillo loco o auxiliar 46, EI torno 42 es
movido durante una parte importante del ciclo de trabajo
de la.miquina, pero se detiene bLreves momentos después de
haber sido retirado del carrete 34 un tramo de hilo de
una longitud prefijada con exactitud.

El aparato de control para determinar la
cantidad de hilo a transportar para formar el bucle 50
comprende, como se indica en la fig. l, un generador rota
torio de impulsos 52 montado en un 4rbol o eje 49 que lle
va un rodillo 48 en contacto periférico de aplicacidn con
el rodillo 44, para ser movido o conducido por &ste duran
te la medicidn y el transporte del hilo. E1 rodillo 48, a
su vey, mueve al eje 49 en rotacidn, haciendo que el gene-
rador de impulsgs 52 emita una serie de impulsos eléctri-
cos, cuyo nimero tiene una relacéidn prefijada con la canti
dad de hilo tomada del carrete 34 por el torno 42. Los

impulsos emitidos por el generador 52 se transmiten por
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medio de una linea 54 a un dispositivo contador-regulador
56, que cuenta el nfutero de impulsos gue recibe del gene~
rador 52 y transmite una sechal indicativa del nfmero de
estos impulsos, por medio de una de las tres lineas 72,
7% y 76, a un servoamplificador 70 cunectado al motor 80
por medio de una linea 79, E1 dispositivo 56 tiene por
funcidn la de controlar o regular un motor de circuito im
preso 30 acoplado al torno 42 por medio de un eje y una
transmisidn de correa, esquemiticanente indicados por el
nimero de referencia 32, para asi reducir la velocidad
del torno, y luego pararlo, con arreglo a la longitud de
hilo transportada para Tortsr el Lucle 56, segln se des-
cribe con detalle mis adelante.

Como se ilustra con detalle en la fig. 10,
el dispositivo 56 comprende un periilador de impulsos 14¢
que recibe y di forma o perfil a los impulsos emitidos por
el generador 52, y cuatro contadores de décadas 142a a 1h42d,
conectades en cascada, que reciben y cuentan los inpulsos
que llegan al dispositivo 56. La provisidm de cuatro con
tadores decimales o de décadas permite contar hasta 9.999
impulsos, de modo que la longitud mixima de conexidn gue
puede medirse es de 9.999 veces el incremento de longitud
de hilo cquivalente a uno de los impulsos. Los contadores
142a a 142d tienen unas salidas codificadas en binario
lika a 1444 de cuatro conductores, de tipo usual, conecta
das a unos descodificadores 146a a 146d que traducen sus
senales eléctricas a seiiales decimales que, en el caso de
cada descodificador, se aplican a diez conductores de sa-
lida« Estos conductores estin designados con los unlmeros

148a a 148d, en relacidn con los descodificadores 146a a

-8 -
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Los conductores de salida de cada descodifi

146d, respectivamente.,

cador 1464 a 146d van conectados en paralelo a los termi-
nales de entrada de tres dispositivos idénticos de conmuta
cién 58, 60 y 62. Como estos dispositivos son idénticos,
sblo se describird aqui el dispositivo de conmutacién 58.
El dispositivo 58 comprende cuatro conmutadores rotativos
150a a 150d, de accionamiento con el dedo, cuyos termina,
les de entrada 152a a 152é estin conectados a los descodi
Ticadores 146a a 146&, regpectivamente. Cada uno de los
diez terminales de entrada del conmutador 1503 va conecta
do a su correspondiente teruinal nunérico 148a del desco-
dificador 1463, yendo los teriiinales de entrada de los con
mutadores 1509 a lSOQ igualmente conectados a los termina-
les de salida de los descodificadores 146b a 146d, respec-
tivamente,

El cursor selector 1543 del conmutador 150a,
cuya posicidn viene mandada por la rueda de accionamiento
a dedo del commutador 1542, puede tomar contacto con cual-~
quiera de los terminales 152a, conectindolo a una puerta
de coincidencia 156 por medio de una linea 158a. Los cur
sores selectores 15&2 a lS&é de los conmutadores 150b a
150é pueden de igual modo ajustarse para conectar la puer-
ta de coincidencia 156 a cualquiera de los teriiinales de
entrada 152b a 152d, respettivamente, por medio de unas li
neas 158b a 158d.

La puerta de coincidencia 156 puede transmi-
tir una sefial, por medio de una linea 160, para activar un
circuito biestable de almacenaje 162, solamente cuando la

puerta 156 reciba sefial por cada una de las lineas 158a a
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158d. La sefial emitida nor la nuerta de coincidencia 156

es almacenada en el biestalle 16Z hasta que se hava conta
do el nfuero prefijado de iupulsos, y se haya repuesto el
biestable de los dispositivos de conmutacidn 58, 60 y 62,

La sefial procedente del biestable 162 se transmite, por
medio de una linea 164, a un amplificador de salida 166,

y de éste, por medio de la linea 72, al servoamplificador
78. Los dispositivos similares 60 y 62 se conectan anfloga.
mente al servoamplificador 78, por medio de las lineas 74

y 76 respectivamente.

Como los dispositivos de conmutacién 60 y
62 son idénticos al dispositivo de conmutacién 58, es ecvi-
dente que cada uno de los dispositivos 6C y 62 comprende
cuatro conuutadores de rueda de accionamiento a dedo con
terwinales de entrada conectados a las salidas decimales
148a a 148d de los descodificadores 146a a 1464, respecti
vamente. Las sefiales de salida procedentes de los ampli-
ficadores de salida de los dispositivos 60 y 62 se trans—
miten, por medio de las lineas 74 y 76, al servoamplifica
dor 78.

El dispositive 56, en cooperacidn con la
disposicidn de circuito designada en general con el nfime-
ro 168 en la fig, 1, y que incluye el servoanplificador
78 y el motor 80, tienen por efecto controlar el torno 42
por medio del motor 86, Coito tal disposicidn de circuito
viene descrita con detalle en la lemoria de la natente de
EE.UU. 3.458.787, no se descrbird aqui detalladamente la
disposicibn de circuito 168,

El motor 80, ademds de estar acoplado al

torno 42 de la manera arriba degerita, va acoplado tambien

- 10 =
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a un tacdmetro 84 (figura 1), haciendo que este tacbmetro

dé una seiial en la linea 85 que conecta el tacdmetro a

una resigtencia de calibracidn 86, cuya corredera va aco-
Plada al servoamplificador 78, actuando el tacbdmetro 84

de regulador de la velocidad del motor 80, para asegurar

la correspondencia de la velocidad del motor con la pedida
por la sefial de salida del dispositivo 56. EL motor gira

a su velocidad mds alta cuando hay una sefial presente en

la linea 72; a una velocidad intermedia cuando hay sefial
presente en la linea 74; y a su velocidad mis baja cuando
hay sefial presente en la linea 76; pardndose el motor cuando
no hay seiial alguna presente en cualquiera.de las lineas 72,
74y 76.

A continuacidn se describiri la manera en
que el dispositive 56 puede ajustarse para obtener conexio
nes de una longitud dada. Suponiendo que cada impulso emi
tido por el generador 52 equivale a una longitud de hilo
transportado de 0,254 em, y que se van a fabricar conexio
nes de 152,% cm, el operario ajusta primero las ruedas de
accionamiento a dedo 58a (fig. 1) del dispositivo de conmu
tacidén 58, a un valor de ajuste de 600. El operario deter
mina a continuacidn en qué momento, durante la operacidn
de transporte o avance del hilo, ha de reducirse la velo-
cidad del motor 80 desde la mAs alta a una intermedia.
Suponiendo cque esto haya de ocurrir tras haberse transpor-
tado 144,73 cm de hilo, el operario ajusta las ruedas de
accionamiento a dedo 60a (fig. 1) del dispositivo de con-
mutacidén 60, a un numero correspondiente al de impulsos
equivalente a 144,78 cm; es decir, a 570 impulsos. BEl ope

rario finalmente determina en qué momento se ha de reducir

- 11 =
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la velocidad del motor 80 desde el valor intermedio al

mis bajo, y ajusta apropiadamente las ruedas de acciona-
miento a dedo 623 (fig. 1) del .lispositivo de connutacidn
62, Suponiendo que el cambio de velocidad Gltimamente ci
5 tado haya de ocurrir a los 151,692 em, el operario ajusta
los conmutadores del dispositivo 02 a un valor de ajuste
de 598, EL dispositivo 56 debe reponerse a la condicidn
de recuento cero durante cada ciclo de trabajo de la mi-
quina, después de medido el hilo necesario para una cone-
10 xibén eléctrica Yy acunulado este hilo formando el bucle de
conexidn 50, y antes de poner en marcha el torno, es de-
cir, el motor 80 para el siguiente ciclo de trabajo. A es
te fin, el interruptor de reposicidén 64 se cierra una vez
durante cada ciclo de trabajo de la uéquina, por medio de
15 una leva 66 montada en un eje de levas 068, para reponer el
dispositivo 56 durante el funcionamiento de los rodillos
12 y mientras el torno esti parado.
El mecanismo de transportar el hilo para
~ formar el bucle 50 se describird ahora con detalle, hacieg
20 do referencia a las figs. & Y 9. Bl geuerador de impulsos
52 (fig. 9) va montado en una placa 88 sostenida por un
~pie 90 (fig., 8), estando los rodillos de enderezar 36 y 38
sostenidos en un soporte 93 fijado a la placa 88, mientras
la polea de gufa 40 va montada en un drbol 96 inmediata-
25_ mente encima (fig. 8) de los rodillos 33, Bl torno L2 es
td montado en un 4rbol 92 que se extiende a través de la
rlaca 88 y de unos cojinetes 1CO (fig. 9). EI Arbol 92
lleva una rueda dentada 102 de engranaje y una rueda den-
tada 104 acoplada por medio de una correa sin fin dentada

30 166 al motor 80, eéngranando la rueda dentada 102 con otra

25 -1L=-70 - 12 -
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montado también el rodillo &4. Las ruedas dentadas de en-

granaje 1€2 y 112 son idénticas.

En un pasador o pivote 1350, junto al torno
42, va montado un tornicuete 128§ gue lleva al extremo de
uno de sus brazos un rodillo 132, el cual se aplica al hi-
lo 1 del torno para prevenir la superposicidn del hilo.

El otro brazo 134 del torniquete estid conectado a un sopor
te 136 por medio de un tornillo 138, para ajustar la posi
cibn del rodillo 132. Entre el extremo inferioxr (visto en
la fige 8) del brazo 134 y el soporte 136 va intercalado
un muelle 140, que mantiene el torniquete 128 en su posi-
cibdn de ajuste.

Entre el torno 42 v el rodillo 44 van monta-
dos en un brazo 118, dos rodillos adicionales de endereza-
miento o de guia 116, que sirven para guiar el hilo hacia
el rodillo 44,

El rodillo 46 va montado a rotacidn en un
4rbol 120, a su vez excéntricamente montado en un pasador
122 sobre la placa 88, Un muelle 124, que tiene uno de
sus extremos fijado a un pasador en la placa 88 y el otro
a un pasador en el Arbol 120, solicita elfisticamente el
rodillo 46 hacia el rodillo 4&. EI1 Aarbol 49 del rodillo
4B se extiende a través de la placa &8 entrando en el ge-
nerador de impulsos 52, como se desprende de la fig. 9

El dispositivo 56 puede disponerse de modo
que haga que los rodillos 12 estén accionados mientras el
torno se halla detenido, por ejemplo, por medio de un relé
de falta de tensidn asociado a las lineas 72 & 79.

Una ventaja del aparato de control arriba des
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crito es la de gue es posible Tabricar conexiones de una

longitud prefijada con precisidn, en virtud del hecho de
que el torno se hace ir mis despacio, antes de detenerlo.
El hilo puede ser transportado con una precisidn de alre-
5 dedor de +0,25% cm, independientemente de la lonzitud de
las conexiones a fabricar. La longitud de la conexidn
puede ser modificada con gran facilidad por un operario
no especialmente adiestrado, sdlc en el tienpo que hace
Talta para ajustar los commutadores de: accionamiento a de
10 do, de los dispositivos de conmutacidén 58, 60 y 62,
Esta solicitud, que corresponde a la presen
tada en Estados Unidos de América, el 1L de Noviembre de
1969, bajo el n2 876.639, se acoge a los beneficios del

articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.,

15 - NOTA =

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para gue sean objeto de &sta Patente de In-
vencidén en Espafia, por VEINTE aflos, son los siguientes:

L.~ Un aparato para transportar hilo con-

20 ductor intermitentemente desde una fuente de suministro
,del hilo hasta alimentar una méquina de tratamiento del
hilo, aparato que comprende un notor dispuesto para hacer

avanzar el hilo en sentido axil a una velocidad que depen

21-11-70 /’ - 14 -
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de de la velocidad del motor, y nedios de controlar la

longitud de hilo avanzada, caracterizado dicho aparato
por un generador de impulsos eléctricos activable por el
movimiento del hilo, al ser éste transportadoy en el sen-
tido de emitir unos impulsos eléctricos cuyo nfmero co-
rresponde a la longitud de hilo transportada y retirada
de la fuente de hilo, un contador de impulsos para contar
los impulsos emitidos por el generador de impulsos, y un
circuito de control activable por el contador de impulsos
en el sentido de detener el nmotor tras haber sido contado
un numero prefijado de impulsos por el contador de impul-

S0S.

2.- El aparato de la reivindicacidn 1, ca
racterizado por el hecho de que el circuito de control es
activable por el contador de irmulsos en el sentido de re
ducir la velocidad del motor, tras haber sido emitido por
el generador de impulsos un nlmero dado de impulsos, menor
que el nlmero prefijado, de modo que la velocidad a que se
transporta el hilo se reduce antes de detenerse el hilo.

3+- Bl aparato de la reivindicacidn 1, ca-
racterizado por una pluralidad de dispositivos de conmuta-
cidn, cada uno de ios cuales incluye unos conmutadores de
accionamiento con el dedo, ajustables en el sentido de ha-
cer que la velocidad del motor, y por tamto la velocidad
a8 que se transporta el hilo, se reduzca tras haber sido con
tado uh nGmero dado de impulsos por el contador de inpulsos.

b.~ El aparato de la reivindicacidn 1, 2 &
3, caracterizado por el hecho de que el generador de im-
pulsos, que es un generador rotatorio de impulsos, estd

movido por un rodillo que se halla en contacto periférico

- 15 -
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sea movido por el hilo al ser transportado éste.

5.- El aparato de la reivindicacidn 1, que
comprende un torno para retirar el hilo conductor sacéndg
lo de la reserva de hilo, el rotor que mwueve al torno,
unos rodillos de transporte de hilo dispuestos aguas aba-
Jo del torno respecto al sentido de avance del hilo ¥y ca-
paces de transportar el hilo retirado de la reserva de hi
lo por el torno s6lo durante unos intervalos prefijados,
y un rodillo conducido entre los rodillos de transporte
y el torno para mantener tenso el hilo en el torno, caragc
terizado dicho aparato por un rodillo adicional que se
aplica al rodillo conducido, para ser movido a rotacidn
a medida gue se transporta el hilo, moviendo a su vez es-
te rodillo adicional un eje que acciona el generador de
impulsos, el cual es un generador de impulsos rotatorio,
estando dispuesto el circuito de control de modo qgue pone
en marcha los rodillos de transporte cuando el torno se
ha detenido,

6o= Y UN APARATO PARA TRaNSPCTAR HILO
CONDUCTOR INTERLITENTEIENTE DESDE UWA FUCNTE DE SULINIS~
TRO DEL HIILO HASTA UNA HAQUINA DB TRATAMIENTO DEL 1ISKO.

Tal y como se ha descrito en la lemoria que

antecede, represgentado en los dibujos que se acompaitan,

- 16 -~
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y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas
critas a mdquina por una sola cara.
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