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SINTETICAS TERMOFRAGUANTES", a favor de la firma italiana
SOCIETA ITALIANA RESINE S.p.A., residente en MIIAN (Italia),

Via Gragioli 33..

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a la pigmentacién de resi-
nes sintéticas y més particularmente a la homogeneizacién de
pigmentos con resinas sintéticas del tipo termofraguante, en
forma sélida granular.

Es bien sabide la importancia que tiene homogenei-
zar las resinas de dicho tipo'con los pigmentos, optativamen-~
te en presencia de diversos aditivos., ZEn efecto, la homoge-
neizacién incompleta produce en los productos acabados, gene
ralmente pilezas de.moldeo, una coloracidén no unifoggp, con pre

sencia de puntos y créterds diminutos superficiales, Ex cstas
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condiciones, el brillo de los productos acabados no es uni-

forme y tembidn pueden resultar afectadas desventajosamente
en cierta extensidn las propiedades mecsnicas.

Normalmente, en la técnica anterior, se utilizaban
molinos de bolas para homogeneizér resinas termofraguantes con
el pigmento; el pigmento, la resina sdlida granular y cual-
quier aditivo necesario se colocaban en el molino y se mo~
lian hasta polvo 1o més homogéneamente posible. e composi-
cidn obtenida se usaba luego para la fabricacidn de los

productos acabados, normalmente por moldeo. .

Este procedimiento tiene, sin embargo, diversos

inconvenientes. Por e¢jemplo, la megcla queda sometida al
calor, con un aumento consiguiente del grado de reticulacidn
de la resina a cause de fendmenos de condensacién. Existen
asi fluctuaciones indeseables en el grado de fluidez, favore-
cidas también por el periodo reletivamente prolongado que la
mezcle pasa en el molino de bolas. )

Otro inconveniente de la homogeneizacidn segin la
prdctica anterior rddica en la formacidn de costras, que com-
prometen las caracteristicas mecanicas de los productos obte-
nibles a partir de las composiciones,

Por yltimo, segin los procedimientos descritos no
es posible eliminar de las composiciones eventuales particulas
extrafias que se originen de los medios molturadores.

Se ha descubierto ahora que es posible superar
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dichos inconvenientes , o0 a 1o menos reducirlos fundamentale
mente, si se emplea el procedimiento de este invento, por el

cual la homogeneizacién de los pigmentos con las resinas ter-

mofraguantes en forma sdlida granular se efectua en un apara-

t0 especial, conocido como mieronizador.

Por micronizador se entiende un aparato que utiliza
la energia de un fluido en la reduccidn de las dimensiones
de las particulas sdlidas.

Como es bien saoido, las dimensiones de las particu-

lag sélidas se logran fundamentzlmente en tal aspecto por
fendmenos de impacto y friccidn entre las propias particulas.
Asi; segin el procedimiento de este invento, se suministran
continuamente a un micronizador el pigmento y la resina gra-
nular termofraguante, junto con un fluido a presidn elevada,
para lograr, simultaneamente en primer término la homogenei-
zacidn del pigmento y la resina y, en segundo término, la
reduccidn del producto a una forma finamente pulverulenta.

El fluido es de preferencia nitrdgeno, aire u otros
gases que sean inertes respecto a la composicidn que ha de
homogeneizerse; tales gases se aportan preferentemente a
pregiones de unas 3 a 8 atmdsferas. .

Asimismo es posible utilizar para dicho fin vapor
de agua, preferentemente a presiones de unas 7 a 17 atmésfe
rags. No obstante, el uso del vapor de agua no se prefiere por

las temperaturas ralativamente altas que han de mantenerse en
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1la homogeneizacidn si se quisre obtener un producto seco.

De los gases descargados del micronizador se recupe-
ran continuamente composiciones perfectamente homogéneas, en
forma de polvos finisimos (por ejemplo, de tamafio particular
de 1 a 20 micras), cuando los porfodos de homogeneizacidn

se mantienen entre 1 y 20 minutos.

Actuando en tales condiciones es posible evitar,

0 2 1o menos reducir fundamentalmente, la reticulacidn de la
resina y se cree que tal ausencia o reduccidn de la reticula-
cidn se debe, a 1o menos parcialmente, al breve tiempo de

permamencia de lz composicidn en el micronizador.

Ademds de las ventajas inherentes a la alimentacidn
continua, el proccdimiento de este invento hace posible eli-
minar virtualmente por completo toda contaminacidn derivada
de los medios molturadores, a diferencia de lo que ocurria
en la prdctica anterior.

Por ltimo, las composiciones homogéneas obtenidas

con el uso de un mieronizador y en las condiciones descritas
permiten obltener productos moldeados de coloracidn uniforme
y exentosfundamentalmente de crateres y punteados superfi-

ciales.

Como se ha expuesto antes, las resinas sintéticas
que se someten a coloracidn por el procedimiento de este
invento son las del tipo termofraguante, como, por ejemplo,

las resinas aminicas fenélicas, epoxidicas y poliestéricas.

5




En particular, dichas resinas se aportan al microni-
zedor en forma de grénulos de didmetro inferior a 0,6 cm apro-
ximadamente y preferentemente de 0,05 a 0,5 cm,

Los pigmentos que pueden usarse péra los fines de

5. este invento son los de tipo inorgdnico conocidos en la
técnica, como por ejemplo; cadmio rojo-amarillo, dxido de
cromo, 6xido de hierro, azul de cobalto, didxido de titanio,

sulfuro de zine y sulfato de bario; o los de tipo orgénico,
como, por ejemplo, la ftalocianina y los colorantés antraqui-

10, ndénicos y monoazoicos.

Estos pigmentos se aportan al micronizador en forma
de grdnulos con didmetro inferior a 0,5 mioras, junto con la.
resina sintética, normalmente en cantidades de 0,02 a 8 par-
tes en peso por cada 100 partes en peso de la resina en cues-

15. tidn. _ :

Como sc ha expuesto antes, es pésible homogeneizar

las resinas sintéticas y los pigmentos en forma de composicio-
nes que contengan también diversos aditivos, como, por ejemplo,
cargas inertes, plastificantes, lubricantes o separadores,

20. estabilizadores y catalizadores.

De las cargas inorganicas, cabe citar la silice,
1a harina f£48sil, el cuarzo, el amianto, la mica, las fibras
de vidrio y el carbonato caleico; y de las cargas orgdnicas,
la celulosa; la harina de madera, los desechos de algoddn y

25 el nylon.
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Fantre los separadores o lubricantes, se usan normal-
mente el esterato de zine, los dcidos grasos o los jabones;
mientras que los catalizadores utllizados pﬁéden incluir el
sulfato de zinc y los dsteres de deidos y bases organicas.

Sc¢ ha comprobado que la hexaming es un establlizador
may dtil.

Los ejemplos que siguen ilustran el invento.

EJEMPIO 1 (Preparacidn de resina granular).

En un molino de mazos se reduce a granulos una
composicion constituida por 30,3% de celulosa de haya,
1,9% de hexemine, 1,2% de estearina, 1,4% de sulfato de zinc
y 62,2% de resins de urea-formaldchido (todos. los porcentajes
se entienden on peso.

En particular, la resina utilizada contiene formal-
dehidd ¥ urea en la relacidn molar de 1,45:1 y presenta
ademds las caracteristicas siguientes: contenido de materia
seca, 73%; {ndice Ford: 80"-90" a 252G, El tratamiento se
prosigue hasta obtener un producto de la granulometria siguien-
te: 0% sunerior a 1000 micras; 1% superior a 500 micras; T%
superior a 250 micras; 10% superior a 150 micras; 14% superior
de 100 micras; y 68% inferior a 100 micras (todos los porcenta-

jes, en peso).

p—
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EJEMPLO 2 (Comparativo)

A 100 partes en peso de la composicidn obtenida
tal como se ho descrito en el primer ejemplo se afladen:
0,2 partes de estearato de zine, 0,7 partes de sulfuro de
zine, 0,03 partes de amarillo de cadmio, 0,03 partes de
anaranjado de cadmio y 0,1 parte de azul de cobalto (todo en
peso). ILa composicidn resultante se muele en un molino de
bolas de estoatita, de 2,5 aromos/cm® de densidad. El volu-
men ocupado por las bolas es del 34%, mientras que el ocupado
por la composicidn es del 43%; el 23% restante constituye el
espacio libre,

Se toman muestras al cabo de 2 horas y de 4 horas
de molturacidn y se las somete a las pruebas que se describen

en el Ejemnlo 4,

EJEMPLO _ 3

Sc hace pasar continuamente por un micronizador
de chorro de gas una composicidn o base de los ingredientes
que se han descrito en la primera parte del Ejemplo 2,

En particular, se utiliza el gparato conocido
comereialmente como micronizedor "MicrOnette“, construido
por la Societd Gusero. El gas utilizado es el aire, que se
aporta tangencialmente al gparto por toboras, a presidn de
Ty 7 kg/em2
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Se omplea gl principio un tiempo de contacto de
4 minutos en la homogeneizacion y luego un tiempo de 7,5
minutos.

Las dos muestra obtenidas se someten a andlisis

de la menera que se describe en el ejemplo siguiente.

EJEMPLO 4 (Pruebas de los productos)

En un molde circular mantcnido a la temperatura
de 150 a 15520 sc depositan 50 g de cada une de las muestras
obtemidas tal como s¢ ha descrito en los Bjemplos 2y 3, ¥
luego se moldea a presidn de 200 kg/em2 por 60 segundos.

Los diszcos obtenidos (3 para cada muestra), de
230 a 240 mm de digmetro y 0,5 a 0,6 mm de espesor, se someten
o examen del numero de puntos de resina, el ndmero de puntos
de pigmento y ¢l brillo de lz superficie. En particular,
los nuntogo de resina se examinan por transparencia. la Tabla
adjunta muestra los resultados de las muestras obtenidas
en las pruebas segun los Ejemplos 2 y 3.

El nimero de puntos de resina y de puntos de pigmen-
t0 sefinlan pera cade muestre los valores mdximo y minimo cn-

contrados en los tres andlisis realizados.




TABLA
Ejem~ Tiempo Mime-  Nime- Brillo
plo de con Granulometrie (micras) ro de ro de
tacto puntos puntos
§’g;§“" +1000 +500 +250 + 150 +100 +100 agro Je pig
2 120 0 0.3 4.5 5 6 84.2 30 60-100 Bueno
240 0 0.1 4 4 T 85 3= 4-10  Bucno
3 4 0 0-5 1 1,5 2.5 94.5 3"'7 2"3 Exce~
lente
8 0 0.5 1 1 1 g6.5 3-7 1 Exce~

lente
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NOTA

Deserito el objeto del presente invento, se
declarsn nuevas y de propis invencidn las siguientes
reivindicaciones, con prioridad de la solicitud de pa-

tente italiana n? 24411 A/69 del 14.11.69.

1. Un procedimiento para la pigmentacidn de resinas
sintéticas termofraguantes, caracterizado por suministrarse
a un micronizador dichas resinas, en forma de granulos de
didmetro inferior a 0,6 em, y un pigmento orgdnico o inorgi-
nico, en forma de¢ grémulos de didmetro inferior a 0,5 mi-
cras, en cantidadcs de 0,02 g 8 partss em peso de pigmento
par cada 10C partes en peso de resina y en presencia de un
gas inerte, a presidn entre 3 y 8 atmésferas y con tiempos

de contacto de 1 a 20 minutos.

2. Un procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado por aportarse gl micronizador, junto con las
resinas y el pigmonto, aditivos elegidos cntre las cargas

inertes, los plastificantes, los lubricantes o separadores,

los estabilizadores y los catalizadores.

3. Una modificacidn del procedimiento segin la
reivindicacidon 1 o la 2, carmcterizado por usarse, en ca-

lidad de gas inerte, vapor de agua 2 presidn de 7 a 17

atmdsferas.
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4. Un procedimi:nto segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por elegirse
las resinas entre les resinas aminicas, las resinas fendlicas,

las resinas epoxidicas y las resinas de poliéster.

5. Un procadimiento segdn cuglquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado por someterse las

resinas g homogeneizacidn en forma de granulos de 0,05 a

0,5 cm ds digmetro.

6. Un procedimiento segin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado en gque los pigmentos
usados se zligen entre el rojo-amarillo de cadmio, el Sxido
de cromo, el 6xido de hierro, el azul de cobalto, el didxido

de titanio, el sulfuro de zinc y el sulfato de bario.

7. Un procedimiento segin cuclguiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado en que los pigmentos
utilizados se cligen entre la ftalicianina y los colorantes

. 2 . s
antraquinonicos y monoazoicos.

8. Un procedimiento para la pigmentacidn de resinas

sintéticas termofraguantes.

Segin se¢ describe y reivindice en la presente
memoria descriptiva que consta de 11 hojas foliadas y escri-
tas a maquine por una sola cara.

Madrid, a 9 NOV. 1970
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