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I N V E N C I O N
por "PROCEDIMIENTO PARA COMPONER PREPARACIONES ESTABLES DE PRO 

DUCTOS DE REACCION CONJUNTA DE EPOXIDOS-ACIDOS GRASOS POLIME­
ROS CON POLIAMIDAS", a favor de la firma Suiza CIRA SOCIETE 

ANONYME, residente en BASILEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Objeto de este invento es un procedimiento para 
componer preparaciones estables de productos de reacción a 
base de epóxidos, ácidos grasos polímeros y poliamidas bá­

sicas, caracterizado por hacerse reaccionar a temperatura 
de 40 a 1203 C y en presencia de un disolvente orgánico:

a) un producto de reacción a base, a lo menos, de: 

a') un epóxido que contiene por molécula a lo 
menos dos grupos epóxidicos; 
y a lo menos



a") un ácido graso insaturado polimérico) 
en la relación de equivalentes de grupos 

de epóxido a grupos de ácido de 0)5 : l a  

0,95 : 1) 
oon

b) una poliamida básica obtenida por condensación de 

b') ácidos grasos polimáricoS) insaturados) y 

b") polialquilenpoliaminas, 
en la relación de equivalentes de los grupos de ácido 
del componente a) a los grupos amónicos del componente b) 

de 1 : 0)4 a 1 : 6.

Por equivalente amínico se entiende la cantidad 

de poliamida básica) en gramos) que equivale a un mol de 

mono amina.

Los epóxidos a') de los que se obtiene el componen­
te a) se derivan preferentemente de fenoles o polifenoles 

plurivalentes) como la resorciña, y de productos de conden­
sación de feno1-formaldehido del tipo de los resoles o las 
novolaoas. Se prefieren en particular como compuestos de 
partida para la preparación de los epóxidos los bisfenoles 
como el bis-(4-hidroxifenil)-metano y) sobre todo el 2,2- 
bis-(4'-hidroxifenil)-propano.

Cabe mencionar especialmente aquí los epóxidos del 
2,2-bis-(4'-hidroxifenil)-propano que tienen un contenido



de peóxido de 1,8 a 5*8 equivalentes de grupos epoxídicos 
por kg; pero preferentemente de 5 equivalentes de grupos 
epoxídicos por kg a lo menos, y que corresponden a la 
fórmula

5.
(1)

CE.

CE,

HpC=-CH 2\ /
D

-0- ^

CH„

/

H C y 2

--en la que
J z significa un número medio por valor de 0 a 0*65*

Los epóxidos de esta índole se obtienen por reac 

ción de epiclorohidrina con 2,2-bis-(4'-hidroxifenil)'-propa- 

no.

Como componentes a") han demostrado tener buena ap- 

15. titud los ácidos grasos alifáticos, dímeros hasta trímeros, 

etllénicamente insaturados. De preferencia, los productos 

de reacción a) se preparan aquí a base de los epóxidos a') 

y los ácidos grasos alifáticos insaturados, dímeros hasta trí 
meros? a") que se derivan de ácidos monocarboxílicos con 16 
a 22 átomos de carbono, fistos ácidos monocarboxílicos son20.
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ácidos grasos que -tienen a lo menos un enlace insaturado 
etilánicamente y de preferencia 2 a 5 enlaces insaturados 
etilénicamente. Representantes de esta clase de ácidos 
son, por ejemplo, el ácido oleico, el ácido hiragónico, el 
ácido eleosteárico, el ácido licánico, el ácido araquidó- 
nico, el ácido clupanodÓnioo y en particular el ácido linó- 
lico y el ácido linolenico. Estos ácidos grasos pueden ob­
tenerse de aceites naturales, en los que se hallan sobre to­

do en forma de glicéridos.

Los ácidos grasos dímeros hasta trímeros a") emplea­
dos según este invento se obtienen de manera conocida por 

dimerización de ácidos monocarboxílicos del tipo que se ha 
indicado. Los ácidos grasos dímeros en cuestión tienen 
siempre un contenido de ácidos trímeros y un pequeño conte­
nido de ácidos monómeros.

Sumamente aptos como componente a") son el ácido li- 
nólioo y el ácido linolenico dimerizados hasta trimerizados. 
Los productos técnicos de estos ácidos contienen normalmen­
te de 75 a 95 % en peso de ácido dímero, 4 a 25 % en peso 
de ácido trímero y un vestigio hasta el 3 % de ácido mono- 
mero. La relación molar de ácido dímeio respecto a ácido 
trímero se halla por lo tanto alrededor de 5 : 1 hasta 36 : 
1.

La reacción del componente a') con el componente a") 

se efectúa convenientemente a temperatura de 110 a 1603 C,



y de preferencia a 1503 0,

La relación de los epóxidos a') a los ácidos a") en 
el componente a) se elige según el invento de modo que se 

emplee un exceso de ácido? para que por cada grupo carboxí- 
lico del ácido entre menos de un grupo de epóxido- Los pro­
ductos de reacción a) contienen pues grupos terminales epoxí- 
dicos. Según el invento? la cantidad de los componentes a') 
y a") debe establecerse de modo que exista una relación de 

equivalentes de 1 grupo de ácido por 0?5 a 0?95 grupos de 
epóxido? es decir? la cantidad de ácido que corresponde a 
un equivalente de grupos de ácido se hace reaccionar con 
la cantidad de epóxido que corresponde a una equivalencia 
de grupos de epóxido de 0?5 a 0?95* De preferencia? la re­

lación de equivalencia de grupos de epóxido a grupos de áci­

do es de 0?8 : 1 a 0?95 : 1*

Los ácidos grasos poliméricos insaturados que se 

emplean como componente b') para la preparación de las po- 

liamidas básicas b) corresponden a los ácidos grasos emplea­

dos como componentes a").

En calidad de componente b") son aptas sobra todo 
las poliaminas? como la dietilentriamina? la trietilente- 
tramina o la tetraetilenpentamina? o sea las aminas de la 
fórmula
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(2 ) HgN -  -  01-1̂  -  CH  ̂ -  NHg ,

en la que
n es igual al, 2 ó 3.

En el caso de las mezclas de aminas, puede adoptar- 

5. se también un valor medio no entero, por ejemplo entre 1 
y 2.

Como componente de interés especial se emplea una 
poliamida básica a base de ácido linolico o linolénlco di- 
merizado hasta trimetizado y una poliamina de la formula (2).

10. En calidad de disolventes orgánicos en cuya presen­
cia se desarrolla la reacción del componente a) con el com­
ponente b), están indicados en primer término los disolven­
tes orgánicos solubles en agua, y más precisamente, de con­
veniencia, los que son miscibles con el agua en cualquier pro* 
porción. Como ejemplos cabe señalar el dioxano. el isopro- 
panoly el etanol. el metanol; el áter n-butílico de etilen- 
glicol ( = n-butilglicol) y el áter monobutílico de dietilen- 

glicol.

Pero también es posible efectuar la reacción en pre- 

2Q^ sencia de disolventes orgánicos insolubles en agua; por ejem­

plo, en hidrocarburos bencínicos como la bencina o el eter



de petróleo? el benceno? los bencenos halogenados o subs­

tituidos con grupos alquílicos inferiores? como el tolueno? 
el xileno y el clorobenceno? compuestos alicíclicos? como 
la tetralina o el ciclohexano; e hidrocarburos halogenados? 
como el cloruro de metileno? el bromuro de metileno? el 
cloroformo? el tetracloruro de carbono? el cloruro de ati- 
leno? el bromuro de etileno? el s-tetracloroetano? el 
l?l?l-tricloroetano y? sobre todo? el trioloroetileno o el 
percloroetileno.

Los productos de reacción así obtenidos son inso­
lubles en agua o a lo simo disper sables en agua.

La reacción se efectúa con ventaja a temperatura de 

40 a 803 C? y en particular de 60 a 703 c. Las solucio­

nes o dispersiones obtenidas con esta reacctón se ajustan 
de conveniencia? por dilución con un disolvente orgánico? 
a un contenido de 10 a 30 % en peso del producto de reac­
ción. Se distinguen por gran estabilidad.

Las preparaciones estables obtenidas de acuerdo 
con este invento pueden utilizarse para diversos fines? so­
bre todo para el apresto de géneros textiles. Son aptas 
en particular para hacer antiafieltrante la lana. Para 
ello se procede haciendo actuar sobre los géneros texti­
les una preparación que en un disolvente orgánico insolu­
ble en agua contiene, en estado disperso? un producto de 
reacción a base de epóxidos? ácidos grasos poliméricos y po
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liamidas básicas como el indicado al principio y un disper­
sante tensioactivo! soluble en los disolventes orgánicos) 
eliminando a continuación el disolvente de los géneros tex­
tiles así tratados y, eventualmente, sometiendo éstos a 
un tratamiento ulterior, por ejemplo a almacenamiento a la 
temperatura ordinaria durante 2 a 10 días o a un tratamien­
to térmico a temperatura elevada.

De preferencia se actúa aquí por el método de ex­

tracción. Normalmente basta que la preparación para el 
tratamiento antiafieltrante se haga actuar sobre los géne­

ros textiles durante 15 a 60 minutos, a temperatura de 20 
a 803 C, y preferentemente de 30 a 503 c. En muchos casos 
ha resultado conveniente la adición al baño de tratamiento 
de un ácido oarboxílico alifático de peso molecular bajo 
(por ejemplo, ácido fórmico o ácido acético), en concentra­
ción hasta 20 cc por litro. Es ventajoso que a continua­
ción! de este tratamiento y después de haber eliminado el 
disolvente de los géneros textiles tratados se sometan és­
tos a un tratamiento, térmico, preferentemente a temperatu­
ra de 40 a 2003 0, y en particnlar de 809 c, durante 60 a 
15 minutos, y en particular 60 minutos.

Si se quiere, la preparación destinada al apresto 
puede contener todavía otros suplementos, como otros agen­

tes de refinamiento textil (por ejemplo, aclaradores ópti­

cos o suavizadores del tacto).
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Asimismo es posible un procedimiento combinado 
para teñir la lana y hacerla resistente al aifieltramiento, 
en el cual, al mismo tiempo o consecutivamente por cual­
quier orden de sucesión, de una parte se tiñe la lana por 

5. el'método de extracción y de otra parte se la trata con 
las preparaciones de acuerdo con este invento.

La tinción y el tratamiento antiafieltrante pueden 
así combinarse de manera sencilla y efectuarse en la misma 
instalación, sin tener que retirar de ella la lana entre 

10. ambas operaciones.

La tinción puede realizarse aquí de la manera usual, 
ya conocida, con cualesquiera de los colorantes utilizables 
para la lana. Asimismo pueden emplearse los suplementos

usuales en la tinción de la lana, como agentes igualadores 
15. (por ejemplo, compuestos poliglicólicos de aminas alifáti-

cas superiores).

La cantidad del producto de reacción de este invento 
(sin contar el disolvente ni el agua) es de conveniencia 
de 0,5 a 5 %, y preferentemente de 1,2 a 3 %? respecto al 

20. peso de la lana. El orden de sucesión de ambas operacio­
nes puede ser el que se quiera? por lo general es algo más 
ventajoso teñir primeramente y luego aplicar el tratamiento 
antiafieltrante, pero también se pueden realizar simultánea­
mente en el mismo baño la tinción y el tratamiento antiafiel- 

25. trante. Asimismo es posible en ciertos casos emplear direc-
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bamente los productos de reacción en un disolvente orgá­

nico inerte; es decir, en forma de solución sin dispersan­
te. En calidad de disolventes entran en cuenta, con dis­

persantes o sin ello, los mismos disolventes insoluoles 
5. en agua que se han indicado antes para la preparación.

En calidad de agentes tensioactivos para componer 

la preparación dispersa de los productos de reacción, se 

emplean con ventaja compuestos tensioactivos aniónicos o 
no ionógenos, en cuyo caso hay que procurar que tengan buen 

3, solubilidad en los disolventes orgánicos que se utilizan pa­

ra el apresto. Particular interés tienen sobre todo los 

productos de adición de óxido de etileno a aminas de cade­
na larga, alcoholes, fenoles o esteres de ácido graso.

Representantes apropiados de los compuestos tensioac- 

^5. tivos pertenecen además a los tipos siguientes de compues­
tos:

a) éteres de compuestos polihidroxílicos, como al­
coholes grasos polioxialquilados; polioles polioxialquila- 

dos, mercaptanos polioxialquilados y aminas alifáticas polio- 
2Q, xialquiladas, alquilfenoles y alquilnaftoles polioxialqui­

lados, alquilarilmercaptanos polioxialquilados y alquila- 
rilaminas polioxialquiladas; y asimismo los ásteres respec­
tivos de estos compuestos con ácidos polibásicos (como el 
ácido sulfúrico o el fosfórico), eventualmente también en 

25. forma de sales amónicas o amínicas;
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b) esteres áe ácido graso 3e etilenglicoles y polieti- 

lenglicoles, lo mismo qne del propilenglicol y el butilen- 

glicol, áe la glicerina o áe las poliglicerinas y de la 
pentaeritrita, y también de alcoholes de azúcar (como la 
sorbita);

y
c) N-hidroxialquil-carbonamidas, carbonamidas polioxial- 

quiladas y sulfonamidas polioxialquiladas.

En calidad de dispersantes de estos' grupos que son 

utilizables ventajosamente cabe señalar, a título de ejemplo:

- la sal monoetanolamínica del áster fosfórico del 
producto de adición a base de alcohol oleílico y 
6 moles de óxido de etileno?

- la sal amónica del éster sulfúrico ácido del produc­
to de adición de 17 moles de óxido de etileno a al­

cohol oleílico?

- el producto de adición de 4 moles de óxido de etile­

no a nonilfenol?

- el producto de adición de 8 moles de óxido de eti­
leno a 1 mol de para-teroioctll-fenol?

- el producto de adición de 15 y respectivamente 6
moles de óxido de etileno a aceite de ricino?

- el producto de adición de 20 moles de óxido de



etileno al alcohol C.IiL,0H;16 33

el producto de adición de óxido de etileno a 

di-(alfa-feniletil)-fenole s;

el tioéter tercidodecílico de óxido de polieti- 

leno;

- el éter poliglicólico de poliamiua;

el producto de adición de 1$ y respectivamente 
30 moles de óxido de etileno a 1 mol de amina

el éster trietilengiicólico de ácido oleico;

- el éster de ácido oleico y polietilenglicol 200; 

el éster de ácido oleico y polietilenglicol 400;

- los aductos de 1 mol de ácido oleico a 4 ó 5 
moles de óxido de etileno;

- el aducto de 4 moles de óxido de etileno a 1 mol 
de éster sorbitánico de ácido oleico; y

- el monolaurato! el monopalmitato y el monoestea- 

rato de sorbltán.

Igualmente son aptas las mezclas de dichos compues­

tos tensioactivos.

En las recetas de preparación y los ejemplos que



siguen, los porcentajes son porcentajes en peso.

Recetas de preparación

A)

Se calientan a 1503 C de temperatura, interna, du­
rante 6 1/2 horas y agitando, 282 g (l equivalente de áci­
do) de un ácido linólico dimerizado, junto con 153 g (0,8 
equivalentes de grupos de epóxido) de un epóxido formado 
a base de 2,2-bis-(4'-hidroxifenil)-propano y epiclorohi- 
dilna. Se obtiene un producto límpido, muy viscoso, con un 
índice de acidez de 53 y un contenido de grupos epoxídicos de 
0.

B)

Se calientan a 1503 C de temperatura interna, du­

rante 7 l/2 horas y agitando, 282 g (l equivalente de ácido) 
de un ácido linólico dimerizado, junto con 172 g (0,9 equi­
valentes de grupos de epóxido) de un epóxido según la rece­

ta A. Se obtiene un producto límpido, muy viscoso, con un 
índice de acidez de 36 y un contenido de grupos epoxídicos 
de 0.

C)

Se calientan a 1503 C de temperatura interna, du



rante 5 l/2 horas y agitando 141 g ( = 0)5 equivalentes de 
ácido) de un ácido linolico dimerizado, junto con 41,4 g 
( = o,45 equivalentes de epóxido) de éter diglicidílico de 
etilenglicol,

Se obtiene un producto límpido, muy viscoso, con 
un índice de acidez de 65,7 y un contenido de grupos epo- 
xídicos de 0.

D)

Se calientan a 1203 C de temperatura interna, 

durante 1 1/2 horas, 148 g ( =0,5 equivalentes de ácido) 
de una mezcla de 75 % de ácido linolico dimerizado y 25 ^ 
de ácido linolico trimerizado, junto con 41,6 g ( =0,25 
equivalentes de epóxido) de isocianurato de triglicidilo*
Se obtiene un producto muy viscoso, con un índice de aci­
dez de 99,5 y un contenido de grupos epoxídicos de 0,3.

E)

Se calientan a 1503 C de temperatura interna, 

durante 7 horas y agitando, 198 g ( =0,5 equivalentes de 
ácido) de una mezcla de 75 % de ácido linolico dimerizado 
y 25 % de ácido linolico trimetizado, junto con 88,3 g 
( = 0,45 equivalentes de grupos de epóxido) de un epoxido 
formado a base de 2,2-bis-(4'-hidroxifenil)-propano y epiclo 
rohidrina.
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Se obtiene un producto límpido, muy viscoso con un 

índice de acidez de 64- y un contenido de grupos epoxídicos 
de o*

F)

Se calientan a 1203 C de temperatura interna, 
durante 2 horas y agitando, 148 g ( - 0,5 equivalentes de 
ácido) de una mezcla de 75 % de áci<b linólico dimerizado 
y 25 % de ácido linólico trimerizado, junto con 66 g ( = 
0,4 equivalentes de grupos de epóxido) de áster diglici- 
dílico de ácido hexahidroftálico. Se obtiene un producto 
límpido, muy viscoso, con un índice de acidez de 35,5 y 
una equivalencia de grupos epoxídicos de 0.

G)

Se calientan a 1503 c de temperatura interna, du­

rante 1 3/4 horas, 141 g ( = 0,5 equivalentes de ácido) 
de un ácido linólico dimerizado, junto con 54,6 g (0,35 
equivalentes de grupos de epóxido) de un epóxido de la for 

muía

.--i y  t
(3) < U )  I

Se obtiene un producto límpido, muy viscoso, con un indi-
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ce áe acidez de 61,5 y un contenido de grupos epoxídicos de
. 0.

H)

Se calientan a 150- C de temperatura interna, du­
rante 2 l/4 horas, 141 g (0,5 equivalentes de ácido) de 
ácido ünólico dimerizado, junto con 40 g ( =0,25 equi­
valentes de grupos de epóxido) de un epóxido de la fórmula

(4)
OCH^— CH=CH^

H„— Q H -C H .-O -C K --^ '^-OH^-O-CH.-CH— CH.y 2 2 i ¡I 2 2 ^ / 2CH

L. ^V'!

10. CH -0-CÍÍ -OH

Se obtiene un producto límpido, muy viscoso, con un índi­
ce de acidez de 113 y un contenido de grupos epoxídicos 

de 0,27.

I)

Se calientan a 1503 C de temperatura interna, du­

rante 6 l/2 horas y agitando, 141 g (0,5 equivalentes de 
ácido) de un ácido linolico dimerizado, junto con 78,5 g



(0,4 equivalentes de grupos de epóxido) del epóxido según 

la receta de preparación E. Se obtiene un producto lím­

pido, muy viscoso, con un índice de acidez de 59 y "na 

equivalencia de grupos epoxídicos de 0.

Ejemplo 1

Se disuelven en 66 g de n-butilglicol 77 g (0,05 
equivalentes de ácido) de un producto preparado según la re­
ceta B y se agita la solución a 603 C, durante 2 horas, 
junto con una solución de 6,2 g (0,025 equivalentes amíni- 
cos) de una poliamida preparada a base de ácido linólico 
polimerizado y dietilentriamina y 10 g de n-butilglicol. 
Luego se diluye con 248 g de n-butilglicol y se prosigue la 
agitación hasta el enfriamiento. Se obtiene una solución 
límpida, con un contenido de materia seca.del 20 %.

Ejemplo 2

Se disuelven en 66 g de n-butilglicol 77 g (0,05 
equivalentes de ácido) de un producto preparado según la 

receta B y se agita la solución a 603 C, durante 2 horas, 

junto con una solución de 12,35 g (0,05 equivalentes amí- 
nicos) de la poliamida descrita en el Ejemplo 1 y 15 g de 
n-butilglicol. Luego se diluye con 265 g de n-butilglicol 
y se prosigue la agitación hasta el enfriamiento. Se ob­
tiene una solución límpida, con un contenido de materia
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seca áel 20 ^ .

Ejemplo 3

Se disuelven en 66 g de n-butilglicol 77 g (0,05 
equivalentes de ácido) de un producto preparado según la 
receta B y se agita la solución a 6Q3 C: dirrante 2 horas: 
junto con una solución de 24:7 g (Osl equivalente amínico) 

de la poliamida descrita en el Ejemplo 1 y 25 g de n-butil­
glicol. Luego se diluye con 298 g de n-butilglicol y se 
prosigue la agitación hasta el enfriamiento. Se obtiene una 

solución límpida: con un contenido de materia seca del 20 %.

Ejemplo 4

Se disuelven en 59 g de n-butilglicol 68 g (0:044 
equivalentes de ácido) de un producto preparado según la 
receta B y se agita la solución a 603 0: durante 4 horas: 
junto con una solución de 32 g (0:13 equivalentes smínicos) 
de la poliamida descrita en el Ejemplo 1 y 32 g de n-butil­
glicol.

Luego se diluye con 299 g de n-butilglicol y se 
prosigue la agitación hasta el enfriamiento. Se obtiene 

una solución límpida: con un contenido de materia seca 

del 20 %,
20.
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Ejemplo 5

Se disuelven en 66 g de n-butilglicol 77 g (0,05 
equivalentes de ácido) de un producto preparado según la 
receta B y se agita la solución a 603 C, durante 4 horas* 
junto con una solución de 49*4 g (0*2 equivalentes anímicos) 
de la poliamida descrita en el Ejemplo 1 y 50 g de n-butil- 
glicol.

Luego se diluye con 373 g de nrbutilglicol y se 
prosigue la agitación hasta el enfriamiento* Se obtiene 

1Q. una solución límpida* con un contenido de materia seca del

20 %.

Ejemplo 6

Se disuelven en 66 g de n**butilglicol 77 g (0*05 
equivalentes de ácido) de un producto preparado según la 

15. receta B y se agita la solución a 603 C* durante 2 horas*

junto con una solución de 62 g (0*25 equivalentes aclínicos) 
de la polia&ida descrita en el Ejemplo 1 y 70 g de n**butil-* 
glicol. Luego se diluye con 423 g de n*butilglicol y se 

j prosigue la agitación hasta el enfriamiento. Se obtiene una
- solución límpida* con un contenido de materia seca del 20 ^*
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Ejemplo 7

Se disuelven en 74,4 g de dioxano, 74,4 g ( =  0,3 

equivalentes amínicos) de una poliamida preparada a base de 

ácido linólico polimerizado y dietilentriamina y se calien­

ta la solución a 408 C de temperatura interna. En el curso 

de 30 minutos se hace afluir una solución de 42,3 g (0,05 

equivalentes de ácido) del producto de reacción preparado 

según la receta C y 42,8 g de dioxano. A continuación se 
agita a 408 o por 24 horas todavía y lne¿p se diluye con 275 

g de dioxano. Se obtiene una solución límpida, tenue, con 
un contenido de materia sólida del 20 %.

a) En un recipiente de reacción provisto de agitador, 

termómetro, tubo para la admisión de nitrógeno y suplemento 
destilador se depositan 187 g de ácido graso polimerizado 
y 68,5 g de dietilentriamina. El ácido graso polimerizado, 
obtenido mediante polimerización de ácido oleico, tiene las 

propiedades siguientes: 95 % de ácido oleico dimerizado; 
peso de equivalentes, 289.

Se calienta la mezcla reaccional a 2008 C, en el cur­

so de 1 l/2 horas, bajo atmósfera de nitrógeno y agitando, 
lo que hace que a 1608 0 de temperatura interna se inicie 
el desdoblamiento de agua. Después de dos horas más a 2008 C,

Ejemplo 8



se recogen en total 13 partes áe agua.

A continuación se concentra en vacío (14 mm de Hg) 
durante 3 horas? a temperatura de 200 a 210- C. 3e obtie­
nen 210 g de un producto mixto? amarillento y viscoso? con 

5, un peso de equivalentes amónicos de 296.

b) 52,2 g ( = 0?2 equivalentes amónicos) del produc­
to que se ha descrito en a) se disuelven en 59?2 g de bu- 
tilglicol y se calienta la solución a 1203 C de temperatu­
ra interna. En el curso de 30 minutos se hace afluir una 

10. solución de 28?2 g (0?05 equivalentes de ácido) del pro­
ducto de reacción preparado según la receta D y 28,2 g 
de butilglicol. A continuación se agita por 2 horas toda­
vía y luego se diluye con 260 g de butilglicol. Se ob­
tiene una solución límpida, con un contenido de materia 
seca del 20 %?

Ejemplo 9

Se disuelven en 87?7 g de dioxano 87?7 g ( = 0,1 
equivalente de ácido) del producto de reacción preparado 
según la receta E y se calienta la solución a 803 C de 

2o. temperatura interna. Luego se hace afluir, en el curso 
de 30 minutos? una solución de 24?8 g ( = 0?1 equivalente 
snínico) de una poliamida según el Ejemplo 7 y 24?8 g de 
dioxano. A los 20 minutos se diluye con 230 g de dioxano 
y se prosigue la agitación hasta el enfriamiento. Se ob-



tiene una solución fluida, con un contenido de materia seca

del 20

Ejemplo 10

Se disuelven en 39,5 g de etanol 39,5 g ( - 0,025 
equivalentes de ácido) del producto de reacción preparado 
según la receta F y se calienta la solución a 603 C de tem­

peratura interna. Luego se hace afluir en el curso de 30 
minutos una solución de 24,8 g ( = 0,1 equivalente amínico) 
de una poliamida según el Ejemplo 7 y 24,8 g de etanol. A 
las 2 horas se agregan 190 g de etanol y se prosigue la 
agitación hasta el enfriamiento. Se obtiene una solución 

fluida, con un contenido de materia seca del 20

Ejemplo 11

Se disuelven en 44,6 g de isopropanol 44,6 g ( = 

0,18 equivalentes amínicos) de una poliamida según el Ejem­

plo 9 y se calienta la solución a 60- C de temperatura in­

terna. Luego se hace afluir una solución de 30,4 g ( = 

0,033 equivalentes de ácido) del producto de reacción pre­
parado según la receta & y 30,4 g de isopropanol. Al cabo 
de 2 horas se diluye con 225 g de isopropanol y se prosi­
gue la agitación hasta el enfriamiento. Se obtiene una so­
lución fluida, con un contenido de materia seca del 20 %.
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Ejemplo 12

Se disuelven en 44)5 g de butilglicol 44,5 g ( = 0,15 

equivalentes aclínicos) de una poliamida según el Ejemplo 8, 
a), y se calienta la solución a 60- C de temperatura, inter­
na. Luego se hace afluir, en el curso de 30 minutos, una 

5. solución de 24,8 g ( =  0,05 equivalentes de ácido) del pro­
ducto de reacción preparado según la receta H y 24,8 g de 

butilglicol. Al cabo de 2 horas más, se diluye con 195 g 

de butilglicol y se prosigue la agitación hasta el enfria­

miento. Se obtiene una solución fluida, con un contenido 

10. de materia seca del 20 %.

Ejemplo 13

Se disuelven en 76 g de butilglicol 76 g ( =0,08 
equivalentes de ácido) del producto de reacción según la 
reoeta I y se calienta la solución a 603 C de temperatura 

13. interna. Se añade una solución de 9,9 g ( =0,04 equiva­
lentes amínicos) de una poliamida según el Ejemplo 7 y 10 g 
de butilglicol. Al cabo de 2 horas se diluye con 255 g de 
butilglicol y se prosigue la agitación hasta el enfriamien­

to. Se obtiene una solución flúida, con un contenido de ma­
teria seca del 20 %.20.



Ejemplo 14

Se disuelven en 102 g de butilglicol 102 g ( =0,1 

equivalente de acido) de mi producto preparado según la rec<3 
ta A y se calienta la solución a 60- C de temperatura in­

terna. Después de agregar una solución de 12,4 g ( = 0,05 
equivalentes amínicos) de una poliamida según el Ejemplo 1 
y 12,4 g de butilglicol, se agita por 2 horas a 603 C de 
temperatura interna. Luego se diluye con 330 g de butil­
glicol y se continua agitando hasta el enfriamiento. 3e ob­

tiene una solución límpida, con un contenido de materia 
seca del 20 %.

Ejemplo 15

3,0 g del preparado según el Ejemplo 5, junto con 

0,4 g del aclarador óptico de la fórmula

(5) ;-CH=CE'

SO^Na

'"-i."y* -cn=cn-.^" ")>

30̂ 'ía

y 5,0 cc de ácido acético se empastan con 5,0 g de un aduc- 

to a base de 1 mol de para-teroinonilfenol y 5 moles de éxi-
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áo áe etileno y Diego se completa esta inezcla con tricloroe- 
tileno hasta 1000 ce. Agitando brevemente, se obtiene mía. 
dispersión estable. Con este líquido se tratan, a 50- C y 
durante una hora, 20 g de hilo de lana, blanqueado. Después 
de eliminar por centrifugación el líquido sobrante, se seca 
durante una hora todavía, a 80  ̂ C, y se fija.

El hilo de lana así tratado es resistente al afiel- 
tramiento y muestra buen efecto aclarador.

Ejemplo 16

Se forma una pasta con 2,0 g del preparado según el 
Ejemplo 2 y 5,0 g de un aducto a base de 1 mol de parater- 
cinonilfenol y 5 moles de óxido de etileño y luego se comple 
ta esta mezcla con percloroetileno hasta 1000 cc. Agitando 
brevemente, se obtiene una dispersión estable. Con este 

líquido se tratan a 303 c y dnrante 60 minutos 20 g de hilo 
de lana. Después de expulsar por centrifugación el líquido 
sobrante, se seca a. 80S C durante una hora todavía y se fija

31 hilo de lana así tratado es resistente al afiel- 

tramiento.

Ejemplo 17

Se forma una pasta con 3,0 g del preparado según uno 
de los ejemplos 7 a 14 y 10,0 g de un tensiuro de la compo­
sición que se indica más abajo y se diluye esta mezcla con



percloroetileno hasta 1000 cc. Mediante breve agitación 
se logra una dispersión estable. Con este líquido se tratan 
a 20$ C, durante 50 minutos? 20 g de una. piesa de género de 
punto a base de lana. Después de expulsar por centrifugación 
el líquido sobrante, se seca a 1003 C durante lo minutos 
y se fija. La pieza de género de punto así tratada es en 
todos los casos resistente al afieltramiento.

Para tensiuros sirven los productos siguientes;

I: Producto de condensación de 1 mol de
ácido graso de coco y 2 moles de dieta- 
no lamina que contiene alrededor de 2 
de agua y 2 % de ácido acético.

II; Ester ácido fosfórico de un producto de
condensación de 1 mol de 2-etilhexanol y 
5 moles de óxido de etileno? neutralizado 
con hidróxido sódico, en forma de solución 

acuosa al 80

III: Solución acuosa que contiene:

38.5 y° de un áster poliglicólico de
ácido oleico,

38.5 % de un producto de condensación de
1 mol de para-tercioctilfenol y
8 moles de óxido de etileno y

15.5 % de ácido oleico.
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Ejemplo 18

Se hace una pasta con 2,0 g de un preparado según 
uno de los Ejemplos 7 a 14 y 5}0 g cada vez de un tensiuro 
de la composición indicada en el Ejemplo 16 y se diluye 
esta mezcla con tricloroetileno hasta 500 cc. Agitando 
brevemente; se prepara una dispersión estable. Con este 
líquido se tratan a 209 C, durante 40 minutos, 20 g de hilo 
de lana y, después de eliminar por centrifugación el lí­
quido sobrante, se seca durante 60 minutos a 903 C y se fi­
ja. El hilo de lana resultante tiene en todos los casos un 
apresto resistente al afieltramiento.

Ejemplo 19

%  hace una pasta con 16 g de mi preparado según 
uno de los Ejemplos 7 ?- 14 y 40 g cada vez de un tensiuro 
de la composición indicada en el Ejemplo 16 y se diluye 
hasta 4000 cc con bencina (de intervalo de ebullición 150 
a 1953 C). Agitando, se prepara una dispersión estable.
Con este líquido se tratan a 503 c, durante 45 minutos,

200 g de una pieza de género de punto hechos de lana. Des­
pués de expulsar el líquido por centrifugación, se seca a 
803 C durante 45 minutos más y se fija. La pieza de lana 

adquiere en todos los casos un apresto resistente al afiel­
tramiento .

En lugar de la bencina puede emplearse como disol­

vente, con resultado igualmente bueno, el ciclohexano.
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5.

1 0.

15.-

20.

25.

N O T A

Descrito el objeto Reí presente invento, se decla­
ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindica­
ciones con prioridad de la solicitud de patentes suizas núms 

16.656/69 del 10.11.69 y 14.952/70 del 9.10.70.
1. - Procedimiento para componer preparaciones esta­

bles de productos de reacción conjunta de epóxidos-ácidos 
grasos polímeros con poliamidas, caracterizado por hacerse 
reaccionar, en presencia de un disolvente orgánico y a tempe­
ratura de 40 a 120SC:
a) un producto de reacción a base, a lo menos, de:

a') un epóxido que contiene por molécula a lo menos 
dos grupos epoxídicos; 

y a lo menos
a") un ácido graso insaturado polimórico, en la re­
lación de equivalentes de grupos de epóxido a grupos 

de ácido de 0,5:1 a 0,95:1 
con

b) una poliamida básica obtenida por condensación de b') 
ácidos grasos poliméricos insaturados y
b") polialquilenpoliaminas,

en relación de equivalentes de grupos de ácido dol componen­
te a) a grupos amínicos del componente b) de 1: 0,4 a 1 : 6.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado por emplearse, en calidad de componente a'), 
un epóxido que se deriva de un bisfenol, como el éter
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poliglicidílico del 2,2-bis-(4'-hidroxifenil)-propano, o 
un epóxido del etilenglicoldiglicidil-óter y, particular­
mente aquellos que presenten un contenido de epóxido de 5 
equivalentes, a lo menos, de grupos de epóxido por kg, como 
los derivados de la interacción entre la epiclorohidrina y

5. 2,2-bis-(4'-hidroxifenil)-propano.

3. Procedimient, según la reivindicación 1, 
caracterizado por emplearse, en calidad de componentes 
a"), ácidos grasos alifáticos, dimeros hasta trímeros, 
insaturados etilónicamente, tal como los áddos grasos

10. que se derivan de ácidos monocarboxílicos alifáticos in­

saturados, con 16 a 22 átomos de carbono, y especialmente 
el ácido linólico o linolánico dimerizado y hasta trime- 
rizado.

4. Procedimiento según la reivindicación 1,
*1'5J caracterizado por emplearse, en calidad de componente b'),
* * ácidos grasos alifáticos, dímeros hasta trímeros, insatu­

rados etilónicamente, particularmente los ácidos grasos 

derivados de ácidos monocarboxílicos alifáticos insaturados, 
con 16 a 22 átomos de carbono, y en especial ácido linólico 

20. o linolánico dimerizado y hasta trimerizado.

5. Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado por emplearse, en calidad de componente b"), 
una poliamina alifática de la fórmula

HgN - (CHg-CHg-NH)^ - CHg - CHg - NHg
25. en la que

n es igual a 1, 2 ó 3,
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y particularmente dietilentriamina, trietilentetramina o 
tetraetilenpentamina.

6. Procedimiento segdn las reivindicaciones 4 y 5, 
caracterizado por emplearse,, en calidad de componente b),

5. una poliamida básica a base de ácio linólico o linolánico
dimerizado hasta trimerizado y de una polioamina de la fór­
mula

HgN - (CHg-CHg-NH)̂  - OHg - OHg - NH^ ,

10. en la que
n es igual a 1, 2 ó 3-

7. Procedimiento segdn una de las reivindicacio­

nes 1 a 6, caracterizado por emplearse, en calidad de di­
solvente orgánico, un disolvente ilimitadamente miscible

15. con el agua.

8. Procedimiento segdn una de las reivindicacio­
nes 1 a 7, caracterizado por efectuarse la reacción a 
temperatura de 40 a 8030.

20. 9. Procedimiento para componer preparaciones
estables de productos de reacción conjunta de epóxidos-áci- 
dos grasos polímeros con poliamidas.

Segdn se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva que consta de 30 hojas foliadas y

25'° escritas a máquina por una sola cara.
Madrid, a 9 de Noviembre 1970
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