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EXTRACTO DEL DESCUBRIMIENT

Aparato para impregnar cartén onduladoc en
avance longitudinal qiue tiene acanaladuras extendidas
transversalmente, cuyo aparato comprende medios de suc-
¢idén situados sdyacentes a un borde longitudinal del

5 cartdn, pare establecer un vacio en las acanaladuras

Mad. 596



S

10.

15,

20.

25,

30,

¥ aspirar un material, como puede ser una materia imbf;g—
nante, a través de las mismas: El invento se caracteriza
porque dispone & medios de retencidn para evitar>e1 ées~
prlazamiento lateral indeseable del cartdén en direccién

a los medios dé suceidn.En la modalidad de preferencia,
los medios de fetencidn comprenden medios de correa sin-
Tin extendidos longitudinalmente y sensibles al vacfo
establecido en 1as acanaladuras para sujetar el carién
en movimiento contra el desplazamiento lateral sin aplss
tar la acanaladura ni produecir deterioro en el cartdn,

De preferencia se dota a los medios de coriea sinfin de
nervaduras longitudinales que penetran en ranuras corres-
pondientes en los rodillos sobre los que van montadas

las correas, evitando de este'modo el desplazamiento
lateral de los medios de correa y el cartdén con rels-
cién a los rodillos. Segin una caracteristica importante
del invento, se habilitan medios de regulacidn de flujo
para regular con preéisidﬁ 1la velocidad'y/o grado de
penetracién longitudinal de la materia a través de las

acanaladuras del cartédn.

MEMORTA DESCRIPTIVA

En la tecnologia patentada con anterioridad
a este invenﬁo, se han propuesto diversos métodos estd-
ticos y dindmicos y diversos aparatos para impregnar
cartdén ondulado con una meteria con caracterfsticas de
impermeabilidad, refuerzo estructural, u otras carac-
teristicas. Pdr ejemplo, la inmersidén de cartén ondulado
en un bafio de impregnacidén se describe en 1z patente
de Wilkins me 3,402,068, entre otras, Ia batente de
Russell et al n? 3,310,363, propone hacer pasar cartén
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ondulado puesto horizontalmente a través de una cdmara
de impregnacidn a presidn, y en las patentes de
Gjesdal n2 3,343.977 y Fairchild n? 1,592,824, el car-
t6n ondulado previamente cortado se dispone vertical-
mente respecto a su borde longitudinal para efectuar
un flujo descedente, por sccién de la gravedad, del
impregnante a fravés de las zcardladuras vefticales
(con o sin ayuda de pulverizacidn a presidn y/o suc-
cidn). |

Desde un punto de visté précticq, es conve-
niente impregnar el caritdén ondulado segin se forma
realmente desde los rollos de papel con los aparatos
onduladores tradicionales. Ep 1la solicitud.de patente
estadounidense, anterior a la presente, nimero de se-
rie 763.268, presentada el 27 de septiembre de 1968,
a nombfe de Wener Achermann et al (y concedida al cesio
nario del presente invento), se ha propuesto impregnar
cartén dispuesto hofizontalmente ¥y en avance longitudi-
nal mediante el uso de medios de vacio o succidn que ac~
tivan el material impregnante a través de las.acanala«
duras transversales del cartdn. Debido a los regi-
menes de produccidn a velocidad lineal relativameﬁte
alta del caritén (que son del orden de 100 m. por mi-
nuto o mds) es bastante dificil impregnar con precisidn
al cartén con una cantidad exacta de materia impregnante
por metro de cartén. Esta velocidad relativamente alta
excluye a la mayoria de los métodos y aparatos de izpreg-
nacién propuestos con anterioridad a este invento, de~
Jando el conceptor de impregnacidn por vaclo o succién

como el procedimiento wmds factible para utilizacién

¥ desarrollo a escala industrial,



Una segunda consideracién derimportanoia en
la concepcidn del equipo de impregnacidn es la capacidad
de édaptacidn del aparato para poderse instalar en los
sistemas onduladores existentes. En la prdctica, el lu-
5 gar preferido para el equipo de impregnacidn en un sis-
tema ‘ondulador existente es el espaclo bastante limi-
tado comprendicdo entre la cizalla de corte (que fun—
ciona solo periodicamente al final de una pasada pre-—
determinada) y el dispositivo Iriplex para rayar longitugdi
10, nalmente y dividir el cértdn. Como el espacio compren-
dido entre estos dos conjuntos es normalmente bastante
limitado (del orden de 3 a 3,65 m., por ejemplo), se
impone otra 1imi£acién critica de disefio en el eguipo de
impregnacidn que, Jjunto con la elevada velocidad lineal
15, del cartén, supone un impedimento adicional al proceso
de impregnacidn, De un modo mgs particular, con el fin
de aspirar la materia impregnante cémpletamente a tra-
vés de las acanaladuras del cartén durante el periodo
relativamente corto, en gue el cartén en avance se ens
20, cuentra dentro de la seccidn de impregnacién, debe esta~
' blecerse necesariamente un vaoio-bastanﬁé alto en las
acanaladuras, Este alto vacfo tenderla normalmente a
arrastrar el cartén en avance lateralmente hacia el dis-
positivo de succidén dispuesto adyacente a un borde lon-
25, gitudinal del cartén, con el resultado indeseable de Que
los extremos de las acanaladuras se cerrarian evitando
la aspiracidén de aire o materia impregnante a travds
de las mismas. Ademds, el desplazamiento Jateral del

cartén producirfa una oblicuidad, alabeo o agarrota-
30,
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miento del cartén segin se transporta hacia el disposi-

tivo de rayado y divisidn Triplex.

Otra consideracidn impoftante es el problema
de suministrar la materia impregnante a las acanaladuras
con la coﬁsisfencia necesaria para que el impregnante
fuera aspirado a travéds de las acamladuras para efec-
tuar una impregnacidén uniforme completamente de uno a
otro lado del cartén sin que la cantidad de impreg-
nante resultard antieconomicamente excesiva. Asf, cuando
se trata de un impregnante de cera caliente, es conve-
niente regular con preéisidn la relacidn en%re el impreg-
nante y el aire, para que se reduzca el costo de la cera
¥ que las superficies exteriores de los revestimientos
queden en un estado superficisl conveniente, A este
respecto, mediante el control apropiadd de impregnante,
se puede alcanzar un estado de total impregnacidén del
cartdén; o de otro modo, reduciendo el suministro de ce-
ra, superficies exteriores de los fevestimientos se pue-~
de dejar exentas de cera para impresién y/o encolado,

0 para recubrirlas con tintas u otras materias. Por con-
slguiente, es necesario disponeride un dispesitivo regu-
lador de buen funcionamiento para regular el flujo de

la materia impregnante-én él chorro de aire transpor-
tador,

'Finalmente, con el fin de retardar el corri-
miento hacia fuera de la cera ¥y reducir el calor del
cartén ondulado, facilitando de este modo el manejo
en la seccién de enrollamiento, es conveniente aplicar

a las superficies superior y/o inferior del cartén una
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capa temporal de agua con tinta u otro retardante del
corriente, por pulverizacién en forma de heblina, apli-
cacibn por esponja u otros medios; Por otro lado, con
el fin de'OOnseguir una impregnacién aéeptable de la
rarte del canto longitudinal del cartén adyacente al

dispositivo de succidn, se debe introducir suficiente-

‘materia impregnante en las acanaladuras para reciybrir

uniformemente el interior del cartdén en toda sm anchurs,

teniendo en cuenta el aumento consiguiente en la ve~
locidad del impregnanié u otra materia cuando se acerca
a los extrémos de aspiracidén de las acanaladuras del
cartén. Teniendo presentes las consideraciones citadas
Yy otras consideraciones, el presente invencidén se con-
cibldé para conseguir un aparato impregnador de cartén
gue evitard los inconvenientes de los aparatos impreg-—
nadores conocidos.

El principal objeto del ﬁresente invento es
proporcionar un aparato perfeccionado para impregnar

cartén ondulado segun se fabrica en aparatos ondula-

dores tradicionales,que comprende una seccidn de imprez- :

nacién de longitud mInima disefiada para introducir des-

pués de las secciones de calentamiento ¥ enfriamiento

del ondulador, y preferiblemente entre el dispositivo ée

cizalla de corte y el dispositivo de fayado ¥y divisgidn,
Iriplex. Ia seccidén de impregnacidn comprende medios de

suministro de materia impregnante para suministrar ma-

- teria impregnante adyacente a un borde o canto longi-

tudinal del cartdén, y medios de suceidn adyacente al

otro borde o cahto longitudinal para establecer un va-

cfo en las acanaladuras y aspirar el impregnante a través

-~
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de lss mismas. E1l presente fnveno se caracteriéa por-
que estd provisto de medios de retencidén psres evitar
que el cartdn que svenze & gran velocidsd se desple-
ce lsterslmente en 1z direccién del dispositivo de

5. succibén por ls sccidn del alto vecio establecido en
lss scangladurss.

Un objeto més especifico del invento
consiste en proporcionsr medios de sujecién sensi-
bles 8l vscip psrs sujeter el csrtén en svance s un

10. bsstidor estscionsrio situado trsnsversslmente entre
los medios de suministro de masteris impregnsnte y de
succidn, utilizéndose medios de corres sinfin exbten-
didos longitudinslmente e impulssdos s ls misms ve~
locided linesl que el coertdén o o uns velocidsd ligers-
15. mente mayor. El basstidor se monts preferiblemente con
desplazsmiento desde ls posicidén de funcionsmiento de
impregnscidén hastes una'posicién de szlmecensmiento o
servicio insctivo cusndo no entrs en sccién, Psrs evi-
tear el desplszsmiento latersl de los medios de corres
20. sinfin con relscibén s los rodillos sobre los que van
montsdos, los medios de corres se dotsn de nervios
longitudinales que penetrsn en rsnuras correspondientes
contenidos en los rodillos, Segln uns carscteristics
importente del invento; se hebilitsn medios pasrs sjus-—
tar con pfecién los éngulos de los ejes de los rodillosi
25, con relscidén sl bsstidor pars evitsr asdicionslmente |
| que el cartép se desplace lgterslmente o se tuerzs con
relacién s su eje longitudinsl que svance. ]

Un objeto adicionsl del invento consiste
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en proporcionsr un aparatb impregnador que comprende
medios pore sjuster laterslmente los medios de suminis-
tro de moterie impregnsnte y los medios de succidn con
relacién'ailos contos longitudinsles del cartdn ondu-~
lado, psrs scomodarse de este modo a csrtones de dife-
rentes snchurass, En uns modsdlided, los medios de su~
ministro de moteris impregnsnte ¥ los medios de suec~
cién comprenden elementos decanal conectados para gjus-
tsrse lstersglmente con relscidn sl bsstidor. En uns se-
gunds modslided, los medios de suministro de materia
impregnsnte se combinsn cor un combisdor de cslor si-
tuado conusjuste lateral sdyscente & un borde o csn-

to del cartén, y los medios-de succidn se combinsn con
medios sepsradores de msteris impregnaﬁte situsdos psrs
poderse sjuster laterslmente junto sl otro borde o cen-
o del cortén.

Otro objetc del invento es proporcionar
medios de suministro de msteriz impregnsnte que com-
prenden un elemento de cansl dispuesto longitudinzl-
mente adyscente o un borde del cartdn en svance ¥ que
comprenden uns serie de primsras bocas de s2lids -sepa-

radas longitudinslmente psrs suministrar, por medio

‘de un dispositivo de regulscidén de flujo sjustable,

uns msteris impregnsnte de consistencis conveniente
Junto 2 un extremo de lss xanslsdurss del cartdn ¥ uns
segunds serie subsiguienﬁe de segundas bocss de sslids
psra suministrsr z las acenaladursé, por medio de

un dispositivo de regulscidén de flujo sjustsble, sire
caliente u otro sgente. Ademés, los medios de succidn

comprenden un elemento de censl similer dispuesto en el
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otro borde longitudinasl, cuyo csnsl de succién con-
tiene uns serie de bocss de succibdn conectadas,—por
medio de -un dispositivo de regulscién de flujo ojus-
teble; con una fuente de vacio., Cusndo se trats de
un impregnsnte de cers o porafins, se habilitsn me-
dios de celentsmiento psrs ssegursr uns distribucidn
uniforme de la meteria por tods la longitud de lass
ecenalsdurss. Controlando apropiadamehte los diversos
dispositivos regulsdores (inclu&endo ajuste de vilvu-
ls; configurscién de boquills y/o dimensiones, presiones
de suministro y otros factores) se puede conseguir una
impregnscién uniforme spropisds de lss scasnslsdurss
del cartén por tods su longitud/ge uns forms positivs.

Otros objetos y ventajss del invento resul
tarsn evidentes en el transcurso dels descripcién que
sigue, tomendo como referencis los dibujos sdjuntos,
enllos que: |

Lé fTigure 1 es una vists esquembtice de
ls instelscidén del spersto de impregnscién del pre-
sente invento, en un sistems ondulsdor tradicionsl.

Lo figurs Is es uns vists detallade.en sec

cibén de uns plurslidsd de certdn ondulsdo de psred

simple o doble cars producids por el sistems de 1ls

figurs 1.

| Ls figura 2.es uns vists en plants su-

perior de la seccidn de impregnacién de ls figurs 1.
Las figuras 3 y 4 son vistas en seccibn

tomsdss & lo largo de lss liness 3-3 y 4~4, respec~-

tivemente de 1s figurs 2.
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Le figurs 5 es una viste detsllads en sec~

" cibén tomsdo & lo largo de ls lfnes 5-5 de 1la figurs &4, .

La figurs 6 es uns vista frontsl detsllads
del dispositivo de ajuste de rodiilo de la figurs 5.

La figurs 7 es uns vista en plants superior
detallads del dispositive de suministro de meteris im-
pregnente y de succidn, con los medios de retencidén por
corres sinfin omitidos psrs msyor clsridad.

Los figufas 8-10 son vistas tomsdss s lo
lsrgo de las liness de corte 8-8, 9-9 y 10-10, respec-
tivemente de 19 figura 7. |

La figurs 11 es uns vista en planta deta-
llada de las secciones de impregnscidn de los medios
de canal de suministro‘de materia impregnente de ls fi-
gurs 7.

La figurs 12 es uns vists detsllsds del

dispositivo de regulacién de flujo de materis impreg-

rnante de 1s figurs 11,

Ls figurs 13 ilust¥a esquembticamente
uns segunds modalidad delrinvehto que .se csracterize
porgue los medios de suministro de impregnante y los
medios de succidn se.disponen con movimiento indepen-
diente del bastidor de los medios de retencién.

Lz figurs 14 ilustrs esquemdticsmente uns
modificscidén de suministro de nateris impregnsnte de
uns cortins de ceras; y _

Las ﬁiguras 15 y 16 son modificaciones del
dispositivo emplesdo pars mezclar 1ls materis impreg-
nznte con el sire trensportsdor psrs conseguir la re-

lacibén conveniente entre 1ls msteris impregnante y el
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Refiriendonos en primer luger a laos figurse

sire,

1l y Is, el sparsto ondulsdor tradicionsl comprende uns
pluralidéd de unidsdes simples refrentsdorss 2, 4 y
6 y un tren de rodillos 8 pars suministrsr meterisl
8l refrentsdor doble 10 por el precslentsdor 12 y ls
seccidn de encolado 14. En el sistems ilustredo pers pzc
ducir el cartdén onduledo de 1ls figurs Is los refren.
tsdores simples 4 y 6 estdn en reservs desconectados
temporelmente y el refrentedor simple 2 forms desde los
rollos de papel el lsminado que comprende 1ls cps fibross
28 con una csps ondulsds 2b sujets s 1o misma. El tren
de rodillos o cajs de 1éminécién 8 forme la caps super-
ficisl inferior 8o, pressndose todss ias C38pas pars
formsr une conexidén sdhesive permsnente por medio de
refrentador doble 10. EL csrtén ondulado 16 psrs en-
tonces sucésﬁvsmente 8 través de lss secciones de cg-
leﬁtamiento y enfrismiento 18 y 20, ls cizalla de
corte 22 que funcions intermitentemente, el dispositi-
vo de raysdo y divisién longitudinsl Triplex 24, el
dispositivo rotstivo de corte 26 v el dispositivo de
enrollsmiento de ls seccibén cortads 28. Segln es tra~
dicionsl en ests rs,s de ls industris, todos los com
ponentes mencionasdos del ondulador se mueven en sincro-
nismo.

Segln el presente invento,se hébilita
en el limitado espscio comprendido entre 1ls cizalls

de corte 22 y el dispositivo divisor-raysdor Triplex

24 usns seccibén de impregnscidén 30 psrs impregnsr lss -

scenzladurss trensverssles del cartdn dispuesto horimn
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telmente en svance longitudinal con uns meteris im-

pregnante spropisds que proporcione csracteristicss de
impermesbilizecidén, incombustibilizacién, refuerzo es-
tructursl, odirizas¢idn, sislamiento, u otras ceracte=-

ristices, y que puede consistir en alquitrén, psrsfins,

fibro de vidrio, resins de pléstico sintético, goms o

cols, emulsién bituminozsds con psrefins, mezcls de
cera y resing srtificsl, moterisles sontéticos liquidos,

materisles espumsntes de pléstico sintético, resinss

artificisles, silicio, solucidn de siliceto sédico, sili-

csto de metal slecalino, resins de vinilo y otros. El
dispositivo de suministro de materis impregnsnte 32
se dispone pars que suministre ls meteris impregnante
Junto s un borde o canto longitudinal del cortén y se
hsbiliten medios de succién que comprenden un separas-
dor de cers 34 y medios de bombs de vacio 36 junto sl
otro borde o canto psrs estsblecer un vacio en lss sca-
neledurss tresnsversales y sspirer lo materis impreg-
nante completemente s trsvés de lss mismas.
Refiriendonos shors de un modo particulsr
8 les figurss 2-4, ls seccién de impregnacién comprende
un bastidor 40 que tiene en ceds exbtremo un pssador
42 que se extiende desde unsz place extems 43 en uns guis
verticsl correspondiente en las columnss verticales este
cionerias 44, En su extremo inferior el bsstidor se sos-
tiene por cooperacién éntfé rodillos de pie 46 y medios
de sustentacidn de lebs estacionsrios 48, desplazéndose
el bastidor desde ls posicidén de funcionamiento ilustra-
da hasts una posicidn elevads insctivs de slmscensmiento

o servicio ilustrads con liness imaginsriss en ls figurs

'




10.

15

20.

25.

30.

-v- 385347

4, Lag placas extremes 43 se conectsn rigidsmente
por medio de elementos transverssles del bsstidor
50.

Montedos en cojinetes sostenidos por
las placss extremss del bsstidor 43 hay un psr de rodi-
llos superiores 52. 54 que sostienmen ls corres sinfin
superior extendids longitudinslmente 56 con su tramo
inferior adyscente s la supexficie superior del csrtén
16, De ﬁn modo similsr unos rodillos inferiores 60,
62 y 64 montados en cojinektes s cads extremo del bas-
tidor sostienen la corres sinfin inferior extendids
longitudinslmente 66 con su tresmo superior horizon-
tal sdyscente s ls superficie inferior del certén .
Las corress superior e inferior tienen ls snchurs
necesaris con relscién s ls snchurs del carién pafa
que cusndo se establece el vscio en el interior de

las acensladiras del cartdn, segln se describiré con

mayor detslle mbés sdelente, lss corress superior e
inferior gon grrastradss juntss por aspirscidn psrs
sujetar spretasdomente el cortdén 1& entre lss mismss,
por lo que se evita de unsz forms bositiva el desrls~
zemiento lsteral del csrtén con relscidn al bastidor.
Pare vitar el desplazasmiento latersl de las corress
sinfin con relscién s los rodillos, las corress es-
tén provistss en sus superficies interiores de psr-
tes de nervadurs longitudinal continua 563 y 663,
respectivamente que se alojen rsnuras correspondientes
contenidss en los rodillos, seglin se ilustrs en la
figurs 5.A peser de que ls modslided ilustreds se ks

descrito el empleo de nervedurss de corres btrapezoidsl

-
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" resultasrd evidente s los expertos en ls meteris que se

puede emplesr iguslmente otros medios de rebtencidn
como pueden ser rodillos guisdores.

Segln se ilustrs en 1s figurs 4, la corres
sinfin inferior 66 es impulsada por el dispositivo
motor pfincipal del spsrato ondﬁlador 30 por medio
de un dispositivo de engrangjes de reduccién 70 y uns
cadens de rueds dentads 72 siendo la velocided linesl
del tramo superior horizmtsl de lsz corres inferior
66 igusl o ligersmente mayor que 1z velocidsd linesl
del cortdény Seghn uns cerscteristics importente del
invento, los rodillos se dotsn de medios de ajuste de
precisidén pasrs hacer que loé ejes de los rodillos sesn !
exsctsmente horizontaeles y perpendicﬁisres 8l eje lon-

gitudinal del cartdn, evitindose de este modo que se
tuerza el certon mientrass psrs s través de 1s seccidn
de impregnscién, Refiriéndonos s 1s figurs 6 se ob-
servars que el sjuste longitudinel del pedestal de
apoyo 76 en ls correders del bsstidor 68 se efece
tus por medio del husillo 80, ﬁ%entras que el ajuste
longitudinal del pedestsl sqpérior del rodillo 82 en
la correders de apoyo 84 se efectis por medio del hu-
sillo 86. El1 ajuste verticsl de cads extremo del ro-
dillo superior se controls por medio del husillo su- !

perior de sjuste 88.

Conectados de uns forms deslizante con lss

placas extremss del bastidor 4%, pers efectusr un

8juste laterel con relscidn 2l carton, hay un psr de
elementos de correders 90 s los que se conecte pivotsl- .

mente por medio de pssadores pivote 92 un elemento de
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censl de suministro de msteris impregnsnte 94 y un
elemento de cansl de succidn 96, respectivemente, que

se extienden longitudinslmente sdyscentes s los csntos

opuestos del cartén., Los elementos de cansl se dotsn

de prolongsciones lstgrales 94z, 968 que se slojen

en ranuraé de guiss correspondientes contenides en

los centos delsntero y trssero de las plecas extremss
del bastidor 43, siguiendos dichas prolongaciones late-
reles junto con las rahuras pars sostener los elemen-~ |
tos de caﬁsl con un moviﬁiento pivotsl limitsdo en un
pleno horizontel slrededor de sus ejes de pivote res~
pectivos 92, Pars ajusfar laterslmente los élementos
de cenal con relacidén sl bastidor y scomodsrlos s cartor

onduledo de diversos snchos, y psre controlsr ls orien-

tecidn pivotel de los elementos de censl slrededor

de sus ejes de pivote, se sujeten s los soportes trens- '

vefseles del bastidor 508 que se extienden entre los

tremos de ls corres sinfin inferior 66, custro moto-

res hidrdulicos de pistén-cilindro 96, 98, 100 y 102, Al:

éfectusrse ls expsnsibén y contrsccidn simultsnés de los

medios de motor hidrdulico, se puede sumentsr o dismi-~

. . N N . . - I
nuir, respectivsmente, ls distsncis de sepsrscibén entre :

los elementos de consl.

Refiriendonos shors s lesg figurss 7-11,

cads unc de los elementos de csnsl de suministro de ms-

teris impregnsnte y succidn comprende uns plurslidsd
de secciones -longitudinsles conectsdas en extremos
sdyscentes por medio de passdor y rebajo 106 (figurs

11) 5 por mcdio de berres 108 que se extiende longitu~

dinslmente 3 través de los mismos pars atornillsr las
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secciones entre si y formor un enssmblaje rigido.El
cenal de suministro de impregnsnte 94 comprende uns pri -
mers serie de bocss de salide separedss longitudinsl-
mente 110 (figurs 8) s las que se sumintrs impregsnte
con ls consistencis necessris desde ls fuente de su-
ninistro 3% por conductes celientes 112, 114, y 116 que
contienen medios de regulacién de flujo 120, 122 y 124,
respectivsmente, por medio de los cusles la materis
impregnsnte se suministrs junto 2 un borde o canto
del cartdn, Ademds e;‘canal de suministro de moteris :
impregnanfe comprende uns cegunds serie de bocas de sa—i
lids sepsradss longitudinslmente 130 (figurs 9) s lss
que se suministrs sire csliente desde 1ls fuente de
suministro 132 por conductos 134, 136, 138, 140 y 142,
que contienen medios de regulacién de flujo 144, 146, X
148, 150 y 152, respectivemente. Finalmente, se su-
ministrs tsmbién sire csliente s las bocass de salids
110 de las secciones de cansl de impregnscidn por los
conductos 156, 150 y 160 que contienen medios de regu- }
lacién de flujo 162, 164 y 166, respectivemente. De |
un mode similsr, el elemento de csnsl de succién 96
comprende une serie de bocss de entreds seperadss
longitudinalmente 170 (figurs 10) que se conectsn con
lo s medios dé succibén 36 por conductos 174, 176, 178,
180, 182 y 184 que contienen medios de regulscidn de
flujo 186, 188, 190,-192, 194 y 196, respectivarente,
Los conductores 198-y 200 se extienden longitudinel-
mente 8 través de los cansles de suministro ¥ 8spi-
racién, respecfivamente psrs condwir uﬁ fluido celen-
tador, que puede ser vspor de sgus, 8 través de lss sec-

ciones pars mentener el materisl impregnente en estado
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csliente.

Refiriendonos shors de un modo pér—

“ficulsr.s las figurs 8 la seccidén de suministro de

materis impregnasnte 94s tlene uns bocs de entrada

o sdmisién 116z en comunicscibén con el conductor 116
pers suministrsr el impregnante ( por ejemplo cers

o persfins csliente en forms 14quids o.pulverizada)

8 18 bocs de salida 110 por el elemento rotativo de
regulacidn de flujo 210 que contiene uns TanuUrs trans-
verssl de dosificacién 212. Seglin se ilustrs eb las fi
gurss 11 y 12, el elemento de censl 210 tiene un man-
do 214 que atraviess fadialmente uns placs de cubier-
ts 216 pers .permitir el sjuste menusl de ls posicibn
de dqsificacién del elementadg control y el control

de ls cantidad de iﬁpregnante introducido en les ace-
rd.eduras del csrtén. El impregnente se dirige en sen-—

tido descendente junto s la boquills de slimentacidn

'218, después de lo cusl el impregnsnte sebecs con

sire suministrsdo por el conducto convergente 220
para producir, segfin una modslidsd uns dispersidn

de impregnante/sire. Este aire csliente se extroe por
suceidn de la seccidn de cajs de aire 94b del elemen-
to de cansl segln se ilustrs en la figurs 8. De un
modo similsr, el sire se¢ extrese por succidn de cajs

de sire 94c de ls seccidn de cansl de impregnacidn
9#& segfn se ilustrs en ls figurs 9. Con el fin Ce
obtursr los extremos de las sceneladurss que se ;

extienden en ceds elemento de cansl, se habilits
uns tivs obbursde extendids longitudinelmente 224

empujsds en sentido dercendente en contscto con 1ls
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superficie superficie superior del cartén por medios
de resorte 226, sosteniendose el borde del cartén por
uns cops’ 228 de msterial de pléstico sintético, Si se
desea, el dispositivo de estsnquidsd puede comprender
medios (como pueden ser lsbios o escobillss de goma)
en los extremos de los elementos de cansl para obtu-
rar sdicionslmente los extremos de eqanaladura de 1s
atmbsfers. Segin se resultsrs evidente 3l comparsr lss
figurss 9 y 10, 1lss secciones de csnal de succién son
idénticss o las secciones de aire Qe ¥y 944 del cansl
de impregnacién 94, En el caso de que ls tirs obtursds
comprenda uns lsmine de moterial delgado,- por ejemplo,
1mins metélics, sers sutomiticamente aspirasds pare
formsr un contacto de estanquidad con ls superficie
del cartén, con lo qué se evits ls necesidsd de em-
plesr medios de resorte equivalentes 8 los medios de
resorte 226,

Pars evitsr uns msyor céncentracidn del
impregnsnte junto a2l extremo de suministro de los sco-
mladurss que en el extremo de succibén (lo cusl suce~
deris normelmente debido sl sumento de velocidad desl
impregnente s medids que se desplszs hacis los medios
de succidn), se sjustan segln ses necessrio los diver-

sos dispositivos de regulscidn de flujo en los con~
ductos de impregnsnte, sire caliente y succidn, resgec-
tivemente, Asi, en el lsdo de suministro de meteris
impregnante del cartdn, el sire csliente se introduce

primersmente en les acsnslsdurss por el conducto 134

¥ medios de vilvuls 144, después de lo cusl se intro-

duce sucesivemente mabteris impregnsnte en lss sceng-
. P
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laauras por conductos cslienées 156, 158 y 166, regu-
lsdo por los medios de sjuste 162, 164 y 168. Medisnte
ls regulscién spropiads de estos medios de control,

se introducen csrges sucesivss de impregnsnte sdecusdss

en les scenalsdures del cartén y ls aplicscidn ulte-

~rior de sire csliente por los condycos 136, 138, 140

¥y 142, regulsda por lss vélvulss 146, 148, 150 y 152,
coopers con el dispositivo de vacio pars espirsr el im-
pregnsnte s trevés de lss scenslsdurss. Pyr ejemplo, s
medide que suments la velocided de ls materis impreg_
nsnte se puede_feducir el sumiﬂistro de sire medisnte
control eﬁropiédo del dispositivo de vilvule.upers redu-
cir ls velocidad de ls meteris impregnsnte segln svanza
por el certén. De un modo similsr, puede ser convenien—
te disponer en el lado de vacio de un priﬁer grupo de
reguladores 186, 188 y 190 en estado totslmente sbierto
pars efectusr uns succién mdxims, mientras que los regu
lsdores sucesivos 192, 194 y 196 pueden estar en estsdo
psrcislmente estrangulsdo pars p;oducir un efecto de
succidn reducido. Logicamente,_él ajuste de los regu-
ladores de flujo de los conductos de sire caliente,
succién y impregnscién werisris de scuerdo con el impreg
nente especifico utilizado, ls velocided linesl del cer
t6én, si el certbén es del tipo de pared simple o doble,
la anchurs del cartdén, las dimensiones de lss scens-
lsdurss, y asi sucesivamente, Le versatilidad de impreg
nscidn proporcionsds por el spasrsto del presente invento
la posibilidad de impregner el carton & slts velocidsd
de produccién dursnte un proceso de elsborscidn normel

Y la cepacidad de 2dspbscidn del equipo de impregnacidn
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en. 1as instaslaciones de spsratos ondulsdores e#istentes
son ventajes primordisles proporcionsdss por el sps-
rsto perfeccionado del invento. Adembs, el sparsto pro-
porciona el control preciso psra que no splique mds cersa
8l cartdn que la necesaris psrs conseguir un grado con-
veniente'de impregnscién. Al contrsrio que con los pro-
cedimientos de impregnacidn anteriores sl invento se
puéde conseguir cuslquier grado elegido de saturacidn

del cartédn.

Segln se ilustrs en ls figurs 7, los ele-

mentos de cansl se conectsn con movimiento pivotsl alre

Y

dedor de ejes 92, con lo que se consigue un control adi

cional pars eviter le desviscibn del csrtdn. Si se deses,

se puede habilitar medios sensores del canto de tipo
tradicionsl (no ilustrado), pars hacer funcionar los
motores hidrfulicos de cilindro y pistdén 96, 98, 100 ¥
102 con el fin de controlsr con precisién las posiciones
y orientaciones de los elementos del cansl con'relecidn
8l csrtén. Refiriendonos shors s ls figurs 13, se des~
cribe uns modificacidn del sporeto separsdor que se
caracterize porque los elementds de csnsl se monta con
movimiento independiente del bastidor, combindndose

el censl de suministro de meteris impregnsnte con el
dispositivo ¢ambisdor de calor pers former una unidad

o conjunto 220, combindndose el elemento de cansl de suc
cién con ls unided sepsrsdors 222. Estes unidades o con
Juntos se pueden montsr sobre rodillos psre efectuer

el desplazamiento léteral del cartbén por medio de motor
hidréulico de pistén y cilindro 224 y 226, respectivs-

mente., Las corress sinfin superior e inferior 228 y 230

{
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se monte en el bsstidor 232 pers retener el cartén con
tre el desplszemiento lstersl dursnte su trensporte |
g trovés de la seccidn de impregnscién. Combinsndo

el conel de succién con los medoos sepsradores, se

consigue una mejor separscidén y lo tempersturs de 1s

d s ()
cers o psrafing en el separsdor se puede regulsr con

!

facilidsd psrs sepsrarse del sire antes de penetrer

en el dispositivo de bomba de vecio. De un modo similai
combinando el dispésitivo de suministro de materis |
impregnsnte con el combinador de cslor, se puede efec-.

tusr un control més uniforme de lz tempersturs de la

Refiriendonos shors @ ls figurs 14, se

ilustrs esquemsticemente en estes figurs uns modifica-

cidn del dispositivo de suministro de meteris impreg-

nente psrs suministrsr, junto e los extremos de lss

e e kbt |

aconsledurss del certén, uns cortine de uns dispersidn

]

e o

de cers/sire desde la boca de sdmisidn 240 & trevés
de la bocs de selids 242 por el regulsdor de flujo

244, Cusndo el certdén 16 se encuentrs junto s 1o bocs

de sslids tronsverssl 246, el vacio establecido en les

scandledurss por el dispositivo de succidn hsce que ls:
cortins de cers/oire ses sctivade en las acenalsdurss
Junto con el sire coaliente suministrado por el con-

Jjunto 248, Esta modslidad ofrece la ventajs de que lo

cortina de cers/esire se puede reciclsr continuesmente
Y se aspire 8 trovés del conducto 246 sdlamente cuando;
esté presente el cortdén proporcionsndo de este modo
un corte sutomético,

En 1z figurs 15 se ilustrs modificascidn
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del dispositivo de suministro de msteris impregnsnte,
cuys modificacidén es particulsrmente iddnes pera emples:
se con el dispositivo de suministro de cambisdor de
celor enterizo de 1la figurs 13. En ests modalidsd, 1s
cers caliente se suministrs s unz cdmers de mezcls por
turbulencis’ 260 por nmedio del diépositivo cambiador
de calor 262 de 1s unidsd 220 por el dispositivo de
pulverizascidn de cers sin sire que éomprende una ch-
mera de dispersién 264 y le boquills pulverizadors
266, Se suministrs sire csliente s la cémsrs de mez-
cls por turbulencisz en chorros convergentes POT COn-
ductos 268 y 270 que contienen vélvulss de regulscidn
272 y 274, respectivsmente, Lo cers y el sire csliente
se mezclan completsmente debido a2 lz turbulencis en la
cémeras 260 y 1z mezcla se srrostrs por succidn desde
la cémers a trsvés del conducto de solids 276 por el
vacio estsblecido en las acanslsdurss del cartén on-
dulsdo 278 que svenza continusmente por ls misms, Pars
reguler ls mezcls del aire con ls cers, el dispositivo
de boquilla 266 se puedé desplazar sxislmente (emplean-
do medios normeles de ajuste, no ilustrsdos) entre 13
posicién de la izquierds ilustrade y ls posicién de 1s
derechs adyascente sl orificio de entrasds o admisidn del
conducto 276, Un conducto de desaglie 280 se dispone en
comunicacién con el #ondo de 1z cémara 260 pesrs desa-
guar el condensado de cers de ls misms. Segfn se ilus-
tra en ls modificacidn representsds esquemsticsmente
en seccidn trénsversel en le figurs 16, la cémsrs de
mezcls por turbulencis 286 contiene uns boquills pul-

verizaderz 288 se puede encsminsr concentricemente paers
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definir cémorss 290 y 292 s lss que se suministrs un
fluido caliente (por ejemplo vspor de sgus o aife)
psres mentener ls mezcls de cers-sire s una temperaturs
convenientemente elevada. En el caso de que uno de los
fluidos ses aire caliente, se puede descorgsr en ls
cbémors por orificios dispuestos psrs realzsr el efecto
de mezcls por turbulencis,

En ciertss circunstanciaé se puede omitir
1s correz sinfin superior. Por éjemplo, cuendo el car-
tén ondulado que se ha de recubrir con uﬂa msteria como

puede ser la tints blanca flexografice, 1le ceps de re-

‘cubrimiento sirve por si misma como revestimiento im~

permeable sspirado hacis la correz inferior por el va-
cio esteblecido en las acsnaladurss.

Con el fin de conservar las carscteristi-
cos superficieles de capscidad de encolado y copacidad
de impresidén del csﬁtén, puede ser conveniente gplicer
(por pulverizscidn, esponjs o medio similsr) por lo
menos & une cars expuests del certdén, entes de lo im-
pregnscidn, uns csps temporsl de uns meteris liquids,
como es por ejemplo el sgus, |

Finslmente, rellensndo las scsnaladurss

con uns mezcls de asfalto y cers uns espums que forme
une msse rigide, o ciertss resinas, se suments le resig
tencis estructursl del cértdn hssts tsl grasdo que el
carfén impregnedo se puede utilizsr como meterial pars
ls construccién en interior o sl exterior.

A pessr de que, de scuerdo con las especi-
ficasciones de los estetutos de patente,.se han des-

crito e ilustredo lss formes y modalidsdes de prefe-
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rencis del invento, resultsrs evidente que se pueden
efectusr diverses modificaciones y cambios sin dee-

visrse del concepto de invencién,
NOTA

Deserita suficientemeﬁte la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarse en la prdc—
tica debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones o detalles en cuasnto no alteren su principio
fundamental, Tambidn se'haoe constar que el invenio
corresponde a una solicitud de Patente presentads
en Norteamérica con el numero y fecha_sigﬁiente:

Ser n® 9581 de 9 de febrero de 1970, acogiéndose por
1o tanto a los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye

la esencia del referido invento ¥ por lo que se so~
licita una Patente de Invencién por 20 afios, sobre:
PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE APARATOS
PARA IMPREGNAR CARTON ONDULADO EN AVANCE LONGITUDIRAL;
caracterizdndose por lo siguiente: : i

l.- Perfeccionamientos en la construcciéa de %
aparatos para impregnar cartén ondulado en avance longig
tudinal, cuyo cartén presenta una capa intermedia
fibrosa ondulado que define entre un par de capas
exteriores fibrodas sepafadas ¥ planares una sucesién :
de pliegues extendidos transversalmente, caracteri-

zados porgue el aparato comprende medios de sumini s—

tro de materia impregnante estacionarics para suminise ;

trar materia impregnante junto a un borde longitudinal

»?7Vde dicho cartdn; medios estacionarios de succidn dig— |
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puestos adyacentes al otro bords longitudinal de dicho
cartén para establecer un vacio en los citados pliegues
0 acanaladuras para impeler el material impregnante a
través de las mismas; y medios de retencién pata evi-
tar el desplazamiento lateral de dicho cartdn en 1a
- direccidn de los citados medios de succidn durante el
paso de dicho cartén entre los citados medios de su-
ministro y los citados medios de succidn.

2.- Perfeccionamientos segun la reivindica-

cidn 1, caracterizados porque dichos medios de retencidr

comprenden un bastidor estacionario que se extiende
transversal alhcartdn éntre dichos medios de swhinis-
" fro de materia impregnante‘y dichos medios de succidn.
3+= Perfeccionamientos segin ls reivindica~
cién 2, caracterizados porque dichos medios de reten—
cidn comprende ademds medios de sujecidn conectados de
una forma mévil con dichq bastidof ¥ que funcionan en
respuesta al vaclo establecido en los pliegues o aca-
naladuras para sujetar dicho cartén edontra el despla-
zamiento lateral con relacidn a dicho bastidor.
4.~ Perfeccionamientos segdﬁ la reivindica-
cidn 3, caracterizados porque dichos medios de sujec~
cidn comprenden medios de correa sinfin extendida
longitudinalmente por 1o menos junto a una de las super
ficies superior e inferior del carténm, tehiendo dichos
medios de correa sinfin una anchura relativa a la an—
chura del cartén que hace que la correa sea aspirada
por el vaclo en las acanaladuras en contacto de sujecc
cidh con el cartdn,

%/' 5.~ Perfeccionamientos seadn la reivindica-
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cidn 4, caracterizados porque dichos medios de éorrea
sinfin comprenden correas sinfin superior e inferior
que tienen tramos longitudinales adyacentes a la super-
ficle superior e inferior respectivamente dedicho cartén.
6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
5, caracterizados porque dichos medios de correa sinfin
comprenden rodilles superior e inferior que se extien=-
den transversales a dicho cartdén para sostener las ci-
tadas correas sinfin superior e inferior, respectiva-
mente, y medios que conectan dichas correas contra el
desplazanmiento lateral relativo a dicho rodillo,

T+~ Perfeccionamientos segun la reivindiea-
cldn 6, caraeteriéados pbrque dichos medios empleados
paras conectar dichas correas con los citados rodillos
comprenden medios de nervadura continua extendida lon-
gitudinalmente llevados por la superficie interior de por
1o menos una de dichas correas sinfin para penetrar en
ranuras correspondientes contenidas en los rodillos com-
pafleros sobre los que se sostiene dicha correa.

8.~ Pexrfeccionamientos spgun la reivindicacién
6, caracterizados porgue comprende ademfs medios de ajuste
de los rodillos que conectan dichos rodillos con dicho
bagtidor para efectuar un akiste angular en planos para-
lelos a dicho cartén.

9.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacién
5, caracterizados porgque por lo menos una de dichas co-
rreas es impermeable. .

10,- Perfecoionamienﬁos segin la reivindicacidn
7, caracterizados porque comprende ademfs un aparato

!ondulador para formar papel de rollo en cartdén ondulado

2’ /,
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¥ para transportar el cartén .a una velocidad lineal
inicial uniforme hasta la seccidn de impregnacién, y
medios motores para impulsar los medios de correa sinfin
& una velocidad por lo menos iguél a la citada velocidad
lineal inicial,

1l.- Perfeccionamientos segdn la reivindica-
eién 3, caracterizados borque comprende ademds un apa-
rato ondulador para formar rapel de rollo en cartén
ondulado.para transportar el cartén s una velocidad
lineal iniecigl uniformé hasta la seccidn de impreg-
nacién, medios Triplex estacionarios para rayar longitu-
dinalmente y dividir el cartén impregnado en seccidnes,
&'medios para impulsar é dichos medios de correas sin-
fin, dichos medios Triplex, y dichos medios rotativos
de corte en sincronismo con dichos medios de transpor-
te:del cartoén. » |

12,- Perfeccionamientos segdn la reivindi- *
cacién 11, caracterizados porque comprende ademds medios
de sustentacién para sostener alternativamente dicho bqg%
tidor en posiciones de funcionamiento e inactividad, res !
pectivamente, con relacién a dichos medios del trans-
porte del aparato ondulador y ¢ihos medios Iriplex.

13.- Perfeccionamientos segén la reivindica-
¢idén 3, caracterigados borque comprende medios para

ajustar cada uno de los citadosg medios de suministro de:

materia impregnante y-dichos medios de sucecidn en sen-

las diferentes anchuras de este.
143~ Perfeccionamientos segin la reivindida-

ién 13, caracterizados porque dichos medios de ajuste
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lateral comprenden medios de guia conectados de una for—
ma deslizante con movimiento lateral relativo a dicho
bastidor, Yy medios de pistdn-cilindro hidrdulico para
Gesplazar lateralmente dichos medios de guia con rela-
cidén a dicho bastidor.

' 15.=~ Perfeccionamientos éegﬁn la reivindica-
cidn 14, caraoterizados'porque cada ﬁno de dichos medios
de suministro de materia impregnante & dichos medios de

succidén comprenden un elemento de canal que se extien~

den longitudinalmente édyacente a los bordes opues-

. tos del cartén ondulado, respectivamente, y porque com~

prende ademds medios de pivote que conectan cada uno de
dichbs elementos de canal con el elemento de Suia co-
rrespondiente, respectivamente,'para efectuar un mo-
vimiento pivetal alrededor de un eje perpendicular al
plano del cartdén ondulado.

16.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cién 3, caracterizados porque dichos medios de suministro
de material impregnante comprenden un elemento de canal
que se extiénde longitudinalmente adyscente a un borde
del carién, incluyendo el cifado elemento de canal de su~
mlnlsﬁro de materia impregnante una primera seric de
prlmeras bocas de salida separadas longitudinalmente
Yy dispuestas en comunicacidén con un extremo de las
acanaladuras o pliegues del cartém; y porque ademds
dichos medios de suministro de materia impregnante com-
prenden una fuente de materia impregnante ¥ una plurali=-
dad de medios de conducto cada uno de 1los cuales con-
tiene medios ajustables de regulacidn del flujo para

conectar dichas primeras bocas de salida con dicha fuen—

'%{'te de materia impregnante, respectivamente,
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17.4+ Perfeccionamientos gegdn la reivindica -
¢ién 16, caracterizados porque dicho elemento de canal -
de sgministro de materia impregnante comprende después
de dicha priﬁefa serie de bocas de salida una segunda
serie de bocas de mlida separadas longitudinalmente y
eomprende ademds una pluralidad de medios de conductos
cada uno de los cuales contiene medios ajustables de re~
gulacién de.flujo para suministrar aire caliente a dichas
segundés bocas de salida, respectivamente,

18.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacién
17, caracterizados porque dichos medios de succién compren-
den un elemento de canal que se extiende longitudinal-~ )
menfe adyacente al borde opuesto del cartén, incluyendo
dicho elemento de canal de succidn una serie de bocas de en
trada separadas longitudinalmente ¥ en comunicacidn cén el
otro extremo de las acangladuras del ca;tdn; comprendiendo .
los citados medios de suceidén también uh; fuente de vacic l
¥y una pluralidad de conductos cada uno de 1los cuales con-
tiene medios ajustables de regulacion de flujo para conec-
tar dichas bocas de entrada de los canalesca dicha fuente
de vacio.

- 19.- Perfeccionamientos segdn la reivindica-
cidén 18, caracterizados porque por 1o menos uno de dichos
elementos de canal comprende una serie Iongitudinal de
secciones y medios que conecten dichas secciones para o
formar un conjunto rigido.

' 20,~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn
19, caracterizados porque dichos medios de conexién de

la seccién de canal comprenden medios de rasador gue se

extiénden longitudinalmente desde un extremo de una sec-



cidén, conteniendo el extremo adyacente de la seccién

siguiente medios de rebajo p;ra alojar dichos medios

de pasador, 7 '

- -21.= Perfeccionamientos segin la reivindi-

5. cacién 18, caracterizados porque cada uno de los citados
elementos de canal comprende medios de estanquidad para
obturar los extremos de las acanaladuras de la atmds—
fera ambiente durante el paso de dichas acanaladuras
a través de la seccibn de impregnacidn.,

10. 22,- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacién 18, caracterizados porque comprendé adends
medios para cglentar por lo menos uno de dichos ele-

mentos de canal,

— st

23, Perfeccionamienios segun la reivinéi-
15. cacidén 1, caracterizados porque dichos medios de guminis
tro de materia impregnante comprende mwedios para rez-

clar entre si cantidades controladas de un impreg-

nante y un fluide gaseoso de transporte.

24,~ Perfeccionamientos segin la reivindi-
20, cacién 23, caracterizados porque dichos medios de sumi—;
nistro de materia impregnante comprenden medios que
definen "una cdmara de mezcla de %urbuleneia, medios
de boquilla pulverizadora para introducir el impreg-
nante en dicha cdmara, y medioaﬁara introducir aire
25, caliente en la citada cdmara, cuya cdmara tiene una
boca de sglida adyacente aun borde longitudinal del
cartdn para suministrar la mezcla de materia imprez-
nante y ailre a las acanaladuras del cartdn.
' 25.~ Perfeccionamientos segqin la reivindi-

30, cacibn 24, caracterizados porgue dichos medios de

é/{'_



5.

T 31-

boquilla pulverizadora son axialmente ajustables con
relacidén a dicha boca de salida de la cdmara.
26.~ Perfeccionamientos en la construc—

ciln de aparatos para impregnar cartén ondulado en
avance longitudinal, tal y como queda sustancial-
mente descrito en la presente Memoria e ilustrado
en los dibujos adjuntos.

. Egta Memoria consta de 31 hojas eseritas

a mdgquina por una sola cara.

Ay LT 2T




ob
4 p
¥o, | 199 os =’
I (m,_ 4 0L B v
vog Al < _
e ~ L
96 + ! 8 ’ 29
- = wN— /.- g
v6
06 ' 1 om\, bs \
£ T
)
on\
’ k
% Q.\.U\ i M. .Q\h\
|
1
| 1 T
1
! Lo sy By
| “ [l _H....Hn 1
] = = I
| 19t omV ¢w LdTov
[ i | { [
- B 1 ! B A B A R I A A A A \ i2v !
29 2y ! e e T 006 e \ 1
|| “ Ry 3. \ |
: .

-1
"
o
O
e
[
1
2
o}
o
o
o
<«
el
551
g
@
O
(83
x
<
[ @]
il
)
M
Lah)
]
’



CORPORATICN

o
=053 J.‘LDE

AN

B

32

Al

18
!

, ﬂ -
1 ) 1] \
{ 4 HEK

14 |10

je2

=5

2

21

26

1
n ’

e
ratl

- Frg. I

R

3471

43

e S Eodo ool

30

Frg. 3




88 s o
I
{
|30 24 o — L
| 44,50 B =F
‘ t_ =TI -
] | S, [—
! 3 42, B o
=g
I ,
—36 94a . 50| i
1]
gg = B
94
44
7
-
i e
]Z’le L] i 62
’ T A -5
} I s
/N hlh,;'
46! | 7 L
‘ | R
' il
f les o
' BN LAt
—_ 1 ,)',' fh ll i
A0 berose
a0 AP b
[ \ ﬁ‘; b
AL Fig. 4
/
30 o I EGse g.
; 4674 _ 11| Heo
] T44
43
N \ )so' 50/
= 54 -
\ 16 94 BT
—— T ST S ‘ ) v
62~ 15598 1 96
> i’ 50ay’
7 L
™ 27 fiErso e | 64
",ﬁfﬂ/\ s /
'r/’ M v 40
i=| == /=
|

22




P
801

2L

Tae me L an

o = S 2 2,

[T % Q.\k g0l
1\ e
8015861 861
%
822 L o022
LIS
N~
9l vz 86!
v
go1) 2
oiz 80!
92 } “osn o9l

J ov6

wnv

06

T
uﬁém_ /@\mm_ W Y A
f_ ° ow_\.w_ﬁ °olo” g, R
e B e e
SR ek T

ALY
A AN




S0ISE-CASTAZE CORPORATIOCHN

o BT
1
L
I ?_
N 569 @//////// R TR, @
84 ] OIS~
= \\ N \\\\\ R
/// 7
——— /5 6a /// 664
: 24
‘ \\ AREIRAENERAN R AR NN S RRRANNNNNNA Y
| 78 ( 66
| - Frg. 5
| .
| 32 32 Frig. 7
02 na
< [ A8

156 Fiss]” 160136 | 138 140

o 5% /78 o 180

o (o ofsollias” o
@ ,75@\I?":-‘;‘—T |9g®\ |94@§v

174 190 92 190

|~

960—TJ T a5 L




94c

© |
1]

(
\ WU PII

Y
%

218

|
) z

Y
3

777 }’/ A AN AN RN
5304410 ~
2 i9877X198 55~ 108

N
\ % SN
4

! . N
94b | 08 F/g.8 94
Frg. 8
f 108 108 226
16
“228 :

226

200
224

16
) 170

1

108
96

Fig. /0

g 25
/ Z v %ﬁ
/ 200 (108

%x N
t

USRI e



e

L ——— - &1
b e 0
2€2 822

i
'
, 33 ae == EL\
‘ florgiinte § ~
TN | UG 0 L vz

= e e em? o lll.l.l\T...lLo

anw_ otz mﬂ_wm.ﬂ,! -5 oz lm:._um».m /761

IRt




tud
(@}
]
2
12!
)

I CASTADE

-~
~

"[!( IHID i [EREE
" los O " loe

— 210, e
o e e g ey

1/240

"V
%ﬁ NGZZA ¢

——— / AY
i (235

242

Fig. 14



3 hojas hoja 3

.~270 L }

Fig.l5 .. 4|

—

—— -
¢

n
o
/ @
- e e L
<————§>,
™
P

.
N

L N

e

ae/o/// >

S

A RN AR AN ‘\\i&\‘k\\\

b




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



