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La invencidn estd destinada preferentemsnte a
la fabricacidén de tubos y articulos de fibrocemento que
sean piezas ds revolucion a partir de pastas fluidas com-

puestas principalmente de cemento, fibras y agua,
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Hasta el momento presente, solamente era posible
la fabricacidén de tubod con altas resistencias a la presid
interna, aplastamiento y flexidn &n las maguinas que for-
maban el tubo por enrollamiento de una pelicula unitaria
sobre un mandril metdlico. En los productos ;si obtenidos
se unia, a las altas resistencias, superficles internas 1j
sas. Las mdquinas para fabricar estos productos son de ele
vado precio que grava sl producto obtenido, Debido a ello
se han ideado otros métodos de fabricacidn sin que haya po)
dido 1ograr§e las calidades técnicas obtenidas por el sis-
tema tradicional anteriormente indicado y conocido como -
procedimiento IAZZA, ello es debido principalmente a que
estos otros procedimientos no han podido lograr una orien-
tacidn apropiada de las fibras en el interior del producto
de acuerdo con los esfuerzos a que tiene que estar someti-
do finalmente. -

En los sistemas conocidos como de inyeccidn, en
los cuales la pasta es introducida en los sspacios compren
didés entre molde y ndcleo con forro eldstico o sin é1, la

orientacidn de la fibra varia, desde la completamente --
iaxial hasta no existir la direccidn por estar colocadas -

i las fibras al azar, sin orden ni método "Totum revolutum"

segln que la pasta penetre en el molde en régimen laminar

o turbulentao,

El objeto del presente invento es sl de orientar

e

las fibras de los productos fibrosos aglomerados fabrica=-

dos en un molde con nlcleo interno metélico, con o sin fo-

seseym

rro eldstico y alimentado con pastas fibrosas., Esta orien—

tacidn de fibra se produce haciendo girar el ndcleo —-
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o/y al molde con velocidad y sentido regulables, mientras

dura la entrada de la pasta. En efecto, si hacemos girar -
el nlcleo mientras dure la entrada de pasta en sl espacio

de moldeo, se creard un rozamiento entre nicleoc y pasta o

entre molde y pasta, Si es el molde sl gue gira, este roza
imiento tendrd tendancia a imprimir a la pasta un movimientd
de giro alrededor del molde externo o del nidcleo interno,

dependiesndo del tiempo y del ndmero ds revoluciones el que
esto se consiga, Se pueden acortar el tiempdé y dismipuir -
|las revolu01ones, haclendo que el ndcleo adopts una super-
ficie exterior con formas convexas y céncavas, en sentide

longitudinal, que empujen la pastak obligdndola que radpida-+
mente se ponga en movimiento alrededor del molde o vicever+
sa es decir, gue el molde posea una superficie interna con
formas convexas y cdncavas en sentido leongitudinal, que em-

pujen la pasta, obligdndola a que rdpidamente se ponga en

movimiento alredsedor del nicleo, con la consiguiente oriend

tacion de las fibras por el sentido de giro y velocidad.

PRI

‘Ahara bien, la velocidad y sentido de giro deben mantener

iuna relacidn determinada para obtener productos en gque las

i

resistencias a la presidn interna, aplastamiento, flexidn

4 1y 2 : . . -
v resiliencia, estén relacionadas apropiadamente o, por el
o

¢ . . . . . .

contrario, se incline la caracteristica técnica por deter-—
!

minado coeficiente, de acuerdo con sl esfuerzo a que deba

N}
lastar sometido, Em el caso de quererse mejorar las redisten
!

‘cias a flexidn, pueden lograrse mediante un ligero movimier
ito de vaivén axial del nidcleo o molde, que posea la supsr—

‘ficie externa o interna con formas cdncavas y convexas.
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Debido al giro del ndcleo, sus convexidades, iran

ﬁmodolando la pieza que estd formdndose en el interior del

i

émolda, adherida a la teta~filtro por la prapia presién de
fla pasta y comprimida por las convexidades, a medida que

fsu espesor se acerca a la densidad apropiada. El rozamien-!
o
9

:to de las convexidades del nlcleo con la superficie inter—

.na de la pleza, afina a la citada superficie y siendo la -

superficie externa la gue afina cuando el que gire es el

molde.

Al nicleo o al molde giratorio metdlico, puede -

adherirse, por depresi@h, un material eldstica, que en es-
tado de reposo, tisne la figura del articulo a fabricar -
y cuyo perimetro sea aproximadamente el mismo que el del
nictso o molde. De desearse una mayor compactacidn puede
terminarse la fabricacidn con un inflado de este forro —-—
eléstica,

S5i se desea que el cuerpa de revolucidn tenga su—

perficies internas sumamente lisas, similares al pulido,
esto pusde obtenerse manteniendo el giro del ndcleo, duran
fe el inflado del forro eldstico, por un determinado tiem-
po e incrementdndolo, o no, con un ligero movimiento de -
vaivén,

Conviene aclarar gue el procedimiento o método -

anteriormente descrito, por el cual se consigue la orien-
tacidn de las fibras en la fabricacidn de piezas de revolu
cidn conformadas en el interior de un molde, pueds llevar-
se a cabo por medio de cualquier tipo de mdquina o de com=-
binacidn de slementos mecanicos que cumplan las condicio—

nes exigidas por el procedimiento.
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Los puntos nuevos y de propia invencién que se
! reivindican en ssta Patente de Invencion, son:
1.~ Procedimiento de fabricacidn para la orien-

tacién de fibras en ios productos fibrosos aglomerados, cop

|
i orientacidn de fibras, caracterizado porque la pasta situa

lZ s ’ 3 3
i da entre nlclec y molde es sometida a un movimiento rota-

cional, por medio de un movimiento de giro, durante la -

jalimentacitdn de la pasta, bien del niclec o del molde,

ﬁ 2.~ Procedimiento de fabricacidn para la orien:
itacién de fibras en los productos fibroscs aglomerados, de
acuerdo con la reivindicacidn 1, caracterizado porque sl
movimiento rotacional de la pasta es favorecido por conve-

xidades o concavidades del ndcleo o molde giratorio.

3.~ Procedimiento de fabricacidn para la -

orientacidén de fibras en los productos fibrosos aglomera-

:dos, de acuerdo en las reivindicaciones 1 y 2, caracteri-
i .

%zado porque la pasta es comprimida y su superficie alisa-
gda, por las convexidades o concavidades de un nlcleo o mol;
;de giratorio,

) 4.- Procedimiento de fabricacidn para la --

orientacidn de Fibras.en los productos fibrosos aglomera-
" dos, de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado --

porque el ndcleo o molde giratorio, con convexidades, po—l
i see un forro eldstico que se adhiere a él,al practicar un

vacio.

. 54= Procedimiento de fabricacién para la -

[l p——

" .
’ 4
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| .
orientacidn de fibras en los productos fibrosos aglomera-
idos, de acuerdo con la reivindiesacidén 3, caracterizado por=
i . R .

jque la compresidn de la pasta se incrementa mediante un fo

! rro eldstico, hinchable por presién, que posee sl ndcleo

30 molde con canvexidades y concavidades, iftimamente adhe-

e
irido a 81 por depresidn.
i

4 6.-Procedimients de fabricacion para la orienta-

‘cidn de fibras en los productos fibrosos aglomerades, de
I
i , >

‘acuerdo con la reivindieacion 4, caracterizado porque el

idesarrollo del forro eldstico es, aproximadamente, igqual
al desarrollo de la superficie externa del nicleo o molde

con convexidades y concavidades.

7.~ Procedimiento de fabricacidn para la orien-

tacion de fibras en los productos fibrosos aglomerados, de

acuerdo con la reivindicacidn 3, caracterizado porque el

l
e ) » P4 » s !
nucleo o molde pueds girar con el forro eléastice esxpansio—
: ]

S

nado durante cierto tiempo con o sin movimiento de vaiveén,
by
' 8.- " PROCEDIMIENTD DE FABRICACION PARA LA ORI

b
1

iTRCIUN OE FIBRAS EN LOS5 PRODUCTOS FIBROSOS AGLOMERADDS ,

de conformidad sn un todo en lo esencial y fines industiig
i

b
¢

les a lo descrito en la precedente memoria descriptiva,

i Esta memoria consta de SIETE hojas escritas §




mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

nadrsa, 21 ABR.18T1 ‘

Por autorizacid a_interesada,
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