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Doubletex, S.A., de nacionalided espaificla, establecida en
Sebadell (Provincia de Barcelona), calle Escuelas Pfas n®s. 18/22,
solicita registrar una Patente de Introduccién, por 10 afios, para
Espafia y sus Provincias de Ultramar, que se refiere a: "PROCEDI-
MIENTO DE ENDUCCION POR PUNTOS SOBRE UN SUBSTRATO TEXTIL, EMPLEAN-~
DO RESINA EN POLVO".

La presente solicitud de Patente de Introduccidén tiene por
objeto dar a conocer, en nuestro pafs, un procedimiento de enduc-—
cibén por puntos, empleando resina en polvo, que se distribuye so—
bre un substrato textil, generalmente constitufdo por telas teji-
das, o sin tejer, para fabricar entretelas termoadhesivas, asi co-
mo para la laminacidén de dos textiles entre sf w otros géneros de
similar aplicacidn industrial.

El procedimiento que ahore se patenta, comprende las siguien-
tes fases,

1&,~ Egstampacidn de los puntos constitufdos por polvos de
resina,

28,~ Pusién, por infrarrojos, de los puntos formedos por
polvos de resina, para evitar que se disgreguen.

38,~ Enfrfamiento de la tela, o substrato textil, & su paso
por una calandra refrigerada, pere incorporar los puntos, durante
su trayecto previo al enrrollado final.

Segin el procedimiento que se patenta, la tela, sobre la que
se desea estampar los puntos constitufdos por polvos de resina,
es suministrada a la instalacién desde un rollo que la contiene,
hasta otro gque la recupera y arrastre hasta el final de la tra-

yectoria que sigue dicha tela durante el proceso de enduccidn.
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En la primere fase del procedimiengu, 1o tela es arrastrada
por wna bande de gome, la cuasl la introduce por debajo de wn ci-
lindro perforado, gque deposita, sobre la superficie de la tela,
los puntos siméiricos de resina en polvo.

En la segunde fase, el substrato textil pasa por debajo de
unos grupos de rayos infrarrojos, que funden los polvos de resina
impidiendo que se disgreguen los puntos.

En la tercera fase del proceso la tela pasa por una calandra
formada por dos cilindros refrigeredos, continuando el paso por
otro cilindro, hasta llegar sl recuperador, donde se arrolla la
tela una vez tratada.

Los polvos ée resina estdn constitufdos, especialmente, por
resinas plédsticas y preferentemente por polietileno de alta y ba-
je presidén, cloruro de polivinilo, acetato de polivinilo y polia~-
mida, las cuales se citan solo a tftulo de ejemplo, puesto que
podrén utilizarse sus sustitutivos y derivados.

Pare la ejecucién de las tres fases principales del procedi-
miento que se patenta, se empleean medios adecuados para facilitar
el arrastre y pase contfnuo de la tela contra la periferia del
cilindro estampador, cuye superficie estd dotada de una serie de
pequeilas perforaciones debidamente distribufdas y a través de las
cuales pasa el polve de resina contenido en dicho cilindro, dosi-
ficdndose lz cantidad de resina en polvo que se desea depositar
sobre el substrato textil, por la accidén de unas rasquetas conte-
nidas en el interior del referido cilindro perforado.

Para lograr una mejor eficiencia en la distribucidn de los
puntos de resina, el referido cilindro perforado lleva acoplado
un vibrador, que imprime un movimiento vibratorio al cilindro,
con objeto de que deposite, por completo, el polvoe de resina, gue
pasa a través de los taladros practicados en la superficie del
cilindro, depositéndolos sobre el substrato textil, sin disgre-
garse.,

La calandra que arrastra la tela o substrato textil, despues
de haber recibido la enduccién por puntos, es refrigerade por
ague, pare enfriar la tela una vez ha pasado por el grupo de in-

frarrojos, con lo que se facilita que los puntos simétricos de
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polvo de resine queden incorporados al citedo textil al enfriarse,
durente su trayecto previo al enrrollado final.

En el ¥Ynico dibujo que se acompafia y que constituye parte in--
tegrante de la presente memoria descriptiva, se ha representado,
en forma esquemdtica, la sucesién de operaciones que constituyen
el procedimiento a seguir para lograr la induccién de los puntos
de polvos de resina, sobre el substrato textil de que se trate.

Refiriéndonos coneretamente al esquema citado, pasamos segui-
damente a describir como debe operarse para llevar a la préctica
el procedimiento que se patenta.

Ia tela -T-, sobre la que se desee estampar los puntos simé-
tricos formados por resina en polvo, es suministrada desde un ro-
1lo -1~ que la contiene y que la entrege, en forma contfnua, al
ser arrastrada por otro rollo recuperador -6-, situado al final
de la trayectorfa que sigue dicha tela durante el proceso de en-
duceidn,

Le tela, que sigue la trayectorfe indiceda por la flecha ~a-~
del esgquemsa, es ayudada en su arrastre por una bande de goma —B-
que la introduce por debajo de un cilindro perforado =~2-, gque de-
posita, sobre la superficie del substrato textil -T-, los puntos
simétricos de resina en polvo.

La benda de goma -B- es una cinta sin fin, que se apoya sobre
cilindros -B1~ -Bg~ -B3~ ~Bg-, los cuales estén recubiertos de es~
pume de polietileno, siendo accionada dicha banda de goma por un
grupo motriz que transmite la fuerza al cilindro -B4-~. E1 mismo
grupo motriz es uwitilizado para accionar, al propio tiempo, el ro-
1lo recuperador -6-, lo que facilite la sincronizacidén de todas
las velocidades de arrastre de le tela y de giro de la banda de
goma. ~B- y del cilindro perforado distribuidor de los polvos de
resina.

El cilindro estampador -2- presenta, en toda su superficie,
una serie de pequeflas perforaciones debidamente distribufdas, si-
guiendo diagonales que se cruzan, por cuyas perforaciones pasa el
polvo de resina contenido en dicho cilindro.

Dentro del cilindro perforado -2- se hallan unas rasquetas
=D{= y =D2~, las cuales dosifican la cantidad de resina en polvo

que se desea depogitar sobre el substrato textil.
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A fIn de que el cilindro perforado -2-‘évacue enteramente el
polvo de resina sobre el substrato, lleva acoplado un vibrador -V
gue imprime un movimiento vibratorio al referido cilindro, deposi-
tando por completo el polvo de resina sobre el mismo, sin disgre-
gar los puntos formados.

La tela, & la salida del tambor impresor -2-, sigue, a conti-
nuacién, por debajo de unos grupos de rayos infrarrojos =C- que
funden el polvo de resina, impidiendo gque se disgreguen los puntos
asf{ formados.

La tels -T- pasa, a continuacién, por una calandra compuesta
por los cilindros «3~ y -4-, continuando el paso por otro eilin-
dro -5-, del cual es entregada al rodillo recuperador -6-, donde
se arrolla la tela una vez tratada.

La calandra formada por los cilindros -=3- y =4~ y el cilindro
~5-, estd refrigerada por agua, para enfriar convenientemente el
substrato textil una vez ha pasado por el grupo de infrarrojos
-C~, facilitando gue los puntos simétricos de polvo de resina que-
den incorporados al citado textil, al enfriarse éste durante su
trayecto previo al arroliado.

Pars dar cumplimiento & lo dispuesto en el Artfculo 70 del
vigente Estatuto sobre la Propiedad Industrial, se hace constar,
como fuente informativa, que el procedimiento de enduccidn por
puntos, & que nos hemos referido en el transcurso de la presente
memoris, ha sido explotado con éxito en Suiza por la firma "Schae-
$ti, €2 de Zurich",

La Patente de Introduccién, por: "PROCEDIMIENTO DE ENDUCCION
POR PUNTOS SOBRE UN SUBSTRATO TEXTIL, EMPLEANDO RESINA EN POLVO",
cuyo privilegic de explotacién en Espafia y sus Provincias de Ultra
mar se solicite por un periodo de 10 afios, deberd recaer sobre las
particularidades gque se concretan en las siguientes,

REIVINDICACIONES
12.~ "PROCEDINIENTO DE ENDUCCION POR PUNTOS BOBRE UN SUBSTRATO
TEXTIL, EMPLEANDO RESINA EN POLVO", caracterizado por el hecho de

que en la primers fase del proceso el substrato textil, sobre el

cual se desea efectuar la estampacidén regular y espaciada de los

130 fyuntos formados por resinas en polvo, es obligade a pasar, desde
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el rollo que lo contiene, a otro gue lo recupera al final del
proceso de enduccién, ayudando el arrastre de dicho textil me-
diante una banda de goma formada por una cinta sin fin apoyada
sobre varios cilindros, la cual introduce el substrato por deba-
jo de un cilindro perforado que actia de medio estampador, a tra-
vés de cuyas perforaciones, distribufdas siguiendo diagonales que
se cruzan, pasan los polvos de resina contenidos en dicho cilin-
dro, siendo dosificada la cantidad de polvos que se desea deposi-~
tar mediante unas rasquetas acopladas a la parte interna de dicho
eilindro, que es gometido a un movimiento vibratorio, a fin de
que todo el polvo de resine se deposite sobre el substrato, sin
disgregar los puntos formados, pasando el substrato textil, des-
pues de ser impreso por el cilindro perforado, por debajo de unos
grupos de rayos infrarrojos, que funden el polvo de resina para
impedir gque se disgreguen los puntos estampados.
2&,~ "PROCEDIMIENTO DE ENDUCCION POR PUNTOS SOBRE UN SUBSTRATO
TEXTIL, EMPLEANDO RESINA EN POLVO", segin la reivindicacidén 18,
caracterizado por el hecho de que despues de la fusién de los
purtos de resina el subsirato textil se hace pasar por una calan-
dra compuesta de verios cilindros refrigerados, que enfrfan di-
cho substrato a fin de incorporar los puntos estampados, durante
su trayecto previo al enrrollado final .
38,~ "PROCEDIMIENTO DE ENDUCCION POR PUNTOS SOBRE UN SUBSTRATO
TEXTIT., EMPLEANDO RESINA EN POLVOY .-~ Tal como se ha descrito y
demostrado en el dibujo adjuntos.

Consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una
gsola cara.
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P.A. de Doubletex, S.A.
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