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MEMORTIA DESCRIPTIVA
Sobre:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS PARA EL

ESTIRADO DE FIBRAS TEXTILES ARTIFICIALES".

Solicitantes: D. ANTONIO IORENZO GARCIA, de nacionalidad es-
pafiola, domicilindo en Madrid,los Vascos n® 20 y
D, CARIOS SORIANO MESTRE, de nacionalidad es-
pafiola, domiciliado en ALDAYA (Valencia) San -
Antonio n? 42,

Inventores: Los golicitantes.



La Petente de Invencidn a que se refiere la pre-
sente memoria, esté destinada a garantizar la explotacién
¥ la propiedad exclusivas, en todo el territorio nacionsal,
de una méquine para el estirado de fibres textiles artifi-

5, ciales, especiclmente las denominsdes fibras acrilicas.

Ia méquina segin lea invencién proporeiona la gren
ventaja de permitir el aprovechamiento de los despeztdicios
que se ocasionsen por rotura del material en los clésicos —-
trenes de estirado. Hesta el presente, tales desperdicios,

10. debido & sus caracteristicas de mucho grueso y poca longl-
tud, no podfen ser utilizados en hilatura y si sélemente en
la confeccién de piezas fundidas, como chaterra que se meszcla
en determinades proporecidén con matsrisl nuevo.

Tembién se he intentado sprovechar estos desperdi-

15, cios mezcléndolos con otres fibras hilsbles durante el pro-
ces0 de estiremiento pero no se ha alcanzado éxito asprecia-
ble por cuanto que el porcentaje adnitido de desperdicios -
he sido sensiblemente menor =1 de log desperdicios produci-
dos por la propla mezcla. Las experienciass han demostrado -

20. aue el 1limite méximo de desperdicios acrilicos admisibles -
no puede sobrepasar el 5% de la mueva fibra.

Ia méguina estiradora segln la invencidn estd espe
cialmente concebida pars trebajar un materisl cuyas propor—-
clones pueden alcanzar las cifras insospechadas de un 100%

25. de desperdicios, que no ofrece el menor inconveniente pera
un ulterior hilasdo. El materigl se revaloriza de este mane-
ra ya que la fibra ascrilica hilada y tejida alcanza en el -
mercado un precio infinitsmente superior sl materisl acril;i_.

co fundido o moldeado.

30, En téminos generales, la miquina se descompone en
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treg secciones por las que pasa el msterial sucesivamente:

18.~ Seccién de alimentacién, en donde el material
es acondicionado y distribuye formendo une capa uniforme con
sus fibres alineadas longitudinalmente en posicién sensible-
mente paralela.

28,~ Seccién de estiraje, en donde las fibras son
peingdas y estiradas.

38,~ Seccién de descargs, que toma la capa de fi-
bras estiradas y las conduce hasta un puesto de enrollade -
que las prepara paras ulteriores operaciones.

Para mejor comprensién del objeto y séleamente a ti
tulo de ejemplo, se adjunta une hoja de plaenos en la gue:

Le figurs 1, representa un esquema del conjunto de
elementos sctivos de la mquina estiradora segin la inveneidn.

La figurs 2, representa esqueméticemente la vista
en planta de un detslle correspondiente a la geccidn de ali-
mentacidn.

Ie figura 3, representa esquematicemente la vista
en alzado de un detalle correspondiente a le geccién de estl
raje.

Is figura 4, represents esqueméticamente el modo
de acoplamiento entre los dos principasles elementos de la --
geccidén de estiraje.

En dichas ilustraciones y en la subsiguiente des-
oripecibn, los elementos integrantes del conjunto y sus par-
tes principales hen sido designados de acuerdo con ls siguien
te nomenclatursa:

1.~ Cinte transportadora sin~fin,

2.~ Rodillo alimentsdor.

30— Rodillo alimentador.
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4.~ Rodillo alimentador,
5= Rodillo alimentador.

6.~ Discos metélicos,

To= Discos distanciadores.

8.- Pareja de rodillos acenaslados,

9.~ Rodillo tensox,

10.~ Gran tambor.

1l.~ Rodillo pisador.

12.=- fareja de rodillos acanslados,
13.- Mesa ‘btransportadora.

14,- Dispositivo de enrollado,

15.- Discos metélicos.

15.~ Discos distanciadores.

17.- Dientes triangulares.

18.- Salientes longitudinales periféricos.
19.~ Cepa de fibrase

20.~ Caneal.

Con referencia & las entes citadas ilustraciones,
tenemos que la seccidn de alimentacidén comprende en primer
t8rmino una cinte transportadora sin-fin -l1- que lleva el
material y 1o entrega a un conjunto de rodillos eslineadores
-2=3=4=5-, que se van cediendo el material uno a otro hasta
que o]l Yltimo =-5- entrega ya una capa de un espesor y den--
sidad regulebles en la que las fibras se encuentran parale—
lamente a@lineadas en sentido longitudinal,

Para conseguir esgte resultedo, ceda uho de 108 ro-
dillos -2-3-4-5- esté compuesto de una plurslidad de discos
metélicos -6~ mantenidos equidistantes por medio de discos

distanciadores -7- de menor difmetro. Ios discos metalicos

-6~ disponen en su periferia de un t2llado en diente de sig
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rra cuyo borde de atague, radial con respecto al disco, esté

orientado hacia delante segin el sentido de rotacién del ro-
dillo, de los gue el primere -2- gira de izquierda a derecha
(segin el esquema de la figura 1), el sigulente -3- glra de

5 derecha a izquierdas, el rodillo —4- gira como el -2- y, fi-
nglmente, el rodillo -5- gira com el =3-. El scopleamiento -
entre e110s se realiza, tal como se ilusira en la figura 2,
centrando los discos metédlicos -6~ de uno ante los discos =
distanciadores -7- del otro y viceversa. Las velocidades de

10, trebajo del conjunto de rodillos slimentadores estén caleu~
1ads de memera tal que la del rodillo -2- es superior a la
de 1o cinte transportadora -1- y, el mismo tiempo, més reds
cida que 1la del rodillo -3-, el rodillo -4- gira més veloz
que éste y el rodillo -5- ain mds ripido. Este aumento pro-

15, gresivo de velocidades hace que las fibras de material, en
vez de gser cedidas o entregadas por un rodillo cnalquiera
al siguiente en el orden de trabajo, sean tomadas por cada
rodillo de su rodillo enterior y el primero de ellos, el =2-,
& su vez, de la cinta transportadors —=1-.

20. Es obvio que, regulgndo sdocuadamente las veloci=-
dades y partiendo de una slimentacién constante a la citada
cinta transportadora -1-, & la salida del rodillo glimentador
-5 ge pueden obtensr capas de fibras de diferentes espesor
y densidad., Por su parte, los rodillos alimentadores =2-3~4=5-

20 comprenderén discos metdlicos —6- cuya separacién y forma y
dimensiones de sus dientes periféricos estarén de acuerdo -
con las necesidades del materigl a tratar.

La cape de fibras alineadas que sale del rodillo
-5- @s tomade por el primer elemento de la gecciédn de estira-

30. je, que consiste en una pareja de rodillos acenalados -8~ que
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van longitudinalmente engranados entre si, acopléndose con
prosidn reguleble por ser uno fijo y el otro eldsticamente
mévil. Eata pareja de rodillos ~8- toma el material del dlti
mo rodillo alimentador -5~ y 10 retiene al mismo tiempo que
1o entrega a un rodillo tensor -9~ que lo aproxima a la super
ficie de un gran tembor -10-, que, en coleboraciém con un ro
d&lllo pisador -11- que va dispuesto sobre &1, hace el estira
jo completo del material que estd retenido por la pareja de
rodillos acanslados -8- y lo entrega a una segunde parsja de
rodillos acanalados -12- qus constituyen el primer elemento
de 1a seccidén de descargs de material ya estirado y qus lo
entregan a una messa transportadora -13- que lo conduce hasta
un dispositivo de enrollado -1l4-,

Tanto el gran tambor ~10- como su rodillo pisador
-11- poseen caracteristicas especiales que, en colaboracidn
con las variaciones de velocidad, les permiten reglizer el
estiraje de lag fibras retenidas en forma de capa por la =-
primera pareja de rodillos acanalados =8-,

Bl gren tembor -10-, a semejanza de los rodillos
glimentadores =2-3-4=-5-, egté dompuesto por une pluralidad
de discos metélicos =15- mantenidos equidistantes por medio
de discos distaneiadores ~16~ ds menor difmetro, los cuales,
en caso necesario, pueden ser sustituidos por dogas en forma
de sector convenlentemente fijadas sobre un soporte o jaula
cilindrice. E1 resultado final de una u otra solucidén debe
ger que 1os bordes periféricos de los dichos discos metéli-
cos -15-, provistos de dientes triengulares -17- (figura 4)
perfectamente slineados, dejen entre si unos espacios o aca

neladuras axiales en las que tienen libre enira@aysalida ——

los salientes longitudinales periféricos -18- del rodillo -
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pisador -11-, cada uno de los cusles presenta un borde re-
dondeado que incrusta la capa de fibras -19- en el fondo -
de un canal -20~ dispuesto sobre los discos distanciadores
-~16= 0 elementos que los sustituyan.

La retencidn ejercida en los rodillos acanslados
-8~ y el enérgico pinzad de los extremos delenteros de las
flbras ejercido en los cansles -20-, que ocupan tode la lon
gitud del gran tambor -10-, que gira a mayor velocidad lineal
que los anteriores, son los que garantizan el perfecto esti-
rado de fibras que se lleva a cebo en la méquina que se pre-
coniza.

Los bastidores o soportes laterales portadores de
los cojinetes y de las transmisiones que aseguran el giro a
velocidades adecuadas del conjunto de rodillos y cilindros
que forman ls méquina estiradora, asi como el carenado de
los mismos, son detalles accesorios y, por tanto, varisbles,
Igualmente serén varisbles las circunstancias de tamafio, for
ma y mabterial particularmente referidas 2z cads uno de 103 -~
elementos que integran el conjunto de la mAquina, en el que po
dré ser variado todo aquello que no suponga une elteracidn
de la esenciglidad del objeto expuesto en la pasada descrip-
cibén, la cual deberé ser tomads en su mis emplio sentido y
no como uneg limitacién de posibilidades de realizacién.

Los solicitantes se reservan el derecho de extender
esta demanda a los paises extranjeros, reivindicando la mis-
ma prioridad de la presente soliecitud al =mparo del Convenio
Internacional para la proteccién de la Propiedad Indugtrial.

Igualmente los solicitantes se reservan el derscho
de introducir en la pregsente invencién cuantos perfeccionamien

108 sobre la misma puedan derivarse, mediante la solicitud



de los correspondientes Certificados de Adicidén en la for-
ma sefialada por la Ley.
N 0 T A

La patente de Invencidn, que se solicita por vein
5, te eflos,para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién,
deberé recaer sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION
Dg MAQUINAS PARA EL ESTIRATO DE FIBRAS TEXTILES ARTIFICLALES",
segin las caracteristicas esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

10, 18,- Perfeccionamientos en la construccién de mé-
quinas para el estirado de fibras textiles artificiales, es-
peclalmente fibras acrilicas, caracterizads por comprender
una seccidén de alimentacién en donde el material se acondi-
clona y distribuye formando una cepa uniforme con sus fibras

15, alineadas longltudinalmente en posicidén sensiblemente para-
lela, la cual seccin de alimentacidn consiste en une cinte
transportedora sin-fin que lleva el material y lo entrega a
un conjunte de cuatro o més rodillos elimentadores que se -
ven cediendo el material uno a otro hasta que del dltimo -

X, Sale ya una cepa de un espesor y densidad regulshles, en la
que las fibras se encuentran pasrslelemente alineadas en sen
tido longitudinsal,

28,~ Perfeccionamientos en ls construccidédn de mé-~
quines para el estiredo de fibras textiles artificizles, se -

25, gin la reivindicacién 18, caracterizada porque cadz uno de -
los rodillos alimentadores estéd compuesto por una plurslidad
de discos metalicos mantenidos equidistentes por medio de -
discos distanciadores de menor difmetro, 1os cuzles discos -
metélicos disponen en su periferia de un tsllado en diente -

30. de sierra cuyo borde de ataque, radial con respecto al disco,

i
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estd orientado hacia delante segin el sentido de rotacidn
del rodillo, de los que el primero y terceroc giran en un
gsentido mientras que el segundo y cuerto giran en el conire
rio, siempre de manera gque el d1timo entregue el material a
1a seccidn de estiraje de 1z méquina desde su parte inferior.

38,.- Perfeccionamientos en 1la construccién de mé~
quinas para el estirado de fibras textiles artificieles, se-
gin las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque,
el acoplamiento entre los rodillos elimentadores se realiza
centrando los discos metdlicos de uno ante los discos distan
ciadores de otro y viceverss, girando todos ellos en proxi-
midad pero sin tocarse,.

48 .~ Perfeccionamientos en la construceién de mé~
quinas pera el estirado de fibras textiles artificiales,se-
gin las reivindicaciones snteriores, ceracterizade por el =
hecho de que, las velocidades de los rodillos slimentedores
ven del primero gl #ltimo en progresién creciente, por 1o -
que las fibras de material, en vez de ser cedidas o entrega
das por un rodillo cualquiera al siguiente en el orden de -
trabajo, son tomadas por cada rodillo de su rodille anterior
y el primero de ellos, a su vez, de la cinte transportadora
sin-fin en que se inicia la seccién de slimentacién.

58,- Perfeccionamientos en la construccidén de mé-
gquinas pera el estirado de fibras textiles artificleles, se-
gin 1a reivindicacifn 12, caracterizada porque la cepa de -
fibres alineadass que ssle del @ltimo rodillo elimentador, -
es tomada por el primer elemento de la seccibn de estiraje,
que consiste en una pareja de rodillos acanalados que van

longitudinalmente engrenados entre si, acopléndose con pre-

ig;ﬁﬁf?@@uiéble por ser uno fijo y el otro elésticemente --

i
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névil, entre los cusles rodillos se efsctia una retencién
del materisl que, al mismo tiempo es entregado a un rodi-
1lo tensor gue lo sproxima a la superficie lateral de un

gran tembor que, en colsboracién con un rodillo pisador -
que va dispuesto sobre 81, hace el estiraje completo del -
neterial cuyos extremos posteriores estén retenidos por —-—

1z anterior parejas de rodillos acanalados y lo entrega a

ung, segunds pereja de rodillos acanalados que congtituye -
el primer elemento de la geccidn de descarga de material ye
eastirado y que lo ceden a uha mesa transportadora que 10 —
conduce haste un dispositivo de enrodlado.

68,~ Perfeccionamientos en la construccibén de mé
quinas pare el estirado de fihras textiles artificisles, se-
2in la reivindicacibén 52, ceracterizada porgue el gran tam~
bor, a semejanza de los rodillos slimentadores, estd com- -
puesto por una plurslidad de discos met&licos mantenidos —-
equidistantes por medio de discos distencladores de menor -
difmetro, los cuales, en caso necesario, pueden ser susti--
tuidos por dogas en forma de sector convenientemente fija——
das sobre un soporte o jamla cilindrica, con el resultado -
de que 1los bordes periféricos de los citados discos metéli-
cos, provistos de dientes itriengulares perfectamente alineg
dos con los de los demfs, dejen entre si unos espacios 0 -—
acensladuras exisYes en las que tienen libre entrada y sali
da los salientes longitudinales periféricos del rodillo pi-
gedor, cada uno de los cuales presenta un borde redondeado
que incrusta la capa de fibras en el fondo de un canel dig-
puesto sobre log discos distanciadores o elementos que 108
squbj,%lyan en el gran tambor.

.l.lﬂo‘../..‘ﬂ...ﬂ



78,~ YPERFECCIONAMIENTOS EN IA CONSTRUCCION DE
MAQUINAS PARA EL ESTIRADO DE FIBRAS TEXTILES ARTIFICTIALES".
Segin queda sustancimlmente descrito en la presen

te Memoria, que consta de once hojas, escritas a magquine por

5e una sola cara y acompafiada de dibujos.
Madria, 0O NOV. 1970

D, ANTONIO IORENZO GARCIA

D, CARIOS SORIANC MESTRE
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