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Esta invento ce refiere a un sisteisa para rotular 

artículos y, más partí,culnrmonto, a un órgano do control para 

sistemas de rotulación.

En loa aotua3.ec sistemas do rotulación, co utiliaa 

cada vea más la computadora como fuente de información respec­

tiva, como es el caso de laa listan postales usadas por lo» 

servicios de suscripción de revistas. En este tipo de aplica­

ción, ol uso de la computadora resulta on extremo ventajoso ya 

que permita la rápida puesta al día de la lista postal además 

de facilitar ol recobro d© la información correspondiente, sien­

do esta última en forma de impresión de computadora. Ho obstante, 

utilizando la computadora simplemente para proporcionar a reque­

rimiento listas postales puestas al día no eo aprovecha la capa­

cidad y habilidad do 3.a computadora para facilitar otra numerosa 

información que podría aumentar aún más la eficacia do un siste­

ma do rotulación. Por ejemplo, puede usarse la computadora para 

identificar clanes particulares do personas on un programa pos­

tal, por ejemplo personas cuyas suscripciones expiren, o perso­

nas cuya profesión os la do doctor, etc. Además, una computadora 

puede ser programada para reflejar cambios de domicilio, normal­

mente cambios en código Zip, permitiendo que los artículos rotu­

lados sean clasificados según el destino, o bien una computadora 

puede facilitar datos de control que permitan acoplar ciertas 

cantidades de artículos no rotulados con un solo artículo rotula­

do destinado al mismo diento. Serla conveniente por tanto utili- 

a&r con mayor eficacia algo del potencial inherente en los siste­

mas de rotulación con fuentes de información en computadora».

Es un objeto principal del presente invento proporcio­

nar un nuevo y perfeccionado sistema do rotulación.

Este invento se refiere a una forma de etiqueta adap-

í>.
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tada para ser utilizada en un sistema de rotulaoión de artículos, 

que comprende: una pieza a modo de hoja de largo indefinido que 

presenta zonas distinguibles de informac-ión correspondiente adap­

tadas para contener rótulos individuales, las cuales se hallan 

dispuestas sobre la hoja formando al menos una Miera que se en­

tiende longitudinalmente a lo largo de la misma, reservándose una 

porción de la hoja para instrucciones de control respecto al sis­

tema de rotulaoión, siendo la parte de hoja reservada paralóla a 

la Miera de rótulos, con lo cual se dispone de espacio para xí- • 

jar instrucciones de control con respecto a oada una de las eti­

quetas. • :

Este invento se refiere además a un sistema de'rotu­

laoión do artículos que utiliza la forma de etiqueta anteriormen­

te descrita y que comprende, en combinación, una máquina para 

consignar asilas con cabeza do rotulaoión de ¿rticülos; medios pa­

ra suministrar artículos susceptibles de ser rotulados e. la máqui­

na de consignar señas; una fuente de suministro de etiquetas que 

comprende el formato a modo de hoja; medios para alimentar el for­

mato do etiqueta a la cabeza de rotulación; la secoión de control 

que regala el funcionamiento do la cabeza de rotulación y del dis­

positivo da suministro de artículos, proporcionando por ende una 

salida de artíoulos consignados predeterminada para cada una de 

las etiquetas; y un órgano para hacer funcionar la cabeza do ro­

tulación y el dispositivo de suministro de artículos en respuesta 

a los datos de control que incluye medios para explorar la sección 

de control del formato de etiqueta para los datos correspondientes.

Otros objetos y ventajas se evidenciarán a partir de 

la descripción que sigue y planos respectivos, en los cuales:

la fig, 1 es una vista en perspectiva de la máquina 

para consignar señas de artículos y elemento apilador respectivo

h



utillsados en ©1 sistema de rotulación del presente invento;

la fig, 2 es una vista parcialmente en sección óo ls 

máquina do consignar señas y olemento apilador do articules re­

presentados en la fig, 1;

la fig, 3 os una vista en planta superior de la red- 

quina para consignar ceñas y elemento apilador de artículos re­

presentados en la fig, 1 cpn el dispositivo &©•suministro do eti­

quetas; •

la fig, 4 es una vista a mayor escala que muestra loa 

mecanismos de alimentación y corte do etiquetas para la máquina 

de consignar señas representada en la fig, i;

la fig, 5 oa una vista a mayor escala de un formato 

do etiqueta adaptado para sor utilisado con el sistema de rotula­

ción del presente invento;

la fig, 6 es un diagrama esquemático dol dispositivo 

do control para el sistema do rotulación del presente invento;

la fig. T es un diagrama esquemático do un dispositi­

vo alterno de control para el sistoaa de rotulación del presente 

invento; y

la fig». 8 o¡? uno, vista a mayor escala, parcialmente 

en seccáón, que muestra los detalles del dispositivo de aplicación 

de adhesivo a las etiquetas para la máquina de consignación do se­

ñas representada en la fig, 1, '
El término "clasificación Zip", aquí utilisado, debe 

interpretarse como referente a clasificar o separar artículos de 

acuerdo con su destino geográfico, normalmente sobro la base do 

nüaoro do olav© Zip de la Gfi ciña Postal. Sin embargo, pueden pre­

verá© otras bases geográficas, como por ejemplo ciudad o clase 

comimos, como doctores, edad, ote»

"Salto de etiqueta" so refiere a saltar o anular 1?.
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rotulación de uno o más artículos, siendo normalmente.recogidos, 

o sea apilados, loo artículos no rotulados on un grupo con una 

sola etiqueta de identificación respectiva» La etiqueta ds iden­

tificación puede colocarse sobre uno de los artículos del grupo, 

en este caso el último o sobre la envoltura o material de banda 
para el grupo de artículos.

"Salto de articulo" se refiere a saltar o anular una 

etiqueta o etiquetas,, siendo acumulada(s) la etiqueta o etiquetas 

anulada(s) normalmente en la máquina de consignación do señas pa­
ra futuros uso y referencia»

En loa planos que se acompañan, ol número de referen­

cia 10 indica un sistema de rotulación de artículos del tipo sus­

ceptible de ser utilizado con el presente invento. El sistema de 

rotulación de artículos 10 comprende una máquina de consignación 

do señas o rotulación de artículos 11 representada aquí acoplada 

a un elemento apilador do artículos 18» La máquina de consigna— 

eión do señas 11 dispone de un alimentador de artículos 12, un 

transporte de artículos 14, y una cabeza de rotulación 16» Las 

etiquetas de los artículos son en forma de una tira a modo da ho­

ja 20, denominada formato de etiqueta, que es normalmente genera­

da por la computadora 22. Como puede observarse, una porción 24 

dsl formato de etiquetas 20 ¿s puesta aparte para instrucciones 

de control o datos para haoer funcionar el sistema de rotulación 
10.

Según comprenderán loa espertas en la materia, la in­

formación de señas contenida en el formato de etiqueta 20, nor­

malmente nombre y domicilio, puede ser transferida a los artícu­

los en curso de rotulación mediante impresión, o cor otros proce­

dimientos de transferencia de imagen apropiados, o pegando la eti­

queta propiamente dicha directamente sobre loa artículos.
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Itefiriéndonos en particular a las figs. 2 .y 3, la 

oáguina para, consignar asnas 11 dispono de tai cliaaoón de cual- 

ni otro 27 para artículos 25 susceptibles de car rotulado;;, cora- 

.prendiendo ol almacén 27 una pared frontal vertical o compuerta 

28, lados 29, y una pared posterior 30» Se entiende que lor; ar­

tículos 25 pueden comprender sobres, revistas, periódicos, o si­

milares. La compuerta 28 ¡Sú halla separada una distancia prefi­

jada por encima de la lanzadera de alimentación. 32 para propor­

cionar una alimentación de artículos controlada, normalmente un 

artículo cada ves. La cámara de almacenamiento 27 es-con prefe­

rencia ajustable en tamaño para permitir la colocación d?¡ artí­

culos 25 de diversas dimensiones.

El alimente,dor de artículos 12 posee una lanzadera 

de movimiento alternativo 32 adaptada en cada carrera liacia ado­

lante (la dirección indicada por la flecha do linea oonrinus.) 

respectiva para llevar él articulo situado en el punto más infe­

rior do la cámara de almacenamiento 27 hacia adelante por debajo 

do la compuerta o paso 2c5 al interior de la zona de prono!fin «el 

par de rodillos d© alimentación 58. La lanzadora 32 consiste en 

un elemento a modo de plancha que poseo gorrones pendientes 33 

para sustentar la lanzadora 32 sobre barras fijas.34. La lanza­

dora 32 es accionada por un cursor do movimiento alternativo },6 

por medio dol pasador de transmisión 31 asegurado on disposición 

giratoria a la lanzadora 32. El pasador 31 pose© una orojeta do 

accionamiento 31f normalmente dispuesta en una cavidad de trans­

misión conveniente en ol cursor 36, El cursor 36 es movido alter­

nativamente por el motor 37 a través de un mecanismo excéntrico 

apropiado 38, Para detener la lanzadera 32 o interrumpir la ali­

mentación de artículos 25 hacia adelante, so dispone un tope de 

desconexión 42 desplaza!;!e en la trayectoria de movimiento del
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brazo pendiente 47 del pasador 31 al sor aotivado el solenoide 

43. El tope 42, cuando so desplaza hacia adelanto, intercepta 

el brazo de pasador 47 mientras la lanzadora 32 retorna (la di­

rección representada por la flecha de linea de trazos de la 

fig. 2) para hacer oscilar el pasador 31 en una direoción con­

traria al movimiento del reloj separando por ende la orejeta, de 

accionamiento 31* del cursor 36 y deteniendo la lanzadera 32.

la lanzadora 32 se halla provista con preferencia 

de bocas do sujeción por vacio 40 (representadas ©n la fig, 3} 

en posición contigua al extremo ds descarga correspondiente.

Una válvula de control 41 regula la admisión de vacio a las bo­

ca» 40 y sirvo para admitir vacio a las bocas 40 en la carrera 

hacia adelante o d© alimentación do la lanzadora 32 (la dirección 

do la flecha de linea continua) y para cortar el suministro correa 

pondiento en la carrera do retomo de la lanzadera 32 (ia direc­

ción representada por la flecha do linca do trazos).

El par do rodillos de alimentación 58 dispuestos en­

tro la lanzadera 32 y las bandas 44 deltransporte de artículos 

14 sirven para hacer avalizar loa artículos 25 llevados hacia ade­

lanto por la lanzadora 32 al oitado transporte do artículos 3.4,

El transporto do artículos 14 comprende una o más-bandas do ali­

mentación 44 sustentadas por 'rodillos do transmisión y loco 49,

50 respectivamente. El rodillo 49 es accionado por ol motor 37 

por medio do un órgano do transmisión adecuado (no representado).

Para sustentar I03 artículos 25 durante la operación 

de rotulaoión, so dispone al otro lado do la rueda do transferen­

cia de etiquetas 48 un rodillo de presión elástico 55, cuya peri­

feria so halla senoiblomento al mismo nivel que la do la banda 

do alimentación 44» Como puede observarse, el rodillo 55 coopera 

con la áuporfioio do apoyo 83 do la rueda de transferencia 48 para30
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transferir información do rotulación a loo artículos 25 lio-vados 

por dolante do la sisma por la banda d© alimentación 44 del trans­

porte de.artículos 14. El rodillo de presión 55 es acoionaáo por 

©1 motor 37 .a la misma velocidad que ©1 transporto do artículos 

14 por medio de un órgano do transmisión apropiado (no represen­
tado) .

Refiriéndonos 'a las figs. 1-4 inclusive, la cebosa 

de rotulación 16 incluye un soporte principal 70 que ©3 con pre­

ferencia vertical y horisoutalraente ajustable con relación a la 

sección do base 70* do la máquina para consignar sellas 11. El so­

porte 70 lleva una pluralidad de ruedas locas giratorias 71 (re­

presentadas en la fig« 4) que cooperan con las ruedas de soporte 

interiores (no representadas) y con un par de ruedas dentadas de 

transmisión exteriores 73 para hacer avanzar el formato de etique­

ta 20 en dirección a la cabeza do rotulación 16. Las ruedas fiexvfea- 

das 73, que sa hallan convenientemente sustentadas sobre el ojo 

52, poseen dientes 73’ susceptibles de ajustar con las perfora­

ciones 61’ dispuestas en loa márgenes 61 del formato de etique­
ta 20.

El formato do etiqueta 20, que puedo verse mejor en 

las figs. 3 y 5» comprende la sección o arca do rótulo 60, le, ti­

ra de control 24» y los márgenes laterales opuestos 61. Como pue­

de verse, la tira de control 24 y loa márgenes -61 son cortados 

dol formato 20 por las cuchillas giratorias 63 mientras se hace 

avanzar dicho formato 20 en dirección a la cabeza de rotulación 

16. El formato 20, desprovisto do la tira de control 24 y de los 

márgenes 61, es cortado a continuación transversal®ente on largos 

64 por medio de la guillotina 65. Los largos de etiqueta 64 (que 

pueden verse en la fig. 3), los cuales son alimentados después 

lateralmente a la rueda de transferencia -48, son cortados en son-

£



tido transversal en etiquetas individuales 66 por medio del cor- 

tador de rodillo 68.

Como puede verse mejor en la fig, 4, las cuchillas 

giratorias 63 disponen de rodillos de oisallamiento de aacida 

conjunta 75 funcionalmente sustentados por dobajo de las mismas 

sobre el eje 52. Las cuchillas 63 y los rodillos 75 aottian con­

juntamente para separar la- tira de control 24 y los márgenes opues­

tos 61 del formato de.etiqueta 20 mientras date pasa entre las cu­

chillas 63 y loe rodillos 75« El eje 52 es aocionado intermitente­

mente por medios adecuados (no representados) para alimentar el 

formato de etiqueta 20 hacia, adelante tanto como sea necesario.

La guillotina 65 comprende una cuchilla de movimiento 

alternativo 74 con una hoja de cisalla fija de acción conjunta '¡6 
dispuesta por debajo de la misma. La cuchilla 74 es movida alter­

nativamente de forma ínterid tente por medio de la excéntrica 77 

para cortar el formato 20 en. largos 64* que permanecen en la ram­

pa inclinada hacia abajo 79. La excéntrica 77 gira en relación 
sincrónica con las ruedas dentada» 73.

Como puede verse mejor en las figs. 2 y 3, los largos 

de etiqueta 64 son llevados a lo largo do la rampa 79 hacia la 

rueda d.s transferencia 48 por medio de un par da rodillos ds pren­

sión 80, cooperando.los rodillos de oorie y yunque 68, 69 para 

cortar los largos 64 en etiquetas individuales .66, El rodillo de 

corte 68 dispone de un elemento de cuchilla apropiado 68’ montado 

sobre ©1 mismo que coopera con el rodillo de yunque 69 para cor­

tar el largo do etiqueta 64.

La rueda de transferencia do etiquetas 48} que ce en­

cuentra convenientemente sustentada para rotación cobre el sopor­

te 70, posee una superficie de apoyo que se proyecta radi&Uxnt©

83 sobre la cual son portadas las etiquetas individuales 66 desde

QUAUTY
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los rodillos do oorto y yunque 68, 69 y puestas en relación de 

transferencia con respecto a los artículos 25 que pasan por ¿o- 

bajo d© las mismas sobro ©1 transportador correspondiente 14,

La superficie do apoyo 83 dispon© de bocas de sujeción por vacío 

apropiadas 84 selectivamente acopladas a través do mi dispositi­

vo de válvula conveniente (no representado) a una fuente do su­

ministro de vacío adecuada, para retener las etiquetas individua­

les sobre la superficie de apoyo 83 mientras gira la rueda do 

transferencia 48. La superficie de apoyo 83 puedo incluir medios 

de caldeo (no representados) para facilitar’ la transferencia do 

la imagen de rotulación on los casos en que so utilice impresión 

do etiqueta tipo térmico.

Una rueda de extracción 88 va montada sobro el sopor­

te 70 en posición contigua con respecto a la rueda de transferen­

cia 48 para girar con ésta en relación sincrónica. La rueda 88 

poseo incorporadas bocas de sujeción (no representadas) con un 

elemento de válvula apropiado (no representado) para admitir va­

cio a las mismas a fin do llevar las etiquetas usadas desdo la 

rueda de transferencia 48 al recipiente de almacenamiento corres­

pondí ento 92. El recipiente 92 sirve para almacenar etiquetas no 

utilizadas o no transferidas, estas últimas en el caso en que la 

información de rotulación sea transferida mediante impresión, pa­

ra nuevo uso u otra disposición, Lobo entenderse que en loa casos 

en que las etiquetas 66 sean físicamente adheridas a los artícu­

los 25, no se utilizan normalmente la rueda 88 y el recipiente 

puliendo prescindir de estos elementos.

Los componentes funcionales de la cabeza de rotulado 

16, incluidas la rueda de transferencia do etiquetas 48, la ruedr 

de extracción correspondiente 88, los rodillos de corte 68, 69, 

el par do rodillos de prensión 80, la excéntrica 77, y ®1 eje do

.1*
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transmisión 52, son accionados por el motor 37 por medio de un 

embrague electromagnético apropiado 62»

El apilador de artículos 1S posee una o más bandas 

transportadoras sin fin 94 dispuestas en sentido opuesto al la- 

5 do de descarga del transporte do artículos 14 y por debajo del

mismo. Por consiguiente, los artículos que se encuentran sobre 

el transporte 14 caen hacia abajo sobre las bandas transportado­

ras 94 uno encima de otro en pilas 96* ílu la disposición repre­

sentada, el apilador 18 so halla dispuesto generalaente en £.ngu~ 

10 los rectos con respecto al transporte de artículos 14* Se dispo­

no un motor de transmisión apropiado 95 para dirigir al apilador 

18» Para limitar la altura máxima de las pilas 96 y prevenir el 

aprlaiaicuto excesivo, ol apilador 18 dispone ds un órgano sensor 

de altura 97. Como podrá observarse, el órgano sensor 97 sirve,

15 cuando la pila de artículos rotulados alcanza una altura prede­

terminada, para detener la lanzadera 32 e interrumpir el funcio­

namiento de la cabeza de rotulación 16 mientras activa el motor 

95 Para dirigir a las bandas transportadoras 94 una pila de artí­

culos y presentar una nueva superficie de banda transportadora 

20 para apilaraiento. Pueden preverso otros órganos y disposiciones

para apilar los artículos.

Bn los casos en que las etiquetas 66 soan .fisieamea- 

te adheridas a los artículos 25, puede disponerse una fuente ade­

cuada do suministro de adhesivo o goma 100. Una rueda aplicadera 

25 101 se halla dispuesta junto a la rueda de transferencia 48 para

establecer contacto con la parte inferior de la3 etiquetas porta­

das por delante de la iai3ina sobro la superficie de apoyo 83 del?, 

rueda de transferencia 48 mientras ésta lleva la etiqueta desde 

el rodillo de corte 68 en contacto con el articulo que pata mov 
3° debajo sobro el transportador correspondiente 14. Puede disponeros
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un oontacto deslizante apropiado (no representado) para roguUr 

la cantidad do goma arrastrada sofero la rueda 101» Cuando el su­

ministro do etiquetas comprendo etiquetas previamente cortada;' 

o usa&as 66’ en el recipiente 92, se cambian ls3 secuencias des 

porteo de vacio y/o regulación do válvula de la ruada do trans­

ferencia 48 y de la rueda de extracción 88 psraiitiendo que cusí?, 

última extraiga las etiquetas del recipiente 92 y transfiera las 

etiquetas previamente cortadas 66’ a la superficie de apoyo 83 

de la rueda de transferencia 48 para adherencia de las mismas a 
los artículos 25.

Refiriéndonos particularmente a la fig. 5 ¿Le los pia ­

nos, el formato de etiqueta 20 allí representado dispone do are- .■ 

informativas individuales, comúnmente denominadas etiqueto 66,. 

agrupadas una al lado de otra cuatro al fronte. Por conveniencia 

de explicación, las etiquetas individuales han sido designadas 

66a, 66fe, 66c, 66d. Como puede comprenderse, no obstante, puedo 

variar el número de etiquetas al través desdo una a cualquier nú­

mero conveniente. La tira do control 24, que se extiende a lo li e­

go de un lado del formato 20, es de una anchura suficiente para 

facilitar un rastro de control imaginario 110a, 110b, 110o yllCü 

(represen«sido en trazo aifuminado en los planos) para cada una 

de las etiquetas 66a, 66b, 66c, 66d respectivamente, nal como vx>. 
rastro de sincronización H 4.

Para fines de explicación, la tira de control 24 coa 

el rastro do sincronización 114 puedo imaginarse gubdividida on 

cuatro anchos transversales Illa, 111b, lile, Uld, quo represen­

tan cada etiqueta 66a, 66b, 66c, 66d respectivamente* Cuando so 

considere con rastros de control 110a, 110b, 110c y IXOd, y ras­

tro de sincronización 114, se forma una roja imaginaria 24? do 

los espacios a modo do caja 112 opuestos a cada largo de etique-'..-*.
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64. I»os espacios a modo de caja 112 de la reja 24* as. hallan, dis­

ponibles para dirigir datos de control del sistema, talos como 

cifras 113 procedentes de la computadora 22. Se disponen cifras 

de oronometraje 117 en las correspondientes zonas a modo do oa- 

5 jas del rastro de sincronización 114.

Un órgano do leotura apropiado 115 para explorar la 

banda de control 24 se halla dispuesto con preferencia antes de 

las cuchillas giratorias 63. El órgano de lectura 115 comprende 

cualquier dispositivo de exploración apropiado comercia]mentó dis-

10 ponible para detectar cifras 113} 117 sohre la cinta' 24, El órga­
no de lectura 115 poseo cabezas individuales 116a, 116b, li6c y 

H 6 d  para explorar los rastros de control 110a, 110b, 110c, y H O d  

respectivamente, y una cabeza 118 para explorar el rastro de sin­
cronización 114.

15 • Refiriéndonos a la fig. 6, la producción de los cabe­

zas de exploración 116a, 116b, 116o, ll6d es alimentada a un con­

tador de demora apropiado 125 para ser acumulada pendiente de la 

llegada do la etiqueta respectiva asociada en la rueda de trans­

ferencia 48 de la cabeza de rotulación 16. Una primera fase del 

contador 125 es accionada por la cabeza de cronometraje 110 en 

respuesta al avance del formato de etiqueta 20 hacia adelante en 

dirección a la cabeza do rotulación 16. Esto so ajusta al perio­

do necesario para que el formato 20 llegue a la guillotina 65 tras 

la exploración correspondiente por parte del órgano do lectura 

115, Una segunda fase del contador 125 es accionada de acuerdo 

con la operación oiclica de la cabeza de rotulación 16 a partir 

del órgano de recogida tipo fotoeléctrico 124. Esto ajusta con el 

periodo necesario para cortar y alimentar etiquetas individuales 

66 desdo la guillotina 65 a la rueda de transferencia 48.

30 El órgano de recogida 124 se halla dispuesto enfrente

20

Jv
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de una rueda de distribución provista de aberturas 122. I.r> rucia 

do distribución 122 va montada sobrs ol eje 37s de la cabes?, de 

rotulación 16 para girar conjuntamente con el funcionamiento de 

ésta. Una fuente luminosa apropiada 123 so halla dispuesta en el 

5 lado opuesto de la rueda 122, lúa 123 que sirve para activar el

órgano de recogida 124 cada vea quo una escoión provista de aber­

turas de la rueda do distribución. 122 llega a situarse frente al 

órgano de recogida 124» El contador’ do demora 125 funciona por
v
consiguiente para acumular las señales de control procedentes do 

10 las cabezas 116a, 116b, ll6e y ll6d del órgano de lectura H 5  resi­

diente do la llegada d© las etiquetas a la rueda de transferencia 

48 de la oabosa de rotulación 3.6.

So disponen circuitos de control apropiados 130, l’l, 

132, para "clasificación Zip", "salto do artioulo" y "salto de 

15 etiqueta", respectivamente* Además, un circuito do oontrol 133 pa­

ra interrumpir el sistema de rotulación de artículos 10. Puedo ob­

servarse en esta disposición que la "clasificación Zip" es basa 

en los dato» que aparecen en el rastro de control 110a, "salte do 

articulo" en los datos que aparecen en el rastro 110b, "salto de 

20 etiqueta" en loa datos que aparecen en el rastro 13.0c, e interrup­

ción del sistema en los datos que apareoen en el rastro llOd.

B1 circuito "clasificación Zip" 130 controla un cir­

cuito 141 para accionar el solenoide d© desconexión do la lanaa- 

dera 43» SegCin se ha explicado, el solenoide 43 sirve para intc-r~ 

25 poner el topo 42 en la trayectoria d© movimiento del braso del pa­

sador 47 desenganchando por ende el pasador 31 del cursor 36 y de­

teniendo la lansadera 32. El circuito 130 controla además, a tra­

vés del regulador 138, el funcionamiento del apilador 18.

Se dispon© un órgano sensor de artículos 135- El órga­

no sensor 135 s© halla convenientemente dispuesto por encima del30
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transporte de artículos 14 (ver fig. 2) a fin de responder a la 

alimentación de artículos por medio del transporta 14 a la cabe­

za de rotulación 16. El circuito funcional 136 para el embrague, 

de transmisión de la calosa de rotulación 62 está controlado por 

el órgano sensor 135 para detener la cabeza de rotulación 16 cuan­

do se interrumpo la alimentación de artículos 25 a la 'misma.

Se entiendo qué la colocación del órgano sensor 135 

con relaoión a la cabeza de rotulación 16 puede requerir medios 

de demora apropiados en el circuito de señalización para retardar 

la interrupción do la cabeza de rotulación 16 mientras se da cur­

so a los artículos entonces sobre el transporte correspondiente 
14.

El regulador I38 comprende cualquier circuito do sin­
cronización bifásico apropiado adaptado para controlar, a través 

del circuito de apilara!esto 139, el arranque y parada del motor 

de transmisión del apilaáor 95* Como se comprenderá, se demora 

normalmente la acción del apilador 18 mientras se da curso a los 

artículos que quedan on el transporte correspondiente 16 tras la 
detención do la lanzadera de alimentación 32. La primera fase 

del regulador 138 sirve para proporcionar esta demora retardando, 

durante un intervalo predeterminado, la transmisión do la señal 

de accionamiento desde ol circuito de "clasificación Zip" 130 al 

circuito de control de apilamiento 139. La segunda fase dol regu­

lador 138 marca el intervalo necesario para que el apilador 18 

inicie un ciclo. Transcurrido dicho intervalo, una señal proooden- 

te del regulador 138 detiene ol motor de transmisión del apilador 

95» 41 propio tiempo, el regulador 138 monta de nuevo el circuito 

de "clasificación Zip" 130 para permitir la reanudación del fun­

cionamiento do la máquina de consignación de señas 11.

El circuito "salto de etiqueta" 131 comprende un con—
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tado? apropiado, que es con preferencia ¿4ucreable, accionado o 

dirigido en respuesta al movimiento do Ico artículos, por ejem­

plo mediante ol órgano sonsor correspondiente 135. B1 circuito 

de "salto de etiqueta” 131, que es fijado previamente para sal­

tar o pasar un número predeterminado da artículos 25 no rotula­

dos por delante de la cabeza de rotulación 16, funciona a través 

Aol circuito de embrague 136 r;ara soltar el embrague 62 y dete­

ner la cabeza de rotulación 3.6 mientras pasa el número prefijado 

de artículos. A continuación, la señal procedente del circuito 

131 engancha da nuevo ol embrague 62 para poner de nuevo en fun­

cionamiento la cabeza de rotulación 16 y reanudar la operación 
correspondiente.

331 circuito "salto de articulo" 132 comprendo un con­

tador ajuotable aprop?.ado, accionado o dirigido en respuesta a 

la operación cíclica da la cabeza do rotulación 16 por medio del 

órgano de toma 3.24» El circuito 132 controla el funoions mi ento 

de la lanzadora alimentadora As artículos 32, y acciona ol cir­

cuito do adenoide 141 para interponer el tope 42 y desacoplar el 

pasador do accionamiento de lanzadera 31 para detener la lanzade­

ra alimeniadora 32 durante un número predeterminado de ciclos de 

la cabeza de rotulación. Al propio tiempo, la señal procedente 

del circuito 132 inhibe el circuito de embrague 136 para impedir 

la activación del mismo y ol áesacoplamiento del embrague de trans 

misión 62 de la cabeza de rotulación por parte del órgano sensor 

I35 debido a la interrupción en la alimentación de artículos a la 

cabeza de rotulación 16. Esto permite que la cabeza de rotulación 

16 transfiera la etiqueta o etiquetas no xitilizada(o) desde la 

rueda de' transferencia,respectiva 48 a la rampa de almacenamiento 
92 a través de la rueda de extracción 88.

B1 circuito de interrupción del sistema 133 compreni?
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un conjunto de circuitos apropiados adaptados cuando son accio­

nados para activar el circuito de solenoide 141 y detener la 

lanzadera, de alimentación 32 según so describe anteriormente.

La interrupción resultante en la alimentación de artículos a la 

cabeza de rotulación 16 os respondida por parte del órgano sen­

sor 135 oue activa el circuito de embrague 136 y suelta el embra­

gue do transmisión correspondí ente 62 deteniendo la oaboza do ro­

tulación 16. Estando detenidas la lanzadera de alimentación 32 

y la cabeza de rotulación 16, el sistema de rotulación 10 se en­

cuentra efectivamente interrumpido.

El circuito 142 sirve, a una señal procedente Asi 

órgano sensor de altura de apilamiento 97, para activar el cir­

cuito de "clasificación Zip'- 130 y detener la máquina do consig­

nación de senas 11 y el api?.ador de artículos 18 según cq descri­

bo anteriormente. Trac el intervalo de tiempo necesario, el regu­

lador I38 pone do nuevo en funcionamiento la máquina de consigna­
ción de semas 11.

En la disposición ejemplar ilustrada en la fig. 6, 

aparece una cifra 113 en el rastro 110a del ancho do etiqueta 

Illa. Esto refleja un cambio en la clave Zip con respecto a la 

etiqueta 66a, entendiéndose que la, etiqueta 66a puede comprender 

la última etiqueta de una clave Zip común, o la priñera etiqueta 

de \ina clave Zip oomún, o la única etiqueta do cierta clave Zip, 

Mientras se hace avanzar el formato de etiquota 20 en dirección 

a la cabeza de rotulación 16, y bajo el órgano de lectura 115, la 

señal procedente■de la cabeza 116a en respuesta a una cifra es 

alimentada al contador de demora 125 donde se retiene pendiente 

de la llegada de la etiqueta 60a a la rueda de transferencia 48 

de la cabeza de rotulación 16.

- 17 - -

30 La salida de señal a modo do pulsación generada por
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la cabeza de orealización 118 al avanzar el formato de etiqueta 

20 hacia adelante acciona o dirige la primera fase del contador 

para marcar el intervalo necesario para que el largo de etique­

ta 64 que incorpora la etiqueta afectada 66a alcance la guillo­

tina 65» la segunda fase del contador 125» que es dirigida en 

respuesta al funcionamiento do la cabeza de rotulación 16 a par­

tir del órgano de toma de -célula fotoeléctrica 124, marca si in­

tervalo necesario para que la etiqueta particular 66a se despla­

ce desde la guillotina 65 a la rueda de transferencia correspon­

diente 48. Cuando la etiqueta afectada 66a llega a la rueda do 

transferencia 48, la señal retardada procedente dol contador 125 

acciona el circuito de "clasificación Zip" I30. El circuito de 

"clasificación Zip" 130 activa el circuito de solenoide 141 para 

hacer funcionar el solenoide de desconexión 43 y soltar el pasa­

dor de transmisión 31 deteniendo la lanzadera de alimentación 32, 

El órgano sensor de artículos 135 señala la interrupción en la 

alimentación de artículos 25 a la cabeza de rotulación 16 y acti­

va el circuito de embrague 136. El cireuito 136 suelta el embra­

gue de transmisión 62 de la cabeza de rotulación 16 y detiene el 
funcionamiento de la misma.

La señal, procedente del circuito de "clasificación 

Zip" 130 pone en marcha el regulador 138, y tras un intervalo 

adecuado para permitir que los últimos artículos contenidos en 

el transporte respectivo 14 lleguen al apilador 18» el regulador 

I38 activa el circuito do apilamiento 139 poniendo en marcha el 

motor de transmisión correspondiente 95, El motor 95 acciona las 

bandas transportadoras del apilador 94 que mueven a un lado la 

pila completada, Tras un segundo intervalo de tiempo» adecuado 

para pormitir que el motor-95 dirija el apilador 18, una señal 

procedente del regulador 133 monta de nuevo el circuito do "cla-30
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sificación Zip" 130 desactivando por ende el solenoide 43 y po­

niendo de nuevo en funcionamiento la lanzadera de alimentación 

32. Por otra parte, la señal procedente del regulador 138 monta 

de nuevo el circuito de apilamiento 135 y detiene el motor de 

transmisión correspondiente 95» Al reanudarse la alimentación 
de artículos 25 a la cabeza de rotulación 16, el órgano sensor 

135 monta do nuevo el circuito 136 para acoplar el embrague 62 ' 

y poner de nuevo en funcionamiento la cabeza de rotulación 16.

- Se entiende que la descripción que antecede supone 

la existencia de una distancia relativamente corta entre la com­

puerta o paso de descarga de artículos 28 y la rúoda de transfe­

rencia de la cabeza de rotulaoión 48 de suerte que no existe nin­

gún retraso apreciable entre el tiempo en que la señal procedente 

del contador de demora 125 acciona el circuito de "clasificación 

Zip" 130, o circuitos 131, 132, 133 respectivos, y el artículo 

susceptible de ser rotulado llega con la etiqueta correspondien­

te a la rueda de transferencia de la cabeza de rotulación 48, Sn 

los casos ©n que la distanoia entre el paso 28 y la rueda de 

transferencia 48 es tal que uno o más artículos no rotulados se 

encuentran normalmente en ruta a la rueda de transferencia de 

etiquetas 48 en el transporte de artículos 14, se ajusta el con­

tador de demora 125 paxa generar la señal de control acumulada 

en el mismo antes del instante en que la etiqueta afootada alcan­

za la cabeza de rotulación 16. Esto permito completar el curso 

do los artículos que quedan en el transporte correspondiente 14 

tras la detención de la lanzadera 32. Se entiende que cuando el 

órgano sensor de artículos 135 B© dispone próximo a la cabeza de 

rotulaoión 16, ésta permanecerá activa hasta dar curso al último 

artículo contenido en el transporte 14, En el caso en que el 6r~

30 gano sensor 135 se halle a cierta distancia por dolante de la ca-
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besa de rotulación 16, puedo utilizarse un órgano de demora apro­

piado para retardar la señal procedente del órgano sensor 135 c-n 

tanto se da por terminado el curso de artículos contenidos en el 

transporte 14*

Puede apreciarse que una cifra 113 en cualquiera'de 

los anchos restantes 111b, 111o, llld, del rastro 110a, corres­

pondientes a las etiquetas. 66b, 66c, 66d respectivamente, propor­

ciona "clasificación 2ip" para tal etiqueta, según se describe 

anteriormente.

La presencia de una cifra 113 en el rastro 110b, como 

por ejemplo en el ancho 111b correspondiente a la etiqueta 66b, 

es respondida por la cabeza de exploración 116b, siendo acumulada 

la señal resultante en ©1 contador do demora 125. Según se descri­

be, el contador 125 retarda la señal permitiendo que la etiqueta 

66b llegue a la rueda de transferencia 48 do la cabeza do rotula­

ción 16. En tal momento, la señal procedente dsl contador 125 ac-. 

exona ©1 circuito "salto de articulo" 131 que a eu ves activa el 

circuito de embrague do transmisión de cabeza de rotulación I36 

soltando el embrague 62 y deteniendo la cabeza de rotulación lóc 
El circuito “salto de articulo" 131 mantiene la cabesa de rotula­

ción 16 detenida mientras un número determinado do artículos son 

llevados por ol transporte correspondiente 14 al apilador 18. A 

continuación, ol circuito 131 monta de nuevo ol circuito do embra­

gue I36 para acoplar otra vez ©1 embrague do transmisión 62 de la 

cabeza de rotulación y reanudar la operación correspondiente, So 
entiendo que resulta una operación de sistema similar do una ci­

fra en los anchos Illa, 111o, llld del rastro 110b para las eti­

quetas 66a, 66c, 66d correspondientes asociadas.

Una cifra 113 en ol rastro 110c, por ejemplo, en el 

ancho 111o piara la etiqueta 66c, que pida "salto de etioueta" v

í>
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almacenamiento de la etiqueta no utilizada, es respondida por 

la cabeza de exploración 116c. La señal do control procedente 

de la cabeza 116c es acumulada por ol contador 125, y tras la 

demora necesaria, la señal respectiva procedente del contador 

125 acciona ol circuito "salto de etiqueta" 132, El circuito 

132 activa el circuito de solenoide 141 para detener la lanza­

dora do alimentación de artículos 32 en la forma que se descri­

be anteriormente por un número predeterminado de ciclos de la 

oaboza da rotulación, Al propio tiempo, la señal procedente del 

oirouito 132 inhibe el circuito sensor 136 para neutralizar el 

órgano sensor do artículos 135.

Coa la lanzadera de alimentaoión 32 temporalmente 

detenida, se produce una interrupción en la alimentación de ar­

tículos a la cabeza de rotulación 16 y la etiqueta o etiquetas 

alimentadas a la rueda de transferencia 48 durante este periodo 

no se utilizan. Con el funcionamiento sostenido de la cabeza de 

rotulación 16, estas etiquetas no utilizadas 3on transferidas 

desde la rueda 48 a la rampa de almacenamiento 92 por la rueda 

de extracción 88, Tras el número predeterminado de ciclos de la 

máquina, el circuito "salto de etiqueta" 132 monta de nuevo el 

circuito de .solenoide 141 para poner otra vez en funcionamiento 

la lanzadera de alimentación 32 y reanudar la operación de rotu~ 

lación. Se obtiene un resultado similar cuando ,la3 cifras 113 

apareoen en los anchos Illa, 111b, llld del rastro de control 

110c,

Cuando una cifra 113 aparece en el rastro de control 

HOd, como por ejemplo en el ancho llld respectivo, la señal pro­

cedente de la cabeza de exploración ll6d, tras la necesaria ¿ene­

ra impuesta por el contador 125, acciona el circuito 133. El cir­

cuito 133 activa ol circuito de solenoide 141 para detener la lar.-



5

10

15

20

25

30

sadera de alimentación 32 según se explica anteriormente. Con la 

interrupción en la alimentación de artículos 25 a lr¿ cabera do 

rotulación le¡ ©1 órgano sensor 135 activa ol circuito de ©ntra— 

gue 136 soltando el embrague do transmisión 62 de la cabeza do 

rotulación y deteniendo la cabeza de rotulación 16. Por consi- 

guíente, el sistema do rotulación 10 se halla efectivamente in­

terrumpido. Se entiende que se aporten medios adecuados (no re­

presentados) para poner do nuevo en funcionamiento la máquina.

En la disposición representada en la fig, 7, donás 

iguales números hacen referencia a partes igualas, s© incorpora 

en la banda de control 24 -del formato do etiqueta 20 un sistema 

de código binario que permite a la máquina de'consignación de se­

nas 11 generar producciones en bloque, por ejemplo diversos núma» 

ros de artículos no rotulados por cada etiqueta común. En es te ca­

so, oada uno de los rastros de control 110a, 110b, 110c y H O á  

representa un valor numérico seleccionado, correspondiendo los 

anchos de etiqueta Illa, 111b, lile y llld a las etiquetas 66a, 

66b, 66c y 66d respectivamente. En la disposición ejemplar repre­

sentada, los rastros de control 110a, 110b, 110c y H O d  represen­

tan aditivos entoros 1, 2, 4 y 8 respectivamente. Pueden no obs­
tante preverse otros valores numéricos.

En esta forma de -realización, se alimenta la produc­
ción de las cabezas do exploración 116a, 116b, 116o, U 6d a un 

codificador apropiado 160 qua posee múltiples pasos do salida a. 

b, o, d, quo representan oada etiqueta 66a, 66b, 66o o 66d, res­
pectivamente.

La cabeza de cronometraje 118 acciona un programador 
apropiado I64 que sirve para dirigir el codificador 160 y corre­

lacionar la señal de salida en los pasos a, b, e, d respectivos 

con los anchos de etiqueta imaginarios lila, llib, lile y lila
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El producto del codificador 160, quo es representa­

tivo da la combinación do cifras específica o cómputo señalado 

por las cabezas 116a, 116b, 116o, ll6d del órgano do lectura 115 

para una etiqueta especifica 66a, 66b, 66c, o 66d, es acumulado 

por el contador do demora 125* pendiente do la llegada de la eti­

queta particular 66a, 66b,- 66c, o 66d a la rueda de transferen­

cia 48 d© la cabeza de rotulación 16. La señal procedente ¿la! 

contador do demora 125* ®3 alimentada al descodificador 166»

El doscodifioador 166 consiste en un contador apro­

piado que posee pasos de salida altemos 1, 2. Después de ser 

activado, el descodifieador 166, que es accionado o dirigido por 

el órgano sensor de artículos 135, genera una primera señal de 

control en el paso 1 sobre 3l cómputo del siguiente al último ar­

ticulo (n~l) y una segunda señal da control on el paso 2 sobre 

el cómputo del último artio ilo (n). Como puede observarse, el pro­

ducto alterno del descodificador 166 permite distinguir el último 

articulo do un recuento respectivo determinado, susceptible do 

ser rotulado, do los artículos no rotulados que le preceden.

So dispone un contador de ciclos de la cabeza de ro­

tulación apropiado 168, accionado por la célula fotoeléctrica 124. 

El contador de ciólos 168 controla la cabeza de rotulación 16 a 

través de un oircuito de embrague 170 para que .ponga etiqueta al 
último artículo en un recuento de artículos determinado. El con­

tador de ciclos 168 es controlado a partir del paso 1 del desco­

dificador 166 a través de un circuito de demora apropiado I67, El 

cirouito de demora I67 sirve para ajustar el intervalo, si existe, 

entre el instante en que es señalado el artículo siguiente al úl­

timo por el órgano sensor correspondiente 135 y ol instante en 

que dicho artículo alcanza la cabeza de rotulación 16.30
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El circuito ds embrague 1?0 acciona el estrague de 

transmisión 62 de la caboaa ds rotulación. El circuito 170 co 

halla controlado por el contador do demora 125, por ol dcscodi- 

fxcador 166 a través del circuito de demora ló'[, y por el con» 
t.ifior de cícIob 168,

£>e dispone un circuito funcional apropiado 171 pru'5 

ol scienoido ¿e lanzadera .43. la señal procedente del paso 2 del 
doscodifioador 166 controla el circuito 171,

Se dispone un circuito de control de apilaaienio I74 

accionado por el contador de cielos 168. La señal procedente del 

circuito ds control do apeamiento l'/4 pone en funcionamiento *1 

circuito del motor de apilará «arto 173 y un circaáto de cronoae- 

traje apropiado 176. El circuito de cronometre 176 sirve, trae 

un intervalo adecuado para que el aullador 18 dirija una pila de 

artículos, para detener el apilador 18 mientras monta de nuevo 

ol circuito do control de lanzadera 171 y el descodificador 166 

para el siguiente ciclo. En la disposición ejemplar representada 

en la fifí. 7, aparecen un par de cifras clave 113 en el ancho de 

etiqueta imaginario lile de loa rastros 110b, HOd. Esta, diseoai- 

ción de cifras clave hace demanda de 10 artículos (248) para la 

etiqueta 66c asociadaco» el ancho respectivo lile, los primeros 

nueve de los cuales/gln de sor rotulados. La etiqueta 66c es apli­

cada al último o décimo artículo por la cabeza de rotulación 16 

para consignar la pila resultante do artículos no rotulados.

Cuando avanza el formato de etiqueta 20 por delante 
del órgano do lectura 115 en respuesta a las demandas do la cabe­

za de rotulación 16, las cabezas de exploración 116b, llód res­

ponden a las cifras clave 113 generando una señal predeterminada 
C«i *.00 pasos do G*!l*í¡3?clás fí f>T Crtdi "PS í,~ «. T jCau  oo<u.iieadur 160 representativa.
corilsiiiívCílOii do "oayfci *■»<?•.■>, ta miJ P ^ ^ cu x a r , o sea 10. 131 programador 1C4,
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quo es dirigido por la cabeza de cronometrajo 118 con ol movimien­

to del formato de etiqueta 20, inhibe los pasos a, b y d del codi­

ficador 160 mientras es explorado el ancho 111o da la banda de 

control. Eor consiguiente, una señal do salida representativa d* 

la combinación do cifras clavo especifica señalada para el ancho 
de etiqueta lile aparece en el paso c del codificador 160. la se­

ñal procedente del codificador 160 es retenida por al contador de 

demora 125* hasta la llegada do la etiqueta 66o a la rueda'de trena 

forenoia 48 de la cabeza de rotulación.

iras la demora requerida, la señal de control proce­

dente del contador de demora 125’ monta el circuito de embrague 

170 asegurando que el embrague de transmisión 62 de la cabeza de 

rotulación es desenganchado y la cabeza de rotulación 16 detenida. 

Al propio tiempo, la señal ele control procedente del contador 12'}1 
fija el de3codifioador 166. *

Mientras son llevados hacia adelante los artículos 25
\

por el transporte correspondiente 14 a la cabeza de rotulación 16 

por delante del órgano sensor 1351 Ia señal a modo de pulsación 

procedente de dicho órgano sensor 135 dirige o acciona el des;co­

dificador 166. Cuando se alimenta hacia adelante ol último de los 

artículos, o sea el décimo, la señal quo se produce en el paso 2 

del de3codificador 166 activa el circuito de solenoide 171 para 

accionar el tope de pasador 42 y desacoplar la lanzadera de ali­

mentación 32 del cursor de transmisión 36. Con la lanzadera de 

alimentación 32 detenida, se interrumpe la alimentación do artícu­

los 25 a la cabeza de rotulación 16.

Cuando el artioulo siguiente al último se mueve por 

delante del órgano sensor correspondiente 135, aparece una señal 

de control en el paso 1 del desoodifioador 166 y tras la demora 

impuesta por el circuito I67 para permitir que el artioulo pase

POOR
QUALITY
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por la «abosa de rotulación lo, la señal procedente del deseodii'i- 

cador 166 monta de nuevo el circuito de embrague 170 para acopiar 

OüX'a vez el ejioraguo de transríifilón 62 de la cabeza de rotulación 

16 y poner ésta sn funcionamiento. Al propio tiempo, la señal pro­

cedente del paso 1 del áes coclií'icadcr 166 pone sn max'cha ol eoata- 

dor do ciclos do etiquetas 168, Con el funcionamiento de la cabe­

za de rotulación 16 se rotula el siguiente articulo, o sea el dé­
cimo.

Después de un solo ciclo de la cabGza de rotulación, 

el contador 168 activa el circuito de control de embrague 170 para 

de nuevo desacoplar el esaoraguo de transmisión 62 y detener la ca­

beza de rotulación 16, Al propio tieapo, la señal procedente dol

contador 168 acciona un circuito de control do apilasiento 174 que 

activa el circuito L'(j y pono en marcha el motor de transmisión 95 

para dirigir el apilador 18, La señal procedente dol circuito 174

pone asimismo en funcionamiento el regulador I7S el cual, tras un 

intervalo necesario para que el apilador 18 retire la pila comple­

ta de artículos, detiene el motor ds transmisión ds apilan!,cuto 

95 ai en vi'as íxja de nuevo el doscodificedor 165 y el circuito de 

control de eolonoido 171 para poner nuevamente en funcionamiento 
la lanzadera de alimentación de artículos 32.

S© entiendo que otras combinaciones d© cifras clave da­
rán como resultado une operación similar de la máquina de consig­

nación de señas 11 proporcionando números predeterminados de artí­

culos no rotulados con un solo articulo con etiqueta do identifi­

cación. Para impedir un escaso de apilamíonto, puede disponerse 

un órgano de control de altura do pila apropiado, similar al des­

crito respecto a la forma do realización representada en la ílg»
6 dol plano.

Rofirióndenos a la fig. 8 de los planos, en la que30
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iguales números hacen referencia a partos iguales, so diopone un 

mecanismo accionado por col en oido que peralte que la rueda de go­

ma 101 oca mantenida tcaporalmente fuera de contacto funcional 

con la superficie do apoyo 83 do la rueda de transferencia de eti­

quetas 43. Esto permite a la máquina do consignación de señas 11, 

cuando se usa la rueda de goma 101, funcionar con el sistema de 
"salto do atiqueta".

En esta disposición, la rueda de goma 101 va sustenta­

da sobre el eje 185 montado en aberturas a modo de ranuras 186 en 

soportes laterales 187. los soportes 187 se hallan a.su ves monta­

dos y sustentados en el recipiente do adhesivo 100. Un soleñoíde 

190, funeionalnente conectado al eje de soporte I85 de la rueda 

portadora de goma, sirvo para retraer, cuando 03 activado, ol eje 

do la rueda portadora do goma I85 y por onde la propia rueda 101 

fuera de la trayectoria do rotación de la superficie do apoyo 83 

do la rueda de transferencia para impedir la aplicación de goma 

a la3 etiquetas portadas por delante de la misma sobre la super­

ficie de apoyo 83, Puede disponerse un órgano de presión de muelle 

(no representado) para retornar la rueda 101 a una posición funcio­

nal junto a la rueda de transferencia 43 si desactivarse el a d e ­

noide 190. Se entiende que el circuito "salto de etiqueta" 132 

(ver fig* 6) servirla, al ser accionado, para hacer funcionar el 

adenoide 190 y extraer la rueda portadora de goma 101 en respues­

ta a una señal de control procedente do la cabeza de exploración 
116o de la fig. 6.

En la disposición do la fig. 8, las etiquetas no utili­

zadas son transferidas desde la rueda 48 por medio de la rueda de 

reoogida 88 al receptáculo correspondiente 92 donde pueden, ser al­

macenadas para un uso posterior, según se ha descrito anteriormente. 

Cuando se deseo utilizar las Gtiquotas 66’ del receptáculo 92, puede

*

30
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cambiarse la secuencia de válvula de control do vacio do la rueda 

do transferencia 48 ¡y/o rueda de recogida 88 permitiendo que esta 

última extraiga las etiquetas 66’ dol receptáculo 92 y las trans­

flora a la superficie de apoyo 83 de la rueda do transferencia 48 

para aplicarlas a los artículos 25.

Si bien so ha descrito el invento con referencia a la 

estructura aquí expuesta, fio so limita a los detalles citados, si­

no que se pretende cubra aquellas modificaciones o cambios’que-en­

marquen en los límites de las reivindicaoionoa anexas.

En resumen, la Patento de Invención quo so solicita de­

berá recaer sobre las siguientes! • •

30
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1. Un sistema de rotulación de artículos para ser uti 

lizado oon una etiqueta que comprende una máquina para consignar 

señas que dispone de una cabeza de rotulación de artículos, medios 

para suministrar artículos susceptibles de ser rotulados a dicha - 

cabeza de rotulación, medios para alimentar dioha forma de etiqueta 

a dicha cabeza de rotulación y medios para hacer funoionar dicha - 

cabeza de rotulaoión y dichos medios de suministro de artículos en 

respuesta a dichas instrucciones, incluyendo dichos medios de fun­

cionamiento un órgano para explorar dioha porción adicional para la 

obtención de dichas instrucciones.

2. El sistema según la reivindioaoión 1, que incluye un 

dispositivo para retirar dichas etiquetas de dicha porción tras la 

exploración de la misma por parte de dicho órgano de exploración.

3« El sistema según las reivindicaciones 1 o 2, en el - 

cual dicha cabeza de rotulación de artículos incluye un dispositivo 

para separar dichas etiquetas y permitir la transferencia de etiquetas 

individuales a dichos artículos, disponiéndose asimismo medios para 

acondicionar dichas etiquetas para su transferencia física a dichos 

artículos.

4. El sistema según la reivindicación 3, en el cual di­

chos medios de acondicionamiento de etiquetas comprenden un disposi­

tivo aplicador para aplicar adhesivo a dichas etiquetas antes de po­

nerlas en contacto físico con dichos artículos para permitir que di­

chas etiquetas se adhieran físicamente a dichos artíoulos por medio 

de dicha cabeza de rotulación, estando selectivamente adaptados di­

chos medios de funcionamiento para mover dicho dispositivo aplicador 

a una posición inoperante impidiendo por ende la aplicación de adhe­

sivo a dichas etiquetas para que no sean fijadas a dichos artículos 

or dicha rueda de transferencia.
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5. El sistema según]a reivindicación 4, que incluye 

medios para almacenar cualesquiera etiquetas no transferidas a 

la cabeza de rotulaoión da artículos después de que la forma ha 

sido alimentada a dicha cabeza.

6. Se reiindioa por último, como objeto sobre el que 

ha de recaer la Patente de Invención que se solicita* UN SISTEMA. 

DE ROTULACION 3E ARTICULOS.

Todo tal y oomo queda descrito y reivindicado en la 

presente Memoria descriptiva que consta de treinta páginas macano 

grafiadas y dibujos que se acompañan.

Madrid, 6 de noviembre de 1970

BERNABDQ UNGBIA 
p.p.
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