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Bsts invento se refiere 2 un sigtess pare rodtular

oy 3
Vit i

4
wiez €13

articulos y, mis pariionlsmmentse, & wn Gregano do conlrol nava
sistenas de rotulacion,

En low actuales mistenaz do rotulacitu, se utiliza
cada vez més lu computadeors como fuents de informaclén resnis-
tiva, como es el cano de las listas posteles ucades por lom
pervicios de suscripciin de revisiss. En este tipo de aplicos
¢ién, ol ugo de la compuiadorva resultn on exlreme venbajoso re
qas permita‘la »épida pusata gl dlz de la lista postal adewis
de facilitar ol recobro de la informacidén corrvespondienie; giaone
do este dldima on forma de impresién deo conputadora. Fo obsbonte;
utilizando lo computedora simplements paza propercionzy a regus-
riniento listss postales puesies al dda no e9 aprovecha Lo cipo-
cidad y habilidad de la computadora paré faclliter otra nunaross
inforeccitn gue podria awnenlar oin més 1a oficecia de un siste-
ma 4o robtulacidn. Por ejemplo, puede usarse la computodors mavs
identitionr clases particulzres do personss on un HTOZLEmME 1oE--
tal, ror ejemplo persconas éuyas sugcripolones expiren, ¢ perso-
nas cvys profesién es la de doctor, ete. Ademéds, vaa compuiadors
puede zer programada para raflejsr canbios de domicilio, normal-
nente canblos en ¢ddigo 2ip,; permitiendo que los arxiiculos roiu-
ledos seen clasificsdos zegin el desiino, o bien una compuizdcra
puade faocilitar dutos de condrol qﬁe perpitan acoplar cleorias
centldades deo artiﬁulos 1o rotulados con un sole articulo rotula-
do destinado 2l mimmo clicnie, Serla convenients por tanto ufiii-~
ray con meyor eficacis algo del potencial inherenis en los sisio
mas ¢e rotulacitn con fuentes de infornmacidn en computadorsa,

Es un objeto principal del presentq invento proporcic-

naxr un nuevo y perfeccionado sistems do rotulaclén,

-
T

Este invento se refiere a una forma de etiquets zdap-

n
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tada para ser utilizada en un egistems de rotulacién de articulos, -
que comprende: ung pieza a modo de hoja de largo indsfinide que
presenta zonas distinguibles de informacidén correspen&iente adap-
tades para contener rétules individueles, las cuales se halla
dispuestas sobre la ﬁoja formando al,menos-una hilera que se ex-
tiende longitudinalmente a lo largo de la misma,-reseqvéndoseuna
poreién de la hoja para inglrucciones de oontpol rospecto al mis-
teza de rotulacién, siendo la parie de hoja reservada paralels 2
la hilera de rétulos, con lo cual se dispoﬁé de espacié para fi--
jar instrucciones deo control con respecto a cadé una.de los eti-
quetas, o ‘

Egto invente so refierec adends a un sistems de robu-

lacién de articulos que utiliza la forns, de etiquets antericrmen~

te deserita y que comprende, en combinacién, una miguins para
consigmar sefias con cabeza de rotulacién de artlculos; wedios pa-
ra suministrar articulos susceptibles de ser rotulados a la ragd -
na ds cousignar sclizg; una fuente de suminisiro de etiquetas qus
comprende ol formato a mode de hoja; medios'para alimentar el for-
mate de etiqueta a la cabeza de rotulacién; la secoibn de control
que regula el funclionamiento de la cabeza de rotulacién y dol die~
vositivo de suministro de articulos, proporcionando por ends uns
sxlida de artioulos consignados predeterminads para cada una ds
las etiquetas; y un 6rgano para hacer funciorar la ocebeza de ro-
tulucién y el dispositivo_de suministro de articuloms en respucsia
& los datos de conirol gue incluye medios para explorar la seccﬁén
de control del formato de etigueta para los datos correspondicntes.

Otros objetes y ventajas se evidenciarén & partir de
la demeripcibén que sigue y planos rvempectivoes, en log cuales:

1z fig. 1l oes ﬁn& viata en perspectiva de la méquinz

pare consignar serias de articulos y elementc apilador respective
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utilizades en o) sistems de rotulueién del preseniec laven$o;

la fige 2 o2 wna vista parcialpente on sacclén do Ja
nigquing do coneigmor sofiss y Glemen'l;o'apilador do crticules zem
presentados en la fig, 1;

la fig. 3 oz una vista en planta supesior de lo wih-
quine ypora counsignan cefias y elemento epilador de artloulos o=
presentedos en la £fig. 1 con el dispositivo do mwministro de obi-
quotans

"la fige 4 en ura vists & wayor eﬁcala que muswtie loa
mecenisnos de elimentucldn y coxte do ebiquetas para la miguina
s consignar seiias represontada on la fig. 13
' lo. £fig. 5 es wna vists & mayoer escola de un forento
de etiguets -adaptado pare pex ubilizado con el sistoma de rotule-
cidn del presente invento; . -

la fig. 6 oz un dlagrema esyuemdtico dol diepozitivo
do control para el sistena de rolulacién del pressnte lowenic;

la fige T es un dizgrama esguemético do un disposdti-
vo alﬁcrno dé'pontrol para o) sishoms de rotulacidén del prescuie
inventos y .

la £ig, 8 oa una visla a meyor escaley puwrclelpenie
en scooldn, que muestra los dstalles del digpositive de aplicacion
de adhenivo 8 las etiquetas para le ndquina do coﬁmignacién 4G BGe
flas repregentads en la fig. L. o )

Bl término “elamifiecsnoliln Zip", aqul utilizado, 'cle’ova
intorpretarse oomo referente & clasificsr o sepsrar artlceulos de
aguerdo con su destinc geogrifico, normalmente sobre la baus de
ninore de clave Zip de le Oficina Posizl., Sin enbarge, puelcnnre-
vorse obiras boses geogréfices, como por ojemplo cludad o clawe

comunesr, como doctores, adad, abo,.

"Salio de etiqueta® go reficre & saltar o anular lo
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rotﬁlacién de uno o mpis articulos, siendo normalmente recogidos,
o sea apilados, lop articulos no rotulsdos en un grupo con una
sola etiqueta de identificacitn fespectiva. La eticveta do idcen-
tificacién puede colocarse sobre uno de log artioulos del EPULO,
en este camso ol Uliimo o scbre la envolfura o material de bands
para el grupo de articulos.

‘ #Salto de artfcuio" se refiere a aélﬁar o anmularuns
etiqueta o etiquetas,.éiendo acumulada(s) la etiqueta o aticustza
anulada(s) normalmente en ia niguina de consignecidn de mefics paQ
ra futuros uso y referencis,

En log vlanos que me acompafian, el ntmero de refafez;
cia 10 indica un sistema de rotulacién de artfculos del tipo Bog-
ceptible de ser utilizado con el presente invento, El giptens de
rotulacion de articulos 10 somprende uns méquina de conslgnzcidn
de sehas o rétulacion de'articulos 11 representada aqui acculada
2 un elezento apilador de articulos 18, La réquina de consigns-
cién do mefias 11 dispone de un alimentador de articulos 12, un
trangporte de ariiculos 14, y una cabezs de rotulacidn 16, Ias
etiquetas de los articulos son en forma de una tira = modo 4o ho-
Jo 20, donominada formato de etiqueta, que es nornslmente gencra~
da por la computadors 22, Como pucde obgervarse, una poreidn 24
del formato de etiquetas 20 és puesta apavte pare instrucciones
¢a control o datos pura hacer funcionar el sistems de rotulscidn
10, : :

Segin comprenderan los expertos en la meteria, la in-
formaciéu de sefias contenida on el formato de etiguete 20, nor-
nalmente nombre y domicilio; puede ser transferids & los ayticu~
log en c-“zo de rotulacién mediante impresidén, o por otros PToCe—
dimientcé de transferencia de imegen apropisdos, o pegando li ciie

queta proplamente dicha directemente sobre los articulos,
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Refixiéndonos en particular & lasg figs. 2.y 3, la

méquine para conmignar asfise 1) dispone de un olmaosn do cude

"nimtro 27 pare articulos 25 suscopiilles de mer rotuladen, con-

Jprendiendo ol nlmacén 27 una psred frontel vertical o compusyin

&

28, lados 29, y una pared posterier 30. Se entiecnde que 1os ay-
ticulos 25 pueden cempeender scbres, revistas, peric¢dicos, osi-
milares. La compuerda 28 e balla sopernda wns distancis prefln
Jada por oncima de la lanzaders de alimentaciéa 32 para propor-
cionar una alimentacién de articuloz controlads, normalmsnte un
artlculo cads vez. La céwera de alraccnamicntc 27 es.con pucfe-
rencis ajustsble on tamsfio para permitir la coloecscidén &3 cptfe

culos 25 de diveraas dimengiones.
ElL alimentedor de asrticulos 12 poges una lanzrders
de movimiento altemative 32 ndapteda en cada correra hacis ado-
lente (la direccién indicade por le ilecha de Jimoa coniinua)
respectiva pare llever €l articulo situzdo en el pastto mas info~
rior de la cdmara de almzcenamiento 27 hacia adelantie poe debajo
de la cowpuerte o paso 20 al interior de la zeng de prensién dol
par de rodillos de alimentzeidn 58, La lanzadora 32 consiste on
un elemento e medo de plancka que rogee gorrones pendientes 33
rara custentar la lansedera 32 zobre barraﬂ fijes. 24. Ls leusa.-
dora 32 es secionada por vn cursor 4o movimiento eltemativo 36
por nedio dol pasador de transmiszién 31 aseguxado on Gispesicién
giratoria a la lanzadera 32. Bl pasador 31 posze una orejcta do
acoionapiento 31’ normalmente dispuscsta en una cavidad de frana-
migidn conveniente en ol curaor 36. Bl curpor 36 oz movido alisce—
netivamente por el motor 37 a través de un mecanimmne oxcéntzlico
apropiado 38. Para detensr la lanzadera 32 o interrumpir 1a ali-

meatacién de articulos 25 huciz zdclante, se dispons un tone de

desconexion 42 desplazalle en la treysctoria de movimienio del

.

3
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brace pendiente 47 del pasador 31 al sor activado el solencide
43, E1l tope 42, cuando se despleza hacia adelante, intercapts
el brazo de pusndor 47 mieniras la lenzadera 32 retorna (la di-
reccién representada por la floocha de linéa de trazes de la
fig. 2) para hacer oscilar el-pasador 31 en una direcéién CoN-—~
traria zl moviniento del »eloj moparando poi ende la orejeta dq
accionaniento 31° del curser 36 y deteaiendo lﬁ lanzadera 2.

La lanzadera 32 e halla provista con preferancia
de bocas de sujeclén por vacio 40 (representadas en la fig. 3)
en pesicién contigua al extremo de demcarga correspondiente.
Una vélvula de control 41 reguls la adnmigion de vaclio a las.béa '
cas A0 y sirve para admitir vacié a les bocas'40 en la carxera
hacia adelante o de alimentacion de le lanszaders 32 (la diveccién
de la flecha de lineas contimus) y para oor%a: el suminintrocorrey
pondiente en la carrera deo rsftorno de ls lanzadera 32 (La direc—
cién representada por la flecka de linea de trazos).

El par de rodilloz de alimentacién 58 dispueston on-
tra l1la lanzadera'32 ¥ las bendas 44 deltransporte de articulos
14 sirven para hacor avanzar log artloulos 25 llevados hzcis ado-
lantoe pox la lanzadera 32 al cltade fransporte de articulos 14.
Bl transporte de articulos 14 comprends una o més- bandas o alie
rentacidn 44 suntontadag por ‘rodillos de transmisién y loco 49,
50 fespaetivamente. El rodillo 49 es accionado por el motor 27
ror medio de un érgano de trancmisién adecuado (no representzdo).

Para sustentar los articulos 25 durante la operacion
de rotulaoién, so dispone al otro lado de la rucda de trenaferen—
cia de etiquetas 48 un rodillo de propién oldstico 55, cuys peri-
feriz so halla sensiblemente al mismo nivel que la de la benda
de alimentacién 44, Como puede observarse, el rodille 55 coonera

con la suporficie de apoyo 83 de le rueda de transferencis .0 para

k4
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transfeorir informacifn de rotulacién a los sriticnlcs 25 llevadon
ror delante do la misma por la banda de alimenizoién 44 del irunge
rorte de anrtloulos 14, EL rodillo de presidn 55 e sccionado o
el motor 37 o la misma velonidad quo el {ransporte de articulos
14 por medio de un 6rgano de transmisién apropisdo (no represcn-
tado).

Refiriéndonos 'a lag figs. 1-4 inciusiva, la cahons
de rotulacién 16 incluye un soporie principel 70 que ea éon PRo-
Terencia vertical y horizontalmente ajusisble con rolacidn a la
seccién do base 70’ do la miquing para congignar sefiss 11. Bl so-
porte 70 lleva uns pluralidad de rucdas locas giratorios 71 ( B
presentadas en la fig. 4) que cooperan wcon las rucdes do 8CPONC
interiores (no repre sentadas) y con un por de ruedas dentadas de
transmisidn exteriores T3 pare hacer avanszar el formeio de etiogue-
ta 20 en direccién o la cavéza de rotulacién 16, Las rucdas Gento-
das T3, que me hallan convenient enaﬁte sugtentadas eobrz ol els
52, posecen diantes T3’ susceptidles de ajustisr con lag parloxa-
ciones 61’ dimpuoatas en los mérgeﬁes 61 del formato ds eticuoe
ta 20,

El formato de etigueta 20, que pucde verss mejor cn
lan figs. 3 y 5, comprende la seceibn o area de réiulo 60, la i
ra de control 24, y los mérgenes lateralss opuesios 61, Como pus—
de verse, la tira de control 24 y los mirgenes 61 son cortados
dol formato 20 por las cuchillas giratorias 63 miontrns se hoco
avanzar dicho formato 20 en dirgccién a la cabeza de rotulacita
16, Bl formato 20,'desprovisto de la tire de control 24 y de loo
mﬁrgenes 6L, es cortado a continuacién teansversalmente on larpon
64 por medio de la guilloting 65. Los larges de etiqueta 64 (ova
pueden vexse en ls fig. 3), los cuales son alimentodos degpus

lateralnente & la raede de bransferencia A& gon coriados cin sone
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tido transversal en etiguetas individusles 66 por medio del cor-
tador de rodillo 68, |

Como puede verse mejor en lz fig., 4, las cuchillas
giratorias 63 disponen de rodillos de cizallamiento de socidn
conjunta 75 funcionalmente mustentados por debajo de lus miwmze
sobre ol eje H2. Les cuchillas 63 y los rodilles 75 sotfian oo~
juntamenfe pars separer la tirs de control 24 & los mérgenes cgﬁes~
tos 61 del formaeto de.etiqueta 20 mientras &éste pasa entfe.laBCu-
ohillas 63 y los rodillos T5. El eje 52 o8 aoclonade intermitente-
mente por medios adeouvados (no representados) pars, alimentar el
formato de etiqueta 20 haciz adelante tanto como soa necesario.

"Lé guillotine 65 comprende una cuchilla de movimicnic |

altornativo T4 con una hoja de cizelle fije de accilén coajunsa 76
dispuesta por debajo de la mismaz. La ouckilla 74 es moviila slicre
nativamente ds forma intermd tente por medlo de la excéntirion 77
prara coriar el formato 20 en largos 64, que permanccen en la 12k~
pa inclinade hacia abajo 79. La oxeénirica 77 gira en relacidn .
siﬁcrénica con laa rucdas dentadas 13

Como puede verse mejor en las figs, 2 y 3, loa lorgos
de etiquets 64 son llevados a lo largo do la ramps 79 hacia la
rueda de transferencia 48 por medio de un par de redillos ds pren~
gién 80, cooperando.los rodillos de corie y yunque 68, 69 para
cortar los largos 64 en etigquetas individuales 66, El rodillc de
corte 63 dispone de un elemento de cuchilla apropiande 68’ ncatade
sobre ¢l wismo que coopera con ol rodillo de yungue 69 para cor—
tar el largo de etiqueta 64.

La rucda de traneforenciz de etiquetas 48, que oo en-
cuentra éanvenientemento sugtentada para rotacién sobre el zopor-
te 70, poses una sugerficie de apcyo gque se proyecta radisluinie

83 aobre laz cual sorn portosdas las etiquesas individusles 64 dezde

POOR

QUALITY
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los'rodillos de corte y yunque 68, 69 y puestas en ro;aclén ae
tranaferencia con respecto & low artlculos 25 gue pagzn por de-
bajo de lag niemas sobre el transpertzdor correspondiente i4.
La.suyerficig de apoyo B3 dispone de boecas de sujecidn por vacio
apropiadas 84 selectivamente acoplades a {vavés de wn dispositi-
vo de v&lvula convenicute (no representado) = wna fuente de su-
ministro'da vecio adscuzds. pars Tatener las otiumetes iadividus~
les sobre 1& superfic;e de apoyo 83 mientras gire la rucda do -
transforencia 48, La superficie de apoyo 83 puede incluir wodion
de caldeo (no representados) para facilitar la trangferencia do
la imngen de rotulabién en log cazos en que zoe utilice impreomidn
do etiqueta tipo 4érmico.

Una ruede de extraceidn 88 va nontada sobrs ol zopor-
te 70 en posicién contigua son respecto a la ruada de transforon-
cia 48 para girvar con énta <n relecitn sinceénics, La rueds 88
poseo incorporadss booss de sujecién (no representaﬂas) con Uit
elemento de vilvula epropindo (no ropresentado) para aduitir ve-
clo & las nismes a £in de llevar laé otiquetas usadas dezde la
meda de transferencie 48 sl recipients de zlnacenamisonto coreese
vondiento 92, EL recipiente 92 sirve para almacenar obiquoias no
utilizadss o no iransferidas, estas dliimag en el caso en que la
intormacitn de rotulacién sea trangferida mediante impresisn, pa~
ra nuevo uso u otra digposicién, Debe entenderse gue en los casos
en que las etiquetas 66 sean fisicemente adhoridas & los articu—
los 25, ne se utilizen normalmente la rueds 88 y el recipienie oy
pudliendo prescindir de estos elementos,

_ Los componentes funcionales de la cabesa de rotulado
16, incluldas la ruede de transforencia do etiquetas 48, la rucis
de extraccién correspondiente 88, los rodilles de corte 68, 69,

el par de rodillos de prensién 80, la excéntrdca 77, ¥ ol eje deo
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transmieién 52, son acclonades por ¢l motor 37 por medio de un
embrague electromaznétioco apropiado 62.

El apilador de artficulos 18 josee una o wmés bandzs
tranzporfadoras sin fin 94 dispuestas en sentido opuesto al ;aw
do de Gegoarga del trensporte de articulos 14 y por debajo del
misme. Por consigeiente, los articulos que se encusntran sobre
el transporte 14 czen hacia abajo sobre las baﬁdas transpo?taéof
rag 94 vno encins de otro ea pilas 9. Bn la diaposicién.reprﬁf
sentada, el apilador 18 se halla dispuesto gensralmente oa angunf
log rectos com respecto al transporte de articulos 14. Se Algno~
no un motor de tranemisidén apropizde 95 para dirigir al apiiad&r'
18, Para limitar la altura mixime de las pilag 96 y prevenir ol
epilamicnto oxcesive, ol apilador 18 dispons de un drganc scngor
de altura 97. Como podrd observarse, el 6rgano sengor 97 sirve,
cuando ls pila de articulos rotulados alcansa una altura predee
terminada, para detener la lavuszadera 32 e interrmumplir el funeio-
namiento de la cabeza de roiulacidén 16 mientras sctiva sl motor
95 pare dirigir a las bandas transportadoras 94 una rile de erii-
culos y preseantar una nueva superficie de banda transportadors
para gpilemiento. Pueden preverse otros 6rganos ¥ digposicionss
pare apilar loe ariiculos,

En los cesom en qua las etiquetas 66 sean fisicamesn—
te adheridas a loas ariiculos 25, pusde dd sponerse una fuenisc ade-
cuada do smuministro de adhesive o goma 100, Una ruoda apliesdcrz
101 serhalla dizpussta junio a la rueds de transferencisz 45 gore
establecer contacto con la parte inferior de las etiquetas poria—
das por delante de la misme sobre la gsuperficie de apoyo 83 dels
rueds de transferencia 49 mientras ésta lleva la etigueta desde
el rodillo de corte 68 en contacto con el ariiculo Que Tasay pow

debajo sobre el transportador correspondicate 14, Pusde dissonorse



L8]

10

15

20

ua contaclo deslizente apropiade (no reprosenindo) para regel.s
la cantidod de goma erraotrazda sobre la rusda 101, Cuzndo ol i

ministro de etiquetas comprends etiquetas previanente eoruno""

T

Al

o usadss 66’ en ol recipiente 92, se combien les secuenclias uc

yorteo de vacio y/o regulasién de vialvula de 1z ruada do tranc-

ferencia 48 y de la rueda de extraceién 88 pormiticndo aue astia

ultina extrvalga los etiquetas del recipionte 92 y braneflera Jan
etiquetas nrcv‘ement9 cortadas 667 a la superficie de auoyu a3

de la rvcda de tranuforencia 48 pare adherencis de lug nigmas o
log articulos 25,

Refizléndenos partionlarmente a lo fige 5 de los _r"l
nog, el formato de ctiquets 20 elll represenizde ¢ispons de ar
informativas individusles, cominmente denominadas ebJauet"J GG,

grupadas vna al Lsdo de otra cuatro al frcnta. Por convenionnisz
d2 explicacién, las etiquetas ;ndivuduales han sido denmiznadas
662, 66b, GSc, 66d. Como pueds comprederse; no obstonts, pucle
variar el ninero de otimuotas al través desde uma- 8 cualquier od.
rere conveniente, La iira de contral 24, que pe exticnds a 1eloz-.
go e wn lado del fomnato 0 ey e una snchura suficienis paia
faellitar un rastro de control imaginsrio 11Ca, 110h, 1306 y31Ca
(representsdo en trazo difuminzdo en los plmno 1) para ceda ums
de las etiguetas 66a, 66b, 66c, 664 regpectivemente, ooi como un
rastro de sinecronmizacidu 1l4. 7'

Para fines de ezplicacién, la tira do oonﬁrol 24 con
el rastro de sincronizacién 114 mede inaginsrge subdividida oa

ustro anchos transverseles 1lla, 111b, 1llo, 111d, que xepresnci-
tan cadas etiqueta 66a, 66b, 66c, 664 respociivamente. Cusndo oo

conzldere con rastros de control 110z, 110k, 110c y 1103, ¥y rasg-

tro de sincrenizacién 114, so forma una reja imaginaria 24° dc

loz espacios a mode do ecaja 112 opusatos a cada large de olicua ..

’
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64, Los espacios a modo de caja 112 de la reja 24’ se. hallan dis-
ponibles para dirigir datos de control del misiema, tales como
cifras 113 procedentes do la computadora 22, Se disponen cifras
de oronometraje 117 en las correupondientes’zonan a modo do oa~
jas del rastro de sincronizaoién 114.

Un 6rgano de lectura apropiado 115 para oxplovar la
banda de control 24 se halla dispuesto con preferencia autes de
laz cuchillas giratorias 63. Bl 6rgano de lectura 115 00mprende _
cualquier dispositivo de explorazoién apropiado comercialmento dig-
ponible para detoctar cilfras 113, 117 gobre ls cvnta 24, Ll érgd-
no de lectura 115 poaee cebezas individuales 116a, 116b, lJéc ¥

1164 pare explorar log rastros de control 1103, 110b, 11Ce y 1104

respectivemente, y una cabeza 118 para explorar el rastio do sin-
cronizacién 114,

Refiriéndonos a la fig. 6, la produccidn de las cabs-

zaB de exploracidn 116a, 116b, 1160, 1164 es alimentads a un cone

tador de demora spropiado 125 para ser acumulada pendiente de la
llegada de la sti queta regpectiva agociuda en la rueda de trans-
ferencia 48 do la cabeza de rotulacién 16. Una primers fage del
contador 125 es aceionads por la cabeza de cronometraje 118 en
respussts al avance del formato de etiquqta 20 hacie adelante en
direccidn a la cabeza de rotulacidén 16, Esto.so gjusts al perio-
do necesario para que el formato 20 llegue & la guillotina 65 trag

la exploracién correspondiente por parte del 6rguno do lecturs

115. Una segunda fase dol contador 125 es accionada de acuerdo

con la operacidn clclieca de la cabeza de rotulacién 16 a portir
del 6rgano de recogida tipo fotoeléctrico 124, Bsto ajusts conel
rericdo necesario para cortar y alimentai etiquetas individuales
66 dezie la guillotina 65 a la rueds de transforencia 48,

El 6rgeno de recogida 124 se halla dispuesto enfrente



w

10

15

20

25

30

de una rucia de distribuciln proviaie de aberturas 122, La rociz
de dintribucién 122 va rontada sobre ol eje 37° de la czbeza de
rotulacién 16 para girar conjuniamente con ol funclonamiento de
ésta, Una fueate luminosa apropiade 123 se hallae dispucstz en ei
lado opuesto de la ruedn 122, luz 123 gue sirve para activas él
érgano de recoglda 124 cada vez quo una secclén provista de aber-
furas de la rueda do distribucién 122 llega & situarse frente al
Srgano de recogida 124. El contador de demora 125 funcionh'por'

consiguiente para acumular lag scfizles de confirol procedentss de

“las calbesas 116a, 116b, 1l6e y 1L6Q del érgeno de lectura 115 pene

-
diente do le llegeds de les etlquetas a la rucda de trencledaiciz
456 de la cabesa de rotulacién 16,
. Se diaponen circuitos de coutrol aproﬁiados 330, 131;
132, peara “clasificacolén Zip", "salioc do articulo"»yr"aaita de
etiqueta’, respestivamente. Ademés, un circuiio de econtrol. 133 pa-
re intsrrumpir el sistena do rotulacifn de ardiculos 10. Pucde Obe

serverse en ogta disposlecidén que la Volasificaeclién Zip" se bos:

2o

e

en Jon dator cue sparecen en el rastro de conitral 11l0az, "aalie do
articulo" en log datos que aparecen en el rasiro 110b, "sxlio ds
etigueta’ en loz datos que aparecen en el rasiro 110c, e inberrup.
cidn del sistema en los datos que aparsoen en el rastro 1103,

El oircuito "clasificacién Zip" 130 conirola un cir-
cuito 141 pers accionar el solencide de desconsxidnu de la lanza-
dera 43, Sagﬁnrse ha explicado, el asolenoide 43 sirve pzro inter-
poner el tope 42 ent la irayectoriz de movimiento del brzzo del pa-
sador 47 desenganchando por ende el pasader 31 del curscr 36 y de-
teniendo la lsnmadera 32, El circuito 130 controla ademdz, a tyn~
vés del iegulador 138, el funcionanicnto del apilador 18.

BSe dispons un 6rganc scngor de articulos 135, Bl &anru-

nc sensor 135 se halla convenientemente dispuesto por encima 44

o |
b

L
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transporte de articulos 14 (ver fig. 2) a fin de responder a la

alimentacién de articulos ror medio del transporte 14 & la cabe—
za de rotulacidn 16. Bl circuito funcional 136 para el enbrague .
de transmisién de la cabeza de rotulacidn 62 ests controlado por
el Grgano sensor 135 para deténer la cabeza'de rotulacitn 16 cuan~
do se interrumpe la alimentacién do articulés 25 a la misua.

Se entiendo quée la colocacién del érgano sensor 135
con relacibn z la cebaza de rotulacién 16 puede requerir medio$
de demora epropiados en el circuito de sefializacién para retardar
la intermpeidn de la cabema de rotulacién 16 mientrds se da cur-

80 2 los artficulos entonces gzobre el transporte correupoudlenbe

i

El rspulador 138 comprende cualquier circuito de pin-
<zonlhaci6n bifésioo apropiado adaptado para controlar, a través

del circuito de spilamiento 139, el arrenque ¥ parada del motor

de transmisién del apilador 95. Como se compreniecrd, se demra

normalmente la accién deol apilador 18 mientras se aa curso o log
articulos que quedan en el transporte correspond;ente 16 tras la
detencién de la lanzaders de alimentacién 32, La primera fase
del regulador 138 mixve para proporcicuar esta demora retardando,
durante un intervalo predcbwrmlnado, la trangmlsién do la mafal
de accicnamiento desde el circulto de "clas¢f;caclén Zip" 130 al
circuito de control de apilamiento 139, LA segunda fase dol rogu-
ledor 138 marca el inter&alo necesario para que el apilador 18
inicie un elclo. Transcurrido dicho intérvalo, unz sefial procaden—
te del regulador 138 detiene ol motor de tranemisién del apilador
95. Al propio tiecmpo, el regulador 138 monta de nuevo el circuito
de "olasificacién Zip" 130 para permitir 1a reamudacién del fune
cicnamienio de la méquina de consignacién de sefias 11,

El circuito "salio de etiqueta" 13 oomprende un con—
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tador aproriado, que ec con proferencis ajusiable, agclonado ©
dirigide en respucsgta zl moviriento de los erticulos, por ejem-
plo mediante ol Grgano sencor correspondicnie 135. Bl circuito
de "malto de etigqueta” 131, que eg fijodo previamente para sal-
tar o pasar un nusmerc predeterminado do artfculos 25 1o rotula~
dos por delante de la cabeza de rotulacidn 16, funciona a {ravis
del circuito de embrague 136 para soltar el embraguc 62 y dete~
ner la czbeza de rotu}acién 16 nieniras pasa 6l mimers p;a,iduug
de ariiculos. A contimuacidn, la sefial procedente del circuite
131 engancba de nuevo ol emdrague 62 para poner de mavoe en fun~
clonamiento la cabeza de roiulacifn 16 y reanudar la bparacibn
correspondionte, .

Bl circuiio "salto de articulo 132 compronde un cone
tador sjustable aprowiado, accionzdo o airigido en respuesia s
la operacifa ciclice de la oshaza do rotulacitn 16 por medio dsl
Srgano de toma 324. Bl ciroaite 132 controla el funsiomawmsenio

de la lansadera alir cnc dora de artleules 32, y acciona el cir-

r3

cuito de polenoide léL para intorponer el tops 42 y dezazcoplarcl

pasador do accionamienio de lanzadera 31 para dotencr la lanzadc-
ra alimentaders 32 dursnte wr minero predefeorminzdo de ciclon do
la cabezs de rotulacién., Al propio iicmpo, la sedal procsdente
del circuito 132 inhibs el clrocuito de embragus 136 para inpodir
la activacidn del mismo y ol desacoplamiento aeT embragus de tronge
mizidén 62 do la cebesa de rotulscidn por parte del Srgano sensor
135 debido a Lz interrupcitén on la alimentac;én de articulos a 1z
cabeza de rotulacién 16, Esto permite que la cabeza de rotulaciéa

16 transfiexs la viigqueta o ctiquetas no utilizada(s) desde le

~ rueda d¢ transferencia resgpecitiva 49 & lz romps de almacensmientc

92 & través de la rueda de extraccion 88,

Bl circuitc do interrupeibn del sistema 133 comuren’s

w
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un conjunto de circuitos apropiados adaptados cuando son accio-

nados para activar el cirouito de solenoide 141 y detener la
langaderz de alimentacién 32 gegin so describe anteriormente.
La interrupclén resultanis en la glimentacidn de articulosn s la‘
cabeza de rotulaclén 16 ez respondids por parie del érgano sén-
sor 135 que activa el circuito de embrague 136 y suslta ¢l embra-
gue do transmislén correspondiente 62 deteniendo la cabeza do ro-
tulaoién 16. Estando detenides lo lanzaders de alimentacién 32
Yy la cabazé de rotulacitn 16, el sistema de rotulacifn 10 go en~
cuentra efeciivamente interrumpidoe. '

Bl circuito 142 sirve, a una sefial procedente del
Organo sensor de aliura de spilamionto 97, paiz activar el.cir~
cuito de "olazificacién Zip" 130 y detener la méquina de consign
nacidén de sefies 1l y el apilador de articulos 18 segin e descri-
be anterlormenie. Tras el intervale de tiemp5 necesarlo, el regu-
lador 138 pone de nuevo en funciomsmiento la miquina de conelgna~
cién de sefias 1il.

En la disposicién ejemplar ilustrada en la fig. 6,

aparece una cifra 113 en el rastre 110z del ancho de etiguota

1lls. Esto refleja un cambio en la clave Zip con respecio a la

otiquets 66a, entendiéndose que la étiqueta 66a puede comprendar
lz Gltima otigueta de wna clave Zip comGn, o la prirera etiqueta
do una clave Zip comin, o la Unica etiqueta do cierta clave Zip.
Mientras se hace avanzar ol formato Ge etiquota 20 en direccitn
a la cabeza de rofulacién 16, y bajo el 6rgano de lectura 115, la
gefial procedente-de la cabeza 116z en respuesta a una cifra es
al;mantada al contador de demora 125 donde se retiene pondisnte
de la llegada de la etiqueis 60a = la rusda de transferenciz 48
de la caboza de rotulacién 16,

La salida de sefial s mods de pulsacién generase por
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la cabeza de oronizacitn 118 al avanzar el formato de etiqueis

20 hacie adelants acciona o dirige la primera fase del contedor
para marear el intervalo necesario para que el largo de etique~
te 64 que incorpora la etiquota afectada 66a aleance la guillo—.
ﬁina 65. ia segunda fase del contador 125, que es dirigida en
respuesta al funcionamiento do la cabemz de rotulacidn 16 a par-
tir del 6rgano de toms de .célule foloeléctrics 124, marca sl in-
tervalo nocesario rara gue ~a etigueda particular 66a se'déspla~
ce dosde la guilléﬁina 65 & la rveda de transferencia correspoﬁ-
diente 48. Cucndo la etigueta afectada 662 llega a la rueds de
transferenciz 48, la seflal retardada procedente dol contador 125
aéoiona ol circuito de "clamificaoidn Zip" 130, Bl cirevito dc
"elasificacibn Zip" 130 activa el circuito de solenoide 141 parg
hacer fuacionar ol solcnoids de désconexion 43 y soltar el paasa—
dor de transmisién 31 deteniendo la lanzadera de alimentszcién 32,
Bl 6rgano sensor de arficulas 135 sefiala la interrupcién en la
alinentacién de articulos 25 a la cabeza de rotulacién 16 ¥ ecti~
va el circuito de embrague 138, Bl circuito 136 suelta el exlbru~
gue de transmisién 62 de la cabeze de rotulacidén 16 y detiene ol
funcionarpiento de la misma. . o

La seiial procédente del circuito de "oclasificacion
Zip" 130 pene en marcha el regulador 138, y tras wn intervalo
adecuado para permitir que los dltimos artficulos contenidos en

el transporte respectivo 14 lleguen al spilador 18, el regulador

1138 activa el circuito de apilamiento 139 poniendo en marchs cl

motor de tranamisiég correspondiente 95. BEL motor 95 acciona las
bandas transportadoras del apilador 94 que mueven & un lado ls
pila coméletada. Tras un segundo intervalo de tiempo, a&ecuaﬁo
pars pormitir que el motor-95 dirija el apilador 18, una sefel

procedantg del reguledor 138 monria de nuevo el circuito do "elg-
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sificacién Zip" 130 desactivendo por ende el solenoide 43 y no-

niendo de nueve en funcionamiento la lanzédera de alizentecitn
32. Por otra parte, la sefial procedente del regulador 138 monte
de nuevo el circuito de apilamisnto 139 y dstiene el motor ds
transmisién correspondiente 95. Al rearmdarce la alimentacién
de artlculos 25 a la cabeza de rotulacitn 16, el 6rguno senscr
135 monta do nuevo el circuito 136 paxa acoplar el embrague 62
¥ poner de nuevo en funcionamiento la cabeza de rofulacién 16.

' " Se entiende que la descripoidn que anﬁecedé supone
la existencia de una distancia relativamente coria eptre la con~—
puerta o pego de descarga de articulos 28 y la rueda de transfe-
rencia de lz cabeza do rotulmoién 48 de suerie que no exisie nin-
éﬁn retraso aprecistle entrs el tiempo en gue la gefial procedente
del contador de daméra 125 acciona el circuito de "elamificacidn
Ziﬁ" 130, o circuitos 131, 132, 133 respectivos, y el articule
susceptible de mer rotulado llega con la etiqueta correspondien~
te & la rueda de transferencia de la cabeza de rotulacién 48, En
log cagos en que la distancia entre el paso 28 y la rueda de
frangferencia 48 es tal que uno o mis articules no rotulados se
encuentran normalmente en ruta a la rueda de transferencis de
etiquetas 48 en el transporte ds articulos 14, se ajusta el con-
fador-de demora 125 para generar la sefial de control acvmulsda
en ol mismo sntes del instante en que la etiqueta.afaotada alcan~
za la cabeza de rétulacién 16. Esto permite compietar el curse .

de los articulos que queden en el transporte correspondiente 14

~ tras la detencién de la lanzadere 32. Se entiende que cuando el

érgano sensor de articules 135 se dispone préximo a la cabeza de
rotulacién 16, ésta permenccerd activa hasta dar curso al ultimo
articulo conitenido en el tramsporte 14, En ol caso en que el 67~

gano sensor 135 me hallse a cierta distancis por delante de lz cn-
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beza de rotulacitén 16, puede uiilizarse unrorgaﬁo de demora spro-
piado para rotardar la seflal procsdente del érgano sensor 135 on
tanto se da por terminado ol curso de ariiculos contenides en ol
transporﬁé 14,

Puede apreclarae que una cifes 113 en cualquiera'de
los anchos restantes 11lb, 1lleo, 1114, del rastro 110s, corres—
pondientes a las otiquotes. 66b, 66e, 66d respectivamente, propor-
ciona "clasificaci6n Zip" para tel etiqueta, segin so desieribe
ante;iormente. ) - -

La presencia de una cifra 113 en el ragtro 110b, como
por ejemplo en el amncho 111lb correspondiente a la etigueia 66h,
es respondida por la cabeza de exploracién 116b, siende seumulada
la sefial rosultante on el contador do demora 125. Segin se doscri-
be, el contader 125 reterda la sefial permitiende que la atiguots
66b Llogue a la rueda do transforencia 48 do la cabsze ds rotula-
2ién 16. En {al momento, la sefizl procedenie del contador 125 ac-
clona el circuito “salto de articulo" 131 ue a su ves sotiva el
circuito de embrague de transmisidn de cabeza de rotulacitn 136
soltando el enbrague 62 y aeteniendo_la cabeza de rctglacién 15,
Bl éircuito “salto de articulo" 131 mantiene la cabeza de rotulse
¢ién 16 detenids nientras un mimero determinade de articules son
llevados por el trausporie correspondiente 14 al apilador 18, 4
continuacitn, el circuito 131 uonte de nuavo el circuito de cmbra~
gue 136 parva acoplar otra ves el embrague de transmisién 62 de is
cabeza de rotulacién y reanudar la operacitén correspondiente, So
entiende que resulis una operacién dc sistema similar do una oi-
fre en lom anchos 1llla, llle, illd del ragtro 110b para las oti.-
quetas 66a, 66c, 664 correspondientes asociades.

Una cifra 113 en el rasiro 1l0c, por ejomplo, en el

ancho 1lle para la etiguetia 66c, que pida "salto de etiguatal »
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aluscenamiento de la etiguets no utilizada, es respondide por

la cabeza de oxploracién 1l6c. La gefial éo control procedente
de la cabeza 1l6c es acumulada por el contador 125, & trag la
demora neceqaria, la gefial reapectiva procedente del contador
125 acciona ol circuito "salto de etiqueta" 132, Bl circuito
132 metivae el circuito de solencide 141 para detener lo lanza-
dera do alimentacién de arxtlculos 32 en la forma que so descri-
be anteriormente por un mimero prodeterminado de ciclos &é 1a‘-
caboza de éotulacién. Al provio tiompo; la gefial procedentedel
oircuito 132 inhibe el cireaito sensor 136 paia neutralizar el
érgano sensor de articulos 135,

Con la lanzadera de alimentacidn 32 temporelmente
detenida, se produce uma interrupci6n en lz olimentscién de ar-
ticulos a la cabeza de rotuiacidn 16 y la etiqueta o etiquetas
alimentadas’é la rueda deo transferencia 48 dﬁrante este pericdo
no se utilizan, Con el funcionamiento sostenido de la cabsza de
rotulacién 16, estas.etiquetas no utillzades son iransferidas
desde la ruede 48 a la raupa de aluacenamienio 92 por la rmieda
de extracecién 88. Tras el mimero pfedeterminado de ciclos de 1a
méquina, el clrcuito "salto de etiqgeﬁa" 132 monta de nuevo el
circuito de solenoide 141 pera ponsr otra ves en funcionamiento
la lanzadera de alimentscién 32 y reanudar la operacién de rotu~
laci6n. Se obtiene un resultado similar cuando las cifrasg 113
aparecen en los anchos 1llla, 1llb, 1114 del rastro de control
110c, _

Cuando una cifra 113 aparsce en el rastro de control
1104, como por ejemplo en el ancho 1l1d respectivo, la sefizl pro-
cedents de la caboza de exploracién 1164, tras la necesaria demo-
ra impuesta por el contador 125, acciona el circuito 133. Bl cirp-

cuito 133 activa ol circuito de solenoide 14) para detener lalan~

-4
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sedera de alimentacién 32 segin ue explica antoriormente, Con 1a

interrupeion en la alimentacion de artlculos 25 a 1a_cabeza ds
rotulacidén 18, el érgano sensom 135 activa el circuito de enbri-
gue 136 soltando el cmbrague do tranemisisa 62 de la cabezz de
rotulacidén ¥y deteniondo la cabeés de rotulacién 16, Por cousi.
gulente, el sistena de rotulacién 10 se halla efectivamente i
terrumpido. Se entienie gue se aporion medios adecusdos (no re-
presentados) para porier de muevo en funcionawiento la @éﬁuina,

Er la disposicién repvesenteda en la fige 7, donds
iguales nimeros hacen refercnels a paries iguales, g6 incorpor:
en la banda de contzol 24.del formato do etigueta 20 un sistemn
de c6digo binaxio que permite a la niquina de consignacién do go-
fias 11 generar produccionss en blogue, per ejemplo diversos nuse-
ros de articules no rojuiados por cada etigqueta comin, En este cg.-
30, cada wio de los rastros de control 110a, 110b, 110¢ y 1104
represonta wr valor mwbrico seleccionado, correspondiendo los
anchos de etiquets 1llz, 111b, 1ilc ¥ 1114 a las etiqustas 6(a,
66b, 666 y 66d respoctivamente. ¥n la disposicitn ejemplar repis
sentadz, los rastros de control 1102, 1105, 110c y 1104 represcia-
tan aditivos entoros 1, 2, 4 ¥y 8 respectivemente. Fuodcn 10 Ch-
tente preverge otros valores mwéericos,

En esta forma de-real;zacién, se alimenia la produc.
cifn de las cabezas de exploracién 1162, 116b, 1l6c, 1264 a un
codificador apropiado 160 que vosee miltiples pasos de salida &,
b, o, 4, que representan ceda stiquets 66a, 66b, 660 o 664, rei-
pectivanente,

La cabeza de cronometraje 118 scciona un progranad s
apropiado 164 que sirve para dirigir el codificador 160 ¥ conein-
lzoionar la sefial ds salide en los pagos g8, b, ¢, 4 respeotivos

con log anchos de etiqueta inaginarios 1lle, 1lib, 1lle y 111G

(73
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que son exploradoa por el Orgnmo de lectura 115,

El producto del codificedor 160, gue es represcnia-
tivo de la combinacdén de cifras eapecifica o clémputbe seﬁalad@
por las cabezas 1lléa, 116b, 1l6a, 1164 del 6rgane de leciura ilh
para una etiquota especifica 66a, 66b, 66c, o 664, es acumul&do
por el contador do demora 125° pendieante de la llegada de laeti-
queta partioular 86s, 66b;-66o, o 664 a la rucda de trmasferei-
cla 48 de la caboza de rotuiascitén 16. La sedal procedepté ﬁal'
contador de demora 125 es alimentada sl descedificador 165.

El demcodificador 166 consiste en un contador apzo-
piado que posee pases de sallda albernos 1, 2, Después de ser
activado, el descodificador 166, que es accionado o dirigido por
el éfgano sensor de articulos 135, geners una primera seldal de
control en el paso 1 sobre 2l cmputo del siguiente a2l Cltime so-
ticule (n-1) y wna segunda sefial de control on el pasd 2 sobra
el cémputo del dltimo articile (n). Como puede observarse, o). pro-

ducto alterno del dempcedificador 166 permite distinguir el dliimc

‘articule de un recuento regpective determinado, susceptible de

ser rotulado, de los articulos no rotulados gue le precoden.

Se dispone un contador de ciclog de lz cabeza de ro~
tulacitn apropiado 168, accionado por la c6lula fotoceléctrica 124,
Bl contador de ciclos 168 conirola la cabeza de rotulacidn 16 o
través de un circuito de embrague 170 para que ponga etiquets al
dltimo artloulo en un recuento de articulos deter“1naa0. Bl cone
tador de ciclos 168 es controlado a partir del paso 1 del desco-
dificador 166 a través de un circuito de demora apropiade 167, Bl
cirouito de demors 167 sirve para sjusiar ol intervalo, si exists,
entre el 1nutante en que es scfialado el articulo signiente &l Wi~
timo por el 6rgano_sensor coxrespondienie 135 y ol instante en

que dicho articulo alecanza la cabesza de rotulscién 18,
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El circuite dz embrague 170 acciona el eabrague 4e
trensmisién 62 do la cabers de rotulacién, Bl circuito 170 =0
hzlla controlado por el conisdor de demora 125, vor el descodi-
ficador 166 o través del circuito de demora 187, y por el gone
tsdor de ciclos 168,

Se dizpoue wun cireuito Duncional apropizdo LTL paxs
ol uclencide ds lanzzdera .43, La geial procedente del paso 2del
doscodificador 166 controls el eircuito 171,

Se dimpone wn circuito de control de apilamiento 174
ascionado por el coniador ds ciclos 168, La sefial procedente del
cirovite de control do apllamiento 174 none en funcionamienio el
cirenito del motor de apilaniento 175 ¥y un 01:~uwto de crov SR
traje eproplade 176, Bl ois cuito de cronometraje 176 slvve; tras
un intervelo sdceuado para que el apiledor 18 dirija una pile de
artfculos, vara detencr cl spilador 16 nientras nonts de nucve
6l circuito do control de lenzaders 171 y ol dessodificador 164
para el siguiente ciclo. En la ﬁl» ssheldn cjemplar reprasanbate
en lo fig, 7, aparecen ua par de cifras clave 113 en el anenode
etiguata imeginario 1lls de log rantros 110b, 1103, Bsite Ainnaiie
cifn de cifran clave hace demenda de 10 articulos (248) pave s
etiguota 66¢ amociada con el mncho respeotivo 1lle, lon primercs

s Wt

meve de los cam'cs/han de ser rofulados. la etiguetz 68c enapli-

cade al dltimo o Qécimo articulo por le cabeza do rotulacion 15
para consignar la pila resuliante de axrticulos no rotulados,
Cvando avanza sl forpatio de etiquets 20 Por delanie
del ¢érgano de lactura 115 en respuesia a las demandas de la cobee
za de rotulacién 16, las cabezus de exploracion 116h, 116d rog-
ponden & las cifras clave 113 genorando una sefinl predeteriinnds

R L0

ex los pasos do entrads del codificalor 160 Tepresentativa do 12

LoRES

conbinacion de cifres particular, o sea 10, Bl progransder 104

SRR S
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quo es dirigido por la cabeza do croncmetraie 118 con ol movimiei-

to del formatlo de etigueta 20, irhibe los pasos a, b y.d del coldli-

ficador 169 mientras es explorade el ancho 1ilc de la lande de

o

control, Por consiguiento, une scial de salida representative d
la combinacién de oifres clave especifica amefinleda pera el ancho
de otiquets llle aparcee en el paso o del codificador 160, La so-
fial procedente del codificador iso e retenida por el contador de
demora 125° hasta la llegada deo la etiqueta 6o a la rucds de trang
ferencia 48-69 la cabéza de rotulacitn.

Tras la demora feqnerida, la sefial de control proce-
dento del contador de demora 125° monta el cireuito do eabrages
170 asegurande que el cubrague do tranmmisidn 62 de la cabesna de
rotulacidén es desenganchado y la cabesa de roﬁulaciéﬁ 16 detenids.
Al propio tiempo, la sefial de control procedente del contador 128
fija el descodificador 166. : .

Mientras son llevados bacia adelante log articulos 25
por el transporie correspondlients L4 a la cabeza d; roiulacién 15
por delants del 6rgaﬁo sensor 135, la sefisl & modo de pulsacidn
procedente de dicho Organo sensgor 135 dirige o accionz el demce-
dificador 166, Cuando g3 alimenta hacis sdelanis el dltimo de lex
articulos, o sea el Géuimo, la sefial que se produce en ¢l paso 2
del descodificador 166 zetiva el circuito de solenoide 171 para

accionar el tope de pasador 42 y desacoplar'la lanzadera de ali-~

- mentacion 32 dol cufsor de transmisién 36. Con ia lanzadere ds

alimentacién 32 detenida, se interrumpe la alimentacién de articu-
loas 25 a la cabesza de rotulacién 16, -

Cuando el articulo siguiente al dltimo ze ﬁueva nor
delante del 6rgano sengor correspondiente 135, aparece una selial
de control en el paso 1 del descodificador 166 y fras la demora

inmpuesta por ol circuito 167 para permibir que el articulo pase

*OOR
QUALITY
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por la ecaboza de rotulacién 16, la scfial procedente del desco&ifin-
cador 166 neata de muevo el circuito de embragus 170 para scoplizs
otra vez ¢l eubragus de transwisién 62 de la csbeza de rotulscidn
16 y pomer &uta on funcionaniouto, Al proplo tiompo, ls aefial pro-
cedente del pago 1 del descodificador 166 vone en marchs ol comnba-
Gor de ciclos de etiquetns 168, Con el funcionaniento de ls cobew
za de rotulseidn 16 se rotula el sizuients ar iculo, o 86 el dé«

s

cino, :

Despuds de un solo ciclo de la cabeza de rotulacida,
el contador 168 activa ol circuito de¢ contrel de embrague 170 pars
de nuevo deszcoplar el embrazue de transmiﬂi’n 62 y datencr'lé Ca~
beza de retnlacisn 16, AL provio tlempo, lz sofal procedents dol
centador 160 acoiona ua cireuido de control de apilemiento 174 quo
ectiva el cirocuito 175 y pone en marcha el motor de trarseiedén 95
par’k dirigirv el apiladon 18, La sefial prcceieﬁte del civeuito 174
pons asininuo en funcionamicnto el regulader 176 sl cusl, trasux
intsrvalo necesario vers queo el apilador 18 retire 1a 1ila comple—
ta de articulos, detizne el motor de 1ran$&isién de zpilemiento
95 mientras fija de auovo el descodificador 165 ¥ ¢l circuiio de
control de solenocide L7l rara pohar mevasente en funclonsmicento
Ja lanzaders de alimentacidn de avrticulos 32,

Se entiende gue otras combinaciones de cifras ¢lave dae
rén como resuliado wns operzeién similar de la méqpiﬁa de consi g
nacién de sefias 11 proporcionaudo nimeros predetermninzdos do eptie
cglos no rotulados con un solo srxitlculo con stiqueta do identifi-~
caelbn, Pera inpedir un excaso de apilamieﬂto, puede digponerse
un drgano de control de altura ds pile apropicdo, simllar al des-
crite respecie a la forme de realizucién representada en le fig,

6 del plano,

Rofiriéndcnos 2 la fig, 8 de los planos, en la quu
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'igualos nimeros hacen referencia a pertes iguales, ge dispons un
mecanismoe accionado por solencido que permite gqus la rueds de B
za 101 sca mantenids temporealimonto fuera de contacto funcionsl
con la superficie de apoyo €3 de la rueds de transferencla de@ﬁi—
quetas 48, Esio permite a la miquina do consignacién de seﬁaé 13,
cuando se usa lz ruseds de gowe 101, funcionar con el sistene de
"galto de atiquetal, . '

En esta disposicidn, ls ruedz de goma 101 va ‘sustenten
da nobre el eje 185 montado en aberturas a mode de ranuraz 185 en
sopories laterales 187. los soportes 187 se hallan a su vez monta-
dos y sustoniados en ol recipiente de adhesivo 100. Un solefoide
190, funcionalmente ooﬁectado al eje de soporte 185 de lz rueds
portadora de gomae, sirve para retraer, cuando es actlvado, ¢l ¢je
de la rucia portadora de gora 185 y por ende la propia rueda 101
fuera de la irayecioria de rofacidn de la suﬁarficie de apoyo 83
de la rueda de transferencia para impedir la aplicacién de ooRR
a las etiquetas portadas por delsate de la misma pobre la sUpeT—
ficie de apoyo 83, Puede disponerse un 6rgans de preg.bn de'mualle
(no representado) para retornar la rusda 101 a una posicidn funcio-
nal junto a la rueds de tranaferencis 48 sl desactivarse ol sole-
noide 190. Se entiende que el cireuito "salto de etiqueta" 132
(vor fig, 6) gsorviria, al ser accionado, para hacer funcionar ol
solenoide 190 y exiraer la rucda portadoxz de goma 101 en respucs-
18 & una sefial de ccntfol procedente de la cabeza de exploracitn
1160 de la fig. 6.

En la disposicién do la fig., 8, las etiquetas no utili-
z2adag son transferidas qesde la rueda 48 por medio de la 1ueds de
recoglda 88 al receptfioulo correspondiente 92 donde pueden ser al-
macenadas para un uso posterior, segin se ha descrito antericrwents,

Cuando se desec utilizar las ctiquetas 667 del recepticulo 52, puele



\n

10

n
&)

30

“'28 L

305207

canbiarse la secuencis de vilvula de control de vacio do la zueda

de trénsferencia 48 y/o rucda de recogide 88 peramitiendo que esba
Hltima extraigaulas etiquetas 667 del receptécule 92 & los trons-
fiora a la suporficie de apoyo 83 de la ruecde de trensferencis 49
nara gplicarlas & los sriiculos 25,

Si .blen so ha deaceito el invento con referencic g la
estructure aqul expuests, po se limita & los detalles cltados, si-
no que ss pretende cubra aguellss modifiecsoiones o cambios gue en-
rarquen on los lImites de lasm reivindicaoioﬁes anoxas..

En reswnsn, la Patente de Inveneion que se sclicite dew

bers rscaer sobre las siguientes:




25

30

REIVINDICACI:VES

1. Un sistema de ro%ulacién de artfoculos para ser uti
lizado con wna etigueta que comprende una miquina para cchﬂignar
Befias que dispone de una cabeza de rotulacién de artfculos, mediosx
para suministrar articulos susceptibles de ser rotulados a dicha —
cabezs de rotulacidn, medios para alimentar dicha forma de etigueta
a dicha cabeza de rotulacidén y medios para hacer funcionar dicha —
cabeza de rotulacidén y dichos medios de suministro de articulos en
respuesta a dichas instrucciones, incluyendo dichos medios de fun-—
cionamiento un érgano para explorar dicha parcién adicional pare la
obtenciédn de dichas instrucciones.

2. El sistema segln la reivindicacidn 1, que incluye un
dispositivo para retirar dichas etiquetas de dicha porcién tras la
exploracidn de la misma por parte de dicho drgano de exploracidn.

3« El sistema segin las reivindicaciocnes 1 o0 2, en el -
cual dicha cabeza de rotulacidén de articulos incluye un dispositivo
para separar dichas etiqqetas ¥y permitir la itransferencia de etiquetas
individuales a.dichos articulos, disponiéndose asimismo medios pare
acondicion;r dichas etiqustas para su transferencia fisica a dichos
articulos.

4+ El sistema segin la reivindicacidn 3, en el cusl di-
chos mediocs de acondicionamiento de etiquetas comprenden un disposi-
tivo aplicador para aplicar adhesivo a dichas etiquetas antes de po=-
nerl;a en contacto £{sico con dichos articulos para permitir que di-
chag etiquetas se adhieran fisicamente a dichog artioulbs por medio |
de dicha cabeza de rotulacidn, estando selectivamente adaptados di-
chos medios de funcionamlento para mover dicho dispositivo aplicador
a una pozicidn inoperante impidiendo por ende la aplicacidn de adhe-
sivo a dichas etigquetas para que no sean fijadas a dichos artfculos

or dicha rueda de transferencia.
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5. E1 sistema segiinla reivindicacién 4, que incluye
medios para almacenar cualesquiera etiguetas no transferidas a
la cabeza de rotulacidn de articulos despuds de qus la forma ha
sldo alimentada a dicha cabeza. | 7

6. Se rewindica por #iltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencién que se solicitas UN SISTEMA
DE ROTUIACIUN DE ARTICUILS.

‘Todo tal y oomo queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descrifiiva que consta de treinta péginas mecang
grafiadas y dibajos que se acompafian.

Madrid, 6 de noviembre de 1970

BERNARDQ UNGRIA
Debe (] -
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