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; Esta invencidn se refiere a un procedimien-

o vpara la deposicibn electrolitica de una capa delgada
-de oro sobre una superficie de un articulo que contiene
‘una capa exterior de depésiﬁo de cromo.

El degeo de la industria de deposicidn eleg

1

ctrolitica ha sido el poder obtener un depdsito econduico
.y Gelzado de oro sobre superiioies de cromo. Los intentos
.no uan sido bastante satisvactorios hasbta ahiora, por el

‘heeho de gue el depdsito de oro obienido es blando y no

10 suficientenente permanente, ya quo finalmente se¢ despren—’

-de o se dosgagta. Otro problema cncontraedo cn la deposi-

reibn de oro sobre unha capa Ge cromo e el hecho de que 1a:
capa exterior de crouo contiene dxidos de cromo, que obs—j
. jtaculizan la obtencidn sobre la misma de un depdsito de
15 ‘oro uniforme y firme.
Por tunbto, wn objcbo de esta invencibn ¢s
fyroparcionar un procediuwiento para wcducir una superfi-
cic uniforue, brillante y dura de oro sobre una suporii-
cie de un depdsito de cromo.
20 Gtro cujeto de esha iavencidn es proporcio-
‘nEr un grocediniento para producir los dxidos metilicos
sobre un depbsito de cromo, con io cuoe ypuede deyogitarce
‘una capa delgzada, uniforme y adiacvcnic Ge oro gobre cl
. CLCLI0.

4

Un objeto nds de esta iuvencidn eg propor-

o
e

cionar un rocodinicnto para chapar en oro, o dorar, una

[=x

g orficie netdlica reducida.
Gtro objeto wis de esba invencidn es ro-
- orcionar un procediuiento para convertir un depbsito

30 deljado, no abragivo y blando de oro gobre una suverficie’

ro
L
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de cromo, en una superficie d¢ oro brillante, dura, uni- .

forme, y que no se descascarilla, -cx nedfo ozl o Jloo do -

T P I T AP 3 4 et
U0 00jIuo de osta duveascidn es nronorcii-

hS |

lnoe un rcosliinlonte para rroducir una superficie de color'
i : . ez ey
dorado economica y barata, que nejora la posicidn competi-
tiva de un depésito de cromo, por adicidn a la misna de un-
depleito de oro brillantc, duro, resistonte a los abrasi-
vog, ¥ que no ge deseascarilla.

10 Otros objotes y veabajas de esta invencidn

se pondrdn nis de manifiecsto por referencia a la sigulente

llemoria degeriptiva y a los ¢jeunlos osuselficos.
!
Segln esta invencidn, les objctos que han de:

ger dorados electroliticanente se wreparan nrimero nara su

15 rocubriniento vor procedimicntos convencionales de deuogi-~
i

i ,
0ibn, que rueden incluir un desensrasado, lavado alcalino,.
i _

L . . . . .
imersidn en &deido, pulido, tratsuionto con chorro de are-—

3

na, ebo,

!
i
; Los articulos que han de ser recubiertos, y
T
o0 . ane tienen una capa oxberior de cromo, pueden tencr. como
: !
netal de base niquel, cobre, u otras superficies conducton

H 13

ras aplicables,, tales cono acero, acero inoxidable, etc.
!
i so utiliza niquel como deplstto o capa inferior, las

¥
‘digoluciones usadas han de estar tan libres de tensiones

icomo sea poaible, para impedir el agsrietamicnto del depds~ |
i
‘gito de cromo cuando es calentado, ya que una operacidn

de la nresente invencidn comprende una operacidn de calen-—
! :

ro
\7

“tamicento. EL metal de base npuede tcner cualquier subdepd- !

‘gito adecuado, siempre cue la capa de depdsito exterior
i 1

30 ‘sea cromo.
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Los J gbos cronad rn)u_é de haber sido e

wroparados para su recubrinienvo por procedimientos conven
.civnales, gon tratados para su dorado segﬁn csta invenoién,

i
.

activando la superficie para reducir los Oxidos net&licos.

1

Generalpmente hay disgponibles en el comercio disvluciones

taot vadoras, que egtin liechas especialuente para la reauc—ﬁ
cidn de éxidos wetdlicom, y para ¢l objeto de osta inven—
%eién, que actlan satisfactorismente cuzado se emnlean de

;acuerdo con lag instrucclones dadas por ¢l fabricante. 1o
:obstan%e, pueden propararse vorias forpulaclones, usando

iaJODtes reductores, ostabilizantes, cto, para realizar la
activacibn. Un cjenplo de una digolucidn acuosa achivado-

ra adecuada, usada con Sxito, es la sizulentes

Hidrdzido de sodio 45 g./litro
Cianuro de potasio 45 g./litro
| Acido etilendiamino bo- ‘
? $racfiico (EDLA) 7,5 g./litro

f £n la operacibn de activaciénm, empleando la
ﬂisoluoién anterior, el objoto hace de citodo y s¢ aplica
un voltaje de 6 a § voltios. 3¢ usaron catisfactoriamente
énodos de acero inoxidable. Pueden usarse muchos matoria-
les conductores en rolacidn con lé eficiencia produecida y |
la adecuacibn del material para la disolucidn uvsada. Bl
ﬁiempo de activacidn es desde aproximadamente 15 segundos
;a aproxivadanente 1 pinuto. La temperatura de la disolu-
ciln Luede ger desie la bemperatura anbiente hasta aproxi-
nadanente 492C, y preferibvlenente deazde aproxinadamente
21,1 a aproxivadancnte 2S,4£0,

Degpubs Ao la activacidn de Llos objetos, se

enjuagan cn agua v despuds sc sumerygen cn una Gisolucidn



de 4cido clorhfdrico al 10%, se enjuagan y se inspeccionan
‘para observar sl el agua forma o no una capa continua. Si
{ i

‘el agua no fluye libremente sobre ¢l objeto sin romper au

icontinvidad, el nrocediniento ha de repetirse. Bl enjuaga-:

v

ido después de la inmersidn en Jeido ha de ser con agua dqgg
rineralizada o destilada para evitar que se depositen dxi-
dos metdlicos gobro la superficie. Pucden wsarse otros 4ci
Gos minerales, tal como el sulfurico, La concentracibn de
dcido puede variar; sin embarzo, las concentracioneg sape—f
10 ?iores al 105 tieren tendencia a hacer no uniforme la su-

)
perficie del cromo.
i Despuds de enjuazarlo, el objoto que ha de
%ser dorado se hace el cdtodo en la disolucidn de chapado
!

en oro. Para consezuir las ventajas de la invencidn, con
- i »

15 }la que se obtiene un depdsito duro y uniforme de oro, se
|

requiere una operacidn subsiguiente de calentamiento, des—
;pués de las operaciones de deposicidn, y se describira con
hetalle nés adelante. Para obtener la mixima dureza y uni-
zformidad del depdsito de oro en combinacidn con la opera- .
20 ﬁ'y, cidn de calentamiento, el tiempo y la densidad de corrien-
te en las operaciones de chapado en oro son criticos. El
. intervalo éptimo de tiempo es desde aproximadamente 5 a
aproximadamente 10 segundos, y la densidad de corriente

{
dptima es desde arroxikmadamente 2,67 a aproximadamente. §

25 . amp. por decimetro cuadrado. Se han obtenido resultados
fexcelentes a aproximadamente 8 segundos y aproximadamente
;5,34 anp. por decimetro cuadrado. Cuando la dureza del de~.
?pésito de oro no es particularmente critica dentro del ob-
%jeto de la invencidn, el periodo de tiempo puede ser des~

20 ide avroximadapente un segundo a aproximadamente cuatro mi-

7-11-70 -5 -
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nubos, ¥ la densidad de corrvienie punede ger desde aprox’—w
Emadamente 1,1 hagta wls de 10,7 aup. por decimetro cuadra
‘do.

Condiclones de tlempo y deunsidad de corrien '
te distintas a las expuestas en los intervalos dpbtimos ‘
producen una variacidn en la dureza, uniformided y color
del depelto de oro.

La disolucidn de desosicidn de oro puede ser,

cualquiera de las muchas formulaciones conocidas en la tég
tnica ¥ que se cencuentran en la literatura. Pueden ugarse,
bien disolucidn de oro de 24 quilates, o bien de oro en
aleacidn. Se prefieren las disoluclones fcidas con respec—
'ﬁo a lag disoluciones newtras o de cianurc, EL tipo utili-
zado de disolucidn de deposicibn puede tener algin efecto
!en el coclor final obtenido sobre el objeto.

Bl espesor del devlsito de oro obienide en
loz anteriores procedirientos esta en el inbervalo de
avroximadapnente 0,000025 mm a aproximadamente 0,00025 mm.
Log intcenbos vara a plicar egpesoros significativawente
nds g#ruesos danm como resultado usvaluecnte en una deficien-
o resistencia a la abrasibén o una adherencia pobre.

Desyués de la operacidn do chapado en oro,
el objeto ha de ser enjuagado segin las préctiocas estlndar
de enjuagado de deplsitos de metales preciosos, familiares
para los cxpertos ei la téonica. Bl onjuazado final ha de
ser, bien en azua desmineralizada o degtilada, sezuido de.

socado por aire. lia de temerse cuidado en evitar que los

‘ohjctos dorados Gowen acelie o grasa sobre sus superfilcles

antess de la  operacidén subsiguionte de calentaniento.
#®l depdsito de oro mobre los objetos, antes

-6 -
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de la operacidn de calentamiento, no es resistente a la
iabragién ni adherente. El depdsito de oro se desyrende fé-:

N

icilmente por frotamiento cin la operzeidn de calentamiento
g - » . . 0 + 7
'subsiguiente, y, por consiguiente, la operacidn de calen-
H

Lo . - Lo
“aniento es una importante en el mrocediniento de esta in-

wvonoidn
H .

Seghn ollo, los objotos recubiertos eleootro-

1{ticamente de oro se colocan en una estufa calentada a
{

una temperatura de avroximadamente 3992C durante aproxima-
damente una hora. Ta fuente de calor pucde ser sas, elec-

H

tricidad, calor radiante, etc. Preforiblemente, el aire de
!

la cstufa ha de hacerse circular. Los articulos dorados

|

ﬁueden ser tratados por calor a temperaiturasg comprendidas

i
entre aproxiuadamente 93,320 y aproximadamente 482,28C.
Segﬁn csta inveneidn, la pélicula de oro depositada,’del—

i

éada y facilmente erosionable, es endurecida en grado sus—
%ancial v hecha adherentec y més tenaz a los anteriores
intervalos de temperatura. EL pericdc de tiempo Ja de esbar
;omprendido oentre aproxinadamente dog minutos y aproxina—

i

damente dos horas o més, seglin la capacidad del metal de
{

pase para admitir el tratamiento térmico. Los intervalos
%ptimos son un perfodo de tiemno de aproximadamente 30 mi-
?utOS a aproximadamente dos horag, segin el tamafio dol ob-
?eto, con temperaturas de aproximadamente 371,1?0 a apro-
%imadamente 4042C. A las temperaturas indicadas anterior-
@ente, parece $onor lugar una difusidén de un metal en el
?tro, ¥y se pone de manifiesto por wn aclaramiento del co-
ior de la superficie. Log metales de base que no pucden

i

%olerar las temperaturas més altas, tales como ¢l zinc co-

lado en troquel, tiene que calentarse por gonsiguiente a

v T
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las temperaturas nis bajas, tales cono de aproxinadanpente

204,420, o nis bajas. Un aclaramiento del color de la su- |

r 4

perficie tanbin a las temneraturas wis bajas parece ger

ovidencia de que tiene lugar la difusidn, aunque la dure-
za del depbsito de oro no es ¢l dobtinc deseado.

Cuando los objetos dorulos ge calientan por

.calor en el intervalo de 454,4-432,22Q, 4iene lugar un li-:
¢ - R o o )
sero oscurcecimiento del depodsito de oro, gue se hace nave-

H

]

écido a un color de bronee. In ciertos cagos es acomaejablef
'precalenﬁar los objetog anbes de proceder al tratamiento a
Ealﬁa temperatura, con lo que se obticne una coloracidn ara-
%dual de los objctos.

A La superficie dorada clectroliticamentc ob-

enida sexln el procedimiento de esba invencidn varia en |

;color desde un amarillo limbn Lasta un color bronce inton-.

g0, sogin laz condiciones de trabajo, tal como se han exe -

uesto anberiormenie. Se obtiene un asnecto extremadanente.
; :

brillante de la superficie recubleria cwando el chapado en

‘oro se hace sobre una superficie brillante o pulida. La

3
.

reflectancia especiral del artieulo rceubierto o chapado .

i
s

puede reducirse haeciendo que la superficic gea chapada en
ioro con aspecto unate. Por consiguiente pueden consesuirse
~diversos efectos superficiales finales variando las condi-
‘ciones superficiales del material de hase o de la caya def
‘positada gue girve de soporic.

Por consiguiente, la invencidn ha proporcio-

nado un jrocediniento para recubrir electroliticamente un

netal extremadamente dificil con un depdsito de oro delga-
‘do de extrema sensibilidad, y la produccidn de una supor-

ficle derada final de color agradable, que eg duvra, dura-

e

-8 -
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jdera, resistente al ambiente y adherente.

Con el fin de ilusgtrar la invencidn se ex-—

ponen las siguientes realizaciones especificas; no obstan~

i

te, no han de considerarsge como limitativas en ninglin sen-
1
!

5 tido.
!
' EJELPLOS '
Bjemplo 1

Un grifo de bafio de latdén macizo se prepard -
Ipara su recubrimiento electrolitico segiin los procedimien-
i

10 ‘tos convencionales. Bl grifo fué recubierto con cobre, ni-
1

quel y un depbsito exterior de cromo, segin los procedimien

itos convencionalcs de recubrimiento. Después de enjuagar-

:lo, el grifo fué activado durante un minuto en una disolu~

3

! :
icién activadora adecuada de cromo, enjuagado cn agua fria,’

l . . . . . ’
15 ‘sunergido en una disolucién de dcido sulférico al 105 du-
Tante cinco segundos, y enjuagado. EL grifo fub transferi-

H

ido a una disolucidn de oro en aleacibén de 23 quilates, en

1a que sc cfectué el chapado en oro durante 1,5 minutos

a una densidad de corriente de 3 amp. vor decimetro cua- |

20 . idrado, ELl grifo fué retirado despuds y enjuagzado en agua

ifria de grifo (corriente), y después con agua destilada, -

]
3

§y secado. Se deternind que el depbsito de oro de aproxima{

‘damente 0,000178 mm. de espesor. EL grifo fué colocado

i

despudc on una esgtufa eléetrica a 3712C durante un perio-:

o5  ido de dos horas. Bl grifo, al ser extraido de la estufa, |
. !
tenfa un depdsito de oro de color claro, duro y brillante

vay ey
.

difundido en el depbsito de cromo. EL grifo era de color

TR EK]

tvarios tonos mds claro que cuando fué colocado en la es-
‘bufa. Da resistencia a la abrasidn del depdsito de oro era
; .
30 muy buena.

i

7-11=70 -9 -
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ajemplo 2

Una cuchara de secero inoxidable fud nrepa-
A

rada wara un cronado .electvrelitico directamenic sobre el

metal de hase, sezin los procedimicntos convencionalcse

Después de enjuazarla, la cuchara fué cromada durante eipn
co minutos empleando procedinmicntos convencionales de cro
mado. Despuds de enjuagarla, la cuchara fué activada en

una disolucidn compuesta de 45 gramos por litre de hidrd-

b’

wido de sodio, 45 mramos por litro de cianuro de potasio,
v 745 graamos por litro de B.D.T.A. durante un noriodo de
un ninvto. La cuchara fué enjuazada en asua fria y suser—
gida en una disolucidn de fcido clorhidrico al Yis duraute
3 sepundos, y despuls enjuagzada con azva fri{a. La cuchara
fué llevada a una disolucidn de agzarre de oro do 24 qui-
lates, en la cue se efectud ol dcrado clectrolivico du-
rante 15 segundos y a 2,67 aup. por decimetro cuadrado.
La cuchara fué cnjuazada con azua frla corriente, después
eujuagada en asua dognineraliszada, y sccada por alre. La
cuchara fué colocada on una estufa eléctrica de alre cir-
culante durante 30 minutos, a uua tsuperatura de 3592C.
Una vez retirada de la estufa, la cuchara tenia un aca~
bado dorado dwro, brillante y de cclor claro, Lu rcsis-
tencia a la abrasibén era muy buena.
fjenplo 3

Un azarradero de grifo de gine colado en
troyuel previanente cromado fué colorezdo de cclor claro,
wulido sobre una rueda de algoddén de pulir, liuwpiado de
aceites vy ~rasa, empleande los procedimientos couvencilo-—
pales, y activado en una disolucidn activadora durante

un ninubo, enjuagado con azua fria y sumergido on Acido

- 10 -
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en una disolucidn que contonia 104 de Acido clorhidrico

de pureza téenica, de 202 Baund. EL agzarradero fud ing-
pecoionado para obsorvar‘discontinuidades en la capd de
agua, porque la tonsibn surerficial no era buena, fué
reacetivado durante un minuto mds y sumerpzido de nuevo
en Acido y enjuagado en agua fria. EL agarradero fué re-
cubierto electroliticamente en una disolucién de sharre
de oro de 24 quilates durante ocho segundos, a 5,34 anp.
vor decimetro cuadrado. El ararrvadero fud enjuagado con
asua fria corriente, vy despube enjuagado en agua desmi-
neralizada y secado por aire, EL agarradero fué colocado
en una egtufa durante 30 pinutos a 204,42C, Una vez relbi-
rado de la estufa, el agarradero tenia un acabado do co-
lor dorado brillante y duro, de color ligeramente mis
claro que cuando fué colocado en la estufa. Da pieza pu-
do manejarse entonces de manera normal con buen resisten-
¢ia al despasgte.
Ljemplo 4

Un grifo de bailo, de latdn macizo, fud pre—
parado para ser recublerto segln los nrocedimichtos con-
vencionales. BEL grifo fué recubierto con cobre, niguel,
y un depbsito exterior de cromo, segin los procedimientos
convencionales de recubrimiento clectrolitico. Después
de enjuagarlo, el grifo fué activado durante un minuto
en una disolucidén activadora de cromo, enjuazado con agua
fria, v sunergido en una disolucidn al 10% de &cido sul-
farico durante cinco segundos, y enjuagado. El grifo fué
llevado a una disolucidn de oro en aleacidén do 23 quila-
tes, en la que se efectud el dorado o chapado en oro du-

rante cinco minutos, a una dengidad de corriente de O

-1 -
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anp. por Gecimetro ocuadrado. ¥l grifo fué después extraido.
7 ecujuagado en agua fria corviente, y despuds en agua des-

4ilada, ¥y secado. Se determind gue cl espesor del depdsito

e~ i

de oro cra de aproximadamente 0,00071 mm.. El grifo fué co

'

locado despuds en una cstufa elécirica a 37120 durante un

Ul

i .
perfodo de dos horas. Cuando se exbrajo de la estufa, el
crifo tenla muy poco cambio de color. Somebtida a ensayo,
i

1

‘ge comprodd que la resistencia a la sbrasidén era mucho ne~
i .
mor que la pieza del Ejemplo 1.

H

10 Bjenplo 5
; Una cuchara de acero imoxidsble fué prepara-
fda vara cromarla scbre el metal dc base, seglin log proce-
dimientos convencionales. Después de enjuagarla, la cucha-’
: eI 4 n . . - n o :
ra Fue cromada durante cinco minvbos enpleando procedinien

t0s convencionales de deposicidn. Se omitid la operacidn

-
Ui

de activacién de los ejemplos anberiores. Después de un

enjuazado con agua fria que siguidé al oromado electroliti-
' :

co, la cuchara fué transferida a una dizolucidn de agarre '
‘de oro de 24 quilates, en la gue se efectud la deposiciéni
20 durante 15 scgundos a 2,65 anp. por deecimsitro cuadrado.
La cuchara fué enjuazada con agua {elia corriente, y des-
,pués enjuyzada con azua desminoralisada, y secada por
‘aive. La ocuchara fud colocada en wia ostufa eléctrica de
aire cireulante durante 30 miaubtog, a una benperatura de
05 3994£C. Cuando se exirajo de la cstula, la cuchara tonia
un éspecto oscuro, no wnuiforme ¥y con nanchas. Al ensayar-
la, se debternind que la resigstencia a la abrasibn era po-
hre,

Ejemplo 6

30 Una caperiza de pluma, de latdn, fué propa-

71 1=70 f -2 -
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rada para su recubriniento electrolitico segiin procedi-
mientos convencionales. La caperuza de la pluma fué des-

'puds recubierta con cobre, niquel, yun depésito exberior

ido cromo seghn procedimientos convencionales. Despuds de
%enjuagarla, la pieza fué azctivada durante 30 sezundos en
!una disolucidn activadora adecuada de cromo, enjuagada
con azua fria, y sumergida en una disolucidn de 4cido

sulfirico al 105 durante cinco gegundos y enjnagada. La

i
‘amp. por decimetro cuadrado. La caperuza de la pluma fué

extralda ¥y enjuazada en azua fria corriente, después en
a~ua destilada, y secada por aire. Despuds fué colocada

zen una egtufa eléetrica a 432,200 durante 30 minutos. La

caperuza de la pluma, cuando fué extraida de la estufa,

%

étenia un aspecto dorado uniforme, de tomo mds oscuro que
| . .
'las plezas de los anteriores cjemplos, acercéndose el co-
|
i

{
‘sente a la abrasidn.

iZjemplo 7

Una caperuza de npluma, de latdn, fué nrepa-

)

caperuzs, transferida fué a una disolucidn de oro en alea-
cidn, de 23 quilates, ¥ se efcctud el dorado o chapado en

oro durante un minuto, a una densidad de corriente de 6,4 -

i

‘lor a un tono de bronce. El acabado era duro y muy regisg- -

|

‘rada para su recubrimiento electrolitico segin procedinien

%og convencionales. La caperuza de la pluma fué despuds

icobreada, nicuelada, y rccubierta dec un depbsito exterior

de cromo, sezin procedimientos convencionales. Después de

?enjuagarla, la piesa fué activada durante 30 segundos en
‘una disolucidn activadora de oromo, enjuagada con agua
fria, y sumergida en una disolucidn de Acido sulflirico al

105» durante cinco sepundos, y enjuagada. La caperuza fué
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Ui

10

15

25

/

////// tiene una jc..cratura de desdo apvorin

b
catiiin 33

tyansferiGa a una disolueidn de oro en aleacl

én de 23 qui-

lates, v se efcctud la deposicidn durunte un minuto a una
H

cecinetro cuadrado.

densidad de covriente de 3,2 aup. por
|
La caperusa de la pluma Fud exiralda y cnjuafada en agna

i

‘corriente fria, desgpués en azua deshilada, y secada por

taireo Despuls se colocd en una csbufa cléotrica a H262C

durante 30 minutos. La caporuza, cuando fué extralda de la:

.

]o sbufa, tenfa un ecclor azul imteuso no uniforme. Sin em~
@argo, la resigbencia a la abrasidn era buena.
%
}
RULVILICATIONES
Los puatos de invencidn propia y nueva que
56 wresentan pava cue sean odjoto de cgta golicitud de

Yatenie de Loveacidn on Bepaila, por VEIiHE aiios, son log
gisuionteo:

Te~ Un wrocediniento para recubrir cleciro~
liticauenso con ove un articulo cue ticne una supenrficie

Gv Cromo, gue culprende trabtur cutbédicamente dicha suder-

/;1c*e de cromo ohn una Gilgolueidn zctivadora acuosa que

adancunte la toluora

I

tura anbicnte hasta aproricadancnte 4020, durante apoii-

padanente 19 gepundos a gproxiucdunente un aninubo, ¥ a un

velsaje de ggroximadauciie gols o aproxlumadanenie nueve
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voltios, con lo que son reducidos los 6xidos metdlicos sc-!

bre dicha supcrficie de cromo, enjuagar dicha superficie

de cromo activada, swmorslr dicha superficio activada ch-

juageda en una digolucidn 4cida ue tione una coucentra-
!

1

‘cibn de aproximadamente 103 y onjuazarla cn azua, recubrir

clectroliticanente con oro dicha superficic de cromo acti-
vada en una disclucidn de denogicidn de oro, duranto un
periodo de tiemvo de desde aproxinsdasente cinco a aproxi-—

i
nadamente diez sepundos, a una densidad de corriente de

10 desde anrcrinadaionte 2,7 a § aump. por decinmetro cuadrado,

! :
enjuagar dicha supsrficie chapada en oro, y tratar por ca-’

¢

lor dicha suverficie recubiorta clectroliticansente a fHon-

peraturas de degde aprozimadamente 03,380 a aproxinadanon—.

¥

%e 402,220 durante un seriodo do ﬁiompa de degle avrcxi-:
badamcnté dog minutos a awoxingdanente dog lLiorag, con lo '
ﬁue ge obtiene un dendsito de ore que tiecne un esnesor de
?1esde yproxinadanente 25 a amroximadamente 250 nillonési-

ﬁas de nilimetro sobre dicha sunerficie de cromo, y cue
;s dura, duradcra y adhorente.
20 f 2.~ Un procodimicnto sezdn la reivindicac-
: ‘
cibn 1, en el que dicha disolucién activadora cstd a una
fomperatura de desde aproxinadanente 21,120 a aproximada- °
: B H
ﬁcnte 29,420, v comurende hidrdéxzido de sodio, cianuro de
potasio, y”E.D.T.AQ

1

7 3.~ Un procedimiento sezfn la reivindica-

ra
U1

s

piéﬁ 1, on el cuc dicho doradc elbetrolitico cs efectuado
A .
,@ﬁramto un periodo de fiempo de aproximadanente un segundo

/
// /a avroxinadancnte cuatro minutos, y densidades de corricnte

de degde aproxinadamente 1,1 a ayroximadamente 10,7 amp.

por deoimetro cuadrado.



do= Un iroecdimicnto se_dn la reivindica-
;cién 1, en el ¢ue Gicha disolucldn de chapado en oro cs
funa dizolucidn de oro on aleuciln.
5 Go~ Un jrocedimieonto sezin la reiviindica-

!
eidu 1, en el gue dicho itwatumicnio ,or calor de dicha su~

i

perficle dorada es a teupergiuvras ae cesde agrozimadanente
371, 18¢ a aproxi:adanenie 4045¢, derusuite un periodo de
tlewno de dosde aproxiuadanente 3¢ piuutos hasba aproxina-

iiamente dog Lorad.
10 T Go- Un procedimiento sejdn la reivindica-
oién 1, en el gue dicha superiicie Je cromo es un depdsi-
to de crorio.
7.~ Un procediuicnio zesfn la reivindice-
eidn 1, en ¢l que dicha superficie de cromo 6s uvn depd-

5

=7

to de crono sowre un Gepdsito subyacente de un nebal

[N

—
i
o =

igtinto ael cromo.
O.= Un procediwiento para recuvrir electro- .
1{ticamente con oro un articulo ¢ue tiene una superficie
de erono.
20 Pal y cowo se ha deserito en la Lemoria que
antecede r con log fines que se han esvecifleado.
tgta lemoria congba de diecisels hojas es-

ceitas a wiouina por una sola carae

25

7 410w
Liadrid,

/ PoA.
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