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por "UN MZTODO CON SU DISPOSITIVO PARA FaBRICAR UN FILTRO"
a favor de la firma britanica CIGARETTE COMPONENTS LIMITED,
residente en 21-24 Chiswell 3treet; LONDRES, %.C.1l (Gran

Bretaila).
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MEMORTA DESCRIPTIVA

Este invento se refisre a un filtro para cigarri-
llos y al mbtodv para fabricarlo, Se conocen ya los filtros
bare cligarrillos que comprenden fibras o filamentos rizados

unidos entre si en puntos de contacto para formar varillas

. bermeables al aire y resistentes a la deformacibn., Talses

filtros estén limitados en la cuntidad de alquitran de
tabaco y nicoting que pﬁedén retener sin gque sus fibras

o filamentos integrantes gueden tan densamente compactos
gue el filtro tenga unu caida ds ﬁresiﬁn excesiva. ZEste
invento apunta a mejorar las retencién de filtros tales como
éstos sin sumentar ls caida de presién,

Zl invento proporciona un filtro para el humo dsl
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tabaco que tiene un miembro externo tubular, extendido axil-

menie, y dentro de dicho micmbro un miembro interno permea-—
ble al aire y extendido axilmente que comprende una varillas
permeable al aire de fibras o filamentos que estén unidos en—
tre sl en sus puntos de conitacto, estando una parte s 1o me-
nos de la supcrficie periférica del miembro interno en con=
tacto con la superficie interna del miembro externo para ex—
cluir fundamentalmente el paso axil de humo entre los miem-
bros, caracterizado en que, en una primera posicibn, los
micmbros estén en contacto mientras que, en una segunds po-
sicién longitudinaluenic sspacieda de la primera, Llos Tila-
mentos o fibras estén formados en una porcibén de scecibn
transversal fundamentalmente menor, para dejar un espacio
husco por el cual puede pasar el humo uspirado a través del
filtro. Ia superficie de la varilia que limitg el espacio

on la segunds posicién es fundamentalmente mayor (de prefe-
rencia cuatro veces mayor) que la superficie de la secceibn
transversal de la varills en la primera posiciédn.

El invento comprende también un método para fabri~
car los filtros de este invento, gue incluye formar un miem~
bro interno permsable al aire que comprende una varills
extendida axilmente de filamentos o fibras unidos, rodear

dicho miembro por medio de un miembro externo tubular cxben-—

dido axilmenfe'y poner lg superficie interns de éste en
contacto con la superficie externa del miembro interno, carac-
terizado en que, antes de rodear el miembro in%erno por medio
del miembro exberno, se le deforma en posiciones longitudinal-

mente separadas, para aglomerar los filamentos o las fibras
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en porciones d¢ seceibén transversal fundamentalmente menor,

La deformecién de la varilla debe ser suficiente para hacer
descender fundasmental v permancntemente lg extensiéh de su
seccibn transversal, du modo que su caida de presidn, definida
antes, sea fundamentalmente menor que antes de la deformacidn.
De preferencia tal caida no decbe ser menor del 30%.

La figurs 1 muestra una vista en perspectiva, con
partes desgajadas, de un elemento de filtro para cigarrillos
unido a una varills de tabaco envuelts con papel. Ig figura 2
muestra una elevacién del miembro interno del filtro de la
Figura 1, y la Figura 3 muestra una seccidn transversal por
las lineas III-III' de la Pigura 2. La Figura 4 muestra una
vista de una forma alternativa del miembro interno permeable
al aire. La figura 5 muestra una seccidn transversal por las
lineas V-V' de la Figura 4. Las Figuras 6 y 7 muestran otras
formes que puede asumir el miembro interno del elemento de
filtro. La Pigura 8 muesira en forma diagramética un aparato
para realizar el método de fabricacibn.

Con roferencis ashora a las Figuras 1, 2 y 3, una
nmodalidad del invento comprende una varills 1 gue forma el
miembro interno, hecho de filamentos contfnuos y rizados de
acetato de celulosa que estan unidos entre si en sus puntos
de contacto. Las porciones terminules 2 y 2' de la varilla 1
tienen seccién circular y una porcidn central 3 tiens seccibn
cruciforme. Las puntcs 4 de las nervaduras 5 de la porcién 3
se hallan sobre un ecirculo coaxil con el de las porciones
2y 2'y que tiens el mismo didmetro. Los filamentos dentro
de las nervaduras 5 desde las puntas 4 hasta el e¢jo 6 egstén

aztrechamente aglomerados, de modo que la dengidad de la



fibra es mucho mayor qus en las porciones 2 ¥y 2'. Lig parte
de la varilla 1 situads entre las paries de la nocrvadurs
Ty 7' y las lineas de trazos 8 y 8' es cbnica, permeable
al aire y fibrosa y su densidad desminuye graduslmente desde
5 Ty 8ydesde 7' y 8'. Rodeando la varilla 1 se hells una
envoltura tubulsr 9 de papel fundamenislmente impermeable,
que estd Juntamente encajada en torno a la superficie cir-
cunferencial de la varills en las partes 2 v 2'e 4si pues,
no se produce ninguna derivacibn importante de humo entre
10, la superficie dao la varills ¥ la superficie interna de ls
envolturs 9 de papel. Con ventaja, la varills 1 ¥y la en-
voltura 9 pueden estar soldadass, por ejemplo medisnte un
adhesiyo.,.
Bl filtro esté unido, por una tira gobrelapante
15, envolvente 15, de papel con boquilla de corcho, @ una varilla
de tabaco 12 envuslta de papel. Al aspirar humo del extremo
encendido 13, en la direccién gue indica la flecha, el humo
Dasa por lg porcién 2' en el extremo superior del elemento
de filtro y hallando gran resistencis en las nervaduras 5,
20, Pasa por la superficie de la poreién cbnica de la varilla
situads entwe 7 y 8 hacia los cspacios 14 que rodean las
nerveduras y de zshl a la porcibn 2 en el extremo bucal del
cigarrillo,
Zl elemento de filtro representado en las Figuras
25. ;11, 2 ¥y 3 se hizo de la manera siguients., Se fabricaron de
" ‘acuerdo con la patente espaflols n? 331.869, a base de fi-

lamentos continuos y rizados de acetato de celulosa, va-

rillas cilindricas de 25 mm de longitud que tenian la

seccibn circular de las porciones 2 7y 2'. Se colocaron las



varillas en un dGispositiveo con cuatre troqueles casantes
caldeados. Cada ftroquel comprendfa una parte central, de
seccidn transversal en forma de V, a cada ledo e una parte
inclinada. Estos troqueles aferraron y deformaron la varilla
5 en torno al conbrr de su lonzitud on la poreidn rizada 3 ¥
las porciones cdnicas de cada extremo de la porcidn rizada.
Bl calor hizo que los filamenios de acetato de celulosa sc
fundieran supcrficialmente on la porcidn rizada 3 y se
adherieran con muy poco espacio entre ellos. Despuds do la
10. deformacidn, se envolvid la vorills estrechamente con una
tira de papel pars formar el tubo 9, menteniendo el papel
en posicidn con una costura traslapada y pegada.
Ta caidar de presidn de un filtro para cigerrillos
se define como la prosidn nccesaria para aspirar a través
- 15, de €1 17,5 cc do aire por sesundo., Cuando se deforma gosdn
el método del invento una varilla fibrosa o filamecntosa,
su caida de presidn desciende, pero aumenta la relacidn de
1a retencidn de alquitrdn respecto a la caida de presidn.

-
.
3

~Cuanto mayor ¢s el descenso cn la ceida de presidn, mayor

20, :'H_es la mejora on dicha relacidn., In general, la mejor iela-

“ve

Sl cidn de retencidn de alquitrdn/ceida Ce presidn se halla
cuando la cucnta de los filamentos es inferlor a 5,0 deniers,
y prefercntemente a 2,5 deniers. Bl peso por unided de longi-

..-:- tud de los Tiltros es fundameniolmente constante, pues los

"
-

25, . filamentos se comprimen en una pequefla zona de seccidn trens~

LI IR

-

.. versal, como tc ve cn las figuras 3 y 5, sin estirarlos ni com

-
., *

primirlos mucho en el sentido longitudinal. La forma de los

LY

troqueles deformantes debe sor tal que la superficic de la

varilla por la cual pasa el humo para entrar o salir del
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espacio sea, para los mejores resultados, a lo menos cuatro
veces mayor que la zona de scecidn transversal en la porcidn
no deformada de la varilla,
In las Piguras 4 y 5 se muestro un ejemplo de un
micmbro interno 20 permeablc al sire, Ticne dos extromos
21 y 21' de seccidn transversal circular, entre los cualcs
se halla wna porcidn 22 en %orno & la cual las partes 23 y 23
se ahusan casi hasta un punto y estdn rodeadas por tres nerva-
duras o aristas 24 cuyas punbas 25 se hallsn sobre un circulo
coaxil con el de las porciones 21 y 21' y que tiene el
mismo didmetro. Pars formar ol elemento de filtro del
humo del tabaco scgun esie invento, se envuelve sl miom-
bro apretadamente, para cerrar en torno las porciones 21 ¥y
21", por medio de una cnvolbtura tal como la 9 reprosontada
en la Tigura 1, y luego se l¢ une g una varilla dc cizarri-
1llo por medio de un papel dc boguilla, t2l como el pupcl de
boguilla de corcho 15 de la Fizura 1. Alternativamenie,
el papel dc bogquilla 15 pucde envolverse en torno al wiembro
interno 20 para unir las porciones 21 y 21' a su supcerficie
interna y al aismo ticmpo para sujetar ls varilla de tabaco
12, Asi pues, el papel de boquilla.sirve de medio Ge suje-
cidn para la varilla de tabaco y de miembro externo tubulsr.
1 miembro interno 50 de la Figura 6 se paiecc al
miembro interno 1 dc la Figura 1 cn todos los aspectos,
salvo que ¢l contro es cilindrico y los extremos rizados
51 y 52 son cruciformes. &1 micmbro intcermo 55 de la
Pigure 7 comprende una poreidn cilindrica 56, una porcidn
cruciforme y rizada 57 y, entre ellss, ung porecidn ahusads

58 y nervaduras 60 y rebajos alternantes. Ios miembros
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interncs 50 y 55 sc omplean de la misma manera que ei miem~
bro interno 1 d¢ la Figura 1 y ticnen efectos filtrantos
semejantes.

Ta porcidn de la varilla que ticnc zona dc so-

cidn transversal fundamenbalmentc reducida no nceccsite com=

prender nervaduras con disposicidn on forma de ¥ ni ecruel-

forme, sind que puede tener cualquier forma convenionte.

Debe conceder al humo una supcrficie mayor por la cual pa-

sar a la posicidn o las porcioncs no deformadas. Debe haber
que la caida de presidn descicnda a menos de la de una varilla
de composicidn iddntica y do forma constante de sccoidn trans-
versal.

Con referencia shors a la Pigura 8, sc cxpone una
modalidad del mdtodo pars fobricar clementos de filtro del
humo del tabaco, on este caso a base de filamentos de
accbato do celulosa. A un apsrato conocido 30, por ejemplo
ol descrito en la patente inglesa n® 765.961, se swminis-
tren filamentosz rizados de acetato de celulosa. El apavato
separa los filamentos y desajusta sus rizos, aplica a los
filamentos una rociadura fino dc triacetato dec glicerilo
y suministra wie benda 31 d¢ los filamentos a un dispeozitivo
32 formador do varilla en el que los filamontos son convor-
tidos on una varilla eilindrica 33, continua, no cnvuelba
y resistentc a la deformacidn, por ejemplo utilizando cl
método deserito on la patontc ospafiola n? 331.869. In ol
dispositivo deformadcr 34 se configura la varilla continua
en los luzarcs deseados, convierticndola en una varille
continua 36 que comprendc porciones continuas altermantes

como las rcprescntadas en las Piguras 1 a 7, por medio dc
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miembros rizadorcs caldeados que entran y salen de la
traycetoria de la varilla 33 y ceomprimen las porcioncs
espaciadas ddndoles una forma de scccidn transversal funda—
mentalmente roducida, Los miembros rizadorecs pucden compion-—
der miembros reciprocantes o giratorios. Lstos micmbros
tienen superficies deformentes casantos, dispuestas ¢ impul-
sadas en sincronia con el movimicnto de la varilla 33 para
producir las porcioncs configuiradas de seceidn transvorsal

reducida en la varilla deformzda 35 que emerge. Una bobins

40 suministra una tira continue 41 de papel que pasa & la
guarnicidn 42, donde es envuelta cn torno a la varilla conti-
nvua 36 para formar ¢l miembro tubular externo. ILos bordes

de la tira 41 se solapan y menticnen on posieidn por medio

de una costura de solapa y pegamniento, dec mancra conocida.

Un tambor dc cinta 44 impulsa una cinta 43 a través de 1a
guarnicidn 42 y mds alld del rodillo de tonsidn 45, Un ca-
lentador 46 seca el adhesivo en la costura del miembro orbor—
no tubular, para completsr la formacidn de¢ une varilla conti-
nvua 47 que contlienc una succsidn unitaria de porcionce do
filamentos pogados cuya sceeidn transversal cambia ¢o wn
punto a otro en su longitud. Una cortadgra 48 divide la
varilla 47, a distsncia iguales aproximadamente entre las
posiciones de deformzcion, cn mdiltinles longitudes de vari-
llas de filltro 50, cada una do las cuales conbtione una sorie
Ge poreioncs doformadas o indeformadas. Bl corte s¢ ofiecthia
unicamente a travds de las poreiones deformadas, pazi. o du-~
cir filtros que tengan miembros initcrnos tales como log Co
las Figuras 6 y 7. Se hace a travdés de las porecioncs no

deformadas para produecir filtros que tengan miembros internos
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tales como los de las Piguras 1 a 5. Las varillas 50 se
usan de la manera ordinaria, es decir se las divide, por
medio de méquinas para cigarrillos de filtro, en piezas de
longitud doble, cada una de las cuales se junta & una vérilla
de tabaco en sus exbremos y se corts en el centro para pro-
ducir cigarrillos de filitro.

Cualquier espacio entre el miembro interno y el
miembro orterno tubular pucde llemarse con particulas o
grinulos de material‘filtrante, como carbdn activo, espuma
termopldstica o filamentos amclgamzdos de cuenta fina. Para
facilitar el llen:zdo del espacio por el material filtirante,
el rizamiento tiene de prefercncia la forma de una rervadura
recta Unica. Cuando se hace un filtro de este tipo por el
método de la figura 8, la tira de papel 41 se forma en U
en torno a la varilla 36 y los granulos se dejan caer sobre
cada porcidn Geformada pera que fluyan a cada lade &c la
nervadura. Ta guarnicidn 42 pliega y adhiere la fire 41
para mentener los grénulos en posicidn,
lijemplos

Se hicieron filiros de acuerdo con los multodos
que se han descrifo antes, a base de filamentos comtinuos
y rizados de acetato de celulosa., En "haz®; se indica el
filamento y la cuenta tot:l, y con fines de comparacidn se
cita el porcentaje de retencidn de alquitran de los filtros
de la prdctica anterior (de seccidn transversal uniforme,
hechos del mismo haz y de la misma caida de presidn Ce los

filtros de este invento).
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Tion=-  Cir- Tipo de ri- Caida % de retencidn de
gitud cun- zamiento de alguitran
mm) feren- presidn
cia (mm e Ejemplo Prdctica
(mm) columns anterior
de agua)
20 24,8 centro en Y 3.5/53000 35 37.0 31.5
20 24,9 centro en + 3.5/53000 37 36.5 32.5
20 25,1 centro en + 2,1/57000 54 46,0 40,0
25 24,9 + en un ex 2.1/57000 51 45,5 39.0
tremo
20 25.0 + en cada 2.1/57000 53 43,5 39.5
extremo
20 24,0 centro en + 1,6/48000 68 50,0 46,0
20 24.8 centro en +  5/4000 33 30.0 27.0

Para el centro en ¥, véanse las Figuras 4 7 5;
para el centro en +, véanse las Piguras 1, 2 y 3; para
+ en un extremo, vdase la Fisura 7; para + en cada extremo,

véase la Figura 6.

RETIVINDICACIONES

Deserito el objeto del presente invento se declaran
nuevas y de propia invencidn lag siguientes reivindieaciones
con prioridad de la solicitud de patentes inglesas ndmeros
54647 del 7 de Noviembre de 1969 y 3563 del 24 do _ncro 1970.

l.- Un método con su dispositivo para fabricar un
filtro caracterizado porgue incluye formar un micmbro interno
permeavle al aire que comprende una varilla extendida axilmen-—
te de fibras o filamentos unidos, rodear dicho micibro por me-
dio de un miembro tubular externc extendido axilmente y poner

la superficie intemms de éste en contacto con la superficie
—"/ .:
L

P
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externa del miembro interno, caracterizado en que, anies de

rodear el miembro intermo con el miembro externo, se lc de-
forma en posiciones separadas longitudinalmente para aglome-
rar los filamentos o las fibras en porciones de seccidn trans-
versal fundamentalmente menor.

2.~ Un método segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado en que el miembro inteino comprende material térmoplés-
tico y en que se deforma la varilla con ayuda de calor,

3.~ Un método segin la reivindicacidn 2, caracteri-
zado por emplearse miembros rizadores caldeados.

4,- Un nmétodo segun cunlquicra de las reivindica-
ciones 1 a 3, caracterizado en que el miembro externo se
forma envolviendo con una $ira continua de material el miembro
intermo deformado y adheriendo los bordes solapados de la
tira.

5.~ Un método sezuin cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 4, caracterizado por cortarse la varilla o distan~
cia eproximadamente igueles entre las posiclones en que ha
sido deformada,

6,~ Un método con su dispositivo para fabricar un
filtro.

Segin se describe y reivindica en la presente me—
moria descriptiva que consta de 1l hojas folladag y escri-
tas a mdquina por wma sola cara, acompailadas G los dibujos
reglameniarios.

Madrid, @ 6 de Noviembre de 1970
doie 2 ISERN

8., P B
p.a \\\\\‘  —

frmados JOSE F NIETG
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