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PATENTE DE INVENCION

por veinte afios, . '

para todo el territorio espafiol, por "PERFECCIONAMIENTOS
EN LA PABRICACION DE PIEZAS DE VIDRIO HUECO", ouyo privi-
legio se solicita & favor de DONA MONTSERRAT IGLESIAS SIT-
JES, de nacionalided espafiola, residente en BARCELONA,
Avda. Principe de Asturias, 50, £tico, cuya inventora es
la propia solicitante.

MEMORTIA DESCRIPITIVA

Ta presente Patente de Invencidn tiene por objeto, se-
gin se desprende de la lecfura de su enunciado, unos per-
fecclonamientos introducidos en la fabricaecidn de piezas
de vidrio hueco que modifican sustancialmente todo cuanto
& oeste respecto se he dado & conocer hagta hoy, dando como
resultado prdetico industrial la posibilidad de obtener en
miquines semi-eutomfticas servida a mano y/o en las auto=
ndticas servidas por canales alimentadores de vidrio (fee~

der) piezas de vidrio con aditamentos, léame apas, pitones,
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pitorros, etc., de una sola pieza 0 bien de dos piezas pe-
ro ein vestigio alguno de tal circunstancia, segin sean
dimensiones, capacidad y destino final de utilizacién.,

La descripcidén detallada que se da a continuecién, pro-
porciong un2 clara ides de la presente Fatente, &l ser con-
siderada junto con las ldminas de dibujos que se acompafian,
en las que se representa por via de ejemplo y de forms un
tanto esquemé?ica, una realizacién prdctice de la inven-
cién, la cual se da con cardcter ilustrativo, pero sin 1li-
mitacién de ninguna especie.

Segin pusede apreciarse en las figuras de referencia, los
perfeccionamientos que se preconizan estén caracterizados
porqué en 1a mdquina semi-sutomftica servida a mano y, en
su caso, de la automitica sexrvide por canales alimentado-
res de vidrio (feeder), se vierte el vidrio 11 en el molde
patrén 10, figuras 1 y 2, para formar el ssa 13, ayuddndose
la operacidn cuando se hace necesario, por 1a mediscidn de
une aspirecidn de vacio 12, para despuds, previo insuflado
de aire 14, figura 3, por la perte opuesta 15 & la boca de
alimentacién 16 del molde petrdén 10, para la déterminacién
de la boca 17 y cuello 18 de la pleza de vidrio 19 y poste-
rior inversidn 30 y apertura del molde patrén en ecuestién
10, figuras 4 y 5, entregar 1a pieza de cristal fluldas 19,
figura 10, sin tener la forma definitiva pero con le boca
17, cuello 18 y asa 13 ya definides & unos moldes de forms
20 y figura 6, preferentemente basculantes e independien~

tes, provistos de un taladro frontal 21, opuesto, pues, a
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la parte de la asa 13, donde por insufledo de aire 22 ¥y
actuacidn estiradora de auxiliares 6rganos de asldo y
agarrado en si conocidos 23, automdticos y, en su caso,
menuales, figura 6, se actua a través del taladro fron-
tal 21 sobre 1la parte 25 de 19, hesta consegulr el pito-
rro 27, figura 7 y se conforma el resto de la veslija de
cristal 24, en las paredes de aquellos moldes de forme
20, comprendiéndose que'cuando la pieza & obtener asi 1o
requiera, el molde patrén 10, presentard un hueco para
que la pleza 19, se obtenga con una protuberancia que co-
rresponda luego al taladro frontal 21 del molde de forma
y permita una mis racional accidn estiradora sobre 25 del
util y en su casgo mecanismo de asido 23 de la mayor mesa
constituida por tal protuberancia consiguléndose con ello
pitorros que de no tomsrse aquella precaucién podrian re-
sultar débilea y cortos.

Agimismo y cuando me trata de plezas de mayores dimen-
glones, 1la fabricacién de las mismas puede efectuarse gra-
ciag al taledro frontal 21 ain necesidad de que la pleza
19 haya de ser obtenida con protuberancia, con solo una
toma supletoria de vidrio 28, figura 8, adicionada poste~
riormente en los mentados moldes de forma 20, 8 través de
la referida abertura frontal 21 que deja a la vista una
parte del pecho 26 de la pleza 19 con lo que por diferen—
cia de temperatura queda agujereada la pleza en curso de
fabricecidén y con la actuacién estiradora del Srgeno auxi-

liar de asido 23 de la mase 28 se consigue el pitorro 29
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facilitdndose cuando se considera necesario la operacién
de estirado ayuddndose con la acoidn de la gravedad dan~
do para ello un giro al molde 20, para que el organo suxi-
liar de asido 23 pueda ejercer su accidn tractora sobre la
mage 28 con la contribucidn de la accidn insuflante 22,
como se representa en la figura 9.

En lag figuras de referencia, ha sido grafiado el caso
de elaboracidén de una aceitera, pero se comprende que su-
primiendo en el molde patrén la cavidad determinante del
asa podrian obtenerse distintas piezas como por ejemplo,
porrones.

Una vez deserito en qué consisten los perfeccionamien-
tos preconizados en correspondencia con los planos anexos,
se comprende que podrdn introducirse en la presente Paten-
te cualesquiera modificaciones de detalls gue se estimen
convenientes, siempre que no se altere su esencialidad, &
cuyo fin se declaran de novedad y propia invencién de DOfA
MONTSERRAT IGLESIAS, las siguientes reivindicaciones que
constituyen la
NOTA REIVINDIOCATORIA

18 4"PERFEGCIOﬁAMIENTOS EN LA FABRICACION DE FIEZAS IE
VIDRIO HUECO", caracterizados porqué en 1la mdquina semi-
sutomdtica servida & mano, y, en su caso, de la sutomdtica
servida por canales alimentadores de vidrio (feeder), se
vierte el vidrio en el molde patrén, para iniciar 1la ple-
z& de que se trate su &sa, incluida cuando aquelle la re-

quiere, por mediscidn de una aspiracibn de vacio, si se
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hace necesario para después, previo insuflado de aire por

la parte opuesta & la boca de alimentecidn del molde pa-

trén, determinar 1la boca y cuello de le pleze de cristal,
y con posterior inversién y spertura del molde patrén en
cuestidn, entregar la pieza ya iniciada pero aun gin ls
forma definitiva aunque con 1la boca, cuello ¥y, en su caso,
también la ass, ya definidas, & un molde de forma y en su
cago moldes preferentemeﬁte basculantes e independientes,
provistos de un taladro frontal, en la parte de molde
opuesta, & la que corregponde la asga, taladro frontal pa-
ra permitir con la ayuda de insuflaciones de aire y la ma-
nipulacién del pecho de la pleze en la parte de la misma
que gueda al descublerto dentro del moBe de forma en la
poreidn de este que corresponde al taladro con érganos
auxiliares autométicos de asido y agarrado de la misma en
sl conocidos, y, en su caso, manuales, obtener por estira-
do el pitorro &l mismo tiempo que se conforma la pieza de
eristal, por estampado total en el molde de forma y en su
cago moldes de la pieza fluids inicieda en el molde patrén.

28 . UPERFECCIONAMIENTOS, segin la reivindicacién ante-
rior, caracterizados por facllitarse la accibn de estirado
por los brganocs auxiliares autométicos y en su easo menua-
les de asido y agarrado de la pieza a través del taladro
frontal del molde y en su caso moldes de forma, disponien-
do en el molde patrén un hueco para que la pieza cuando

convenga disponga desde su iniclo, de una protuberancia
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que corresponda posteriormente al taladro frontal del mol-
de y en su caso moldes de forma, protuberancia que aporte
material para por estirado facilitar la obtencién del pi-
torro por la accidn y manipulacién de los érgenos auxilia-
res citados.

38 -~ "PERFECCIONAMIENTOS, segin la primers reivindica-
cidn, caracterizados por obitenerse el pitorro cuando se
trate de obtener plezas de mayor tamafio con une toma suple-
toria de vidrio vertida en el taladro frontal del molde de
forma para que l& pieza en &1 contenida, quede agujereada
y con la accibn de estirado por la actuacién de los Srganoe
auxiliares de agido y &garrado sobre la citada parte de vi-
drio supletorie se coneiga el pitorro, facilitdndose tal
consecucidn cuasndo convengs, haciendo girar el molde y en
su cago moldes de forma, hasta que su taladro frontal, mire
hacia el suelo para que la gravedad ayude & la accidn esti-
redora de 1os citados drganos auxiliares de asido y Bgarra-
do.

48 - VYPERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PIEZAS DE
VIDRIO HUECO",

Todo tal y conforme queda deserito y reivindicado en la
memoria descriptiva que antecede y que consta de seis hojas

esoritas & miquing por una sola de sus caras y 4os planos

que la ilustran. 2 ﬂ U&:L 5\1;“
MADRID,
DOKA MONTSERRAT IGLESIAS SITVES
P.A., -
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