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MEMORIA DESCRIPIIVA

La invencidn se refiere a un sistema para preparar
urdimbres y, més particularmente, para montar una urdimbre,
por ejemplo para un género tejido o de punto, y més especifi
camente, a un gistema por el que secciones iguales de la ur-
dimbre son arrolladas de modo sucesivo y una al lado de otra
sobre un cuerpo arrollador, tal como un aspza o tambor, y son
desarrolladas del cuerpo arrollador conjuntamente. Este siste

ma se conoce en general como urdido por secciones. = = - - ~

Dicho sistema exige mucho trabajo; Al principio de
cada seccidén todos los hilos, pongamos por caso 500, de que
se compone una seccién hen de ser unidos al aspa o tambor y
fijados en el extremo de la seccidén antes de ser cortados en
preparacién a ser vueltos a unir en el ’'punto apropiade del
agpa o tambor para el arrollado de la seccidn giguiente. De~-
bido a que en estas acciones normalmente se requiere la intro
duccidén y mentenimiento de una disposicidn particular de los
hilos, a menudo con el fin de bbtener un dibujo en bandas del
urdido, ¥y %amhiénApara evitar enredos y dificultades simila-
res al arrollar y desarrollar, el cambio de una seccién a la
siguiente consume tiempo y aparte de los elevados costos de

mano de obra origina un prolongado tiempo muerto de la miqui
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ne. Como consecuencia de esto, y a pesar de la alta veloci-
dad en que puede realizarse el arrollamiento propiamente di-
cho, es bajo el rendimiento de la ﬁéquina y del restante e~

quipo empleado, asi como del espacio de trabajo relativamen-

El objetivo de la invencién es perfeccionar el sis
tema con lo que puede lograrse una congiderable reduccién en
las pérdidas de tiempo mencionadas, y por tanto puede hacer-
se un empleo més eficiente de las miquinas montadoras y del

egpacio de trabajo. — = = = = = = = = = - LR R

A este fin, la invencién prevé un arrollamiento
contfnuo desde el principio de la primera hasta el fin de la
dltima de las secciones iguales, mediante arrollado de los
hilos sobre el comienzo de la siguiente seccién, cada vez

gque se ha completado una seccifn., = ~ =~ = = = = = = = = = - -

De este modo, se evita la necesidad de fijar, cortar
y volver a unir los hilos en cada cambio de seccién. En cam
bio, se hace necesario, antes de desarrollar toda la urdim-
bre, coger los hilos en todbs los cambios de seccién, y cor
tarlos. Como sin otras provisiones esto puede resultar diff
cil y consumir tiempo, y puede neutralizar muchas de las ven
tajas ganadas, la invencidén pretende también perfeccionar

lo anterior, de modo sencilloe = = = = = = = = = = = = = =~ =~

A este fin, la invencién prevé que por lo menos un

poco antes de complebar una seccidén se haga una separacién
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entre las vueltas precedente y la vuelta o vueltas que toda~-

via han de hacerse, = = = = = = = = = = = = = = - = - - - =

EL efecto de ello es que, con el subsiguiente desa
rrollado de toda la urdimbre, los extremos de la seccidn
pueden distinguirse fdcilmente de las vueltas que quedan de-
bajo y pueden ser tomados y cortados, y que en comparacién
con el sistema conocido .se obtiene un gran ghorro de tiempo

y de trabajo, = = = = = = = = - ——— = - - - -

También segin la invencidn, la separacién se efec-
tda preferiblemente colocando un separador sobre las vueltas
ya existentes y arrollando la siguiente vuelta o vueltas so-

bre este separador. - = = = =~ = - = = = = = =« =« = - - = =

Pueden usarse como separadores hilos, cabos, cintas,
tiras y pequefias varillas, coloreados o no. La introduccidén
de una separacién no se limita al extremo de los arrollados
de seccidn; una separacidén que distinga la primera vuelta o
vueltas de las secciones respecto a las otras vuelias puede

significar una mayoér simplificacién en el desarrollado y un

ahorro de tiempo, = = = = = = = ~ - e - =

Dado que las secciones son por regla general idén-
ticas, una separacién hecha durante una fase particular del
proceso de arrollado siempre se hard también en la misma fase

de todas las demds SECCiONES: = = = @ = = = = -« = = - = - =

Respecto a ello la invencidn prevé también que para
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hacer dicha separacién,:que se repite en determinada fase

de cada seccién, un separador aslargado que gira con el cuer
po arrollador se desplaza axialmente sobre esta seccién ca-
da vez que se alcanza dicha fase en una seccidén. El resulta
do de ello es que las correspondientes separaciones en todas
las secciones son puestas en accibn con la ayuda de un sepa
rador Unico, de modo que el desarrollado implica un separa-
dor dYnico para toda la anchura de la urdimbre, en vez de un

geparador para cada seccifn. - = ~ = = = = = - = = = = = = -

El sistema segin la invencién puede ampliarse para
aplicarlb a la formacién de un encruzamiento poco después del
principio y/o antes del fin de una seccidn, de modo que puede
evitarse en gran manera el costo apreciable que representa
el sistema conbcido debido a la naturaleza de egste trabajo
que exige tiempo. A este fin, la invencién prevé ademds que
durante el arrollado .los hilos que entran en la urdimbre en

log 1ugares pares e impares de la disposicién deseada son ali

'mentados al cuerpo arrollador a lo largo de trayectorias tem

poralmente diferentes, hasta tal punio que los dos grupos de
hilos llegan al cuerpo arrollador en lugares diferentes, pe;-
riféricamente distanciados, y que un separador situado~en lag
secciones precedentes sea desplazado por la seccién todavia

incompleta en el mismo momento en que el separador entra en-

tre los dos grupos de hilos.: = = = = = = = = = = = = = = = <

La invencidén se refiere a un aparato para poner en

préctica el sistema antes descrito. Este aparato que, como
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los aparatos normales para realizar el sistema conocido, com-
prende un cuerpo arrollador, tal como un aspa o un tambor,

v un gufahilos miltiple que puede desplazarse a lo largo de
la superficie de arrollado de aquél, se caracteriza segin la
invencidn porque el cuerpo arrollador estd dotado de por lo
menos un separador alargado que puede desplazarse en su di-
reccién longitudinal por encima de la superficie de arrolla
do desde una posicién eﬁ que deja la superficie de arrolla-
do enteramente libre hasta una posicidén en que se extiende
por toda la longitud dé la superficie de arrollado. Median-
te este separador es posible, en una determinada fase del
arrollado, realizar una separacién enire las vueltas prece~

dentes y las siguientes, o dentro de una vuelta entre dos

grupos de hilog. =~ = = = = w = = = = - - - .- - - .- -

Al objeto de crear la posibilidad de une sutomati-
zacién parcial o total del aparato, éste se caracteriza, se-
gin 1la invencidn, pérque para cada separador hay un mecanis-
mo para desplazar el separador por la superficie de arrolla-
do un espacio tras otrq, cada uno de los cuales corresponde
con la anchura de una seccién. En un aparato equipado de es~
ta manera, los mecanismos méviles de los separadores y los
movimientos del gufahilos pueden conirolarse por medio de
una unidad de control programable, y es posible lograr un

alto grado de automatizacifn. = = = = = = = = = = = = = « =

Se ha encontrado que una tira flexible de acero de

resorte o material similar es muy adecuada para usar como
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geparador. Por ejemplo, si lu purte de;antera de la tira se
hace mas gruesa, el deslizarla a través de la seccidn si-
guiente no presentara dificultades particulares, a pesar
de las vuelfas de hilo depositadas sobre la tira en las sec
ciones precedentes, ya que estas vusltas resultan casi sin
tension cuando la parte mas gruesa es desplazada hacia la
seceidn giguiente, a la vez que la presencia de estas vuel-
tas evita que la tira se doble bajo la influencia de la re-
sistencia de friceidn que se encuentra durante el desplaza-

MiONEOe = = = = = = h e - - .. - = - - -

Una ventaja estructural adicional de la tira fle-

Xible es su capacidad de ser guiada a lo largo de una tra-

'yectoria curvada. Respecto a esto, el aparato segun la in-

Venciéh se caracteriza ademis porgque para cada separador se
dispone unz gufa, uno de cuyos extremos estd situado dentro
del cuerpo arrollador mientras que el otro extremo, por me-
dio de una seccidén curvada, se extiende axizlmente fuera
del cuerpo arrollador cerca de la superficie de arrollado.
Como consecuencig de ello, la presencia de los separadoreé
¥y las correspondientes proviéiones caﬁsan s6lo ligeros au-

mentos, si los hay, de las dimensiones del aspa o tambor. -

Bl empleo del aparato segin la invencidn presenta
el problema de que, por una parte, pura asegurar que todas
las vueltas de todos los hilos a realizar después de que
la separacion se haya depositado realmente sobre el elemen-
to separador, éste se extiende tanto como la siguiente sec—

cion directamente contigua que sin ha de arrollarse, mien-
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tras que por otra purte el arrolludo de esta ‘seccion slguien
te es impedido por el separador que Sobresale de lu seccidn

precedentes = = = = = = = = = = - - C ~ .- - - - - - - -

Segun otra caracteristica de la invencion esgta di-
ficultad es superada por cuanto pare cada separador existe
un segundo mecanismo de movimlento, que es cupaz de hucer
que el separador sufra un deaplazamiento adicional. Beto hu-
ce posible que el separador se deslice tanto cada vez que
1legue més alld de la seccidn siguiente que adin ha de arro-
llarse, y que puedu ser retirado a la linea divigoria entre
las dos secciones en el momento en que los hilos son arro-

1lados pusando & dicha S6CCLO0N. = = = = = = = = = = = =~ = =

DPor ollo, el sparato segun la invencidn se carce-
teriza adem=s porgue el exitremo del separador, que puede mo-
verse por encimu de la supsrficie de arrollado, ests dotudo
de una parte curvada hacia arriba en gancho. RBsto evita que
las vueltas se corran deslizando fuera del separador, des-

pués de su rebtirada al borde de lu seccidn acabudu de com=

ple"bal‘.-—-----—---—--—--—c—-————_-.__

idemis de usarse para separar la primera y le ulti-
ma vuelta o vuelitas, los separadores descritos aqui pueden
usarse tumbién vara simplificar o zsutomatizar la Tformecidn
de encruzamientos. Fara ello el gufahilos estd dotade de
por lo menos dos rastrillos o peines y los hilos son zuisa-
dos en la sucesidn desealsz alternativamente a través de uno

de los rastrillos y a traves del obro. Los encruzamientos



10.

15.

20.

25

se forman desplagando los rastrillos en relacidn mﬁtua, de
modo que los hilos pares e impares sigan diferentes trayec-
torius, y colocando un separador en la seccidn en el momen-
to en que gqueda entre los dos grupos de hilos y realiza una
separacién permanente localmente. BEsta operacidn se repite
inmediatamente luego, pero con los rastrillos en la posi-~

. ? .7 ’
cion opuesta en relacion mibua. — = = w = - c o o - - - - -

Otras separaciones locules en la agrupacién de hi-
los, que puéden'ser breecisas para cualquier otro itratamien=—
t0 de la urdimbre, tal como aprestado o para el tisaje, pue-
den realizarse de modo andlogo con ayuda de uno o mds sepa-

7000YOS s = w = o o o e = . - . e e e e e e . o e -

La velocidad de arrollado del aparato segun la in—
14 0 . 3 2 » 7
vencion puede ser la misma, sin ninguns objecion, que la de
un aparato conocido; s0lo cuando se hace una geparacion en=-
tre las vueltas o en la agrupscidn de hilos, la velocidad
preferiblemente se reduce pare permitir colocar el separae—

dor en la seccion en el momento exacto con mayor precisidn.

~Como por regla general lus separaciones deseadas tienen lu-

gar s0lo a un corto mumero de arrollados desde el principio
y desde el final, una reduceidn temporal en velocided desde
poco antes hasta poco después de la transicidn a una sece

cildn siguiente bastarsd, y afecterd escasamente la producti~

vidaed del aparalio. « = = « = = - - - .- .- - — . e e . -

La invencidn se describe a contimiecidn con refe-

rencia 2 1los planog, N qUE: = = = = = = = = = = = .- o - -
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Iz figura 1 es una planta esquematica del aparato

’ R "
SeguN la IinvenClon] = = = = mw = = = = = = = = - = = - o - -

La figura 2 es un alzado de dicho aparato) = = — =

o

Lo figura 3 es una parte de un aspa con tiras se-

PArdOrasS; = = = = = = = = o - - — - .- - -

La figura 4 es una disposieidn pare utilizer con

lag tiras geparadoras. = = = = = = = = - - - - - - - - -

Bn el aparato arroll:zdor seghn la Ffigura 1, el tum-
bor 1, cuya superficie exterior consta de unz parte cilin-
drica 1a y una parte conica 1b, va montado sobre el drbol
2, que va montaﬁo de modo rotativo sobre el bastidor 3 ¥y

estd acoplado, 8i es preciso mediante una transmision reduc

tora, 3 un motor no ilustrados = = — = = = = = - - - o - -

Paralelo a la superficie cilindrica 1a del tambor
1 el sufahilos 4 suede moverse a lo largo de la sufa 5.
Ignalmente no llustrado, el mecanismo pars acecionar el guig
log 4 comprende un motor y una transmisidn, que puedenser

de cualguier tipo adecuado para $2lesS USOS. = = = = = = = =

Cada hilo viene desde ung bobina ingtalada Junto
al aparato y conjuntumente los hilos forman uns seceidn de
la urdimbre gue debe agruparse. El gufahilos 4 los dispone
sn uns agrupacidn de hilos paralelos que se fijan, uno al
lado de otro, cerca de la parte eOnica 1b & la purte eilin-

drica 1g del $ambor 1s = = = = = = = = = = = = = @ « = = =
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Con la rotacidn del tambor 1 los hilos 6 se arro-
1lan en capas de hilos que quedan uno al lado de otro. il
mismo tiempo el guiuhilos 4 ge desplaza lentamente hacia
la izquierda, de modo que se forma una bobina de hilos que
en un lado sigue lu parte cénica 1a del tambor 1 y en el
otro ludo se hace a sf misma.oénica; esta formz de arrolla-

do evita el aflojudo de Tus vueltas de hiloe = = = = = = -

Después que los hilos 6 han sido arrollzdos de es-
te modo hasta la longitﬁd de la urdimbre que debe formarse,
y mientras el tambor 1 gisue girando, el guiahilos 4 es mo-
vido rdpidamente hucia la derecha en una distancia igual a
la suma de la distancia recorrida hacia la izquierda duran-
te el arrollado y la anchura de la agrupacion de hilos 6,
de modo que sin interrupcidn del proceso de arrollado se
inicia el arrolludo de la segunda seccion, que de modo co-
rrespondiente adquiere unz forma que sigue la forma conica

de la bobina de hilos de la primera seccidn. = = — = — — =

Una vez Que se han arrollado todas las secqiones,
han de ser desarrolladas conjuntamente, y a este fin los hi-
los de cada secoidn de la vielta mis exterior, que se ex-
tienden a la vuelta mds interior de la seccion siguiente,
han de cortarse. Para permitir distinguir estas vueltas mis
exteriores de lus gue quedan debajo de ellas, y para faclli~-
tar el corte, se aplica una separacidn enire las vusltas ya
existentes y la ltima vuelta que adn ha de hacerse, cada

vez que Se completa una seccidn. La figura 1 ilustra el mo-
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do cOmO S8 haCe 0510 = = = = o = m = - - - = - = - ==

Sobre el tambor 1 existe ya la seccidn 7 de urdim—
bre. Consta de lus secciones completudas Ta, Tb y la sec-
cidn T¢ en el momento en que he de aplicarse lu separacidn

antes Menciontdh. = = m = = = = = = = - = - - - - = - - - -

A este fin, el tambor 1 dispone interiormente de
una gufa 8 de seccidn acanalada, cuyo extremo izquierdo es-
t4 curvado vy a través de la parte conica del tambor 1a lle-
va axialmente al exterior. Bn la guia_8 la tira metdlica 9,
que es suficientemente flexible para séguir la curvatura de
la gufa 8, puede ser empujada a lo largo del exterior del
tambor 1 por el mecunismo de desplazamiento 10 situado en

Unz vez wlcanzada la etapa ilustrada, la tira 9
gue en este momento se halla todavia entre las vueltas de
las secciones jg y %g sin sobresalir, es desplazadu hucia
la derscha por el mecanismo 10 hasta que se extiende por
encima de lu seccidn 7c. Ia vuelta que sigue después de
dsta hasta que el gulehilos se desplaza a la derecha para
arrollar la seccidn siguiente, es depositada sobre la tira
9 de modo que esta vuelta estd separada alll de lus otras

vueltas y luezo pusde ser facilmente identificada y cortads.

En el momento en que el guishilos 4 se desplaza
hacia la derechz, a la seccidn sigculente, la tira 9 es re-
tirada hasta que no alcanza ya el interior del espacio de

arrolludo de squella seccidn. Bl extremo ganchudo Ja asegu-
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ra que no haya vueltas que se desplacen deslizando fuera de

la’tira'gn"'-'-—--c——u—--- ————————————

Las separaciones pueden ser importantes para sim-
3 * L4 1]
plificar o ahorrar tiempo en la preparacion de urdimbres o
para evitar defectos, no s0lo en el extremo de cada seccién,

gino ‘también en otros puntos, aungue menos esencialmente.
'Para estas separaciones el aparato puede ir doiado de va~
rias tiras séparadoraa g, distribuidas por la circunferen=
cia del taﬁbor 1. Un ejemplo de ello, parcialmente esquemé-

tico, se ilustra en la figura 2 = = = = = = = = w « - - «

Aqui el cuerpo arrollador eg un aspa 11 con once
listones 12. Losg listones 12 estdn dotados cada uno de una
tira separadora, 13a a 13k, y tienen una ranura en la que

puede guiarse la correapondiente ftira separadord. — = = = =

Tos hilos 6 son alimentados a través del gufahilos
14, que consta de seis rasitrillos o peines, 14a a 14f. Tos
hilos 6 estén distribuidos por estos restrillos de modo tal
que los hilos que ocupan un lugar impar en la disposicion
deseada de la urdimbre pasan todos a través de tres rastri-
llos, por ejemplo 14a, 14c ¥y 14e, mientras que los hilos pa-
res pasan a través de 1os otros tres rastrillos 14b, 14d y
14f. Esta disposicion hace posible que las tiras separado-
ras 12z & 12k puedan también usarse para formar un encruza-~
miento, por medio del cual se fija localmente la disposi-

cidn correcta de 108 hiloSe = = = = = = - = = o - - - -
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Para formar un encruzamiento, los rastrillos 14a,
14e ¥ 140 estan primero alzzdos y los rastrillos 14b, 144
¥y 14f bajados, como se indica en lineas continuus. BL re-
sultado es que, vistos en la direccidn de rotacidn, los hi-
los impares llegardan =l aspa 11 en un punto mucho mis ule-
Jjado que los hilos pares. Isbe hecho se utlliza para intro-
ducir una tirs separadora en la seccidn cuando la tira se-
paradora hz pusado el punto en gue los hilos pares llegan
al aspa. Los hilos pares estardn coloecados entonces debajo
de la tira y los hilos impares encima de elle. La misma ac—
cidn se repite a continuacidn con otra tira separadors, pe-
ro esta vez con los rastrillos 14b, 14d y 14f elevados, y
los rastrillos 14a, 14¢ y 14g bajados, de modo que los hi-
los impares estardn debajo y los pares encima de la tira
separadora. Se ha formado entonces un encruzamiento comple~

t0. Dicho encruzamientc se forma preferiblemente una vez

al principio y una vez al final de cada seccilne = = = = =

Do modo similar pueden aplicarse encruzamientos
divisores, con la uyuds de los cuzles log hilos pueden,
durunte el subsiguisnte rearrollado y aprestado de lau ur-
dimbre, ser divididos en varios grupos de modo qus evite
gue se adhieran unos z otros. Los encruzamientos diviso-
res ge aplican elevando cads vez uno de log seis rastri-
1llos 14a a 14f, y deslizando un separador entre los hilcs

en cuestion y log demds hiloSe = = = = = = = = = = = = = =

7 M
De aqui que el programe paru arrollar una seccion



puede ser, por ejemplo, como sigue:

rastrillosg tiras sepg

: objetivo
Homento alzados bajados radoras J
despuses 18 vuelta - - 13a separar 12 vuelta
" varius vueltas 14a,c,8 14b,4,f 136 § 12 eneruzamiento
14b,4,f 14a,c,e 13g
142 ‘los demds  13] 12 encruzamiento divisor
proxima vuelta 14D n 13b 09 n n
14¢ " 13e 3¢ " "
144 " 13h 49 " ]
14e " 13k 59 u "
varias vueltas 14a,c,6 14b,4,f 13¢ o ,
=il = = neruzamiento
antes del final § 14b,d4,f 14a,c,e 13f 2% encruzamien

ultima vuelta - - 134 - separar ultima vuelta

Para realizar estos programas autowéticamente, Pue~
de usarse unz de las unidades de control existentes adecuada
para tules aplicaciones y capaz de ser programada. Segun el

S5e curso del proceso de arrollado para el que la rotacidn del
agpa sirve de patron, dicho dispositivo producé sefiales que
en los momentos precisos ponen en funcionamiento los movi-
mientos de los rastrillos y el desplazamiento gradual del
guiahilos. Las sefiales para los mecanismos de desplazemien~

10. to de las tiras separadoras pueden, por ejemplo, ser trans-
mitidas eléctricamente por medio de contactos deslizantes,
0 mecdnicamente por msdio de levas colocadas en el aspa y

de topes en el bastidor, cade uno de los cuales topes puede
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estar colocado, por medio de una seial procedente de la uni-
dad de control, de modo tal que unu leva del aspa entre en

con‘bactoconél. - e W we ew W em e e en N e ww em Am M am me e e

Ia construceidn de un aspa con tiras separadorus
se ilustra con mayor detalle en la figura 3, que representz

parte de una Secelon axial del GSDhs = =~ = = = = = = - - =

Bl travesafio 15, que forma uno de los listones del
aspi., eatd, écopiado por au extremo a 1a-cirounferencia del
disco 16, que por medio del-cubo 17 va fijado al drbol 19 el
cual esté montado sn el bustidor 156. Tl travesafio 15 esta

soportado ademss por 6L dlsco 20 = = = = = = = = @ = = = = -

A czda travesafio 15 estd articulada una varilla
21, formando estas varillas la parte conica de la superficie
arrolladors del aspa. Bn su ofro exiremo, la varilla 21 va
acoplada mediante la biela 22 ul manguito 23, que va rosca-
do al cubo 24 de la rueda dentada 25. Bn el arbol 26, que
va montado en el disco 16, vu montado el piﬁén 27 que engra-
na con la rueda dentada 25. Mediants rotacidn del arbol 26
le posicidn de las varillas 21 puede cambiarse y adaptarse
a la estructura requerida de la bobina de-hilos que ha de

BrrollarSs. = = m w v - o = e e e = oo - -

La tirs separadors 23 con su exbremo ganchudo 29
ge aloja en una gufa que consta del tubo plano 30, la parie

flexible 31 y 3l tubo pPlano 32 = = = = = = = = ~ = = = = =

dntre lu marte flexivle 31 y el tubo 32 ge halla
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el mecanismo 33 para el desplazamisento gradual de la tira
separadora 20. BEste mecanismo 33 es del mismo tido que el
empleado para le alimentacidn gradual de cinta, por ejemplo,

& MAQUINAS DerforadorasS., ~ = = = = = = m o= . - -

@ tubo 3D estu ajustado en el elemento deslizan~
te 34, que es ajustable en direceidn radial por medio del
tornillo de ajuste 35, y puede fijarse por medio del perno
36. Asto permite adaptar lu posicidn del tubo gufa 30 al es-
pesor de la hobina -de hilos existente sobre el uspa en el mo-

mento en que la tira separadora 28 ha de deslizarse sobre la

¥l tubo 30 propiamente dicho es desplazadso en el
cagquillo 34 por‘el cilindro neumatico 37. Cuando la tira
geparadora 28 es introducida por el mecanismo 33 en una sec-
ciSn pare efectuar a1li unu separacidn, el cilindro neumditi-
¢o 37 es acclonado de modo tal que el tubo 30 se desplaza ha-
cia la derecha, de manera que la tira separadora 23 sufre un
desplazamiento adicionzl hacia la derecha, permitiendole co-
ger con seguridad‘las vueltas gigulentes. sl final de la seg
cién, eunando los hilos van siendo arrollados pasando a la si-
guiente seccion, entonces el tubo 30 es desplazado hacia lé
izquierda por el cilindro de aire 3%, de modo que lu tira se-
paradora 28 es retirada hasfa un punto inmediatamente mas
alld de la ssccidn que ha de arrollarse asegurando la parte

ganchuda 29 que los arrollamientos de hilo de la seccidn com—
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pletada no puedan desligarse fuera de la tira 28, = = ~ - =

Une vez qu@.se ha arrollado una urdimbre completa,
la tira separadora 23 es sustitufda 201 ung delowds tira de
maberial textil o similar. fw tire se une a la tira sepcra-
dora 28 y mediante la extraceidn de ésta, quedsa introducida

en lu bobina de hilogSe: = = = = = = =@ = © o - - o - - -

Debido a que 1a parte ganchuda 29 impide la extrac
cidn de lu tira separadora 208, se emplea la placa 38 de cu~
bierta ilustrada en la Figura 4. 88 uns tira metdlica que
en su exbremo tiene un gancho 39 y que, cuzndo el gancho 39
se introduce en una abertura practicada en la ftira separado-
ra 20 a este fin, cubre la purte ganchuda 29 de esta tira
28. in su obro extremo la plmca 30 de cubisrta tiens una
sbertura 40, en la que puede Ifijarse una cinta, cabd o seme-
jante pare ser arrvastrada haela dentro de la urdimbre y para

substituir a la tire separadora 28 cuando ésta es extrafda.-

Puede ser ventujoso hacer gque el aspa sea de dos
piezas separables una de otrz, u fin de gue una parie con-
tenga los separudores y los corresponlientes mecunismos, y
la obra parbe lu supsrficle de arrollado. Una vez que lus
tiras separzdoras hun sido sustituldas, en unz urdimbre cou~
pletada, por cinbtas o semejantes, la segunda parte del auspu,
junto con la urdinmbre arrollada solbrs slla, pueden sacurse
y sustituirse por unz parte correspondiente sin arroll=do.
Dicha disposicion permite que el aparato pueda usarse con

mayor eficienciu y simplifica la menipulacion de urdimbres.-
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Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus

territorios y plazas de soberanfa, lag siguientes: = - - - =

REIVINDIGACIONES

1.~ Aparato para preparar urdimbrespara el tejido,
¥y, més particularmente, para montar una urdimbre, por ejem-
plo para un género tejido o de punto, en el cual secciones
iguales de la urdimbre son arrolladas de modo sucesivo y una
al lado de otra sobre un cuerpo arrolledor, tal como un aspa
o un tambor, y son desarrolladas del cuerpo arrollador con=-
juntamente, comprendiendo dicho sparato un cuerpo arrollador,
tal como un aspa o un tambor, y un guizhilos miltiple que se
desplaza a lo largo de la superficie de arrollado del mismo,
caracterizado porque el cuerpo arrollador estéd dotado de por
1o menos un sgeparador aslargado que puede desplazarge en su
direceién longitudinal por encima de la superficie de arrolla-
do desde una posicidn en que deja la superficie de arrollado
enteramente libre hasta une posicidén en que se extiende por

tode la longitud de la superficie de arrollado.. = = ~ = = =

2.~ Aparato segin la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque para cada separador hay un mecanismo para despla~
zar el separador por la superficie de arrollado en espacios
determinados, cada uno de los cuales se corresponde con el

ancho de una seceibn, = = = = = = = = = - - -

3+- Aparato segin la reivindicacién 1 § 2, caracte-
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rizado porque el separador es una tira flexidble, = = = <« «wme-

4.~ Aparato segin la reivindicacién 3, caracteriza-
do porque para cada separador se dispone una gufe, uno de
cuyos extremos estd situado dentro del cuerpo arrollador mien-
tras que el otro extremo por medio de una parte curvada se ex-
tiende axialmente fuers del cuerpo arrollador cerca de la su-

perficie de arrollado. = = = = @ = = = = = - - -- - .-

5.~ Aparato segﬁn cualquiera de las reivindieacio-
nes 2 a 4, caracterizado porque para cada separador existe un
segundo mecanismo de movimiento, que es capaz de hacer que el
separador sufra un desplazamiento adicional desde su posicién

determinada por el primer mecanismo de movimiento, = = = = =

6.~ Aparato segin cualquiera de las reivindicacio-
nes 2 a 5, caracterizado porque el extremo del separador que
puede moverse por encima de la superficie de arrollado estd

dotado de uma seccidn ganchuda curvada hacis arriba; = = = =
7o~ WAPARATO PARA PREPARAR URDIMBRES PARA EL TEJI-

Do". e e WS M R G SR e e M S Gup M g S W e M G R G e SR NS B ms e

Todo ello conforme se deseribe y reivindica en la
presente memoria que consta de veinte hojas, foliadas y meca-

nografiadas por una sola de sus caras, y dos ldminas de dibu-

jos que la ilustran. e oo

BARCELONA, 17 0CT, 1970
© A M. CURELL SUNOL
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