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El presernte invento ce reflore gl tratomicnto de

minercles brutos pare proparsr mirersl n fin de formnr

n¢lomeradon urilo con » un parc procesos tales como los

oug €3ths lereritos ey 1loo liemorios de Patentc de Bnto-
dor Unidow MMeros 2,760,272; 2.925.336; 3.313.534 ¥
3.396.952. El preserte inverto esth relacionsdo ex parti-
cwlar con un sistimc de molienda en.seco para 1a prepara-
cié: de mirerslen, en perticular mirersl de hierro, pudien
do dicho cistema i:cluir ipjuslmertc la concentracidén del
conteride de hierro or emte mirersl de hierro, ¥y un méto-
do de trotnmicnto Jde minersl por este sistema.

Los sistcmas de molienda nor via himeda, ad~pta-
dog.particularme:tg a los procesos de eglomeracidn de mi-

noral de hicrro, estd: dercritos en la téericn anterior,

-poxr ejemplo er las Kenorins de Bstados Unidos : tmeros

2,965,316 y 3.397.044, Los sictemas de molienda en seco
cgtén descritos en lag Liemorias de Patente de Estados Uni
dos Ivmeros 3.078.G48 y 3.078.05C, por ejemplo,

Aunove ce heyor gplicado con éxito los cistemas
de molierdn nor via himeda de morers satisfactoria a 1la
preparccién del minrorsl de hierro para procesos de pelle-
tizneidr, lg moliende por via himeda no puede utilizarse
slempre poraue zl;uno: mirercles de hierro producen, al
ser molidoe por viz himeda,una pulpa que no puede filirar
se para obiener un conturido de humedad suficientemernte
bajo pare cuc pucdn ser Jormada en bolas, por medio de
lon tombores de formreild . de bolas descritos en 1= femo-
ria de¢ FPatente de sot dor Unilos Nbmero 1.994.718,

Los sistemas de molierde por via scea conocidos,

en 1z téenica snt.rior, tierer un inconvenierte cuando

POOR
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¢e aplicen » lon sistesne de pelletisacidén de mineranl dJde
hierro, debido 21 hecho de que duraric la moliendn en se
co el moterinl o enlicntir a une temberatura del orden de
§2 a 1719C (180 = 2%GeF) y, a veces, mAs elevada. La pre-
hunidificrncids conirolrd~ +de ecte materiel caliente y se-
co, es neceosaria para aue el materisl pueda ser formado
en bolese. A entan temneraturas, 1o pre—humidificacién an-
tes del trmbor de formacién de bolas y las gotas de arua
utilizedas para formzr las bolas en el tambor, producen
ung vaporiruzcibr y la evanoracién del agua, dificultando
ani el control del corterido de humedad del material fi-
namente molido ouc ha de scr formado en bolas.

B: wn cigtoms de formacié: de bolas oue trobaja
con materinl celientc procedernte de un molino donde la
molicuda sc hace e:. s2co, se considerzba en el pasado que
ora recesario, bien proveer wiz humedad suplementaria pa-
roa enfriar el matnerinl o bien afladir un dispositivo de
e friemierto indirecto. Le adicién de agua puede hacer

oue cl matcrial erté demesiszdo hlmedo para la formacién

_adecunda de '1las bolas y un dispocitivo de enfriamiento

irdirceto recesiten ;r-rdes cantidades de zgua, lo aue pue
1 pue

de represc trr un fucrte inconvenicnie cusnde las fuentes

de agun son limitndac,

For conmipuic. te, el invento estd dirigido a es-
to problcma y =su objeto principal consiste en proveer un
cistema nucvo y mejoredo de molienda en seco, y un méto-
do pars prepzrsr ur mincrel, particwlarmente un mineral
o un concentrado de hierro, para formarlo en bolas, que
reduzea le formacidén de vonor y la evaporacidn del agua

cuando se humedece ¢l nmeterial fi-iomente dividido para

_POOR
QUALITY
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" De severdo con el invanto so proves un slctema
de moliendg ¢.. soco parn miveral, del tipo quc incluye
w1 seporsdor primerio de moterdal, oue clesifica laoo par
tfowlas de Alferunten tomesioz, que coté prbvisto de un
rrimer orificio de selide pora el polvo y log finos y de
un gegundo orilicio do arlide pere pertfoulas més impor-

la Torme do Lolno.

tantes que el polvo y los [inros; un socador quo tlenc un
orificlo de o frrds de mat-rial y ur ordficlo do enrlidae
de materinl; w molino de molicndan on 8ego quo tioue una
o troda de materisl y una solida de matoriel, que osté
caracterizsdo por un primer dispositive transportedor que
wie 1o primefa salidﬁ del separ=dor con la entrada de me-
torial del sceador pare llcvor las particulas més gruesac
ol mecedory un seguido disposiilivo transﬁortador que une
el orificio de solids del sceador al orificio de entra-
da del moli:o pera 1levar las part{culas secas proceden—
tes del secador 2l molino, un tercer.dispositivo de frang
norte coaectndo a la selida del molino para descarger el
materizl de écte; y un cuarto dispositivo de transporte

‘conectado entre ol primer orificio de selida del separa-

dor primario y el terccr dispocitive de transporte, en de-
rivacién recpceto o dicho secador y a dicho molino para
llevar ¢l polvo y los £inos procedentes del separador pri
mario 4l tercer dispositivo de transporte, a fin de mez-
clarlos con cl material frio descargado del molino y en-
friarlo. '

. Prefercnicmente, cuando el sistema se utiliza pa-
ro preparar ¢l minersl de hierro que ha de ser aglomera-

do, €l segundo dicpositivo de traneporte incluye un con-
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centrador p2r~ senarar 1los elementos de hierro proceden—
tes de los reciduos, y el aparato de descarga para lle-
var dichos reciduos vwrocedentes de dichos elementos de
hierro suminietr~dos por el sefundo dispositivo de trans
porte al molino.

Preferentenentc, el segundo dispositivo de trang
porte, incluye también un cevarador secundario de mate-
rigl que clasifice lac narticulas segln su tamafio, y que
esth dispuestb antes del concentrador, con circulacidn
serie, teniendo dicho segundo separador un orificio de
salida para el polvo y los finos producidos en el secador,
y un quinto dispositivo de traissporte que conecta la sa-
1ida de polvo y finos del separador secundario con el
cuarto dispositivo de tronsporte, en derivacién sobre el
secador y el m-lino, par: mezclar el polvo y los finos
nroceder tes del :eparador secundario con el concentrado
molido del tercer dispositivo de transporte.

Prefcrentemente, un eparsto de adicién de agua
coth dispuesto para niledir ague a la mezcla de material

nfriada en el tercer dispositivo de transporte, en un
punto situndo mhs allh de la conexién del cuarto dispo-
sitivo de transporte con el tercer dispositivo de trans-
porte, en la direccién de lo circulacién del material a
travée del sistema.

Preferentemerte, dicho ceparador primario es un
geparador de materisl de clasificacién por aire, dicho
secador es un secador tubular giratorio y dicho molino es
un molino cilindrico giratorio.

De zcuerdo con otro aspecto del invento se provee

un método para el tratamiento del materisl del mineral pa

POOR
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ra prentrarlo pare su humidifiencidn y su aglomeraciédn

por medio de agua, contenicndo el materisl unas particu-
las incluidas‘en uns game de tamofios gue se extiende des
de une malla 325 hesta 0,952 mm (3/8 pulgada) y cuyes fi
1nos y polvo pasen en una cantidad de 60% asproximadamente,
a través de un tamiz Ge malla 325, utilizando el sistema
de molienda en scco mencionado mhs arribe, caracterizado

-dicho método porque incluyc las etapas que consisten en

ceparar lac nerticulas de dichos finos y polvo; en secar
las pertfculas separcdas hasta un contenido de humedad in
ferior a 1%; en moler cn seco las part{culas secas a un
taﬁaﬁo por lo ménos tan reducidoacomo el de dichos finos y
polvo; ¥y en mézclar,los {inos y el polvo separados de las
particules, antes del seendo y de la moliendz, con las
particulas cceas y molidas poera enfriar estas Wl timas y
proveexr acl un matericl preparado para ser humedecido y
aglomerado con agua, con un minimo de formacién de vapor
y de evaporacidén del agua aliadida pars preparar la aglo-
meracidn, -

_Preferentemente, se adade la etapa complementa-
ria oue consiste en humedecer, sntes de la aglomeracidn,
la mezcla enfriada de porticulas molides, asi como 1los
fiﬂds y el polvo sepsrados de las particulas antes del se
cado, afiadiendo aguz o dicha mezcla en una cantidad tal
que se¢ obtenga un contenido de humedad de 6 a 12%.

Preferentemente, dichas partfculas se secan has-
ta obtener un contenido de humedad de 0,5% aproximadsmen—
te.

Preferentemente, cuando el materiel tratado es

minersl de hierro, después de secar dichas particulas se-
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peradss, las.particulas se concentran separando los ele-

mentos de hierro de los residuos y excluyendo los resi-
duos de 12 etapo de molierda en seco.

Preferentemente, despubs de que-las perticulas
separadas han sido ceeadns, pero ‘antes de concentrarlas,
los finos ¥ ¢l polvo producidos durente el secado se se-
paren de leg partf{culrs sccas, ¥y estos finos y este pol-
vo se mezclan con loo finws y ol polvo'separados de las
partfculss, antes de secar estas Ultimass

De acuerdo con un modo de realizacién preferido
del sistema de molienda en seco, con arreglo al presente
invento, destinado a la preparacidén del minersl de hie-
Tro vara un proceso en el cue se da al minersl le forma
de bulites sglomeradas con agua, se incluye un separador
para recibir lag rarticulas de mineral de hierro de me-
nos de 0,952 mm (3/8 mulgeda), los finos y el polvo, que
pueden ectar a la temper:tura ambiente, y diluyéndolos
en una fraccidn ouc contiene los finos y el polvo de di-
mensién inferior aproximcdemente a la malla 325, y una
fraccidn de matericl de dimensiones superiores a la ma-
1lla 325 e inferiores a 0,952 mm (3/8 pulgada). ElL siste-
ma incluyé iguclmente un scerdor giratorio y un disposi-
tivo de transporte cue lleva la fraccién de material que
tiene dimensiones superiores z la malla 325 e inferiores
a 0,952 m (3/8 pulgade) desde el separador haste el se-
cador, donde este material se sece hasta un contenido de
humedad de 0,5% aproximodsmente. Se provee un molino que
funciona en seco y un segundo dispositivo transportador

lleva el mineral desde el secador al molino donde este

‘material es reducido oproximadamente al tamafio de la ma-

POOR
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1la 325 y . dezcargado en un tercer dispositivo de trans-
norte que 1o lleva al anarnto de aglomeracién. Un cuerto
dispositivo trancportador estd conectado &l separador pa-
ra recibir lao fraccién de polvo y dec finos, en derivacidn
sobre el sccedor y el molino, y pars descargar cste mate-
rigl en ¢l tercer dimpositivo de tronsporte para mezclar-
lo a la =elide del molino y enfriar ésta, con el objeto
de reducir 1la tendencia de la galide del molino a formar
vapor ¥y & evaporar el ggus cusnde sc aflade apua para la
formacidn de las bolas. #n otro modo de reslizacidn del
presente invento, el scgundo dispositivo de transporte in
cluye, con circulacidn en serie, un segundo separador se-
guido por un concentrodor. Bn este dispositive ¢l concen-
trador separs los elementos de hierro de los desechos gue
salen del segun’oc dispositivo transportador. E1 segundo
scparador elimine el polvo y los finos producidos en el
neeador ¥y €1 serundo sepuradsr tiene un orificio de wali-
da 2estiado = este materisl, que estd conectado 2 un quin
to dispositivo trsnsportador que descarga estos finos y es
te polvo procedentes del segundo separador, directomente
en el cuarto, y wn dizspositivo de transporte en deriva-
cidn sobre el molino parc mezclarlos de nuevo en el ter-
cer dispocitivo tramsportadér con el concentrado gue sale
del molino. '

Bl invents ne describird ahora detalladamente ¥
se ilustraré, a titulo dc ejemplo, en los dibujos esque=~

Aticos adjuntoc en los cuales:

=)

La Figura 1 reprecents un sistema de molienda en
seco para preperar el mincral dectinado a ser formado en

bolas, de =cuerdo cec.. el presente invenio; ¥



10

15

20

25

30

-0 -

385221

Lo Pigura 2 rveprecents un scgundo modo de reali-

zmeidn del presente invento qué incluye la concentracidn
del mineral destinalo o cer prepérado en bolas, por mo-
licnda en scco, utilizindose los mismos nimeros de refe-
rencla »nars las narte~ oue con lac mismas que en 1o Tipu-
ra l.

Con refcrencin 2 la Pipura 1, se vé en elle un
ceparador primerio 1 aue es nrefcrentemente un separador-
cleolficador de particulns en funcién de su temafio, accio
nado pbr aire, nue puede ser del tipo descrito en la Me-
norie de Ialente de los Estados Unidos 12 3.219.185. E1
soporedor 1 tiene una entrada de material 2, un primer
orificio de =salida 3 vars el polvo y los finos, ¥y un se=-
cundo orificlo de srlida 4 para las particulas cuyo ta-
mafio es supcrior ol del polvo y los finos.

Se utilize w. secrdor 6 que muede ser un secador

tubular giratorio del tipo descrito en la Memoria de Pa-

tente de Estedos Unidos 12 1.883.722. Este secador esté
inclirado hacia abajo derde 1z entrada de zlimentacién

de material 7 heosta la extrcmidad de salida de material 8.
Los gaseo calienter utilirndos pasra secar el material en
el secador, penetran en éste vor le extremidad de salida
de material 8 y entos goses selen del gecador por la ex-
tremidad dc entrede de material 7, tel y como esth indi-
cado vor medio de las fleches. Un primer dispositivo treng
portador 10 esth conectado entre el segundo orificio de sa
1ida de partfculns 4 del seprarador 1, y la entrada de ma~
terial 7 del sccndor giratorio 6 para llevar las particu-
las mésvgruesas aue 1os finoa y ¢l polvo,desde el sSepara-

dor 1 al secador 6.
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Qé utilise un wollno 12 que funcione c¢n seco y
oue pucde ser un molino (ir torio cilindrico de compar-
timlentos miltiples, tal como el que se representa en la
lemoria de Fatentie dc los Estrios Unddos N2 1.591.941.

. H1 molino tiene una extremidad de glimentacidén de mate-

ricl 13 y una extremidad de salida do materiel l4. Un se-
gundo dispocitivo fransportedor 15 esté conectado entre
1z extremidad de sn1lida e materisl 8 del gecador tlroto-
ric 6, y la cxtremidai de entrada de materiel 13 dcl mo-
lino 12 para llever las norticulas secas desdc el seca-
dor 6 £l molino 12, Un tercer dispositivo transmoricdor
16 ectd conectado a lo extremided de solida de matcerial
14 del molino 12 pore cncor del molino 1as perticulas mo-
liﬁas.' ,

" Un cuarto dlepositive de transporte 18 estéd co-
nectado en ecte sistena, entre el orificio de salida de
polvo y finos 3 del separader 1 y el tercer dispositivo
de trenspurite 16, en un punto de conexién indicado por
el nﬂmero de referencia 20, ectendo el dispositivo de
transporté 18 situado en derivecidn, tonto recpecto 2l se-
cador 6 como al molimo 12, tal y como se ha represcntado.

En la conexién 20, la mezcla de finos y polvo procedentes

.@el separador 1 se meszcle con el material molido proceden

te del moli-o 12. Un aparato de adicidén de agua 22 esta
dispuesto nora pre-humedecer la mezcla de matericl moli-
do y de polvo y finos, antec de aglomerar esta mezcla,
por ejemplo, déndolec la Torma de bolas. El apareto de adi
cién de asua 22 csth conectado al dispositivo de transpor
te 16 en un nunto que ecth situado mhs =114 de la cone-

xibén 24 del cuarto dicpocitivo de transporte con el ter-
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cer dispositivo de transporte 16 en la direccidn de 1la

circulacidn del meterizl a través del sistema, tal y co-

mo se representa. Por consiguiente, la conexién del apa-~

rato de adicidn de aguz ebtd situsda en el lado opuesto
de la conexibén del dispositivo de transporte 18 con el
dispositivo de transporwe 16, respecto al molino 12.
Haciendo zhora referencia a2l sistema descrito en
la Pigura 2, este modo de reslizacidn del invento es si-
milar &l de la Figura 1, pero difiere de éste en lo que

se refiere a 1la naturaleza del dispositivo de transpor-

" te 150

Respecto al sistema de la Figura 1, los disposi-
tives de transporte 10, 15, 16 y 18, pueden proveerse

myy ficilmente de transportadores, tales como correas,

- elevadores de cangilones o dispositivos neuméticos de

trausperte, tcdos bien conocidos en la técnica y que pue-
den utilizarse en varias combinaciones, segiin las necesi-
dades del traasporite del material de un puesto gl otro.

' En el sistema de la Figura 2, se yueden utilizer
los mismos dispositivos de transporte para los dispositi-
vos de transporte 10, 16 y 18, pero el segundo dispositi-
vo 15 estd destinado a incluir ademds otro aparato que se
describird ahora.

Fl sistema representado en la Figura 2 y en par-
ticular el segundo dispositivo trensportador 15 incluye
un segundo separador 27, que puede ser del mismo tipo que
el separador 1, y que es%é destinado a separar el polvo
¥y los finos producidos en el secador 6 de las particuleas
néis gruesas. Como el seperador 1, el separador 27 tiene

un orificio de entradz 21, un primer orificio de salida
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28 para el polvo y loun finos, 'y un sepsundo orificin de

onlida 23 para las partfculss cuyas dimensiones con supg
riores a los del polvo y de los finos, El separador 27,
desde su entredr de matcrial 21 hasta su selida 23 for-
na parte del se;undc dispositivo de transporte 15, mien—
tres que el orificio de s-lida 28 del separsdor 27 sirve
nara éxtraer loc {inos y el polvd del segundo dispositi-
vo de transporte 15.

Un quinto dispositivo de transporte 15 esth co-
nectado entre el orificio de salida 28 y el cuarto dispo-
sitivo dé {ransporte 18 en un punto indicado por 26. Por
tanto, el polvo y los finos producidos en el secador 6
son retirados del dispositivo de transporte 15 y afiadi-
dos @ los finos y &l nolve procedentes del separsdor 1,
pera ou mezcla ulterior con el material extraido del mo-
lino 12 en €l punto de conexién 20,

En el modo de reclizacién de la Figura 2, el se-
fundo digpoeitivo de trancporte 15 incluye igualmente un
concentrador 3C que esth representado en el dibujo como
siendo un concentrador separador magnético o de altza in-
tensidad. Bstos mAquinas son bien conocidas en la téeni-
ca y se puede encontrar una desoripcidn de las mismas
en la Seccidén 13 del HANDEOOK OF MINERAL DRESSING por
Arthur P. Taggert, Copyright 1945, publicado JOHN WILEY
& SONS, INC., Liew York and CHAMFMAN & HALL LINITED, Ton-
don. En la publicacidédn indicada mhs arriba se describen
separadores magnéticos en seco para minerales de hierrvo,
toles como la magnetita, en la Seccién 13, paginas 15 a
17, ¥y unas méquinas de alta intensidad para minerales de
hierro que son débilmente magnéticos,iales como las hema-
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titos, estln decceritos en la Seccién 13, phginas 18 y 19.

Un concentrodor-separador de uno cuglquiera de
loa tipos mencionados mAs arriba incluye un crificio de
entrada de material 3L, w) orificio de salida de concen-
trados 32 y un orificio de selida 33, destinado a los deg
rerdicioc, For consiguiente, en el presente modo de rea-
lizacibén, ¢l zepundo diuvpositivo de, transporte 15 inclu-
ye un transportador 15a que va desde el secador 6 al se-
parador 27, el separador 27 propiamente dicho, desde su
entrada 21 hasta su srlida 23, wn transportador 15b que
va deide la s«alida 23 del separador 27 hasta el separa-
dor-concentrador 30, el concentrodor 30 propiamente di-
cho désde ou entrada 31 hasta su salida 32, y un trans-
portodor 15¢ que va dende el concentrador 30 hasta el
molino 12,

Se describird ahora el funcionamiento de los sis
temas descritos para llevar a la préctica el método del
presente invento. Un método de vreparacién del minersl
de hierro para su humidificacién y su.aglomeracién por
medio de agua con el aparsto, bien de la Figura 1, o
bien de la Figrura 2, puede iniciarse con un mineral de
hierro en forma de éxidos que contiene particulas inclui
das en una gama de tamafios superiores a la malla 325 e
inforiores a 0,952 mm (3/8 pulgada) y unos finos y polvo
de los cusles el 60% aproximadamente, es capaz de atra-
vesar la malla 325, (Todas las referencias a los tamafios
de mallas se refieren a los cue los peritos en la mate-
ria 1llaman tamafios TYLER). Este material inicial asplica-~
do al separador 1 se somete a la etapa de separacidn y

de salida por el orificio de calida 4 de las particulas
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de mayor ‘temafio, es d@cir de tamalio superior a la malla

325 e inferior a 0 952 mn (3/8 pulgade) ‘respecto &l mate-

rigl de dimensiones mhs reducidas ,58l como los finos y

el pqlvo. Las particulas que selen del orificio de sali-
da 4 sonifransportadas e continuacidn por el primer dise
poSifivo de tfansporte 10 a le extremidad de entrads de

material 7 del secador &lratorio 6.

- Los gases calientes que penetran por lg exiremi.
dad de selida de materiagl 8 del secador 6 ¥y que atravie-
san la_exfremidad de entrada de materisl 7, sacen la hu-
medad del matcriel, preferentemenie, hasta el punto de
gue el material que sonle del secador 6 esté seco,con un
contenido de humedad de 0,5% aproximadamente,

Las particwlas que salen de la éxtremidad de sa-
lida 8 del secador 6 son transportadas a continuecidn
por el segundo éispositivo de tran5porté 15, de acuerdo
con el modo de realizacidn de la Pigura 1, directemente
a la extremided de zlimentacién 13 del molino 12, mien-
tras que, de acuerdo con ¢l modo de realizacidén de la Fi
gura 2, el material «ue ha sido secado pasa a un segundo
aispositivo de transporte que incluye el transportador

15a, el separador de polvo y finos 27, €l transportador

. 15b, el separador-concentrador 30, ¥y el separador 15¢,

antes de llegar a la extremidad de elimentacidén de mate-
rial 13 del molino 12. Las particulas de materisl que
atraviesan el m2lino 12 son molidas en seco en el molino
12, de manera cue puedan atrevesar la mella 325.

La molienda en seco de estas part{culas, para
obtener estas particulass, para obtener estas particulas -

de menor ‘temafio, produce un calor considerable que ele-
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va la temperatura del material hasta aproximadamente 82
a 1219C, o mas (18 a 2502 F). Estias temperaturas son

suficientes para producir una vaporizacién consideralile,

cuando el material es humedecido en el punto 24, El agua
se afiade por medio del aparcto 22 en el ﬁunto 24 para
restablecer el contenidc de humedad en la goma de 6-12%
requerida para realizar bolas aglomeradass con agua, de
buena calidad, en un tembor de formacidén de bolas cons-
truldo y que se hace funcionar scgin las indicaciones de
la Memoriz de Patente de Estados Unidcs N2 1.994.718. La
vaporizacidn y la evaporacidén del agua del materiszl, di-
ficulte ¢l ccntrol del contenido de humedad del material
introducido en los dispositivos de aglomeracidn del tipo
de los tambores de formacién de bola mencionados mis erri
ba. Sin embargo, el polvo y los finos que han pasado en

derivaecidn respecto al molino 12, son llevados por el
cuarto dispositivo de transporte 18 &l tercer disp.siti-

vo de transporte 16 en el punto 20, rio arriba de la en-
trada dec agua en 24, Esto da lugar a la mezcla del mate-
rial mis frio con el material caliente procedente del mo
lino 12 y al enfriamiento de este Wltimo antes de ser hu~
medecido en 24, Por consiguiente, por medio del precente
invento, se reducen la vaporizacidén y la evaporacién, y se
facilita el control del contenido de humedad del material
gue ho de ser formado en bolas.

En resumen, la Patente de invencién que se soli-

cita deberi recaer en las siguientes Reivindicaciones.

RELVINDICACIONES

1. Un método de tratamiento de waterial mineral
para preparsar el material para ser humedecido y agbuwerado
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con agua, conteniendo el material particulas que estén

inclufdas en una gama de tamafios que Se extienden de

-la malla 325 a 0,952 mm. (3/8 pulgada), y finos y pol-

vo de los cuales el 60% aproximadamente atraviesan un
tamiz de malla 325, utilizando el sistema de molienda
en seco, caracterizado por las etapas que consisten en
separar las particulas de dichos finos y de dicho pol-
vo; secar las particulas separadas de manera que ten-
gan un contenido de humedad inferior al 1 %.; moler en
seco las particulas que han sido secadas a un tamafio por
lo menos tan reducido como el de dichos finos y polvo;
Yy mezclar los finos y el polvo separados de las parti-
culas, antes de realizar el secado y la molienda, con
las particulas que han sido secadas y molidas para en-
friar las part{culas que han sido secadas y molidas y
obtener as{ un wmaterial preparadoc para ser humedecido y
aglomerado con agua con un minimo de vaporizacidn y de
evaporacién del agua que ha sido afiadida para preparar
la aglomeracibn.

2. Un nétodo segin la reivindicacién 1, carag
terizado porque incluye la etapa suplementaria que con-
siste en humedecer, previamente a la aglomeracién, la mez
cla enfriada de particulas molidas y los finos y el polvo
separados de las partfculas antes del secado, afiadiendo
agud a dicha mezcla en una cantidad tal que se obtenga
un contenido de humedad de 6 a 12%.

3. Un método segln la reivindicacidn 1 & 2,ca-
racterizado porque dichas particulas se secan hasta que
tenga un contenido de humedad de aproximadamente O,5%.

4, Un método segln la reivindicacién 1, 2 & 3,
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en el que el material que se scmete a tratamiento es mine-
ral de hierro, caracterizado porque, después de que dichas
particulas separadas han sido secadas, las particulas se
concentran separando los elementos de hierro de los resi-
duos y excluyendo los residuos de la etapa de molienda en
geco.

5. Un método segin la reivindicacién 3 6 4, ca-
racterizado porque después de que las particulas separadas
han sido secadas pero antes de concentrarlas, los finos y
el polvo producidos durante el secado se separan de las
particulas que han sido secadas, y estos finos y este pol-
vo se mezclan con los finos y el polvo separados de las
particulas, antes de que éstas se sequen.

6. Se reivindica por @ltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencién que se so-
licita: " UN METODO DE TRATAMIENTO DE MATERIAL MINERAL
PARA PREPARAR EIL MATERIAL PARA SER HUMEDECIDO Y AGIO-
MERADOQ" . |

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria descriptiva, que consta de dieci-
siete paginas mecanografiadas y dibujos que se acompa
fian.

Madrid, 5 Noviembrx de 1.970
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