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Extracto
Aparatos para producir géneros de red no tejidos 

compuestos de capas de hilos de urdimbre y trama adheridos, 
que comprende medios para enrollar un hilo de tramac con­
tinuo alrededor de medios de sustentación del hilo para5
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formar mía pluralidad de secciones de hilo que se hacen 
avanzar en unarrelación separada generalmente paralela
para formar la capa de trama y medios que funcionan, aso­
ciados -.-con los medios de enrollamiento para detectar una 
condición predeterminada y para hacer avanzar las secciones 
de hilo en respuesta a la misma y facilitar la coloca­
ción uniforme de las secciones de hilo en la capa de tra­
ma.

Este invento se refiere a la producción de gé­
neros textiles de red no tejidos y, de un modo más parti­
cular, a un aparato perfeccionado que tiene medios de 
control para facilitar la formación uniforme de la capa 
de hilos de trama empleados en la formación de dichos 
géneros de red no tejidos.

Los aparatos para producir géneros textiles de 
red no tejidos son bien conocidos. Un tipo de dicho aparato 
comprende medios para enrollar de una forma continua uno 
o más hilos continuos alrededor de un par de elementos 
separados de sustentación del hilo en una pluralidad de 
bucles paralelos, o secciones de hilo, que se mueven 
en sentido lateral a lo largo de los elementos de susten­
tación en una relación de separación generalmente partió­
la para formar una capa de hilos de trama. Una o más ca­
pas de hilos de urdimbre se ponen en una relación copla- 
nar contigua, empleando medios guiadores apropiados, con 
la capa de trama en avance y se sujetan de una forma ad­
hesiva a la misma para formar el género de red no tejido 
compuesto. Estos géneros se emplean con profusión como 
refuerzos para diversos productos laminados-, como son las 
láminas y películas de material polímero sintético, ho-
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jas de papel y productos similares y como soporte para 
alfombras y materiales de partes múltiples, tales como 
baldosas de cerámica o de madera. Dichos géneros de red 
se utilizan también como materiales para empaquetar, 
materiales para empantallar ventanas y puertas y para 
otros usos.

En la patente Francesa 1 .208.968 y la adición 
de patente Francesa 7 9.765, asi como la patente Estado­
unidense 3 .422 .511 y nuestras solicitudes de patentes 
Estadounidenses números de serie 798.O44, presentada 
el 10 de febrero de 1969 y número de serie 796.135, 
presentada el 3 de febrero de 1969, describen aparatos 
de tipo general expuesto anteriormente.

En la adición de la patente Francesa arriba 
mencionada y en la patente Estadounidense 3 .422.511, 
los elementos de sustentación de hilos separados consis­
ten en un par de elementos helicoidales alargados, que 
pueden ser muelles, y que se extienden generalmente pa­
ralelo entre si en una relación de separación lado con 
lado y se montan para girar alrededor de sus ejes lon­
gitudinales. Los medios empleados para enrollar un hilo 
continuo alrededor de los elementos de sustentación y 
formar la capa de trama comprenden un brazo guia hilos 
tubular, cuyo extremo exterior describe un recorrido cir­
cular alrededor de los elementos de sustentación de for­
ma que, a medida que se enrolla continuamente el M í o  
continuo alrededor de los extremos sustentados de los 
elementos helicoidales, forma separaciones de hilo que 
tienen partes extremas de bucle que caen entre hélices 
de los elementos y se sostienen por medio de las mismas .
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A medida que giran los elementos helicoidales de susten­
tación, las hélices cogen extremos consecutivos de los 
bucles de las secciones de hilo y hacen avanzar las sec­
ciones lateralmente a lo largo de los elementos en una 
relación de separación generalmente paralela para formar 
la capa de hilos de trama.

En la solicitud pendiente de patente Estadouni­
dense N3 de serie 796 .135 arriba mencionada, los medios 
de enrollamiento para formar las secciones de hilo de tra­
ma en los elementos helicoidales separados comprende una 
correa flexible debidamente impulsada montada para mover - 
se en un recorrido que tiene la configuración de una pis 
ta de carreras y que tiene un guia hilos unido para mo­
verse alrededor de los .elementos helicoidales separados 
de sustentación de hilos. Dicho mecanismo de enrollamien­
to es especialmente conveniente para utilizarse en un apa­
rato empleado para fabricar géneros de red de gran anchu­
ra y a grandes velocidades de funcionamiento donde el em­
pleo de un mecanismo de enrollamiento de brazo guia rota­
tivo tiene inconvenientes de funcionamiento causado por 
los efectos de inercia y vibraciones, movimiento retarda­
do de enrollamiento del hilo y exigencias de un gran es­
pacio vertical para la rotación.

Aunque los elementos helicoidales de sustenta­
ción de dicho aparato de fabricación de género proporcionan 
medios para hacer avanzar de una forma positiva los hilos 
de trama en una relación de separación para formar la ca­
pa de trama, existen ciertos problemas que surgen al uti­
lizar elementos helicoidales de rotación junto con el ti­
po de brazo guia hilos rotativo o el dispositivo de enro­
llamiento del tipo de correa. Durante la rotación del bra-
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zo de guía o movimiento del elemento de guia de la correa 
flexible y los elementos helicoidales, particularmente 
a grandes velocidades de funcionamiento y/o con elemen­
tos helicoidales que tienen hélices separadas a corta 
distancia, resulta difícil coordinar con precisión la 
velocidad de rotación de los elementos helicoidales con 
el movimiento del dispositivo de* enrollamiento para ase­
gurar la debida posición de la sección de hilo de trama 
entre cada hélice de los elementos helicoidales. Esta 
sincronización indebida produce frecuentemente la des­
colocación de las secciones de hilo de forma que una 
sección de hilo puede no quedar colocada entre cada hé­
lice del muelle durante su rotación, sino que dos sec­
ciones se pueden colocar en la misma hélice del muelle.
Al utilizarse el brazo de enrollamiento de hilo, se puede 
producir una colocación indebida del hilo en las hélices 
de los muelles a causa del funcionamiento errático de la 
transmisión hasta el brazo y/o elementos helicoidales a 
grandes velocidades, asi como las condiciones de enrolla­
miento que dan lugar a un movimiento retardado variable 
del hilo por detrás del brazo guiador durante la opera­
ción de enrollamiento. Con el empleo de medios de enro­
llamiento del tipo de correa flexible, la falta de sin­
cronización suele suceder como resultado del estiramien­
to o deslizamiento de la correa sobre las poleas de sus­
tentación que la impulsan, haciendo que la posición del 
elemento guía-hilos se; adelante o retrase gradualmente 
en su movimiento cíclico alrededor de los elementos he­
licoidales, por lo que las secciones de hilo se descolo­
can finalmente entre las hélices de los elementos.
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Por lo tanto, el presente invento tiene por ob­
jeto proporcionar un aparato perfeccionado del tipo des­
crito para producir géneros textiles de red no tejidos 
que resuelve los inconvenientes de la tecnología anterior.

Otro objeto del invento es proporcionar un apa­
rato perfeccionado para producir géneros textiles de red 
no tejidos con'medios para controlar el avance de la capa 
de trama por el dispositivo formador de dicha capa del 
aparato en resúesta a una condición predeterminada para 
facilitar la posición uniforme de las secciones de hilo en 
la capa de trama.

Los objetos anteriores, asi como otros objetos 
del invento, se consiguen empleando medios para controlar 
el avance de las secciones de hilo de trama sobre los 
elementos de sustentación del hilo para formar la capa de 
trama en respuesta a la detección de la posición de los 
medios de enrollamiento de hilo o el propio hilo, de forma 
que las secciones de hilo se puedan situar con "precisión 
en una relación de separación uniforme sobre los elementos 
de sustentación del hilo durante su avance. Para más es­
pecificar, cuando se emplean elementos de sustentación 
de hilo helicoidales alargados separados que se hacen 
girar para hacer avanzar las secciones de hilo en una re­
lación de separación a lo largo de las hélices de los ele­
mentos con el fin de formar la capa de trama, la rotación 
de los elementos se controla en respuesta a la detección de 
la posición de los medios de enrollamiento del hilo alre­
dedor de los elementos o la situación del hilo continuo 
con respecto a los elementos para facilitar la coloca­
ción de un hilo continuo de trama entre cada una de las
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hélices ¿e los elementos, evitando de este modo la deseo- 
locación o colocación doble de las secciones en ana sola 
hélice como resultado de una falta de sincronización del 
mecanismo de enrollamiento y los elementos de sustenta­
ción de hilo.

El invento se puede explicar adicionalmente y compren­
derse mejor tomando como referencia los dibujos adjuntos, 
en los que:

La figura 1 es una vista de costado esquemática con 
partes cortadas del aparato perfeccionado para fabricar 
géneros textiles de red no tejidos, que incorpora las ca­
racterísticas del presente invento.

La figura 2 es una vista en planta del aparato ilustra­
do en la figura 1.

La figura 3 es una vista esquemática en perspectiva, 
a mayor escala, de la.- sección? formadora de la capa de 
trama del aparato de las figuras 1 y 2, e ilustra con más 
detalle los componentes de transmisión y control para ha­
cer funcionar las secciones de enrollamiento y formación 
de la capa de trama del aparato.

La figura 4 es un diagrama de circuito del mecanismo 
de control de las secciones de enrollamiento y formación 
de la capa de trama.

La figura 5 es una vista en sección vertical a mayor ' 
escala tomada a través del collarín de tope de uno de los 
mecanismos de embrague-freno de los medios de transmisión 
ilustrados en la figura 3; y

La figura 6 es una vista esquemática en perspectiva, 
a mayor escala, de un elemento de sustentación de hilo de 
la sección formadora de la capa de trama de una forma mo-



dificada del aparato e ilustra la colocación de los medios 
de detección para detectar la presencia real del hilo con­
tinuo que forma la capa de trama.

Refiriéndonos de un modo particular a los dibujos, 
las figuras 1 y 2 ilustran una vista esquemática de cos­
tado y en planta, respectivamente, de un aparato para fa­
bricar de una forma continua géneros de red no tejidos, 
cuyo aparato comprende generalmente una sección de enro­
llamiento de hilo 10, una sección formadora de la capa de 
trama 12, una sección de combinación de las capas de ur­
dimbre y trama 14 y un rodillo tomador 16 para recoger el 
género de red no tejido compuesto.

Segán se ilustra en las figuras 1 y 2 , la sección de 
enrollamiento de hilo 10 comprende medios de enrollamiento 
de hilo que comprenden un elemento flexible sinfín o co­
rrea 20 que se monta sobre un par de poleas separadas 22, 
24 para moverse en un recorrido que tiene generalmente la 
forma de una pista de carreras. Los ejes de sustentación 
2 5, 26 de las poleas 2 2, 24 se montan apropiadamente para 
girar en cojinetes 2 7, 28^en un bastidor de sustentación 
29 y el eje 26 funciona conectado por medio de una trans­
misión apropiada de rueda dentada y cadena 30 al eje mo­
tor 31 de un motor 32.

Montado sobre la correa flexible 20 para moverse con 
la misma se encuentra un guía-hilos que consiste en una 
varilla guiadora de doble ojete 3 4* Según se observará en 
las figuras 1 y 2, la barra guiadora 34 se ha cortado a 
propósito en toda su longitud y se han separado sus extre­
mos para mostrar con mayor claridad los componentes del 
aparato inmediatamente adyacentes a la barra de guía. Du­



rante el movimiento áe la correa flexible 20 y la barra de 
guia 3 4) se hace pasar continuamente un hilo continuo 36 
desde una bobina de suministro 38 a través de una guia en 
forma de pista de carreras 39 entre las separaciones o tra­
mos superior e inferior de la correa flexible 20 y a tra­
vés de los objetos guia hilos de la barra guiadora 34*

La sección formadora de la capa de trama 12 compren­
de medios de sustentación de hilo que comprenden un par de 
elementos de sustentación de hilo separados alargados o ci­
lindros huecos 40, 41 que se extienden en una relación de 
lado con lado generalmente paralela y son de construcción 
prácticamente idéntica y giran sostenidos por sus extremos 
adyacentes en cojinetes partidos 42-45 montados en un bas­
tidor de soporte 46. Según se observará, la superficie de 
cada uno de los cilindros se ha cortado o ranurado helicoidal 
mente y rodeando a los cilindros 40 y 41 en un punto in­
termedio a su longitud y en una relación fija con los mis­
mos se encuentran engranajes divididos 50 52 que giran
impulsados por engranajes 54) 56 respectivamente* Los ejes 
de sustentación 53, 59 de los engranajes respectivos 54, 56 
funcionan conectados por medio de un dispositivo de rueda 
dentada y cadena 60 y eje 31) respectivamente, al motor 
3 2.

Según se observará en las figuras 2 y 3, el extremo ex­
terior de la barra guia hilos 34 se extiende hacia fuera 
desde la correa flexible 20 para superponerse a los extre­
mos adyacentes de los cilindros de sustentación 40, 41. Du­
rante el movimiento de la correa 20, el extremo exterior 
de la barra de guia 34 describe un recorrido a modo de pis­
ta de carrera alrededor de los extremos de los cilindros



áe sustentación por lo que el hilo continuo 36 que pasa a 
través del ojete de guia, 34a se enrolla depositándose al­
rededor de una pluralidad de separaciones de hilo de tra­
ma o secciones R entre los cilindros. A medida que los 
cilindros ranurados helicoidalmente giran alrededor de sus 
ejes longitudinales, las secciones de hilo caen en las ra­
nuras en las paredes del cilindro y los extremos de bu­
cles de las mismas quedan cojidos por las hélices forma­
das en las paredes de los cilindros para avanzar en una 
relación de separación generalmente paralela por la lon­
gitud de los cilindros para formar una capa de trama. Pa­
ra permitir el paso de las secciones de hilo de trama R a 
lo largo de los cilindros helicoidalmente ranurados, los 
cojinetes 42-45 están cortados con canales horizontales 
encarados hacia dentro de forma que las secciones de hilo 
puedan pasar a través de los mismos durante la rotación 
de los cilindros. De un modo similar, los engranajes 50,
52 montados en los cilindros se cortan helicoidalmente en 
una relación de extensión conjunta con los cana3.es subya­
centes en los cilindros para permitir el paso sin limita­
ciones de las secciones de hilo de trama a lo largo de los 
elementos helicoidales de sustentación. En nuestra solici­
tud pendiente número de serie 794.975) presentada el 29 
de enero de 1969, cuyo descubrimiento se incorpora en la 
presente a titulo de referencia, se dan detalles adiciona­
les de la construcción y funcionamiento de los elementos 
de sustentación de hilo movidos periféricamente.

Según se observará en las figuras 1 y 2, la sección 
de combinación de la traca y la urdimbre 14 comprende un 
par de rodillos de presión 6 0, 62 que giran sustentados
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pop medios apropiados? no ilustrados? entre las partes ex­
tremas exteriores de los cilindros helicoidales. A medi­
da que las secciones de hilo R avanzan a lo largo de los 
cilindros 4 0? 4 1? se aproximan a los extremos exteriores 
de los cilindros, y pasan cogidas entre los rodillos de 
presión. 6 0, 62 donde, una o más capas 64,. 66 de hilos de 
urdimbre? suministradas desde una fuente apropiada, no 
ilustrada, se combinan con la capa de trama y pasan en­
tre los rodillos. Las capas combinadas pasan, en una rela­
ción coplanar contigua por los rodillos guiadores a través 
de un baño adhesivo 68 donde se aplica a las mismas adhe­
sivo apropiado. La tela compuesta pasa ulteriormente so­
bre la superficie de los rodillos secadores calientes 70, 
72 donde se seca el adhesivo y se endurece para sujetar 
las capas de urdimbre y trama entre si? y la tela de red 
no tejida formada de este modo se acumula sobre el rodi­
llo colector 1 6. Aunque no se ilustra, uno o más de los 
rodillos en la sección de combinación de la urdimbre y 
la trama? asi como el rodillo colector 1 6? se pueden im­
pulsar apropiadamente para mover la tela compuesta a tra­
vés de la última parte del aparato.

Para facilitar la sustentación y posición de la capa 
de trama durante su paso a través del aparato, se suminis­
tran hilos de orillo 7 4? 76 (figura2) desde bobinas mon­
tadas en un brazo transversal 77 y.pasan a través de los 
centros de los cilindros de sustentación 40, 41 para si­
tuarse en los extremos de los bucles de las secciones de 
hilo de trama. Los hilos de orillo dan resistencia al pro­
ducto de red compuesto no tejido para proporcionar un so­
porte adicional a la capa de trama durante su paso a tra--
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vés de las secciones finales del aparato.
Para facilitar la posición uniforme de las secciones 

de hilo en la capa de trama teniendo la seguridad de que 
una sección de hilo de trama se sitúa entre cada hélice 
de los cilindros de sustentación 40) 41 durante el movi­
miento de la barra de guia alrededor de los mismos, se 
asocian medios con los medios de enrollamiento de hilo 
para deteotar una condición predeterminada y para hacer 
avanzar las secciones de hilo R a lo largo de los cilindros 
de sustentación en respuesta a los mismos. Según se obser­
vará con mayor detalle en las figuras 2 y 3, este disposi­
tivo sensor comprende un par de elementos sensores o célu­
las fotoeléctricas 80,82 situadas respectivamente a cada 
extremo de la correa flexible 20 junto a las poleas 22,
2 4. Las células fotoeléctricas 8 0, 82 se sitúan en una 
relación encarada hacia dentro de forma que sus fuentes 
luminosas se dirijan contra la superficie exterior de la 
correa 20 a medida que pasa alrededor de las poleas de 
sustentación adyacente.

Situados en una parte de la superficie exterior de la 
correa 20 inmediatamente por detrás de la barra guía hi­
los 34 en la dirección de movimiento de la correa (obsér­
vese la flecha en la figura 3) se encuentran medios foto- 
reflectantes, como puede ser una tira transversal pintada 
de blanco 20a a través de la correa. Las características 
fotoreflectantes de la tira 20a son de tal magnitud que a 
medida que la tira pasa por el haz luminoso de cada una de 
lea células fotoeléctricas 8o, 3 2, refleja las células 
fotoeléctricas una mayor intensidad de luz. Las bobinas 
de hilo de orillo y su brazo transversal de sustentación
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se han omitido en la figura 3 por comodidad para ilustrar
mejor el funcionamiento de las secciones de enrollamiento
y formación de la capa de trama del aparato.

Cada una de las cólulas fotoelóctricas 8 0, 82 se co­
nectan eléctricamente- a mecanismos de embrague-freno de 
rotación incremental 8 4, 86) respectivamente) que regu­
lan el avance de las secciones de hilo de trama a lo 
largo de los cilindros 40, 41 en respuesta al accionamien­
to por las células fotoelóctricas. Los mecanismos de embra­
gue-freno 84, 86 pueden ser de construcción idéntica y 
del tipo número 500.339 modelo S de embrague-freno fa­
bricado por la Precisión Specialties Inc de Pitman, 1-e?/ 
Jersey. Cada uno de los mecanismos de embrague—freno fun­
cionan independientemente entre si y en resúesta a su 
célula fotoeléctrica respectiva para poner en marcha y 
detener con precisión la rotación del cilindro de sus­
tentación de hilo adyacente mientras que dichos mecanis­
mos propiamente son impulsados por una fuente de ener­
gía de rotación continua procedente del motor 32.

El elemento de embrague-freno 84 conecta la sección 
de eje motor impulsado continuamente 58a con la sección 
de eje 58b y el elemento de embrague-freno 86 conecta 
al eje impulsado continuamente 31 al eje 59. Según es 
tradicional y según se ilustra con mayor detalle en la 
figura 5, que es una vista en sección a mayor escala de 
embrague-freno 84, cada mecanismo comprende un cubo de 
entrada 87 y un eje de salida 88. Los cubos de entrada 
de los mecanismos 84, 86 pueden girar libremente en to­
do momento y se conectan a los ejes motores de entrada 
de rotación continua 3 1, 58a respectivamente, mientras
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qu.e los ejes de salida de los mecanismos se conectan apro­
piadamente a los ejes de salida 53b y 59; respectivamen­
te. El cubo de entrada y el eje de salida de cada embra­
gue-freno se conectan funcionando intermitentemente para 

5. transmitir rotación desde el motor 32 hasta los cilindros
respectivos de sustentación por el funcionamiento de un 
muelle de freno 89 enrollado sobre el eje de salida al 
ser accionado por la célula fotoeléctrica conectada al 
mismo. Cada mecanismo 84, 86 comprende específicamente

10. un collarín de tope rotativo 91 que tiene uno o más re­
saltos extendidos radialmente 92, dependiendo de la rela­
ción elegida de los engranajes acoplados en los elementos 
de sustentación helicoidal, cojidos por una uñeta de 
trinquete de inmovilización 9 3; cuya posición se regula 

1 5 . por medio de un solenoide 94 unida a la misma.
En la práctica, a medida que la correa 20 se mueve 

para llevar la barra guia hilos 34 en un recorrido en for­
ma de pista de carreras alrededor de los cilindros rota­
tivos de sustentación 40, 4 1; el paso de la tira pintada 

20. 20a sobre la correa es detectado por cada célula fotoeléc­
trica que acciona entonces el solenoide para desplazar 
momentáneamente la uñeta de trinquete de inmovilización 
del resalto del collarín de tope. El collarín 91 gira pa­
ra accionar el muelle de freno 89 e inducir rotación al 

2 5. eje de salida y su cilindro de sustentación de hilo res­
pectivo. Al efectuarse una revolución del collarín y su 
cilindro de sustentación, la uñeta de trinquete vuelve 
ajusfarse en el resalto del collarín 92 para desembragar 
el e[¡e motor del d i m a r o  de sustentación de hilo del eje 
conducido del motor y cesar la rotación del cilindro hasta30 .
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que la célula fotoeléctrica detecte de nuevo la presencia 
de la pintura fotoreflectante sobre la correa. De este 
laodo, el hilo continuo se puede colocar de una forma po­
sitiva dentro de la hélice de cada uno de  ̂ los cilindros 
de sustentación durante el paso de la barra guia hilos 
alrededor de los mismos mientras se detiene.el cilindro 
y el cilindro gira entonces independientemente una revo­
lución para hacer avanzar la sección de hilo y colocar 
la hélice vacia del cilindro en la debida posición para 
recibir la sección de hilo siguiente. De este modo, la ro­
tación de los cilindros de sustentación de hilo se inicia 
solamente cuando la barra guia hilos pasa por el cilindro, 
compensando por lo tanto el posible adelantamiento o re­
traso de la barra guia hilos debido al deslizamiento o 
estiramiento inadvertido de la correa durante su movi­
miento alrededor de las poleas.

En el circuito eléctrico que conecta a cada una de 
las células fotoeléctricas a los mecanismos respectivos 
de embrague-freno se describe mejor tomando como refe­
rencia el dibujo esquemático de la figura 4 que ilustra 
la célula fotoeléctrica 80 conectada por medio de un am­
plificador 101 a un interruptor de relé 102 que controla 
el suministro de energía al solenoide 94 del mecanismo de 
embrague-freno 84.

Aunque el invento se ha descrito con detalle con re­
lación al uso de un dispositivo de enrollamiento del ti­
po de correa flexible, es evidente que los perfecciona­
mientos del invento se pueden emplear con el dispositivo 
de enrollamiento del tipo de brazo guia-hilos tubular ro­
tativo descrito anteriormente, en cuyo caso el dispositivo



detector se situarla para detectar la situación y/o paso 
del brazo guiador y controlar la rotación de los- elementos 
de sustentación de hilos separados en resúesta al mismo. 
Además, se pueden emplear otros medios de detección dis- 

5* tintos a los del tipo de celúla fotoeléctrica, v.g., me­
cánicos, eléctricos, etc y en lugar de detectar la pre­
sencia de una parte de la correa o del brazo guiador tu­
bular rotativo, los medios de detección podrían detectar 
la presencia real del hilo que pasa sobre los elementos 

10. de sustentación.
Según se ilustra en la figura 6, una célula fotoeléc­

trica 110 se puede situar adyacente al extremo de cada 
cilindro de sustentación de hilo para detectar la pre­
sencia de una parte de hilo continuo según se sitúa en ls 

1 5. hélice inicial del cilindro por medio del dispositivo de
enrollamiento. Para mejorar la diferencial foíoreflec­
tante entre el hilo y los cilindros de sustentación, di­
chos cilindros de sustentación se pueden pintar de un 
color oscuro, por ejemplo negro, en aquellas partes que 

2 0* reciben luz de la célula fotoeléctrica. Dicha detección
de la presencia real del hilo continuo puede suponer un - 
beneficio particular en el uso de un dispositivo de en­
rollamiento del tipo de brazo guia-hilos tubular rotati­
vo doñee el hilo continuo puede retardar el movimiento 

2 5 * de la salida de hilo del brazo guiador debido a las con­
diciones de enrollamiento según se ha mencionado anterior­
mente .

Los dibujos y descripciones anteriores han expuesto 
una forma precedente de realización del invento y, aun­
que se han empleado términos específicos se han utilizado30 .



únicamente en un sentido genérico y descriptivo pero no pa­
ra limitar el alcance del invento.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

5. asi como la manera de realizarse en"la práctica, debe ha­
cerse constar que las disposiciones anteriormente indica­
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan­
to no alteren su principio fundamental. También se hace 
constar que el invento corresponde a una solicitud de pa- 

1 0. tente presentada en Norteamérica con el No. 874 .121 de
5 de noviembre de 1969y acogiéndose por lo tanto a los be­
neficios que conceden los Convenios Internacionales en vi­
gor, siendo lo que constituye la esencia del referido in­
vento y por lo que se solicita una Patente de Invención 

1 5 . por 20 años en España, sobre PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONS­
TRUCCION DE APARATOS PARA PRODUCIR GENEROS TEXTILES DE RED

20.

25.

NO 'TEJIDOS, caracterizándose por lo siguientet
1.- Perfeccionamientos en la construcción de aparatos 

para producir géneros textiles de red no tejidos, que com­
prenden medios de sustentación de hilo, medios de enrolla­
miento de hilo movibles alrededor de los mismos y formar 
una pluralidad de secciones de hilo, cuyos medios de sus­
tentación de hilo comprenden medios para hacer avanzar las 
secciones de hilo en una relación de separación general­
mente paralela para formar una capa de hilos de trama, y 
medios que funcionan asociados con dichos medios de enro­
llamiento para detectar una condición predeterminada y pa­
ra hacer avanzar las secciones de hilo en respuesta a di­
cha condición para facilitar la situación uniforme de las 
secciones de hilo en la capa de trama.



-  18 ' K** sj!

5.

10.

15.

20.

25.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca­
racterizados porque dichos medios de detección comprenden 
medios para detectar la posición del hilo continuo que se 
enrolla alrededor de dichos medios de sustentación de hilo 
para hacer avanzar las secciones de hilo en respuesta a 
una posición predeterminada del hilo.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca­
racterizados porque dichos medios de detección comprenden 
medios para detectar la posición de los medios de enrolla­
miento de hilos móviles y hacer avanzar las secciones de hi­
lo en respuesta a la misma.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca­
racterizados porque dichos medios de sustentación de hilo 
comprenden por lo menos un elemento de sustentación heli­
coidal alar gao o y porque dichos medios de avance compren­
den medios para hacer girar el elemento alrededor de su eje 
longitudinal y mover las secciones de hilo en una relación 
de separación a lo largo de las hélices del elemento para 
formal la capa de trama? y porque dichos medios empleados 
para hacer avanzar las secciones en respuesta a dichos me­
dios de detección comprenden medios para controlar la ro­
tación del elemento de sustentación.

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 4, ca­
racterizados porque dichos medios de control de la rotación 
comprenden medios paya iniciar la rotación de dicho ele­
mento de sustentación en respuesta a dichos medios de detec-
,ón.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 5, ca­
racterizados porque dichos medios de control comprenden ade­
más medios para hacer girar dicho elemento de sustentación



una sola revolución en respuesta a dichos medios de detec­
ción.

7 . - Perfecciona3n.entos según la reivindicación 1, 
caracterizados-porque dichos medios de sustentación de

.5. hilo comprenden un par de elementos de sustentación de 
hilo helicoidales alargados, medios que montan dichos 
elementos en una relación de separación lado con lado 
generalmente paralela para girar alrededor de cus ejes 
longitudinales respectivos y para recibir el hilo con-

10. tinuo de los medios de enrollamiento de hilo en una plu­
ralidad de secciones de hilo entre los mismos; y porque 
dichos medios de avance comprenden medios para contro­
lar la rotación de dichos elementos de sustentación en 
respuesta a dichos medios de detección para facilitar

15. la colocación uniforme de las secciones de hilo entre 
las hélices de los elementos.

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 7, 
caracterizados porque dichos medios de control de rota­
ción comprenden medios para iniciar la rotación de diches

20. elementos de sustentación en respuesta a dichos medios 
de detección para una cantidad predeterminada de revo­
lución de los mismos.

9 . - Perfeccionamientos según la reivindicación 7, ca­
racterizados porque dichos medios de enrollamiento de

2 5. Jiilo comprenden un elemento flexible sinfín, un guia hi- 
/ / l o s  montado en dicho elemento flexible, medios que mon- 

tan dicho elemento para mover dicho guia hilos en un 
recorrido alrededor de dichos elementos de sustentación 
del hilo para enrollar un hilo continuo sobre los mismos 
y formar las secciones entre los mismos; y porque dichos

/

3 0.
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medios de detección comprenden medios indicadores en dicho 
elemento flexible sinfín y medios sensores adyacentes al 
recorrido de movimiento de dicho guia hilos y elemento 
flexible para detectar el paso de dichos medios indicado- 

5. res por medio del mismo.
10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 9, 

caracterizados porque dichos medios indicadores compren­
den medios fotoreflectantes en dichos elemento flexible
y porque dichos medios sensores comprenden medios fotosen- 

10. sibles situados adyacentes al recorrido de avance de dicho
elemento flexible para ser accionado por dichos medios 
fotoreflectantes e iniciar la rotación de dicho elemento 
de sustentación.

11. - Perfeccionamientos según la reivindicación 10,
1 5 . caracterizados porque dichos medios de control de rotación

comprenden medios de embrague-freno que conectan medios 
empleados para, hacer girar los elementos de sustentación 
a dichos elementos de sustentación.

12. — Perfeccionamientos según la reivindicación 11,
20. caracterizados porque dichos medios embrague-freno com­

prenden medios para iniciar la rotación de los elementos
de sustentación y para detener la rotación de los elementos 
de sustentación después de una cantidad predeterminada de 
revolución de los mismos.
^ 7 13.- Perfeccionamientos según la reivindicación 9, 

^caracterizados porque dichos medios sensores comprenden 
un elemento sensor situado en cada extremo de dicho re­
corrido y adyacentes a cada elemento de sustentación de 
hilo para detectar el paso de dichos medios indicadores 
por los mismos; y porque dichos medios de control de ro­
tación comprenden medios que funcionan conectados a cada
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uno de dichos elementos sensores para controlar indepen­
dientemente la rotación del elemento'* de sustentación de 
hilo adyacente a dicho elemento sensor.

14. - Aparato segán la reivindicación 1 3, caracteri­
zo . zado porque dichos medios de control independiente com­

prenden medios para iniciar la rotación de dicho elemento 
de sustentación adyacente para una cantidad predetermi­
nada de revolución del mismo.

15. - Perfeccionamientos en la construcción de apara­
ta. tos para producir géneros textiles de red no tejidos, tal

y como queda sustancialmente descrito en la presente Me­
moria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta, de 21 hojas escritas a máouina
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