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PEREECCIONAhHENTDS EN INSTALACIONES TRANSPORTADORAS.

¡%y¿f?,'/¿a- OOS.SCHLITZ BREüJING COiTiPANY, entidad norteamericana, residente en

235 tiest Galena, Miluaukee, tíisconsin, EE.UU.de A.

El invento ss refiere a una instalación transportador 

y, de un modo más particular, a una mesa acumuladora perfeccionan 

para una instalación transportadora.

En una instalación transportadora de gran velocidad, 

5. mo la que se utiliza en la industria cervecera, los botes c botcl
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sorio de transportadores. ¡'̂ r ejemplo, ios boírc, después d- pasar 

p-cc la Equina da llcOHóf, se team-portan sucesiva ..unte a trrváa ce 

tjrt detector cu tiivul de llvntr.a'o, y una máquina snvsssdura principai. 

Para conseguir eficacia en la upcí-ación general, es canveniettí--.: u'..c 

la máquina de llenado funciona continuamente sin inturrupcióu. "a - 

obstante, cabido al ¡tocho de qus les máquinas envasadoras tieriCñ q̂.-e 

trabajar con productos dal papel,-pueden ocurrir en ocasiortas un ral 

funcionamiento u obstrucción que dan por resultado la interrupción - 

del funcionamiento de la máquina envasadora. Por lo tanto, para evi­

tar la'detonación temporal de la máquina de llenado durante aquellos 

periodos en que se puede detener la máquina envasadora, se sucio ins­

talar una mesa acumuladora en la instalación transportadora. En el - 

caso de que ae produzca la datencción pe la máquina envasadora, ios 

botes o botellas se acumularán en la mesa acumuladora. Una vez oue so 

ha corregido la causa de la detención, la máquina envasadora tiene - 

capacidad para funcionar a mayor velocidad que la máquina de ilsrtaco, 

por lo que los botes acumuladas en la mesa serán devueltos progresi­

vamente a la instalación transportadora. Con el uso de una mesa acunu- 

ladora en la instalación transportadora, la máquina de llenado puede 

funcionar continuamente a pasar de que sucedan detenciones periódicas 

o intermitentes de la máquina envasadora.

El presente invento se refiere a una mesa acumuladora -

perfeccionada que se utiliza en una instalación transportadora, ra- 

górt el invento, la mesa acumuladora comprende una plancha inclinada 

o en pendiente que se sitúa entre un par de transportadores general­

mente paralelos, cuyos transportadores están colocados a diferentes 

alturas o niveles. Durante el funcionamiento normal, los botes avan­

zan sobre el transportador de mayor altura y pasan sobre la mesa acu­

muladora hasta el transportador de nivel inferior. Si se produjera una30 .
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nada, y cuando sa corrige la causa ds la obstrucción, los bateo se 

desUzarían por la acción de la gravedad sobro la plancha inclinada 

5. hasta al transportador de nivel inferior volviendo así los botes acu­

mulados a la instalación transportadora.

15.

20 .

25.

También ss adoptan ios medios convenientes para incorpo­

rar un mecanismo vibratorio con la plancha inclinada para que la plan­

cha vibro on una dirección desdo el transportador superior hasta si 

transportador inferior. El movimiento vibratorio ayuda a aumentar la 

velocidad de avance de los botos sobre la plancha inclinada.

En una segunda modalidad del invento, un par de meces acu 

muladoras se sitúan a ambos lados ds un solo transportador. Cada una 

de las mesas acumuladoras comprende una plancha inclinada que ascien­

de desde el transportador. Si se produce un bloqueo u obstrucción una 

vez pasadas las mesas acumuladoras, las botes u otros artículos se - 

acumularán en ambas planchas inclinadas, y cuando se despeja la obs­

trucción, los botes descienden por gravedad a través de las planchas 

inclinadas y vuelven al transportador. Al igual que en la primera mo­

dalidad, un mecanismo vibratorio puede ir asociado con cada una de 

las mesas acumuladoras para aumentar la velocidad de avance de los 

botes a través de la superficie de la mesa.

La mesa acumuladora del invento es sensiblemente menos 

costosa que las mesas de tipo tradicional, como la mesa acumuladora 

del tipo de largueros móviles o viga-balancín. La mesa acumuladora 

del invento es de construcción simple, tiene pocas piezas móviles y, 

por lo tanto, se reduce sensiblemente el costo inicial de instalación, 

así como el del entretenimiento.

30 . La mesa acumuladora del invento ofrece características 

de acumulación mejoradas y es menos propensa a producir deterioro fí-
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¡¡¡a ventaja ec!icio.*¡;;i, la aorta de acu¡¡;ulución puado car infini­

tamente mayar oirt afactar per judicial ¡¡¡ente el co:,'por ta<.J. enes 

general no la i.ic Lalación transportadora.

Como la mesa acumuladora tiene forma alargada, con 

su diMensiort más Irtrr;;] (..únaralfiotnte parólala a la línea ce a*' v  

co de los artículos sobre el transportador, los botes acumula­

dos pueden volver al transportador en su periodo sensiblemente 

más corto de tiempo que co.'t les mesas acumuladoras de forma ge­

neralmente cuadrada. Además, la mesa acumuladora puede csmoisr 

su longitud y anchura pera acomodarse a la instalación trans­

portadora particular con la qus so haya de utilizar.

Cubriendo la superficie de la mesa inclinada con - 

una lámina de plástico no solamente se reducen notablemente sí 

nivsl de ruido respecto a las instalaciones normales que emplear 

mesas acumuladoras metálicas, sino que la lámina de plásticos 

tiene además un menor coeficiente de fricción que el metal y 

con silo sa aumenta la velocidad de acumulación y recuperación, 

al par que se elimina cualquier posibilidad de excoriación en­

tre los botes y la superficie acumuladora, como ocurre con u.ia 

mesa acumuladora metálica. .

Otros objetos y ventajas resultaran evidentes en el 

transcurso de la descripción que sigue.

Los dibujos ilustran el mejor modo actualmente con­

cebido para llevar a la práctica el invento, en los que:

La figura 1 es una vista en planta de una instala­

ción transportadora que incorpora la masa acumuladora del in­

vento.

La figura 2 os una vista tomada a lo largo ¡h: I. c30
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lincas de corte transversal 2-2 de la figura 1.

La figura 3 es una vista a mayor escala y en se­

cción transversal que ilustra la construcción de la mesa .. cu 

ladera en el muelle de ballesta.

La figura 4 es una vista en planta de una forma rs- 

dificada del invento un la que un par ds mesas acumuladoras sa 

asocian con un calo transportador.

La figura S os una vista do costado de la estructu­

ra ilustrada en lo figura 4.

La figura 6 es una vista fragmentada a mayor osea- 

la, do costado, que ilustra la unión de la mesa acumuladora al 

bastidor del transportador; y

La figura 7 es una vista a mayor escala tomada a 

lo largo do la línea de corte 7-7 de la figura 6.

Las figuras 1-3 ilustran una instalación transpor­

tadora para transportar artículos como pueden ser botes o bote­

llas. La instalación transportadora comprende un par de trans­

portadores generalmente paralelos 1 y 2 con la superficie trarc. 

portadora del transportador 2 situada a un nivel más bajo que 

el transportador 1. Extendiéndose entre los transportadores 1 

y 2 se encuentra una mesa acumuladora 3 y un par de carriles es 

guía 4 y 5 se extienden a lo largo del transportador 1, de un 

lado a otro de la mesa acumuladora 3 y a lo largo de la longi­

tud dsl transportador 2. Los carriles de guía 4 y 5 definen la 

línea de avance de los artículos 6 que se desplazan a lo larca 

de la instalación transportadora. Cada uno de los carriles ds 

guía 4 y 5 se sostiene por medio de una serie de soportes 7 cus 

salen hacia arriba de los transportadores 1 y 2 de la mesa acu­

muladora 3 respectivamente.

Cada transportador 1 y 2 comprende una cadena ce
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eslaboítes sinfín 8 xiuuida en un recorrida sinfín per redit

ruedas dentadas conductoras del tipo noraa!. no

se sitúan en los axtretaos dsí recorrido de avance ds la caoena. 

Los cantos laterai-.=c de la endona 8 oo sostienen en au avanca 

por medio da guiar 9 mentadas on los elecsntos laterales del - 

bastidor 10 del transportador. El bastidor 10, a su ves, se sr.c 

tiene por medio dr: unas seria da columnas verticales li qua - 

descansan en los cimientos u otra estructura de sustentación.

10.

15.

20.

25.

30.

La meen acumuladora 3, que se extienden entre los 

transportadoras 1 y 2, comprende una plancha inclinada o en - 

pendiente 12, y una látnina de plástico 13, fabricada de un ma­

terial como os el pol.ietileno do gran densidad, se sujeta a la 

superficie superior de la plancha 12 y es coextensiva con la - 

plancha. La plancha 12 y la lámina de plástico 13 se sitúan en 

un ángulo de aproximadamente 33 a 83 respecto a la horizontal 

y proporcionan la línea de avance ds les recipientes 6 desde el 

transportador superior 1 hasta el transportador inferior 2.

La estructura de sustentación para la plancha 12 

comprende un par de ángulos laterales 14, y unos pernos 15 co­

nectan el ala vertical del ángulo 14 a los extremos superiores 

de una serie de muelles de ballesta 18, que se sitúan en una 

relación de separación a lo largo de la mesa. El extremo infe­

rior de cada muelle de ballesta 16 se conecta por medio de par- 

nos 17 a un ángulo 18 del bastidor generalmente rectangular 19 

que lleva la mesa acumuladora 3. Según so ilustra con mayor es­

talle en la figura 2, el bastidor 19 se conecta a las columnas 

verticales 11 por medio de soportes 20 y sa puede ajustar var- 

ticalmente en las columnas 11 para variar la altura de la mesa 

acumuladora respecto a los transportadores 1 y 2.

Saliendo de cada canto lateral de la plancha 12 ha/



une prolongación un forma do ángulo 21 y la superéf

de la ijrolonoaciór! 21 se cubre con una lamina de p.fu-

si!;',ilar s la lámina de plástico 13. La prolongación 21 se dis­

pone en ánodo inferior a 3S respecto a la vertical y sirve — 

para Pomar puente en ci espacio de separación comprendido en­

tre los cantos laterales de los transportadoras 1 y 2 y la piso 

cha inclinada 12. El ala vertical 23 de lo prolongación 21 se 

conecta ai ala vertical del ángulo lateral 14 por mudio do un,, 

serie de pernos 24. Dependiendo del tamaño y configuración de

portador 1 a la mesa acumuladora 3, y desde la mesa acumulado­

ra hasta el transportador 2, puede producir el basculamiento 

o vuelco de los recipientes. Así, la prolongación 21 propor­

ciona un cambio más gradual de la angularldad entre los trans-

lidad de vuelco de los recipientes.

A pesar de que los transportadores 1 y 2 se repre­

sentan con una anchura suficiente para alojar una sola fila ds 

botes o recipientes E, ss comprenderá que los transportadores 

pueden tener cualquier anchura conveniente para alojar cualqui-

número conveniente de filas de recipientes. Durante el funcio­

namiento normal de la instalación transportadora, los recipien­

tes 6 serán transportados a lo largo del transportador 1 en is

extremo de la mesa 3 por el carril de guia 4 hasta el transpor­

tador 2, según se ilustra en la figura 1. Con este patrón nor­

mal de transporte, la mesa 3 funciona como parte integra de la

10. los recipientes, un cambio abrupto en la Regularidad del trans-

15 portadores y la mesa acumuladora y reduce al mínimo la posihr-

20

dirección que-indica la flecha y serán guiados a través del -

instalación transportadora. La presión ejercida por los reci­

pientes 6 que so desplazan sobre ol transportador 1, en combi-

30. nación con la postura inclinada descendente de la plancha 12,

P00R
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de ls masa 3 hasta cJ transportador 2. En el caso de que oo..- 

rricr;: un bloqueo u obstrucción un la inutaiasión tronupc-: ta- 

dora, una vez pasada 1& ¡sosa acumuladora 3, I03 recipientes se 

irían acumulando en ol transportador 2 y sobro la masa acucuia- 

dora 3, según indican los recipientes de líneas discontinuas - 

en la figuro 1, Ls [.¡esa acumuladora se puedo aonstruir de cusi- 

quior longitud y anchura convenientes y normal ¡ente tend.'.á un 

urea superficial lo suficientemente grande pora poder absorber 

una acumulación de botes que sucediera durante un bloqueo u - 

obstrucción normal ds la instalación transportadora. Una vas 

que se ha despajado la obstrucción y ei transportador 2 puros 

transportar de nuevo los recipientes 6 hacia la salida, los re­

cipientes que se han acumulado sobre la mesa 3 se deslizarán 

por gravedad descendiendo a lo largo de la superficie inclina­

da de le mesa 12 hasta el transportador 2 y serán transporta­

dos por ol transportador 2 hasta la máquina envasadora u otra 

sección de trabajo situada más adelante. En una fabrica do cer­

veza, la máquina envasadora tiene normalmente capacidad para 

funcionar do un 10 a un 15 más rápida que lo máquina do lle­

nado, por lo que la mayor velocidad de la máquina envasadora 

puedo eliminar la acumulación de recipientes 6 sobre la mesa 3 

para restablecer la línea normal do avance de los recipientes, 

segÓn indican los recipientes de líneas sólidas en la figura i.

Con este invento se adoptan los medios necesarios 

para dotar a la plancha 12 de un movimiento alternativo de ti­

po oscilante en una dirección desde el transportador 1 hasta 

el transportador 1 hasta ol transportador 2, para aumentar ce 

este moda la velocidad de avance de los recipientes sobre le 

superficie de la lámina de plástico 13. El mecanismo vibratorio



- 9 '
í
!

comprende una serie do unidades vibrantes 25 que se un-n a <?.: 

Mantas transversales 25. Los elementos transversales 26 so es.

tienden entre ángulos 14 y se sujetan a la superficie inferior 

de la placa 12. Hada unidad vibrante 25 comprende un cuerpo 27 

y dun pares de patas ahorquilladas 28. El ala vertical oel án­

gulo 26 su sujeta entro las patas ahorquilladas por medio ..n 

pernos. Las unidades vibrantes 25 pueden ser de cualquier cons­

trucción normal y, en el tipo ilustrado, una bola metálica gi­

ra con recorrido exccntrico en el interior del cuerpo, por pre­

sión gaseosa, haciendo que la plancha 12 se mueva con un reco­

rrido do oscilación o alternativo en una dirección comprendida 

entre los transportadores 1 y 2. Los muelles de ballesta 16 - 

proporcionan soportes flexibles para la plancha 12, permitien­

do que la mesa oscile con este tipo de mouimianto. [Jn gas a pro- 

sión, que puede ser aire, se suministra y se devuelve desde el 

cuerpo 28 a través do conductos 29.

Ño es necesario en todos los casos emplear las uni­

dades vibrantes 25, sino que, dependiendo del tamaño y forma 

de los recipientes, así como de la velocidad de la instalación 

transportadora, el efecto de vibración puede ser conveniente 

para aumentar la velocidad de avance de los recipientes a tra­

vés de la mesa acumuladora. Como medida de economía, se adop­

tan los medios necesarios para que la unidad vibratoria 25a - 

funcione solamente durante el funcionamiento normal de la ins­

talación transportadora. En el caso de que los recipientes se 

acumulen sobre la mesa 3, las otras unidades vibratorias se pue 

den poner sucesivamente en funcionamiento a medida que la acu­

mulación de los recipientes alcanza la zona de operación de ca­

da una de dichas unidades vibratorias. De este modo, el funcio­

namiento de cada una de las unidades vibratorias 25 so contro-
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Va r.'̂ fítcidO a tr.-.'j (X Ln uoports 31 nn ni ! d;- o. 5i

les ¿ecipientes sn acur.ular. sobre la u?) )un¿r prá-

ximo & i L . unidad vibi'tiioría 2Sa, el talcrointerruptor 30s será

acciotieda por la pt'Gai un ds los rocijsientes acumulados pera ne­

ccr funcionar de ^ ;;;0do la unidad vibratoria 25a. Da ón

do simitar , a medida qut* continua la acumulación de m e ipisn-

tes, los reclpientos acur.ulados occionarárt el interrupt or :Ub

para hacer f uncionar este modo la unidad vibratoria 2oü. Es-

ta acción continuará un toda la longitud do la ..osa acumuladora 

y proporciona una economía tic operación en el sentido de que 

solamente entraran en,funcionamiento lss unidades vibratorias 

próximas a recipientes acumulados.

La mesa acumuladora del invento es sensiblemento 

tnonos costosa que los tipos tradicionales, como son loo trans­

portadores de vigas-balancines. La mesa acumuladora Llene un 

mínimo de piezas móviles, lo cual no solamente reduce el costo 

inicial del conjunto, sino que reduce además sensiblemente los 

costos de entretenimiento. La zona de acumulación puede variar 

según se desee simplemente aumentando la longitud de la mesa 

acumuladora, lo cual se puedo afectuar sin afectar purjudicial­

mente el comportamiento ue los transportadores 1 y 2. Como la 

mesa acumuladora tiene forma alargada, con la dimensión más - 

larga de la acumuladora paralela a las líneas de avance de los 

transortadores 1 y 2, proporciona una mejor recuperación ec re­

cipientes en la instalación transportadora una usz que ha cesa­

do el bloqueo u obstrucción. Esto supone una ventaja notable

respecto a las mesas acumuladoras que pueden tener una forme - 

generalmente cuadrada, en cuyo caso los recipientes no puede:-, 

regresar a la línea de transporte tan rápidamente después aue

P00R
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a cosa3o el bloqueo u obstrucción.

La lámina de plástico 13 ofrece ventajes muy defini­

das sobre una mesa anunciadora metálica. El empleo de la lámina 

de plástico no solamente proporciona una notable reducción del - 

ruido sino que el debido n.l hecho de que el plástico tiene un coe­

ficiente de fricción manar que el metal, los botes se pueden des­

plazar más libremente sobre la superficie de la mesa acumuladora. 

El empleo de la superficie do plástico evita también cualquier po­

sibilidad de excoriación entro los botes metálicos y una superfi­

cie transportadora metálica. Como ventaja adicional, la lámina ce 

plástico 13 proporciona una instalación menos costosa, porque la 

lámina de plástico se puede aplicar sobre una base ds acero al - 

carbono, mientras que la mesa acumuladora metálica de tipo normal 

ss fabrica da acero inoxidable.

Las figuras 4-7 ilustran una forma modificada del in­

vento que comprende un solo transportador sinfín 32, y un par do 

mesas acumuladoras 33 y 34 se sitúan a cada lado dsl transporta­

dor 32. El transportador 32 comprende un bastidor 35 que descan­

sa sobre los cimientos, y la parte superior del bastidor está pro­

vista de un par de elementos laterales 36 que sostienen los can­

tos laterales de una cadena de eslabones sinfín 37, similar a la 

cadena 8, de los transportadores 1 y 2. Según se ilustra con ma­

yor detalle en la figura 6, un ángulo 38 se sujeta a cada elemen­

to lateral 36 por medio de un perno 39, y una tira de plástico 4Ó 

se monta en la superficie superior del ángulo 38. La superficie 

superior de la tila 40 queda prácticamente a ras de la superficie 

superior de la cadena 37 del transportador.

Cada una de las mesas acumuladoras 33 y 34 comprende 

una plancha inclinada 41 llevada por un bastidor generalmente rec­

tangular 42. La superficie superior de la plancha 41 se cubre con



una lámina da plástico 43, sinilur a la lámina de plástica la - 

la primera Modalidad. Lo:.ia R.t ul caso do la priora modalidad, la 

plancha 41 se dispon,3 un cngu.'.o do aproxirt-ndatsente 33 a íí=. roccec- 

to a la horizontal y al ala supsrior del ángulo 33 ce puede indi" 

nar en un ángulo menor, hasta 38, para proporcionar un cambio r.is 

gradual an ln angularidad dunda la cadena 37 hasta ía plancha 41.

Las Masas acumuladoras 33 y 34 00 sostienen nal basti­

dor 33 del transportador por una pluralidad de vigas 44 que salen 

de cada lado del bastidor 33. Unos muelles de bailaste 4b, simi­

lares en estructura y Punción a los muelles de ballesta 16, se - 

conectan entre las vigas 44 y las barras 46 unidas al bastidor da 

la mesa 42.,Los muelles de ballesta 4b proporcionan una conexión 

flexible entre cada una de las planchas inclinadas 41 y la estruc­

tura de sustentación por lo que las planchas 41 pueden oscilar en 

dirección paralóla a la línea de avance do los recipientes sobre 

el transportador 32.

Para hacer vibrar u oscilar las planchas 41, una serie 

de unidades vibradoras 47, similares a las unidades vibradoras 25 

de la primera modalidad, se sujetan a elementos longitudinales 48 

del bastidor 42.

Las unidades vibradoras 47 funcionan de un modo simi­

lar al descrito anteriormente respecto a las unidades vibradoras 

25 y sirven para desplazar las planchas 41 en una línea de movi­

miento alternativo en la dirección que indican las flechas, según 

se ilustra en la figura 4.

Unas guías 49 van montadas en el bastidor 35 del traes 

portador a través de soportes 50 y se extienden a lo largo de las 

cantos laterales del transportador 32. Memas, las guías 51 se 

montan sobre el bastidor da 3a mesa 42 por medio ce soportes 52 y 

sirven para confinar los botes o recipientes acumulados sobre las
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masas 55 y 34. Las partes da las guías 51 en ios extremos do sa­

lida do las meses 33 y 34, indicadas por el número 53, se sitúan 

en ángulo agudo al eje longitudinal del transportador 32 y sirvan 

para desviar recipientes acumulados en dirección al transportador.

Durante ul funcionamiento normal da la instalación - 

transportadora, los recipientes ae desplazaran a lo largo del trae 

portador 32 y no so acumularán sobro las mesas acumuladoras 33 y 

34. En ol caso de que sa produzca una obstrucción más adelante. - 

los recipientes so irán acumulando desplazándose en sentido escón­

dante sobro las planchas inclinadas 41 sobre ambas mesas acumula­

doras 33 y 34. La acción de las unidades vibradoras 47, que pueden 

funcionar bien al unísono o en secuencia, ayudarán al desplazamien

to de los recipientes sobre las planchas 41. Después de haberse 

corregido la obstrucción, y una vez que los recipientes vuelven 

a desplazarse de nuevo a lo largo del transportador 32, la mayor 

velocidad de funcionamiento de la máquina envasadora permitirá que 

los recipientes acumulados sobre las mesas 33 y 34 vuelvan a la

línea de avance sobre el transportador 32 para que desaparezca la 

acumulación.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse - 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep­

tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin­

cipio fundamental: también se hace constar que al invento se refic 

re a una solicitud de patente presentada en Norteamérica Ser. con 

fecha de 5 de noviembre de 1969, nS B74.325, acogiéndose por lo 

tanto, a los beneficios que conceden los Convenios Internaciona­

les en vigor, siendo lo que constituye la esencia del referido in­

vento y por lo qua so solicita Patente de Invención por 20 arios 

en España, sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN INSTALACIONES TRANSPORTA­

DORAS

P00R
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en t. More: ¡-i tiUt-LS

DURAS: cúroctcrizáncc!;.;: por lo  s jqn ít  nte:

í.-í'dri'Kccion̂ .iU.ui.Aíii; en instalaciones tr;m'i¡.'6r 

ras, caracterizadas porque dich.'s inrtalacionas compran-.!r-n ü¡- ¡ros

tranoportadoree que t. loo un r-lomentn trancpcrtador que f:¡.v;.io-

na en un plano dado para transportar una pluralidad de artículus, 

y un elemento acumulador dispuesto lateralh'Ránte con relación al 

elemento transportador y qus Llena una superficie da acuiiiuírción 

generalmente plana dispuesta en ángulo agudo dentro de los líml-

10.

15.

2 0 .

30 .

tes de 33 a 8S respecto a dicho plano, teniendo dicha superficie 

de acumulación un extremo elevado y un extremo bajo dispuestos 

adyacentes al canto lateral del elemento transportador, por lo que 

dicha superficie de acumulación queda dispuesta para recibir una 

acumulación de dichos artículos en el caso de que se produjera un 

bloqueo u obstrucción en la instalación transportadora después ¿o 

dicho elemento acumulador, y les artículos acumulados descenderán 

por gravedad sobre dicha superficie y volverán al citado elemento 

transportador cuando se ha corregido dicha obstrucción.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca­

racterizados porque dichas instalaciones comprenden medios de guíe 

para guiar dichos recipientes en su desplazamiento sobre i:¡ cita­

da superficie acumuladora.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca­

racterizados porque la superficie acumuladora se fabrica de plás­

tico.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación i, ca­

racterizados porque dichas instalaciones comprenden medios de tren; 

misión para mover la superficie acumuladora en una línea oscilan­

te de mnviminnto con el fin do aumentar la velocidad du auancu :.e 

los artículos sobra la citada superficie acumuladora.
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5. - Psrfnccionamientos según la reívindicación 4, ca­

racterizados porque dichos medios de transmisión se disponen pare 

'¡t-rivnr la citada superficie acumuladora en dirección al citado ele­

mento transportador y an santi.do contrario al mismo.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca­

racterizados porque dichas instalaciones comprenden un elemento - 

intermedio dispuesto entro el canto lateral de dicho elemento - 

transportador y el extremo inferior adyacente de dicha superficie 

acumuladora, disponiéndose eJ citado elemento intermedio an un án­

gulo agudo de menos do 33 respecto al citado plano.

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 6, ca­

racterizados porque dichos elemento intermedio es de plástico.

B.- Perfeccionamientos según cualquiera de las reivin­

dicaciones anteriores caracterizados porque dichas instalaciones 

comprenden un primar dispositivo transportador para transportar 

una pluralidad de artículos y que tiene una primera superficie - 

transportadora dispuesta en un primer plana; un segundo dispositi­

vo transportador para transportar dichos artículos, situado sepa­

rado de dicho primer dispositivo transportador, comprendiendo di­

cho segundo dispositivo transportador una segunda superficie trans 

portadora dispuesta en un segundo plano paralelo ai primer plano 

y a un nivel inferior respecto a dicho primer plano, y un elemento 

acumulador que ee extiende entre dicha primera superficie tranaper 

tadora y dicha segunda superficie transportadora, cuyo elemento 

acumulador es generalmente plano y se dispone en un ángulo 35 a 33 

respecto a los citados planos y forma parte íntegra de la instala­

ción transportadora y proporciona una línea de avance para los - 

artículos que se despinzan desde dicho primer dispositivo trans­

portador tnsta dicho segundo dispositivo transportador.

9.- Perfeccionamientos según la reivindicación B, ca-



10.

15.

20.

E

- ¿ O

*'? Z'"> " *"*

!3 FES.!!#}

raotur.tza-jú-; y segunda augur fici;;:. trono

tadorns s .áimonta en una relación paral. lo y

olemoiif o uncen entra los cantos .codo

dichas su '**.'** á'r'íjf

10. " Perf<T3cá.í.:n..a;entes según la rei vindicación 0, ca­

rácter izados porque dicim elementa acumulador os alargado y la i en 

gitud da dicho olemanLu acumulador se paralela a dichas superfici­

es transportadoras.

11. - PerfogcíonaNíanteo según la reivindicación 0, ca­

racterizadas porque dichas instalaciones comprenden un elemento - 

intermedio situado entre el canto lateral de cada superficie tren- 

portadora y el canto adyacente de dicho elemento acumulador, situ­

ándose cada uno de las citados elementos intermedios en ángulo - 

agudo que puede alcanzar hasta 3'1 respecto a dichos planos.

12. - Perfeccionamientos según la reivindicación 8, ca­

racterizados porque dichas instalaciones comprenden una lámina 

material do plástico dispuesta sobre dicho elemento acumulador y 

porque es viertualnsnte coextensiva con el mismo.

13. - Perfeccionamientos según la reivindicación B, ca­

racterizados porque dichas instalaciones comprenden medios de guia 

para guiar dichos artículos en una línea do avance desde dicho - 

primer dispositivo transportador, a través del citado elemento - 

acumulador, hasta dicho segundo dispositivo transportador.

14. - Perfeccionamientos según la reivindicación 13, - 

caracterizados porque dichos medios de guía comprenden un par de 

carriles de guía, extendiéndose uno de dichos carriles do guía a 

lo largo del canto lateral de la primera superficie transportado­

ra, a través de dicho elemento acumulador y a lo largo de un canto 

lateral de la segunda superficie transportadora, y porcue los me­

dios de guía comprenden urt segundo carril de guía dispuesto a lo
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largo dol c.:i)fr)i'.;.:'!.aj opuesto da la primera superficie trano- 

portador;.-, a travís os dicho elemento acunulador y a lo largo ' 

cunto lateral opuesto de dicha segunda superficie transportada.":?.

Hj.-ít-rfcccinnaimicntor. s e r iú n la ro iv . i í td ic . ic ió ; .  8, t.---

raetnrizodes porquo dic!'o.r; instalaciones comprenden inedias vibra­

torios para hacer vibrar dicho elemento acumulador y aumentar d? 

este modo la velocidad de avance do diches artículos sobre el ci­

tado elemento.

16. - Perfeccionamientos según la reivindicación 15, - 

caracterizados porque dichos medios vibratorios se disponen para 

mover el elemento acumulador en una línoa alternativa de avance 

en una dirección desde el primor dispositivo transportador hasta 

el segundo dispositivo transportador.

17. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei­

vindicaciones anteriores caracterizados porque dichas instalación^ 

comprenden medios transportadores qus tienen un elemsnto do artí­

culos, y un elemento acumulador dispuesto lateralmente a cada la­

do del elemento transportador, teniendo cada elemento acumulador 

una superficie de acumulación generalmente plana dispuesta en 

ángulo agudo dentro de los límites de 39 a 8B respecto al citado 

plano, teniendo cada superficie de acumulación un extremo eleva­

do y un extremo bajo dispuestos adyacentes al canto lateral del 

elemento transportador, por lo que dicha superficie de acumulación 

se dispone para recibir una acumulación de dichos artículos en el 

caso de que se produjera un bloqueo u obstrucción en la instala­

ción transportadora una vez pasado el citado elementa acumulador,

y los artículos acumulados descenderán por gravedad sobre dicha 

superficie y volverán al citado elemento transportador cuando se 

ha corregido la obstrucción.

18. - Perfeccionamientos según la reivindicación 17,
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15.

2 0 .

transportador.

lo.- ParfeccionamientM según la reivindicuciórt 37, 

caracterizados porque dichas instalaciones cosiprendcn m¿urcs '---** 

bratorios para movár cada una da las superficies a cumuladeras a*, 

una linea alternativa de movíaiento para aumentar la velocidad 

acumulación y la recuperación da dichos artículos.

20. " Perfeccionamientos según la reivindicación 

ractcrizados parque ios citados medios de transmisión co-.prenaan 

una serie de unicades vibratorias situadas sn una relación da 

separación a lu largo de las superficies acumuladora ccn ur, r:cu- 

rrido alternativo o cíe vaivín en dirección al citado clamento - 

transportador y en snntido contrario al Mismo.

21. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2b, 

caracterizados porque dichas instalaciones comprenden medias de 

accionamiento para hacer funcionar independientemente cada unidad 

vibratoria cuando los recipientes se acumulan sobre dicha suerr- 

ficie hasta una posición en la zona de funcionamiento de cada uni­

dad vibratoria.

22. - Perfeccionamientos según la reivindicación 21, - 

caracterizados porque J.os medios de accionamiento son sensibles a 

la presión de los recipientes acumulados.

23:-¿f'mq'eccionai:ii''intos un instalaciones transportado­

ras: tal y como juncia ^ustanciRímente descrito en la presente r- 

moria. y dibujos

Esta "bé ia cbnstd/Me <di/zciochoa hojas escritas 

máquina por una sola
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