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PATENTE DE INVENCION
pbr 20 afios

A favor de VEPA AG,, sociedad mercantil suiza, domiciliada
en BASTIEA (Suiza) Parkweg 35, = = = = = = = = = = = = = =
por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA EL
TRATAMIENTO CON TINTES, DISOLVENTES, APRESTOS, ETC.,

DE GENEROS TEXTTLES SIN FIN O PREPARADOS PARA FORMAR
ELEMENTOS SIN FIN', = = = = = = = = = = == = = = = = = =

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencidn concierne a un dispositivo
para el tratamiento con tintes, disolventes, aprestos,
eto., aplicable sobre géneros textiles que, por su
propla contextura, se presenten en forma continua o sin
fin, o blen se preparen previamente pars componer un
elemento sin fin, cuyo dispositivo consta de un depdsito,

destinado & contener el género y el producto de tratamiento,
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completado, en caso necesario, con una zong de perma-
nencia y una zona de transporte, asi como con un equipo
para transportar 8l género.

Los dispositivos de esta clase, 2 los cuales
pertenece, también entre otros, la barca de molinete,
han vuelto a ser considerados, (ltimamente, como de
interes para la aplicacidn de aguellos procedimientos
de tratamiento que se aplican a los géneros textiles
en forma discontinue, interds que afecta particularmente
gl teflido o cualquier otro tratamiento aplicado al género
bajo una alta presidn, o sea en condiciones de alta
temperatura.,

Ya se conoce, por ejemplo, la ejecucidn del
tinte o del fijado del tinte sobre el gdnero, realizado
a alta temperatura. Bl nivel térmico depende de la
resistencia a la temperatura que tengan el género a
teflir y el tinte empleado, ya que, cuanto mds elevada
gea la temperatura que puedan admitir y, por tanto,
aplicarse, tanto mds corto serd el tiempo requerido
para la realizacidn del proceso en cuestidn, Las causas
de que asi se radican, entre otras, en el mejor
comportamiento de las fibras al hinchamiento y en una
més rdpida impregnacidn con el calor e igualamiento
de las tonalidades deseadas.

Tomando como base los motivos expuestos, se
han creado maguinas en las que no solamente se efectia
el tratamiento de los géneros en condiciones normales,
en lo que & la presidn atmosférica se refiere, sino que
tambidn puede hacerse en condiciones de alta presibn,

Como ejemplo de este tipo de miquina se puede citer la
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barca de molinete a alta temperatura, consistente en

un autoclave, lleno, hasta cagi la mitad de su capacidad,
con el tinte ligquido, por encima de cuyo nivel se
encuentra un molinete, completado, en caso.necesario,

con un rodillo de reenvio, para facilitar el transporte
del género que se desea tefiir, el cual se habrd preparado
previamente uniendo sus extremos pare formar una madeja
gin fin, que, pare permanecer en el interior del
depdsito, va acumuldndose en sucesivos pliegues,
facilitando la recogide y cesidn por parte del molinete,

Esta clase de miquina para teflir solo es
aplicable satisfactoriamente para aquellos géneros a
los que no perjudica el ser sometidos a un esfuerzo de
traceidén longitudinal, En efecto, la disposicién mecdnica
indicada hace inevitable que, al sacar &1 liquido el
género completamente empapado, sufra un alargamiento,
debido 2l gran peso esperifico que alcanza. Por lo
tanto, el uso de una barca de molinete para tefiir
materias textilee incapaces de soportar un estiramiento
en sentido longitudinal, como son, por ejemplo, los
tejidos y los géneros de punto, lleva consigo un perju-
dicial alargamiento de los mismos,

Otro inconveniente que ge presents al rqalizar,
en la barca de molinete, sl tratamiento de géneros anchos,
radica en la dificultad de mantener ol género sin pliegues
en sentido transversal o de anchura. Dada la poca gufa
que recibe el gdnero sobre el drgano transportador,
existe una gran propensidén a formar pliegues sobre el
molinete y, debido a la alta temperatura a que se tifle

vy se fija el tinte en estas mdquinas, tales pliegues
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quedan termofijados en el gdrmro, inutilizdndolo.

A causa de los problemas que presenta el
tefiido de materias textiles en una barca de molinete
a alta temperatura, la industria 46l ramo se ha
propuesto el objetivo de crear un dispositivo con el
que pueda realizarse el tinite y fijado de gdneros, en
condiciones de alta'temperatura, sin que se produzca
alargamiento alguno a causa de la repetida circulacidn
continue del género a través del agente de tratamiento,
incluso tratdndose de géneros sensibles al estiramiento
por traccidn,

Después de varios afios de pruebas y ensayos,
ge ha llegado a construir una mégquina para tefiir, cuyo
brgano transportador estd constituido por una especie
de tubo Venturi, aplicando el principio de la bomba de
chorro de agua. e madeje o0 el tejido sin fin es
conducido a través del tubo o tobera y, una vez puesta
la mdquina en marcha, el tinte 1{quido, que es inyectado
a presidn a2l interior del tubo o tobera, arrastra
consigo el género, sin ejercer sobre é1 esfuerzo de
traceidn alguno, ya que ol gévro pricticamente flota
en el 1liquido en movimiento, no establece contacto con
la tobera & su paso por la misma y, por dltimo, la
absorcidn del liquido por el glero tiene lugar de manera
intensiva, especialmente en el difusor de la tobera. El
inconveniente de este sistema transportador consiste
en que queda limitado al tratamiento de género en madejas,
género tubular de pequeiio didmetro o a género plano
enrollado formando un delgado rollo. No hay posibilidad

de utilizar la mAquina "Jet-Dyeing" para el tratamiento
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de otrom materiales, ya que el didmetro de la tobera
debe ger forzosamente limitado, si se quiere asegurar
una accidn efectiva. Por otra parte, también existe
aqui el peligro de la formacibn de pliegues, que, al
efectuarse el tratamiento a alta temperaturs, podrien
quedar termofijados en el género.

Partiendo del dispositivo citado en el
principio de este memoria, el objeto de la presente
invencién consiste en la creacibn de un dispositivo
con el cual pueda realizarse el tratamiento con tintes,
disolventes, aprestos, blanqueos, ¢ cnalguier otro
realizado con liquidoa, tanto sobre géneros tubulares
o en madejas, como también sobre tejidos o géneros de
punto en pieza continua, sin que el género tefiido o
tratado quede expuesto & un indeseable estiramiento,
como congecuencia de la traceidn longitudinal,

De acuerdo con los conceptos de la presente
invencidn, este objetivo se consigue adoptando, en
celidad de grupo transportador, un tambor de malla
giratorio, sometido a la accidn de una corriente
aspiradora o de succidn, cuyas ventejosas caracteristicas
son ya conocidas. En el caso que nos ocupa, tales
ventajas consisten, entre otras, en que el género

gometido a tratemiento queda retenido sobre el tambor,

donde ge impregne totalments con el agente de tratamiento,

que clrcula a su través en el sentido de fuerza a adentro,

empledndose también el tambor de malla pare transportar
el género a la velocidad que requiere el tratamiento
aplicado. El uso de un tambor de malla como brgano

transportador en una miquina del tipo citado no se
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inspira, como concepto principal, en el aprovechamiento
del paso forzado del agente de tratamiento a través

del género, sino para explotar la posibilidad de que
la corriente de succibn retenga el género sobre el
tambor sin ejercer tensidén alguna que lo estire o
pliegue, realizando el transporte previsto gracias

a2l movimiento giratorio desarrollado por el tambor,

La conduccidn del género a tratar hasta el
tambor de malla puede tener lugar por diversos proce-
dimientos. Por ejemplo, puede resultar ventajoso el que
el nivel del 1iquido alcance hasta la zona en gue el
tambor de malla recoge el género desde el agente de
tratamiento, y vuelve a dejarlo de nuevo para que, si
procede, pase a la zona de permanencia. De eata forma,
el género se encuentra flotando en el liquido tratante,
antes y después de ser transporiado por el tambor, de
manera que en ningin momento recibe tensidn alguna,

También puede resultar especialmente conve-
niente el que el tambor de malla se encuentre situado
completamente por debajo del nivel del liquido de
tratamiento, disposicién con la cual el género no
solamente se empapa por su capacidad de absorcidn,
sino que, durante el transporte efectuado por el tambor,
la accidn aspiradora ejercida desde el interior de éste
pernite forzar el paso, a través del género, de wna
cantidad de liquido mucho mayor, circunstancia que, en
el tinte, por ejemplo, tiene como consecuencia una
wniforme e intensa aplicacién de las particulas pigmen=-
tantes sobre el género.

En el caso de que no se considere necesario
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hacer uso de esta particularidad, tambidn es
perfectamente posible situar el tambor de malla
completamente fuera del liquido de tratamiento y
hacer llegar el género hasta el tambor por medio de
otros grupos alimentadores. Esta solucidn puede
aplicarse, por ejemplo, instelando unos rodillos de
reenvio delante de le zona del tambor donde éste
recoge el género, completédndolos, en caso necesario,
con otro juego de rodillos, situado a la salida del
tambor, ambas situaciones consideradas en la direccidn
del avance del género; talea rodillos pueden estar
conducidos por algin sistems motriz,

E1l dispositivo desarrollado de acuerdo con
los conceptos de la presente invencidn, con un tambor
de malla destinado a servir de Organo transportador
¥y que, como es légico, dispone en su interior de una
pentalle para evitar la pérdide de la corrients .
aspiradora por la parte no cubierta por el género,
puede trabajar indistitamente a la presidn atmosférica
normal o bien en condiciones de alte temperatura y
glta presidén, Para disponer de todas las ventajas que
ofrece, por ejemplo, el tinte de un género a una
temperatura de 100 a 1400C, puede cerrarse hermética-
mente el depdsito que contiene el liquido de tratamiento,
al igual que se hace con una barca de molinete tipo
autoclave, calentando el liquido por encima de su
temperatura de ebullicidn a la presidn normal, mediante
log correspondientes grupos calefactores.

Continuendo con el desarrollo de los conceptos

de la presente invencidn es ventajoso dar al depdsito
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en que tendrd lugar el tratamiento del género a

alta presidn, la forma de un ojo de cerradura
(considerando la seccidén transversal del depdsito),
en cuya parte superior se aloja el tambor, corres-
pondiendo la parte que representaria el paletén de

la 1llave a la zona de permanencia del género. En esta
ltima zona puede existir un canal de cireulacidn
continua, constituido por el simple procedimiento de
montar un tabique de separacidn em el centro de ella,

Por razones de rentabilidad econdmica, la
capacidad de una mdquina destinada a efectuar trata-
mientos a alte presidn, por ejemplo al tefiido del género,
debe ser muy grande, en cuanto a cabida, y muy répida,
en cuanto a un tiempo corto dptimo. La velocidad de
transporte del tambor de malla puede ser muy alta,
hasta de 200 m/min. Aparte de que las grandes velocidades
de transporte permiten una mayor uwniformidad de tefiido
del género en cualquier tonalidad, también proporcionan
un tiempo de tratemiento mis corto. Para que el dispositivo
pueda contener la mayor cantidad posible de género, es
conveniente que el transporte del género a través del
canal de circulacibn continua de la zona de permanencia
se efectia aprovechando la influencia del liquido en
movimiento, estando el género acumulado en sucesivos
pliegues, Para ello, la presente invencidn prevé la
presencia de un dispositivo plegador, con movimiento
alternativo de vaivén, situado inmediatamente a conti-
nuacién de la zona en que tiene lugar la cesidn del
género desde el tambor al ligquido de tratamiento,

Citemos, como ejemplo, que dicho dispositivo puede estar
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formado por un equipo que imprime al liquido de
tratemiento unos movimientos ritmicos.,

En el dibujo se representan dos ejemplos
de ejecucidn del dispositivo desarrollado por la

presente inveneidn; en ellos se aprecians

i

Figura 1 = seccidn practicada a través del cuerpo
de un dispositivo para el tratamiento de
géneros textiles sin fin, con el nivel del

1iquido por encima del tambor de malla,

figure 2 = geccidn longitudinal practicada segin la
linea II-II del dispositivo correspondiente
a la fiéura 1,

seccidn practicada a través de un dispositivo

it

figura 3

gemejante al de la figura 1, con la diferencia

de que el nivel del liquido queda por debajo
del tambor de malla.
Los componentes principales de un dispositivo

para el tratamiento de géneros textiles sin fin, o
empalmados pare formar un elemento sin fin, constan
de un cuerpo -1l- que, segin sea la anchura y longitud
previstas para ¢l género, presenta la anchura y altura
representadas en la figure 2, mientras que la seccidn
transversal aprecizble en la figura 1 adopta la forme
de un ojo de cerradura. En la parte superior fundamen-
talmente circular, se aloja un tambor de malls ~2-,
cuya envolvente aparece protegida por la chapa —4-
para impedir la fuga de la corriente aspiradora
generada por el ventilador axial -3~, en la parte
no cubierta por el género transportado. El tambor

de malla ocupa toda la anchura Gtil del cuerpo -l- y
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gse apoya sobre los dos lados dsl mismo, segin se
aprecia en la figura 2. Como prolongacidn de uno

de los lados del tambor -2- se encuentra la turbina
~4'~ de la bomba agpirante axial -3-, accionada por
un motor -5-, acoplado ya fuers del cuerpo —-l-. Dicha
bomba, ~3- aspira el liquido existente en el interior
del tambor, haciéndolo fluir en la direccidn marcada
por las flechas -G~ para, & través de la cdmara ~T-,
impulsarlo a2l canal anular -8-, desde donde, a través
de la chapa perforada -8~ que circunda al tambor, el
liquido vuelve a atravesar el género, atraido por la
corriente aspiradora.

Por encima del tambor de malla -2-, el
depbaito ~1- presenta la boca de carga ~10-, suscep-
tible de quedar herméticamente cerrada mediante la
tapa -ll-; este cierre hermético es necesario para
que el dispositivo pueda trabajar a alta temperatura,
cuando as{ convenga, para lo cual los grupos calefac-
tores -13- existentes en el canal amnnlar -8- calientan
el liquido de tratamiento alojado en la totalidad del
depdsito y cuyo nivel ~12- debe rebasar la altura del
tambor de malla -2-; la temperature proporcionada por
el calentamiento debe ser superior a la de ebullicibn
del 1liquido a presidén normal, con el fin de crear en
el cuerpo del dispositivo la sobrepresidn necesaria.

Una vez se ha introducido el género textil
-14~ en el cuerpo -l-, a través de la boca de carga
~10- y se han empalmedo los extremos del género para
formar el elemento sin fin, se cierra el depdsito

con la tapa =11- y se hace el vacio aspirando el aire
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remanente en el interior, a través de la védlwvula de
purge -15- (operaciones a realizar en el supuesto

de que el tratamiento haya de efectuarse a alta
temperatura), se calinta el liquido de tratamiento
a2 la temperaturs deseada y se pone en marcha el
movimiento de rotacidn del tambor de malla -2- con
ayuda del motor ~16-., Dado que el género es retenido
contra la envolvente del tambor -2~ a causa de la
corriente de aspiracidn que actia en el interior del
mismo ¥y que su rotacidén realiza el transporte previsto,
el género va pasando de uno a otro lado del canal de
circulacién ~17~, en la zona de permanencia, con una
velocidad equivalente a la de rotacibén del tambor;
pare. evitar la formacidn de pliegues en el género al
entrar sobre el tambor, el género pasa sobre unos
rodillos de alisedo -18-, que facilitan la entrega
en perfectas condiciones,

De la descripeidn y de las figuras se aprecia
directamente que, sobre el género trasladado constan~-
temente desde el tambor ~2- a la zona de permenencia
y desde ésta nuevamente al tambor -2-, no se ejerce
ninguna traceién longitudinal efectiva, ya que el
género estd en todo momento bafiado por el liquido,
flotando en él. También el liquido de tratamiento
estd sometido a un flujo circulatorio, pasando por el
extremo inferior del tabique -19- que separa la zone
de permanencia en dos canales, y que viene impuestio
por la accién combinada de la rotacidén del tambor de
mella -2- y del desplazamiento del género -1l4-, Por lo

tanto, este dispositivo es adecuado'para la ejecucidn
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de todos los tratamientos a alta presidn en todos
los géneros de la industria textil que se hayan de
tefiir o tratar con cualquier acabado, ya sean
génerog en madejas o piezas tejidas o de punto,

en mange tubular o géneros "tufting", Tras el
tratamiento realizado con eéte dispogitivo, el
género presenta un tacto perfecto y la tonalidad de
tinte deseada, segln haya sido la duracidén y concen~
tracibn del tinte.

En le figura 3 se representa un dispositive
geme jante al de la figura 1, con la diferencia de que
el nivel ~-20- del liguido no alcanza hasta por encima
del tambor de malla, sino que queda por debajo de &1
0 & la alture en que el género entra y sale del tambor.
En consecuencia, el tambor de malla estd rodeado por
un cémara de aire, que, por su parte superior, puede
cerrarse, en iguales condiciones a las descritas al
tratar de la figura 1. Puesto que la retencidn del
género sobre el tambor tiene lugar por la aspiracidn
de aire, la bomba axial -3-, que aparece en la figura 2,
se sustituye por un ventilador radial, no representado
en el dibujo, en gracia a la mayor simplificacidn.

El género textil es transferido desde el
1liquido al tambor de malla -2~ pasando sobre los
rodillos de reenvio -21-, que pueden estar conducidos
por un sistems motriz, si asi conviene, de manera que,
pese a no flotar en el liquido, el género -l4- pueda
ser transportado por el tambor, sin experimentanr
esfuerzos de traccidn longitudinales.,

En ambos dispositivos (figura 1 y figura 3),



se ha previsto la presencia, a la salida del tambor,

de dispositivos plegadores -22-, destinados a facilitar
el vlegado sucesivo del género para su recorrido por

la zona de permanencia,

La inveneidn, dentro de su esencialidad,
puede ser llevade a la préctica en otras formas de
realizacién que difieran adlo en detalle de 1la
indicada Unicamente a titulo de ejemplo a las que
aleanzard igualmente la proteccidn que se recaba.
Podrd, pues, fabricarse este dispositivo con los
medios y accesorios mds adecuados, por quedar todo
ello comprendido en el espiritu de las siguientes
reivindicaciones,

A todos log efectos pertinentes, y en
relacidén con esta solicitud de Patente de Invencidn,
ge hace constar gue se reivindica la prioridad de
6 de Noviembre de 1969, correspondiente & la patente

alemena P 19 55 T42.7.
NO T A

A Se reivindica como objeto de la presente
patente de invencidn:
1.~ Perfeccionamientos en los dispositivos

para el tratamiento con tintes, disolventes, aprestos,

etc., de géneros textiles sin fin o preparados para

formar elementos sin fin, consistentes en un depdsito
destinado a servir de alojamiento al género y al
'proﬁucto de tratamiento, completado, en caso necesario,
’con una zona de permanencia y una zona de transporte,
¥ con un equipo transportador del género, c é r a c-

terizados por la incorporacibén, en calidad
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de grupo transportador, de un tambor de malla (2)
giratorio, sometido a2 la accidn de una corriente
aspiradora o de suceidn (3).
2,~Perfeccionanmientos, segin la reivindicacidn

1, caracterizados porque el nivel del 1iquido alcanza
hagta la zona en que tiene lugar la recogida por el
tambor de malla (2) del género textil (14) procedente
del agente de tratamiento, =2si como hasta la zona
en que el género (14) abandona el tambor (2) incor-
pordndose totalmente al agente de tratamiento para
recorrer la eventualmente existente zona de permanencia
(17),

3o= Pe;feccionamientos, seglin la reivindicacidn
1, caracterizados porque el tambor de malla (2) se
encuentra completamente por debajo del nivel (12)
alcanzado por el agente de traztamiento.

4 .~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
1, caracterizados poxr le presencia de rodillos de
reenvio (18), u otro elemento semejante, aituados,
segin la direccidén del avance del género, inmediatemente
antes de la recogida del género (14) por el tambor (2),
¥, en caso necesario, después de haber tenido lugar
la ceaidn del género desde el ‘tambor 2l agente de
tratamiento, rodillos que, si asi conviene, pueden
estar conducidos por un elemento motriz,

5.~ Perfeccionamientos, segin una o varias
de las reivindicaciones anteriores, caracterizados
porque la parte del tambor de malla (2) que no queda
cubierta por el género (14), estd apantallada (4) por

la parte interior pare evitar la pérdida de efectividad
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de la corrisnte agpiradora o de succidn.

6.~ Perfeccionamientos, segin una de las
reivindicaciones antériores, caracterizados porque
el depsito (1) dispone de un cierre hermético (11)
y el agente de tratamiento puede ser calentado hasta
superar su normal temperaturas de ebullicidn a la
pregibn atmosférica, mediante equipos calefactores
(13).

7.- Perfeccionamientos, segin una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porgue
la seccidn del depdsito (1) afecta la forma de un
ojo de cerradura (figura 1), en cuya parte superior se
aloja el tambor de malla (2), destinandose la parte
correspondiente a lo que seria el paletén de la llave
como zona de permanencia del gdnero textil (14).

8.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién
T, caracterizados porque en la zona de permanencia
existe un canal (17) de circulacidén contima, formado
por la presencis de tebique de separacibén (19), colocado
en el centro de dicha zona.

9.~ Perfeccionamientos, segin une de las
relvindicaciones anteriores, caracterizados por la
presencia de un dispositivo (22) con un movimiento
alternativo de vaivén, destinado a formar los pliegues
en que quedard depositado el género, cuyo dispositivo
plegador estd situado, segiin la direccidn de avance del
gbnero, inmediatamente a continuacién de la zona en
que tiene lugar la cesidn del género desde el tambor
al agente de tratamiento.

10,~ Perfeccionamientos, segin la reivindi-
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cacidn 9, caracterizados porque el dispositivo consta
de un grupo destinado 2 agitar el agente de tratamiento
con movimientos ritmicos,.

11,.~ PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS
PARA EL TRATAMIENTO CON ITINTES, DISOLVENTES, APRESTOS,
ETC,, DE GENEROS TEXTILES SIN PIN O PREPARADOS PARA
FORMAR ELEMENTOS SIN FIN,

Consta la pfesente memoria descriptiva de
diecigseis hojas mecamografiadas, foliadss, numeradas
y escritas por una sola cara, acompaiiada de una ldmina
de dibujos.

Madrid, a 5 de Noviembre de 1970
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