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por "PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS DE CARGA TE BATEAS

PARA ALIMENTACION AUTOMATICA IE BATEAS DE CIGARRILIOS PARA

MAQUINAS DE BMPAQUETADO", a favor de la firma italiana PRO

GIND Co. S.p.A: residente en Vie Montebello 2, 40121~-BOIOG-
NA (Italia).

MEMORTIA DESCRIFTIVA

Un dispositivo para alimentear autométicamente ba-
teas de cigarrillos dentro de la tolve de une mdquina em-—
pequetadora de eigarrillos en un ‘tiempo marcadsmente redu-
cido, que tiene el almacén de bateas llenas gituado justo
encima del nivel &el suelo y debejo del almacén de bateas
vacfas de forma que tenga un enlace directo entre el dis-
positivo cargador de bateas y la méquina llenadora de bg
teag, Bste dispositivo cargador de bateas incluye sobre
un mecanismo de transferencia por lo ménos un par de conte~

nedores basculables de bateas que operan simulténeamente
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con objeto de transferir bateas llenas sobre la"bolva de
le méguina empaquétadora vy bateas vacfas de la tolva.a wn
mecenismo de elevacién., El mismo mecanismo de elevacién
adends de conducir las bateas vacfas al almacen apropiado
conduce asimismo las bateas llenas desde el almacén al
mecanismo de transferencia., Asimismo estdn previstos un
nfimero de cilindros neuméticos para impartir movimiento a
las varies partes del dispositivo, acciondndose estos ci-
lindros neumdticos mediante unos medios sensibles tal co-
mo interruptores de limite de carrera y fotocdlulas.

Ia invencibén se refiere aun dispositivo pars la
alimentacidn autondtica de bateas en sincronismo con wa
ndquina empaguetadora de cigarrillos.

YTa son conocidos en el arte dispositivos automé-
ticos para alimentar bateas en médquines empaquetadoras de
cigarrillos. Bl témino "bateas" se refiere usualmente a
los contenedores de cigarrillos con los cuales se alimenta
la méguina y que esencialmente gon prisméticos, con extre-—
mos abiertos, Le capacidad de cada batea varfs usualmente
entre 3000 y 4000 cigarrillos, Actualmente, los alimentado-
rea de bateas tienen varias desventajas, una de ellas es
el tiempo relativamente largo requerido para reemplazar una
batea vacia con una de llena en la tolve de la maguina em-
paguetadora,

Esta desventaja es debida principalmente al tiem—
po requerido por el dispositivo de transferencia para lle-
var la batea vacia al almacen especial para bateas vacies,
recoger une batea llena del almacén gue contiene las bateas

llenas y tremsferirla sobre la tolvae de la miquina empague-
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Bs evidente de lo anterior; gue la pogicidn de
los mismos almacenes puede influencisr el tiempo de trans—
ferencia, El término "almacén® se refiere a los soportes
en los que estdn contenidas las bateams vacfas que llegen
de la tolva de la méquine empaquetadora y asimismo les bateas
llenas que llegan de la mdquina llenadora de la batea de ci~-
garrillos. En la meyorfa de dispositivos conocidos al pre-
sente, el almacén Ge bateas llenas se sitla en el mismo ple-
no que el de batels vaocias pero en el otro lado opuesto. Be-
to envuelve naturalmente una pérdida de energie y/o de tiem~
po para la carga y descarga manual de bateas llenas y va-
cfas a y del almacén relativo,

Asinismo es conocido que en le mayorfa de mdqui-
nas de llenado automdtico de bateas de cigarrillos; la expe-
dicibén de bateas llenas se verifica desde la parte inferior
de la méquina, justo por encima del nivel del suelo.

ILa presente invencidn de un dispositivo de carga
de bateas sutomdtico soslaya todas les desventajas conoci-
das de los digpositivos alimentadores de bateas,

El disgpositivo de carga de bateas de acuerdo con
la presente invenciln ofrece, por ejemplo, las ventajas de
tener el almacén de bateas llenas situado justo encima del
nivel del suelo, situdndose este almacén de bateas llenas
debajo del almacén de bateas vacias, Beta ventaja permite
el enlace directo del dispositivo de carga de bateas a la
néquina llenadora de bateas,

Otra ventaja del dispositivo de carga de bateas

de acuerdo con la presente invencidn consiste en que tiene
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por lv menos un par de contenedores de bateas qﬁe operan
gimnlidneamente, ocasionamdo as{ una reduccidn considera-
ble en el tiempo requerido pare reemplazar une batea vacla,
gsituada sobre la tolva de la méguina empaguetadora, por
une de llena.

Egtas y otras ventajas del nuevo dispositivo de
carga de betees, segln la presente invencidn serd evidente
a aguellos entendidos en el arte de la descripeibn detalla-
Ga que sigue, con referencis & los dibujos enexos, en los
gues

Ia figure 1 muestra wna elevacién lateral de un
dispogitivo de carge de bateas segln la presente invenciébn.

Ia figura 2 muestra una elevacidn frontal del
mismo dispositivo de carga de hateas que se ilustra en la
figura 1.

Ia figura 3 muestra une eleveciln lateral de los
almacenes y del mecanismo elevador del dispositivo de carw
ga de bateas ilustrado en lag fisuras 1y 2.

Ia figura 4 muestra unas elevacibén frontal de los
almacenes y el mecanismo elevador del dispositivo de carga
de bateas ilustrado en las figures 1y 2.

Ia figura 5 muestra wma elevacibén lateral del me-
canismo de transferencia de dispositivo de carga de bateszs
ilustrado en las fizguras 1y 2.

ILa figure 6 muestra una elevacidn frontal del mow-
canismo de transferencia del dispositivo de.carza de ba-
teas ilustrado en las figuras 1y 2.

Une caracteristica fundamental del diaspositivo

de carga de bateas segln esta invencibn se representa por
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el hecho de que el almacén de bateas llenaes estéd gituado en
la parte inferior., Bgta digposicidén proporciona la ventaje
de facilltar gque el dispositivo de carge de bateas este co-
nectedo directemente & las miquinag llenadoras de bateas
con cigarrillos que usualmente entregan bebteas llenag desw
de la parte inferior. Bsto represente una ventaja, con res-
pecto de gi la transferencie de bateas desde el dispogibi-
vo llenadoxr de bateas se realiza menual o0 automdticamente.
En el caso de tramsferencia manual es evidente que esta
digposicién dispense de un costogso y fatigoso ejercicio
de elevaciln de bateas llenas a un nivel superior cuando se
carga ol almecén del digpositivo de carga de bateas.'Esta
disposicién del slmacén de bateas llenas permite asimismo
una conexidn automética con la mdguina llenadora de bateas
con cigarrillos.

. Otra caracterigtica fundemental de este disposi-
tivo de carge de bateas seglin la presente invencifbn reside
en el hecho de gque incorpors por 1o menog un par de conte-—
nedores para las bateas, que opersn simulténeamente con
objeto de trensferir bateas llenas sobre le tolva de la mé-
quina empaquetedora y transferir batcas vacfas desde la
tolve & un mecanismo elevador que entonces lag conduce al
almecén apropiado.

Bl método de ubilizar contenedores de babeas en
pares permite, en la préctica, reducir el tiempo requeri-
do para la operaciln de reemplazar bateas vacias por ba-
teas llenas.,

Haciendo referencia a las figuras 1 y 2, se verd

que el dispositivo de carga de bateas segln la presente in-
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vencidn, consiste substancialmente en un almecén para ba-
teas llenas 1, situado debajo de un almacén para bateas va-
clas 2, y un mecenismo elevador 3 que conduce leg babeas &
¥y desde un mecanismo de btransferencia 4 que transfiere las
bateas & y desde la tolva de le méquire empsquetadora., Parea
todes las aplicaciones que precisen la situacibn del dispo-
gitivo cde carga de bateas en un lado de le méquina empague=-
tadora, es obvio que el mecanismo de transferencia puede
fijarse con guias horizontales, de forma que permita una
trenslacibn horizontael y rotacibn subsiguiente de los conte-
nedores, en pares o sgeparadanente, desgde los almacenes del
dispositivo de canga de bateas hacia la tolva de le mégui-
ne empaquetadora y viceversa.

Haciendo referencias a las figurag 3 y 4, el alma-
cen 1 pera bateas llenas consta esencialmente de un bastidor
de metal en la basé del cual desplazan dos trensportacdores
de cinta 11 y 12 accionados por un cilindro neumdtico 13
por via de una polea 14, En su extremo frontal, el almacén
1 incorpora agimismo una caus Ge soporbe 15 conectada a un
varillaje peralelogramo 16 eccionado por un ¢ilindro neumd
tico 17.

Un par de gufas 18, cuya posicibn ge puede ajus-
tar go fijan en la parte superior del almacén 1. Iaes guias
18 retienen una pluralided de batees 19, 19', 19",... 19 n.

Ios transportadores de cinta impulsados por el
cilindro 13, evanzaen paso & paso en la direccién indicada
por la flecha “A%,giendo cada paso igual en longitud 2 la
profundidad méxime de une batea, Con esta disposicibn, una

batea cada vez es cargada gobre la cuna 15 y transferida
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con ello hacia el mecanismo de elevacién 3.

Durante esta transferencia, la cuna 15, impulsa-
da por el cilindro 17 via el sistema de varillaje parale-
logramo 16; es clevada hacia la posicidn 15', representada
con uwna linea de trazos en la figura.

El almacén 2 para bateas vacias congiste esen-
cialmente en un bagtidor que soporta un par de gufes fijas
21 sgobre las cuales deslizen las bateas vaciag, indicéndose
la direccibén de movimiento por la flecha "B", Un cilindro
neumftico 22 conectado & la placa de soporte 24 por medio
de un par de barras 23, transmite un movimiento hacia ade-
lante e inverso a la cuna 25 que, en el movimiento hacia
adelante, desplazae hacia el dispositivo elevador 3 donde
recoge la batea vacia 19, y en el movimiento de retorno
trangfiere la batea sobre la gula 21 del slmacén 2. Esta
tremsferencie es facilitada por el hecho de que las por-
ciones frontales de las gulas forman una superficie ineli-
nada, sobre la cual desliza el lado inferior de la batea,
giendo la betea asl elevada cuando se une a la otras bateas
ye presentes., DBl movimiento deslizente de las bateas 19;
19'... 19 n a lo largo de las gufas 21 se controla lateral-
mente mediante wn par de gulas ajustebles 26,

El mecaniamo del elevedor 3 consiste egencislmen=-
te en un par de gufas a modo de columeas 31 y 31' & lo lar=
go de las cuales desplazan dos blogues deslizentes 32 y 32
Egtos blogues 32y 32' se fijap a8 un par de cadenas 34 y 34!
respectivamente, BEstas cadenas, que pueden ser substituidas
por cualquier otro medio conocido, giren asimismo en torno

de ruedas dentadas 36 y 36' respectivamente.

by
t
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Los blogues deslizemtes 32 y 32' egtdn fijados a

brazos 37 y 37' respectivamente, en cuyo extremo superior
estén los plenos de soporte 38 y 38' respectivamente, Ios
planos de soporive 38 y 38' entran en contacto con el lado
inferior de las bateas 19 en ambos casos cuando desplazan
hacia abajo con una batea vacia,

Haciendo referencia finalmente a las figuras 5 y
6, el mecanismo de tramsferencia 4 consiste esenéialmente
en wno o mids pares de contenedores 41 y 41' aptos para re-
cibir les bateas, Bstos conbtenedores se fijen a placas de
acoplamiento 43 y 43' respectivamente, que & su vez estén
articuladag & lag placag de conexibén 42 y 42', Egtas placas
de conexidn 42 y 42' egtén pivotadas sobre &drboles 44 y 44!
respectivamente, siendo accionados estos drboles por un ci-
lindro neunmdtico giratorio 45. Ios contenedores 41 y 41' son
substanclalmente prisméticos y estén ebiertos en los extre~
mos superior e inferior., La posicidn de las gberturas en
los contenedores no ss critica pero depende de la posicidn
del dispositivo de carga de bateas con respecto a la migui=-
ne empaguetadora, Por ejemplo, para aguellas eplicaciones
gue precisan la situacién del dispositivo de carga de ba-
teas en un lado de la méguina empaquetadora, lag eberturas
de los contenedores deben ajustarse lateralmente, de forma
gue faciliten la introduccidn y le extraccidén de bateas de
cigarrillos a lo largo de un plano horizontal, durante el
movimiento de transferencia hacia y desde el almacén.

Haciendo de nuevo referencia a las figuras 5 y 6,
ge verd gue en un extremo abierto de cada contenedor, exis-—

te un par de pequefias aletas 46 y 46' respectivemente, Bl
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otro extfemo gbierto de los contenedores 41 y 41" estéd co-
rrado medisnte tapas deslizantes 47 y 47! respecfivamante,
que son accionadas por cilindros neundticos 48 y'48' rage
pectivamente, por medio de dos pares de palancas. Se verd
gue le totalidad del mecanismo de trangferencia es soporia-
do por los dos drboles 44 y 44', estando conectados esgtos
4rboles en wnz forma articulada a brazog 49 y 49! que apo-
yen sobre las palancas 50 y 50' caladas sobre el &rbol gi-
ratorio 51. Debido a la accidn del cilindro neumdtico 53;
la palanca 52 transmite un movimiento giratorio al drbol
51 que ocasiona un desplazamiento anguler de la palsnce 50;
con elevacién congiguiente del brazo 49, de los érboles 44
y 44' y, por congiguiente, dol mecanismo total séportado
por los &rboles,

Bl digpositivo de carga de bateas segln la pre-
sente invencibn estéd asimismo equipado por una pre-tolva
54 que contiene un par tapas 55 - 55', Bsta pre-tolva tiene
agimismo dos orificios 56 y 56' en los que se ingerita los
elementos receptor o transmisor, respectivamente; de una
fotocélula, La funcidn de esta fotocdlula es tremsmitir el
impulso requerido para iniciar el ciclo operativo de la wni-
dad total. Bl ciclo operativo se describird en mds detalle
a continuacibn,

Tan pronto como la Gltima fila de cigarrillos he
caido de la batea dentro de la pre-tolva 54, el haz de luz
emitido por el tramsmisor de la fotocélula eg captado por
el receptor que a su vez transmite un impulso al disposi-
tivo de control del e¢ilindro 53, Como se menciond anterior-

mente, el cilindro srriba citado ocasiona la elevacidén del
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mecenismo de transferencia 4 a su posicidn superior donde

se sitla un dispositivo detector. Bste dispositivo; como

los descritos en los pdrrafos siguientes, puede éer; por

ejemplo, un microruptor, w interruptor de finalvoarrera;

w dispositivo neumético, wn componente £luido o cualquier

otro medio equivalente.

Bl dispositivo detector (no mostrado) ocagiona la
actuacifn del cilindro giratorio 45 que gira los 4rboles 44
¥ 44" & través de 1802, Por esta rotacién, el contenedor
41, que contiens uma batea llena, eg transferido a la posi-
cifn ocupada en la figura 1 por el contenedor 41', gque cone-
tiene una batea vacia., Simultdneamente el contenedor 41' es
transferido a la posicidn ocupada por el contenedor 41 en
la figura 1., Al final de la rotacilén, otro dispositivo de-
tector ocagiona el descenso del mecanismo de transferencia
en tal forma que el contenedor de batea llena, volteado du-
rante la rotacibn, se sitGa sobre la abertura de la pre-tol-
va 54. Bn este momento, otro dispositivo detector acciona
el cilindro 48 que, al mover la tapa deslizente 47, ebre ol
contenedor, permitiendo a los cigarrillos caer dentro de la
tolva de la méquina empaquetadora de cigarrillos; vy agf{ in-
terrumpe el haz entre los componentes de la fotocélulea si-
thados en los orificios 56 y 56'. Simultédneamente al final
del movimiento descendente del mecanismo de transfersncia,

el contenedor de la batea vacia ascciona otro dispositivo

detector que ocasiona la rotacidén de lasg dos alebas 46 y 46!

accionades por medio de dos cilindros laterales; como una con
secuencia, la sbertura inferior del contenedor se abre y so

libera la batea vacia alll contenida.
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La porcién inferior de la batea vacia liberada se
apoyard sobre las placas de soporte 38 y 38'; fijedas &
los bloques deslizantes 32 y 32' que ghora se encuentran en
la posicidn extremo superior de su carrera. En este momento;
el movimiento descendente de los bloques deslizentes 32 y
32' del mecanismo de elevacidn 3 ez iniciado por medio de
un dispositivo sincronizador,

Haciendo referencie a la figura 1, cusndo los
bloques 32 y 32' estén en la posicifn mostrada, la batea
vacfa 19 se sncuentra con le cuma 25 que, en este momento
estd en el extremo anterior de su trayectoria.

Bl contacto de la batea 19 con la cuna 26 acasiona
que el dispositivo detector accione el cilindro 22 que mo-
veré hacia atrds la cuna 25 hacia el almacédn 2 y asi trans-
ferird la batea vacfa sobre las gufss 21. Los medios desli~
zemtes 32:y 32' continban su descenso hasta que alcanza la
posicifn extrema inferior de su desplazamiento hacia sba-
jo, donde ponen en marcha el ciclo del cilindro 17 que;
cusndo ge mueve lg cuna 15 por medio del varillaje parale—~
logramo 16, sithan la batea llena que queda sobre la cuna
a lo largo de la trayectoria de Jog bloques deslizantes 32
vy 32' (posicibn 15' en la figura 3). En egte momento, los
blogues deslizantes inicien su desplazamiento hacia lo al-
to y, en su trayectoria, cogen la batea llena de la cuna
15 y la trengfieren al contenedor 41! que previamente ha
gido liberado de una batea vacia. En el punto intermedio
situado entre los limites extremos del desplazamiento de
los bloques deslizantes 32 y 32'; existe un dispositivo

sensible que, cuando entra en contacto con los blogues des- -
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lizantes Qurante su desplazemiento hacia arriba, ocasiona
el movimiento de retorno del sistema portador de la cuua
15. Ia cune 15, al final de su carrera, acciona el cilin-
dro 13 que a su vez ocasiona gue se mueven hacia adelante
lag cintes transportadoras 1l y asf todas lag bateas lle--
nas soportadas por ellus. Mediamte este movimiento, que se
verifica en la direccién mostrada por la flecha A%, se
sitla sobre la cuna 15 una nueva bates llena.

Al final de la cerrere hecie arriba de los blo-
ques deslizantes 32 y 32', la batea llena que queda sobre
las placas de soporte 38 y 38' se introduce en el contene-
dor 41' que ha liberado previamente una batea vacfa. Ias
aletas 46 y 46' se cierran entonces y la batea llena perma--
nece en ol consenedor 41. Bn esta etapa se completa el ci--
clo operatoric y se iniciard en ciclo subsiguiente tan pron-
to como la Gltima fila de cigarrillos sale de la batea que
se esgtéd vaciando en la pre-tolva 54.

Aun cuende la invenciln se ha descrito en detalle
con referencia a una de sus posibles rea.lizaciones, debida-
mente por vie de ejemplo no limitativo, pueden aln efectuzr-
se adiciones y/o modificzcionss dentro del objeto de la in--
vencibi.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se de-
claran nueves y de propia invencidn las giguientoes reivindi-
caciones con prioridad de la solicitud Ce patente italiana
ne 24361-4/69 del 13 de noviembre de 1969.

l. ZPerieccionamientos en dispositivos de carga
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de bateag para alimentacidn autondtica de bateag de cige-
rrillos para méguinag de empaquetado, caracterizados por
comprender un almecén para bateags llenas con un glmacén s~
perpuesto para bateas veclas; un mecanismo elevaedor para
conducir las bateas llenas desde el almacén 2 un mecanismo
de transferencia y conducir las bateas vacias desde el me-
cenismo de tramsferencia a un almacén para bateas vacias;
un mecanigmo de transferencia gque comprende uno o mis pares
de contenedores basculantes aptos para transferir bateas
llenas desde el citado mecanismo de elevacién a una tolva
de miquine empaquetadora al mecanismo elevador antes citado.

2, Perfeccionamientos, segfn la reivindicacibn 1,
en los que el citado almacén pars bateas llenas comprende
un bastidor metélico, en cuya base circula por lo menos un
transportador de cinta impulsado por wn primer cilindro
neumdtico, y en el extremo anterior de la cuzl se une en
forma articuleda una cune impulseda por un segundo cilin-
dro neunético, siendo apta esta cuna para recibir por lo
menos wna batea llena y para trensferirla a lo largo de la
trayectoria del citado mecanismo elevador.

3. Perfeccionamientos, segin la reivindicacibn
2, en log que el movimiento del transportador de cinta se
realize paso a pasv, y un paso es igusl a la profundidad
méxime de una batea,

4. Perfeccionamientos segln la reivindicacién 1,
en los que el citado almacén para bateas vacias comprende
un bastidor de metal que soporta por lo menocs wme gula
fije para la descarga de bateas vacies y en cuyo extremo

‘frontal se fijen de forma articulads wne cuna pars recoger
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wa batea vacifa para el citado mecanismo elevador y trans-
ferirla sobre la gufa fija, suministrendo el moﬁimiento
necesarioc hacia y desde la citada cuna mediante un cilin-
dro neunético via un par de barras conectadas a wna placa
de goporte fijada a la citada cuna.

5. Perfeccionamientos, segln la reivindicacién
1, en los gque el citado mecanismo elevador comprende un
par de columsas de gufa situadas verticelmenie enbtre los
citados almacenes y el citado mecanismo de transferencisa a
lo larzo de las cuales pueden deslizar dos blogues conecta-
dog mediante una barra, fijéndose cada blogue con un bra-
Z0 que tiene en la parbe superior una place de soporte,
slendo aptas estas places para soportar una batea y trans-
ferirla a y desde los almacenes, e impulsadas por cadenas
unidas a los blogues deslizantes.

6. Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
1, en los que el citado mecanismo de transferencia inclu-
ye por lo menos un par de contenedores bésicamente prismé-
ticog, ablertos por lo menos en dos lados, cada uno apto
para recibir una batea y estendo ambosg unidos, diametral-
mente opuestos, a un par de drboles, siendo elevados estos
érboles por unos medios de elevacidn y haciéndose girato-
rios mediante un c¢ilindro neumdtico giratorio, verificéne
dose cada movimiento de rotacibn a través de un &ngulo de
1802, junto con el basculado simulbténeo del citado par de
contenedores.

7. Perfecdonamientos, segln la reivindicacibn
6, en los que wno de los citados dos lados ablertos de ca-

da contenedor estd parcialmente cerrado por medio de un
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par de aletas de retencidn, giendo aptas estas aletas para
retener el fondo de la batea dentro del contenedor; corrdn—~
dose el otro lado ablerto del contenedor mediante una pla-
ca que se hace deslizar en una ranura por la acciéu de un
pistén neumdtico.

8. Perfeccionamientos, segln la reivindicacién
6, en log que log citados medios elevadores del par de
érboles comprende un par de brazos, conectados a log drbo-
les en una forme articulada y quedando sobre un par de
palancas caladas & unos &rboles giratorios gobre los cuales
estd asimismo calada otra palanca conectada a un cilindro
neundtico accionedo por la sefial de impulso de una célula
fotoeléetrica o dispogitivo detector similar,

9. Perfeccionamientos, segfn la reivindicacién
8, en los que los elementos de fotocélula que controlsn el
cilindro neumdtico que setfia los citados medios de eleva-
cibn estédn fijados en lados opuestos de wna pre-tolva situa-
de debajo del mecanismo de transferencia en el punto en el
que se vacla la batea llena de cigarrillos,

10. Perfeccionamientos en dispositives de carge
de bateas pare alimentacién autométice de bateas de ciga-
rrillos para méguinas de empaguetado.

Seglin se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptive que consgte de 15 pdginag foliadas y es—
critas a méguine por ung sola de sus caras, acompafiadaes de
los dibujos reglamentarios,

Medrid, & 5 Noviembre 1970
De 80 JAIME 1SERN
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