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El invento se refiere a una ldmina flexible de vidrio
delgado y pldstico, en la que estédn combinadas determinadas
propiedades favorables del vidrio como material, con las
propiedades sobresalientes de las hojas de pldstico, v a un
procedimiento para la fabricacidn de tal material combinadol

La fabricacidn de combinados de vidrio y pldstico es
conocida desde hace mucho tiempo. Asi, por ejemplo, se in-
corporan fibras de vidrio a masés fundidas de plésti9o§, pa-

ra conferir al pléstico determinadas propiedades mecédnicas,

*

por ejemplo, para mejorar el resbalamiento. Otros coﬁﬁiﬁa—
tos de viario y pldstico son, por ejemplo, piezas per?iladaT
de pldstico reforzadas con fibras de vidrio, o bien li?-co—
nocidos vidrios de seguridad, en los que una capa de'érésti-
co se encuentra empotrada entre dos placas de vidrio, para
evitar un astillamiento fuerte en caso de rotura.

En el dltimo tiempo se ha conseguido fabricar ldminas

de vidrio con gruesos de hasta aproximadamente B/um en,formT

de bandas o de placas, que se caracterizan por una gran flexi

bilidad, pero que adolecen del inconveniente de su fragili-
dad y de su pequefia resistencia a los éolpes. La industrie
de los pldasticos confecciona asimismo ldminas, cuyo grueso
oscila entre 1y 2/um.

Ahora bien, en -las combinaciones ya cltadas de vidrio
y pldsticos se trata, bien sea de productos rigidos, o bien
de productos en los que la proporcidén de vidrio en forma de
f'ibras o de polvo se mantiene conscientemente baja, puesto
que unicamente la hoja de plastico es la que debe adquirir
determihadas propiedades. Las lédminas delgadas de vidrio

adolecen del considerable inconveniente de que se rompen

muy fdcilmente, mientras que diversas hojas de pldstico pres
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tan las deficiencias de ser permeables para los gases y va-
pores, y de que en especial bajo la intluencia del calor,
poseen una estabilidad de dimensiones absolutamente insufi-
ciente para algunos fines.

la misién del invento ha estribado entonces en crear
un material combinado, cuyas propiedades preferentes deben
estar basadas en una estabilidad de dimensiones muy buena,
incluso bajo la influencia del calor, en la impermeabilidad
a los gases y vapores, asi como en una flexibilidad'buena,
sin peligro de destruccidén. Ademds no debe estar éometido
tampoco a variaciones irreversibles por influencia moderada
de calor. ‘

El problema citado anteriormente se resuelve sérpren—
dentemente mediante un material combinado consisterte en un
vidrio recubierto con plédstico por una o las dos caras, que
esta caracterizado por el hecho de que la combinacifén estd
constituida por una lamina de vidrio de un grueso de 4 a
200/um, y por una capa de pldstico de un espesor de72 a 200
/um, aplicada sobre una 0 ambas caras, Yy porque posee una
gran flexibilidad. |

La lamina combinada conforme al invento posee propie-

T

dades, que no presenta los inconvenientes de las léminas pu

ras de vidrio o de pléstico, respectivamente. Asi, por ejem
plo, posee el nuevo material sorprendentehente una esiabi— ‘
lidad de dimensioneQ que, a pesar de la capa de pldstico,

que no difiere, o que difiere apenas perceptiblemente de la
del viario puro (vidrio: entre 0,4 y 1,0 - 1072 O¢=1i ; en
un pldstico, por ejemplo, en forma de poliésteres tereftd-

licos, el coeficiente oscila entre aproximadamente 1,7~10“5

y 2,7-10"5_00"1). Variaciones irreversibles bajo la influen.
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cia de oscilaciones de temperatura usuales, tampoco se ob-
servan. Después de calentado, vuelve el material combinado
totalmente a su dimensidén primitiva, |

Como otra ventaja frente a las haojas puras de pldsti-
co, presenta la lamina combinada una impermeabilidad abso-
luta a los vapores y gases, ¥y una gran flexihilidad. Por
otra parte se ha eliminado en la lamina combinada el grave
inconveniente de la fécil destruccidn de las laminas delga-
das de vidrio. |

En una forma preferente de realizacién.presenta'la la-
mina de vidrio de la combinacién un grueso de 20 a 100/um,
¥y la hoja de pldstico un grueso de 10 a 100/um, en especial
de 20 a 50/um.

81 bvien en el recubrimiento por ambas caras de 15 14~

mina de vidrio con una hoja de pldstico, éstas pueden funda

mentalmente presentar gruesos distintos, ha demosiradn no
obstante la prdctica que es ventajoso que las dos hojas de
pldstico posean el mismo grueso, y que también sean del misi
mo material.

Para la fabricacién del material combinado son utili=-
zables en principio todos los plasticos que puedan unirse
con la ldmina de vidrio, bien sea extruyéndolos encima de
¢lla, o bien como hojas, con ayuda de un pegamento apropia-
do, por ejemplo, un pegamento a base de poliuretano, empleap-
do agentes adherentes tales como, por ejemplo, isocianatos,
0 bien también en forma de recubrimiento en dispersidn o sot
lucién, eventualmente empleando para ello agentes adherente%
knvre éstos pléspicos figuran, por ejemplo, las poliolefi-
nas, el policloruro de vinilo, las poliamidas, el policlorui

ro de vinilideno, los hidratos de celulosa regenerados, los

Moo me 1 ee age
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~ cas esenciales del procedimiento consisten en que sobre una

acetatos, el poliestirol, o también copolimerizados o po-
limerizados mixtos de los compuestos citados. Ahora bien,

debido a su resistencia mecdnica especialmente buena, se em

plean en una forma preferente de realizacidén los poliéste-
res, en especial el poiiéster terefuwéalico. Sobre todo ha
dado resultados especialmente buenos una combinacidén de la
lamina de vidrio con hojas estiradas mbno’o biaxialmente.
Para hacer el material combinado pegable o so%dahle
para algunos fines, por ejemplo, para la fabricacién &e
cuerpos moldeados tales como envases, ha dado buenos'fbsul-
tados la utilizacidn de hojas combinadas de plésticoé'de
las corrientes, por ejemplo, de poliéster~polietileno; para
el recubrimiento del vidrio. Para muchos fines de aplica-
cién no es necesario que la capa de plastico posea un coe-
ficiente de dilatacién térmica especialmente bajo,.péro si
es en cambio deseable un coeficiente de dilatacidn térﬁica
lo menor posible, cuardo la combinacidn se emplea cémcilé—
mina de dibujo. Para estas ramas de aplicacién se fabrican
laminas combinadas, cuyo coeficiente total de dilatacidn
térmica posee preferentemente un valof inferior a 1()"'4‘0(}"'1

El invento se refiere también a un procedimiento para

la fabricacidén de este material combinado. Las caracteristi

o ambas caras de una lémina de vidrio de un grueso de 4 a
200/um, con preferencia de 20 a 100/um, se extruye una capal-
de plastico de 2 a 100/um, con preferencia de 10 a 100/um,
pero en especial de 20 a 50/um, 0 bien se aplica una capa
de pegaﬁento de 1 a 10/um, preferentemente de 2 a S/um, y/o
un agente adherente, y sobre esta capa se aplicana presidn

hojas de pldstico prefabricadas del grueso citado mids arri-

-



10

15

20

25

30

ba, que eventualmente estén provistas en una cara con una
capa de pegamento del espesor indicado y/o con un agente
adherente, aplicando eventualmente calor, 0 bien también se
aplica una dispersién del pldstico, eventualmente empleando
para el}o un agente adherente, después de lo cual se fija
la combinacién hasta que queda solidificada y, eventualmen-
te, se corta en formatos.

La extrusidn encima del pldstico se realiza mediante
dispositivos conocidos, en especial toberas de ranura an-
cha, procediéndose preferentemente a la extrusidn sobré han
das de lamina de vidrio movidas, para conseguir un método
de trabajo continuo. A e¢ste particular se pueden al mismo
tiempo aplicar sobre la lédmina de vidrio capas adhesiQas
antes de recubrirlas con el pldstico extruido. Tt

¥n la fabricacidén del material comhinado mediante pe-
gado o empleando agentes adherentes, revistiendo la lémina
de vidrio con_hojas de pléstico, se lleva a caho la éplica—

cibén del pegamentoyb agente adherente con ayuda de disposi-

tivos conocidos, prefiriéndose un sistema continuo de trabad

jo para unir la ldmina de vidrio con la hoja de pidstico re;
tirada del rollo, frenie a un procedimiento ritmico. El re-

cubrimiento por disperidn o disolvente, por ejemplo, tam-

bién empleando copolimerizades o polimerizados mixtos de

pldsticos, se lleva a cavo auoptandb las medidas conocidas.
En algunos casos ha demostrado ser conveniente volver
a calentar ulteriormente el material combinado, a efectos
de la termoestabilizacidn del pldstico. Una ventaja de las
delgadas hojas combinadas estriba también en oue pueden cond
formarse fdcilmente de manera permanente mediante la aplica-

cibén ae calor, pudiendo por consiguiente fabricarse determi-

T
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nadas piezas moldeadas que, por ejemplo, posean una tenden-
¢cla permanente a enrollarse.

Debido & su excelente estabilidad de dimensiones, in-
cluso al calor, se han acreditado las laminas combinadas
conforme al invento sobre todo como ldminas de dibujo para
la confeccidn de copias de medidas en extremo exactas. Mien
tras en las ldminas de dibujo de hasta hoy en dia se produ-
cian constantemente, sobre todo después de un almacqnamicnt
en lugar callente, variaciones irreversibles de diméﬁsio-
nes, unidas a irregularidades considerables en las dépias,
lo que, por ejemplo, originaba dificultades considerables
en planog para la fabricacidn de aparatvos de precisiﬁﬁ'o
en la cartografia, no se presentan ya tales deficiencias en
las hojas combinadas conforme al invento. Asimismo poseen
una estebilidad dimenmsional muy grande los clisés de -impren
ta en los que estas hojas combinadas sirven como material
de base. Ny

Como oira posibilidad preferente hay que citar la uti-
iizacién como hoja impermeable a los gases y vapores, para
fines de envase. Asi, por ejemplo, se'pueden elaborar a ha-
se del material combinado bolsas planas aptas para el se-
llado u otras piezas moldeadas, por ejemplo, de forma redon
da, gracias al favorable radio de flexidén. Sobre todo tam-

bién para el envase de productos que se sequen fAcilmente

!
o que pierdan el aroma, ha dado resultados excelentes la

nueva hoja. Con este material resulta posible por vez pri-
mera crear envases pequeiios y mane jables, que son exacta-
mente igual de impermeahles totalmente, que las combinacio-
nes conocidas de pldstico-aluminioc. en cambio se conserva

al mismo tiempo la transparencia, propiedad en extremo de-

——
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seable para muchos fines de venta, o también para excluir
equivocaciones en cuanto al contenido,

Otra posibilidad de aplicacibén estriba en el empleo
como envoltra de proteccidén transparente, fhcilmente adap-
table, para objetos que hayan de ser protegidos de la in-
fluencia perniciosa de la humedad y/o de los gases. Asi,
por ejemplo, se pueden.recubrir cuadros valiosos con tal
envoltura. ‘

Las posibilidades de aplicacidén citadas_anterior@égte
son solamente ejemplos, y no representan 1imitacién_giéuna
en el emnpleo del material combinado conforme al invaﬁto.

-
P2

Ejemplos} : ot

12, Con una tobera de ranura ancha se extruyé sobre

LY RN Y

una lémina de vidrio en movimiento (coeficiente de dilata-

.

cién térmica de aproximadamente 0,107 . 107% %1 a.1ob°0),
de 100/um de grueso, por ambas caras una pelicula de poli-
tereftalato de etileno de 50 mm de grueso. La lamine pudo
curvarse varias veces en torno de un radio de flexidén de
aproximadamente 1,5 cm, sin que se destruyera la lémina de
vidrio. Un ensayo de Ievar una lémina de vidrio de 100 um
a un radio igual de flexidn, fracasd al doblarse la lémina

y romperse con ello. El compuesto posefia un coeficiente to-

~tal de dilatacién térmica a entre 20 ¥y BOOG, de 0,113 .

107+ °

¢™L. Variaciones irreversibles, tales como se produ-
cen en la hoja pura de plastico al ser calentada, mr ejem-
plo, a 9000, no fueron observadas. El1 material combinado
era absolutamente impermeable para toda clase de gases y
vaporesL

292,Sobre una lamina en movimiento del vidrio conforme a

ejemplo 1 de 20/um se extruyd encima de ambas caras una hoj
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ciente total de dilatacién térmica ascendid, entre 20 y 50°

polietileno polimerizado a baja presibn, de 20/um de espe=-
sor. lLas propiedades del material combinado se correspon-
dieron con los valores del ejemplo 1l2.

32, Sobre una lémina del vidrio conforme al ejemplo
12 de 20 um se aplicd encima de ambas caras, mediante un apg
rato para recubrir, una capa de 2 um de un pegamento (ISAR-
PLAST T 517). A continuacién se recubrio la limina de vidrig
por ‘las dos caras con hoja de politereftalato de etilepo es
tirada biaxialmente, y bajo una presién de 20 kg/cmz'éé pren
saron las hojas conjuntamente a 80° C, durante 2 miny#ds.
Al cabo de un tratamiento térmico ulterior a 90° C, durante
dos horas, se midié un coeficiente total de dilataciéﬁ tér-
mica, a entre 20 y 50° C, de 0,110~* °c™L, Ia combinacién
resulté absolutamente impermeable a los gases Y vépo?es.
No se produjeron variaciones irreversibles por influencia
del calor. '

42, Sobre una lémina de vidrio de 150 um en reﬁésu
(coeficiente de dilatacién térmica de 0,88 . 1072 C1), se
obtuvo en ambas caras, aplicando sobre cada una de ellas
seis veces una dispersién corriente de policloruro de vini-
lideno y mediante secado a continuacién a 130° C de tempe-

ratura del aire, una capa de pléstico de 30/um. El coefi-

c, a 0,93 . 10~ °c~l . Las restantes propiedades del mate-
rial combinado se correspondieron con las descritas ante-
riormente.

2, Se fabricé un material combinado conforme al ejem-
plo 12, 'si bien fué calentado posteriormente durante 3 ho-
ras a 90° C. E1 coeficiente total de dilatacidn térmica as-

cendid entonces a 0,112 . 107% %1,
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62. Sobre una lémina de vidrio en reposo (coefi-
ciente de dilatacién térmica de 0,85 . 1072 °C1), de -
50/um, se revistieron ambas caras con una hoja de policlo=-
ruro de vinilo blando de BO/um conforme al ejemplo %2, em=-
pleando para ello el pegamento TEROKAL 2183 M. La combina=-
cibén obtenida se curvd en forma de tubo y se soldd mediante
soldadura por alta frecuencisa.

En resfimen, la Patente de Invencién que sesBolici
ta deberé recaer sobre las siguientes: , Lt

REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la fabricacidén de un ma-
" terial combinado, consistente en vidrio recubierto poi ambas
0 por una cara con un plastico, caracterizado porque sgbre
una lémina de vidrio de 4 a 200/um, con preferencia de 20 a
lOO/um, se extruye encima de una o de ambas ;aras, espéciql
mente por un procedimiento de trabajo continuo, una caﬁa'de
pléstico con un espesor de 2 a 200/um, preferentemenfe'de
10 & 100/um, o bien se aplica en dispersidnm o solucidbn, fi-
Jjéndose el material combinado hasta su consolidacidn, y cor
téndose eventualmente a continuacidn.

2. Un procedimiento para la fabricacibén de un ma-
terial combinado de acuerdo con la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque, antes de la aplicacidén de la capa de plés-
tico, se aplica un agente adherente.

3. Un procedimiento para la fabricacidén de un ma-
terial combinado de acuerdo con la reivindicacidén 1, carac-
terizado porque, o bien sobre una o ambas caras de una lami
na de vidrio de 4 a 200/um, con preferencia de 20 a 100/um,
y/0 bien sobre una cara de una hoja de pléstico prefabrica-

;ggﬂde 2 a EOO/um, preferentemente de 10 a loo/um, Yy en espe
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cial de 20 a 50 um, se aplica, preferiblemente por un méto-
do de trabajo continuo, una capa de pegamento de 1 a 10/um,
con preferencia de 2 a 5/um, y se prensan las hojas, even-

tualmente aplicando calor, unas sobre las otras, fijéndose

el material combinado hasta su consolidacidn, y corténdose

eventualmente a continuacidn.

4, Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cién 3, caracterizado porque, antes de aplicarse la capg de
pegamento y/o la hoja de plastico sobre la lémina de-vidrio,
ge aplica sobre ésta y/o la hoja de plastico un agente'édng
rente. .

5. Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el ma-
terial combinado se calienta ulteriormente para termoestabi
lizar el pléstico.

6. Un procedimiento de ascuerdo con una cualgﬁiera
de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el mg-
terial éombinado se conforma de manera permanente mediante
la aceidn de la temperatura.

7. Se reivindica por Ultimo como cbjeto scbre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que ée solicita:
"UN FROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN MATERIAL COMBI
NADO CONSISTENTE EN VIDRIO RECUBIERTO POR AMBAS O POR UNA
CARA CON UN PLASTICO",
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Faly

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descrifiiva que consta de éoce péginas meca
nografiadas.

Madrid, 4 de Noviembre de ;.970

BERNARDQ | UNGRIA
DPePo P
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