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Esta invencidén se refiere a un procedimien-
to pera el tratomiento de efluentes acuosos que lle-
van composiciones de revesbimiento. Estos efluentes
se generan en los puestos de lavado de instalaciones
de revestimiento de srticulos, por un proceso de de-
posicidn clectrolitica, con agua gue lleva composi-
ciones de revestimiento.

In las Patentes Briténicas hos. i.071.458
v 1.163.351 se exponen procedimientos pare tratar -
efluentes de este tipo usando una membrana semiper-
meable. El efluente, en la regidn de la membranz, es
puesto a presidn para hacer que el agua atraviese la
membrana a parbir del efluente. Como comsecuencia,
queda una disolucidn de composicidn enriquecida (que
también puede describirse como empobrecida en agua)
en un lado de la membrena, y una disolucidn enrique-
cida en aguz en la obra. Este proceso de enrigueci--
miento/empobrecimiento puede clasificarse cen lincas
generales como un proceso de separacibdn por membra-
na ayudado por presidn, y mis concretamente como o8
mosis inversa.

3egtn la presente invencién, un procedi-~

miento para el tratamicnto de efluente acuoso jue 1lle
va composicidn de revestimiento procedente de una -

instalacidn de revestimiento, se caracteriza por los
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operaciones de:

mezclar el efluente con una disolucion de ma

yor contenido de composicidn que el efluente;

y tratar la mezcla resultante por un procedi-

miento de separacidn por membrans ayudado por

presidn, para reducir el contenido de agua, y

de este modo proporcionar una disolucidn de

composicidn enrigquecida que tiene un conteni-
do de composicidn al menos igual al que se usa
en la instalacidn.

En un primer procedimiento preferido de la in-
vencidn, el procedimiento de separacidn por membrana
ayudada de presibdn es un procedimiento de bsmosis in-
versa.

En una sepgunda forma preferida de la inven~
cién, una disolucidén enriquecida en agua (sustancial-
mente exenta de cualguier residuo de pintura) proce-
dente del tratamiento del efluente en la unidad de 83
mosis inversa, se hace volver a un puesto de separa-
¢ién por lavado en la instalacién, y la disolucidn de
composicidn enriquecida se devuelve a un bafio de reves
timiento en la instalacidn.

A continuacidn se describe una realizacién
de un procedimiento sestn la invencitn, con referencia

al dibujo anexo, del que la Gnica figura es un diagrama
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del procedimiento de fabricacidn.

En la figura se musstra una instalacidn
de tratamiento de efluente acuoso gue lleva composi
cidn de revestimiento. L1 efluente se deriva de una
instalacidn de revestimiento abarcadaz por el recua-
dro de punbos a. S50lo se muestran dos cfapas de ins-
talacidn, el bafio 12 de revestimiento y ¢l pussto 13
de separacidn por lavado. 3¢ llevan articulos 14 al
bafio de revestimiento por medio del transportador ele
vado (que no se muesbtra) para ser revestidos por depo
sicibn electrolitica con composicidn acuosa de reves-
timiento 15 en el bafio. Los articulos revestidos son
después lavados por medios de las pulverizaciones 16
de agua del puesto 13 de lavado. Los pulverizadores
16 son alimentados desde el depdsito 17 de lavado por
medio de le bomba 18 de pulverizacidn.

&1 efluente acuoso procedente del puesto 15
de separacidn por lavado es alimentado o introducido
en un depdsito 19 de mezela por medio de una conduc-
cibn 20. En la presente realizacidn, el efluente tie
ne un contenido de composicidén de revestimiento del
orden de 0°1% (en peso), y es alimentade & lo largo
de la conduccidn 20 a wn caudal de aproximadamente
4500 litros por hora (l.p.h.) El depbdsito 19 de mez-

cla es alimentado también a lo largo de una conduceidn
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21 al caudal de 1125 l.p.h. con disolucidn de compo-
sicidén procedente del bafio 12 de revestimiento. Esta
disolucién tiene un contenido de composicidén de apro
ximadamente 12% en peso. La mezcla de los‘efluentes

y las disoluciones de composicidn puede efectuarse en
el bafio por un dispositivo agitador indicado de modo
general por las paletas 22. En esbta disposicidn los
agitadores son itiles pero no absolutamente necesarios,
dado el grado considerable de agitacidén alcanzable en
un pequefio depdésito en que se manejan estos caudales.
El depbsito tiene una capacidad de aproximadamente 900
litros. Los agitadores serian Gitiles en el caso de ocu
rrir cualquier paralizacidn o averia. La mezcla resul-

tante tiene un contenido de composicidn de aproximada-

mente 275%.

La mezcla procedente del depbsito 19 de mez-
cla se introduce en una unidad 25 de Osmosis inversa
por medio de una bomba 24 de pistones mlGltiples y al-
ta presién, gue genera una carga de presidn de apro-

2

ximadamente 56 kg/cm manométricos en su caudal a la

unidad 23 de bsmosis inversa, conectada en paralelo con
una bomba 25 de circulacidn centrifuga, que conjuntamen
te forman un circuito gue se muestra encerrado en el
recuadro de puntos 25. Ia bomba 26 bombea aproximada-

mente 31500 l.p.h. de disolucidn a través del circui-
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to, generando una presidn hidrosbtitica de aproxima-~
damente 271 kg/cm2 manométricos en la disolucidn so
metida a presibn inicialmente por la bomba 24, Ll
flujo alrededor del circuito estd regulado por vél-
vulas 31 de retencidn.

ILe forma y accidén de lo unidad 25 de ésmo-
sis inversa no se considera en la Memoria. La bomba
independiente de circulacidén y aplicucidn de presidn
y la disposicidn del circuito permiten un funcionamicn
to dptimo de la unidad.

Ia disolucidn de composicidn enriquecida
(que tienc un contenido de composicidn que la concen-
tracibén del bofio, es decir mayor del 12:: ¢n este caso)
se devuelve al bafio 12 de revestimiento, desde el cir-
cuito, por medio de la conducecidn 27, a un caudal de
aproximadamente 1125 l.p.h. La conduccidn 27 ticne una
placa 28 de orificio automfticamente variable y un re-
gulador 29 gue regulando la nresidn de derivacidén con-
trola la velocidad de sangrado a través de la ploca 20
para asegurar que se menbtiene la presidén del circuito.

La produccidn de disolucidn enriquecida en
ague. de la unidad 22 de bsmosis inversa es bombeada
de nuevo al depdsito 17 de lavado a través de la con-
duceidn 32, por medio de la bomba 30.

El procedimiento de la presente invencidn
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permite una considerable flexibilidad de operacidn
de la instalacidén de pintura:

(1) la instalacidén de tratamiento puede po

nerse en funclonamiento y detenerse para

acoplarse con el funcionamiento de la ins
talacibén 11 de pintura;

(2) el efluente diluido de separacidn por

lavado que entra en el depbsito 19 desde el

bafio 13 es transformado répidamente en una
disolucidén de concentracién intermedia, re
duciendo asi notablemente cualquier riesgo

de floculacibn, posible con disoluciones di

luidas de composicidén de revestimiento.

La rcalizacibn especifica consigue una sepa
racidn por membrana ayudada de presidén por medio de
una unidad de Osmosis inversa. bLsta separacidn podria
conseguirse también por medio de una instalacidn de
ultrafiltracidn. La experiencia ha mostrado que aun-
gque la selectividad de la membrana de la instalacidn
de ultrafiltracidn no es tan alta como la de la mem-
brana de la 6smosis inversa, puede conseguirse sin du
da una separacidn aceptable.

La presente solicitud que corresponde a la
presenbada en Gran Bretafia, el 3 de Noviembre de 1969,

bajo el nimero 53.721/69, se acoge & los beneficios
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del arbiculo 51 del vigente Estatubto de la FPropicdad

Industrial.

wEIVINDICACTOHES

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para gue sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINIL afios,
son los gque se recogen en lzs reivindicacionss gi~
guientes:

12,- Un procedimicnto para el tratamicnto de
un fluido saliente acuoso que lleva una composicién
de revestimiento a partir de un bafio de revestimiento,
caracterizado por las etapas de: mezclar el fluido sa-
liente con una solucidn de mayor contenido de composi-
cidn que el fluido salienbe; y bratar la mezcla resul-
tante por un proceso de¢ separacidn de membrens ayudado
por presidn para reducir el contenido de zagua y propor
cionar de esta manera una solucidn enriquecida con la
composicidn que tiene un contenido de composicidn al
menos iguval al gue se usa en la instalacidn.

22,- Un procedimiento segln la reivindica-

cibn 1%, caracterizado porgue el proceso de separacidn

es un proceso de Osmosis inversa.
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32,~ Un procedimiento segln la reivin-
dicacidn 12, caracterizado porque el proceso de se
paracidn es un proceso dc ultrafiltracidn.

42,-~ Un procedimiento seghn las reivin-

5 dicaciones 12, 22 § 32, caracterizado porque la so-
lucidn acuosa enriquecida, sustancialmente exenta de
cualesquiera residuos de pintura, resultante del tra
tamiento del fluido saliente en el proceso de separa
cibn es devuelbto a un puesto de separacidn por lava-

10 do en la instalacidén y la solucidn enriguecida con
la composicidn es devuelta a un bafio de revestimien-
to en la instalaciédn.

52,~ Un procedimiento para el tratamien-
to de un fluido saliente acuoso que lleva una compo-
15 sicidn de revestimiento a partir de un baflo de reves
timiento.
Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acom

pafian y para los fines que se han especificado.

20 Esta Memoria consta de nueve hojas escri

12 Ha 1973

tas & migquina por una sola cara.

Madrid,

9-5-75
PBG. -9 -
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