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INTRODUCCION

por "MAQUINA PARA ELIMINAR POR LAVADO PARTES MOLDEADAS A
PRESION, NO ENDURECIDAS POR LA EXPOSICION A LA LUZ, EN
MOLDES DE COMPRESION DE MATERIAS PLASTICAS", a favor de
D. Hang TATTERMUSCH, de nacionglidad alemana, residente
en 8000-MUNCHEN-21 (Alemania) =~ Schifferl-Strasse l.
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MEMORI A DESCRIPTIVA

Se han conocido procedimientos segin las cuales

las partes no expuestas a la luz de las laminas de materias
plésticas se frotan cuidadosamente de tal modo con sguas y/o
disoluciones de tipo aleohélico y/o alealino, las cuales por
ejemplo se distribuyen s través de felpas de pelo largo y/o
las flbras de felpas de pelo largo por ejemplo estdn meramente
humectadas, hasta que se aleanza una profundidad de compresidén
que corresponde al objeto de compresidn. Por ejemplo aproximg-
damente 75 mioras en el caso de una trama de 54° en el punto

luminoso al 5% y en el caso de sitios separados (bastog) apro-
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ximadamente 850 micras por ejemplo en trabajos de rayado, por
ejemplo en el caso de la liming de compresidn de 175 mm de es-
pesore. Y gproximadsmente 75 micras en la limina de compresidn
de 800 micras de espesor con la eleccidn por ejemplo de lg
trama semifina de utilizacién de 54' y aproximalamente 550
micrags de profundidad entre partes bastas aisladas, es decir
situadas amplismente separadas unas de otras en los espesores
anteriormente citados de las liminas de compresién.

(Para un mejor entendimiento de la técnica de
empleo para los moldes de'compresién de materias plisticas ha
de observarse que por ejemplo el efecto de los rayos lumino-
pos Wltrgvioletas, mediante intercalamiento de un positivo o
de un negativo, g través de los sitios no cubiertos (permes—
bles), provoca el endurecimiento de las paries subyacentes
préximas de la limina de materia plistica sensible a la luz,
Bstas partés se convierten de este moedo en insolubles. Con
ello estas partes son por consiguiente los futuros elementos
de compresidn. Las partes preservadas de 1a luz uitravioleta,

es decir las partes no gfectadas son solubles y se pueden re-
tirar).

Al efecto se coloca, por ejemplo en una cubeta
rectangular o redonda, una placa recubierta con felpa, por
ejemplo g base de materia plistica, sobre lg cusl se vierte
el medio disolvente y de este modo humidifica a la felpay, ©
bien el medio disolvente queda o un nivel tal elevado sobre
la placa que ésta queds empapada por debajo, y sobre la cual
mediante un cuidadoso ffotamienﬁo se arrancen las pertes blan-
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das ¥ no expuestas a la luz, es decir las partes que no son
vélidas para la compresidn, hasta que se alcanza la profun-
didad conveniente.

Se disuelve bien medisnte toberas de presién

que van dispuestas en una instalacién de eliminacidn por 1~
vado por ejemplo elrededor de un cilindro rotativo, 0 bien
mediante foberas de presidn que estdn dispuestas planas la-
teralmente y actiian sobre un molde plano que se encuentra g
ung distancis wiforme (a través de una mgceracidn inicigl
para la eliminacidn por lavado) durante el tiempo necesario
hgsta alcanzar ls profundidad necesaria. Tales instalaciones
de eliminacidn por lavado, lo mismo si se trata de moldes de
compresidn solamente plahos, 0 solamente redondos, o tambidn
para construcciones a la vez plahas y redondass las utilizg
por ejemplo para el procedimiento "Dycril" la firma Dupont o
para el procedimiento "Nyloprint" la firms BASF. Los procedi-
mientos convencionales de vaciadd por inyeccién, los 1lamados
procedimientos de ataque en una etapa, sirven solamente para
el objeto de atacar los metales mediante 4cidos y asi elabo-
rar moldes de compresién metélicos. No tienen la menor apli-
cacidn para la eliminacidn por lavado de moldes de compresidn
de materias pldsticas. A base de las experiencias realizadas
y confirmadas, para estos procedimientos, que meramente sir-
ven para la produccidn de clichés metdlicos y moldes de com-
presidn metilicos, por pura imposibilidad téenica no encuen—
tran ninguna aplicacidn para la eliminacién por lavado, eli-

minacidn por frotamiento o vaciado por inyeccidn de las 14~



5e

10,

15,

20,

25,

t634975

minas (o moldeg) de compresién de materiss plisticas.

El procedimiento que se describe a continuacidn
del dispositivo de trabajo mecénico objeto del invento,se
caracterizaxy presenta la extraordinaria ventaja y la espe-
cial preferencia de que con el mismo no solamente ce pueden
construir pequefias levadoras de remanso de trabajo mecdnico,
inclusive de precio favorable, sino que también se pueden
congtruir de modo preferente dispositivos de cinta continua
para grandes instalaciones, los cuales actualmente todavia
no existen pars las grandes magquinas rotativas de log dia-
rios que trabajan del modo mds moderno y donde hasta shora
existe un vacio, especialmente en lo que respecta a la compo-
siecidn luminoss, y ademds presenta la ventaja de que shora ya
pe estd en situacidn de dotar con el mismo un periddico con
3y 4 colores y como minimo con una trams de 48’ sobre el pa-
pel del periddico. Se pueden congtruir estos dilspositivos
inclusive en variss cflulas independientes, por ejemplo com—
poner de tal modo'que seg posible un trabajo continuo de 1l
1léming expuesta a la luz (placa) hasta el molde de compre-
gidn de materis plistica elaborsdo. (Cuando inclusive no se
incluya una dotacidn, que procedente de la composicidn lumi-
noss, por ejemplo g través de la elavoracibn automitica de
positivos y/o negativos, incluyendo el desarrollo aubomdiico
de log positivos o negativos, con los espesores correspon=
dientemente adecuados (gproximademente 336 - 4,3) ¥y sus pos-

‘teriores etapas, experiments la exposicidn de luz aubomfti-

camente mediente luz wltraviolets y posteriormente prosigue
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el camino enteriormente citado automdticamente -sobre el tren
de produccidn). Ademds, después de la eliminacién por lavado,
y/0 el vaciado por inyeccidn, se limpia la placa de los restos
de la digoluciln, inclusive en el cagso de los mis grandes for-
natos de placay por ejemplo DIN-A-0, se expulsa pars la cOm~
presidn y se lamina, es decir queda elaboradas. EL dispositivo
representa una mejora esencial y enorme respecto a los proce-

dimientog anteriormente citados parg la eliminacién,

La idea de acuerdo con el invento se cargcteri-
Za porque por ejemplo en un recipiente, por ejemplo de forma
rectangular, por ejemplo bajo el agente disolvente, sobre uno
y/o varios rodillos y cintas, a través por ejemplo de rucdas
dentadgs dispuestas lateralmente, cadenas de ruedas dentadas
y/o cintas situadas paralelamente y que manchan uniformemente,
por ejemplo regletas independientes, cada ung de lam cusles

ve fijada por sus extremos a una cadeng sin fin, se disponen

fijamente unos sistemas de escobillas. Por encima o por debajo

de este sistema de escobilla (o de estos sistemas de escobi-
1las), el cual (los cuales) se mueve (se mueven), se presen-
ta la placa a eliminar por lavado. Esta queds por ejemplo en
este caso paralelamente por encime (0 por debajo) y estd ajus-
tada de tal modo que se garantiza el paralelismo.

El dispogitivo estd en movimiento el tiempo pre-
cis0, hasta que se alcanza la profundidad de compresidén nece-
sarla y exigida para el objetivo pretendido. No es esencigl
bara ello (aunque sin embafgo represenfa ung syuda adicional
para ung correcta eliminacidn por frotamiento y asimismo re-
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presenta wn ghorro de tiempo) el que la placea a elimingr por
frotamiento se mueva sdicionglmente también lateralmente y/o
alrededor de su propio eje, es decir rotativemente. En este
cago g6 modifica la construccién de la cadena; respectiva-
mente se modifica la conduceidn de la cedena. (Iguslmente se
podria hgber previsto una disposicidn solamente lateral).
Aclaracidn correspondiente: las escobillas por ejemplo actdan
no solamante como elemento que eliming por frotgmiento en
gentido longitudingl, sino mds bien en el lado o desde los
lados.

El elemento propulsor es eventualmente por ejemplo
un motor montado al exberior del recipiente y dispuesto por
ejemplo en la prolongacién del eje y unido al mismo, con co-
nexidén eventuslmente sin etapas.

Para un elevado efecto de la eliminacidn por
frotamiento (en el tiempo de eliminacidn por frotamiento, por
ejemplo para la profundidad, es decir en el transcurso de
este tiempo, se arrastran simultdneamente los restos de mate—
rig pléstice macerados y disueltos, de tal modo que solamente
los elementos de compresidn permsnecen limpismente fijos, sin
que produzca desgaste para los puntos mds f£inos por ejemplo
del b haste el 3% de la serie, por ejemplo en el caso de
trama de 60’) se pueden disponer grupos de toberas enire las
regletas independientes del sistems de escobillas, las -cuales
estdn separadas entre gf aproximedamente 2 cm, cuyas toberas
trabajan o aproximadamente 1 - 6 abmosferas de presidn (even-

tualmente a 1/2 hasta 10 atmosferas), contribuyendo de este
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modo g la elimingcidn edicional por lavado y por enjuague.
asimismo se disminuye de este modo el tiempo de eliminacién

por lavado en vagliosos minutos.

Los primeros tiempos de experimentacibén alcan—
zaban de 10 g 12 minutos, Las nuevas experiencias con el pro-
totipo proporcionaron tiempos glrededor de 4 minutos e inclu-
80 inferiores. Ellode acuerdo con el nimero de revoluciones
del eje o debido a la eleccién de las escobillas o al empleo
adicional de grupos de rocisdo. El motor con regulacidn de
la velocidad angular, por ejemplo regulable entre 1 - 99 r/m,
se ensay$ en el prototipo con el mejor resultado. Asimismo
se podig enlazar una presidn uniforme sobre y/o contra lg
placa de la que se eliminaba materia por frotamiento. Bsto se
bagaba en un glojamiento uniforme sobre y/o contra el siste-
mg de escobillas y/o los grupcs de toberags y mediante 1a
aplicacién o deduccidén de suplementos (eventualmente bajo una
reducids existencia contra y sobre muelles), por ejemplo me-
dignte inclusidn de la placa quebse aplica, sobre la cual
también se dispone la retencidén para la limina de la que ge
hg de eliminar materis por frotamiento. En cada caso de acuer-
do con‘el espacio, necesidad y objeto especigl, puede también
construirse el dispositivo, la instalacidén de elimingeién por
lavado, de tal modo de acuerdo con el invento, que la l4mina
de la que se ha de eliminar materia por frotamiento no quede
gsituada plana con la parte g elaborar hacia abajo, sino que
el trabajo de desgaste se produzca de modo inverso. Igualmen=—

mente es posible disponer el trabajo de desgaste lateralmente o
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asimlsmo si se deses inclinadamente de srriba abajo o al re-
vés

Solamente es muy recomendalble el empleo de gru-~
pos de toberas sdiciongles, como se han citado anberiormente
de acuerdo con el invento, especialmente para grandes insta-
laciones y eventuslmente para trenes de produccién. Al efecw-
t0 se introduce la léming de materia pléstica expuesta a la
luz mecanicamente sobre rodillos en la lavedora de eliminacién
(eventualmente g travéds de cinta) y eventualmente mediante un
programador durante el tiempo debido y/o al tiempo y veloci-
dad éscogidos, eventuglmente por ejemplo en contra de la mar-
cha de las escohillas, por ejemplo durante el tiempo prescrito
de 4 minutos, hasta que sé alcanza el objetivo pretendido o
sea la profundidad requerida. 4 partir de ese momento la l&-
ming de compresidn de materia pléstica shora elaborada, reco-
rre todavia un bafio o ung instalacidn de rociado a efectos
de unz limpleza de log agentesg disolventes y de log restos
del lavados para o continuacidén en el préximo recorrido por
wn secadero de aire caliente proyectado obtensr un secado de-
finitivo. Inmediatamente despuds se produce ls expulsidn a
través de rodillos o ointa. La lémina de compresibn de mate-
ria pléstica queda de este modo lista pars la compresidn y

puede pasar a la miguina correspondiente.

Con el fin de facilitar la explicacibn se scompafia
la precente memoris de unas laminas de dibujos en lags que se
miestra a titulo de ejemplo, la representacién esquemdtica

del digpositivo sutomitico de eliminacibn por lavado para
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En el dibujos

T figura 1 muestra el dispositivo en corte longi-

tudingl,

La figura 2 muestra el dispositivo visto en planta,
por arriba.

La figura 3 muestra el dispositivo en seccidn trans-
versgl.

La figura 4 muestra un detalle del dispositivo visto

en perspectiva.

Con referencia a las figuras se represents el motor 1
de accionado, su consola 2 de soporte, su eje rotor 3, el +tan-
que 4, el conducto de aduccidn 5, la bomba de circulacidn co-
nectada al motor en 6, la abertura de evacuacién 7, logs aguje-

ros de inyeccidn 8, el bastidor 9 para el recipiente de elimi-

" nacibn por lavado, el bastidor desmontable 10 psrs el mecanis-

mo de cadena de ruedas dentadas, los ejes 11 de las cuatro rue—
das dentades, que giran sobre cojinetes de bolas, las regletas
de escobillas 12, los soportres 13 para las regletas de escobi-
1las, los tornillos 14 para la fijacidn de las regletas de es—
cobillas, la superficie redondeada 15 parg las regletas de es-
cobillas, el tornillo 16 para el ajuste en alturs del soporte
de placa, el soporte de placa 17, la tapa 18 y ol borne de pla-
ca 19 desplazable.
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RETLVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se deo-
claragn nuevas y de propia invencibn las siguientes reivin-
dicaciones.

1.~ Miquina para eliminar por lavado paries mol-

deadas a presidn, no endurecidas por la exposicidn g 1z luz,
en moldes de compresidn de materias pldésticas, caracteriza-
da porque consta de wno y/o varios sisemas de escobillas, ou-
yas reglétas independientes van fijadas en oposicidn sobre
una cadena sin £in (por ejemplo en piezas de cadena sin fin);
el o los sictemas de escobillas se mueven sobre las lamings
a las que se ha de eliminar materias por frotamiento (las
partes del futuro molde de compresidn de materia pléstica),
moviéndose g 1o largo de las mismas y actian de tgl modo so-
bre ellas que las partes no expuestags a la luz son agtacadas,
eliminadas y arrancadas por frotamiento, es decir retiradas
de acuerdo con el objeto pretendido, y precisamente hasta
wn punto tel en el que se glcanzs la profundidad requerids

profundidsd de compresidn); sl efecto quedan los sistemas
de escobillas, por ejemplo en este caso, completamente su-
mergidos por debajo del nivel del agente disolvente; alter-

nativamente también podrisn estar solamente humedecidos;
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adicionglmente g los sistemas de escobillas pueden montarse
entre las escobillas grupos de toberasi estos grupos de to-
beras estan por ejemplo en egte caso montados fijamente entre
los sistemas de escobillas que se mueven y actdan sobre los
espacios intermedios que se presentan desde gbajo hacia arri-
ba, 1o mismo si los sistemas de escobillas quedan completamen-
te por debajo del agente disolvente o0 también si los sistemas
de escobillas solamente estdn humectsdos, al objeto de que con
el bagrrido se fomente 1lg disolucidn en las liminas; si el sis-
tema de escobillas queda situado completamente por debajo del
medio disolvente, entonces basta emplear toberas que meramente
insuflen aire comprimido y sople hacia arribs gl agente disol-
vente que fluye por debajo, para el objeto sdiciongl de reti-

rar las partes del molde de compresidn no expuestas a la luz;

15, (estas toberas se alimentan por ejemplo mediante una bomba cen-

20,

7

7

e/

trifuga); la fuente de accionamiento para el dispositivo se
caracteriza porque se da preferencia a un motor conectgble sin

escalonamjentos, con por ejemplo 1 -9 r/m en el eje.

2.~ Niguing, segin la reivindicacién 1, caracteri-
zadg porque en una alterngtiva el sistema de eseobillas o los
sistemas de escobillas van fijos y lg lémina a eliminagr mate-
rig por frotamiento 0 mejor las lémings a eliminar materia por

fpftamiento se mueven pasando por delante, bien por encimg y/o

//pér debajo, asi como horizontal o vertical, hasta que se al-
‘canza el efecto anteriormente indicado.
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Jo= Maquina segin las reivindicsciones 1 y 2, ca-
racterizada porque el sistema de escobillas o los sisbemas

de escobillas Unicamente estén humedecidos gzl objeto de pro-
vocgr la eliminagcidn por lavado.

bo= Miquing segin las reivindicaciones 1y 2, co-
racterizaia porgue el sistema de sscobillas o los sistenmas
de escobillas quedan situzdos bajo el agente disolvente, cs

decir por debajo del nivel del liguido completamente sumer-
gidOa

5o~ Miquing segiin las reivindicaciones 1 - 4, ca~
racterizada porque la limina expuesta a la luz, sobre 1los
sigtemas de escobillas que se mueven y/o permanecen quietos,
inclusive permaneciendo la lémina en movimiento, y en defi-
nitiva experimentando un transporte relativo, y por ejemplo
durante un cierto tiempo cgleulsgdo, conprobadc y eventuazlmen-
te programado (programedor incorporado), que ol término de
este tren de trabajo se consigue el objeto pretendido de al-
canzar la profundidsd requerida pars la compresidn; seguida-
mente se produce el posterior treonsporte s través del agen—
te digolvente frio, el objeto de la liverscidn de los res-
tog eventuglmente todavis existentes, y rociado de evacuacidn

or procedimiento mecdnico mediante toberas de rociado por

" ejemplo; las léminas de compresidn, estos moldes de compre-

sidn de magberia plistica ya elavoralos, Unicamente gon pos-

teriormente +traensportadas por ejemplo g través de rodillos



5¢

10.

15

20.

]

13

i}

' .- -
384976
y/0 barras de sgarre (sistema de registro), secadas mediante

aire cgliente y expulsadas ya elaboradas para la compresgidn
y laminado.

6.~ Miquina segidn lg reivindicacién 5, caracteri-
zada porque se agregan grupos de Hoberas, que se montan in-
tercaladamente, al objeto de poder conseguir una mis ripida,
destacada y limpia elimingeidn de materis por frotamiento y
rociado, es decir poder facilitar as{ la separacidn de las

partes no expuestas a lg luz de las futuras laminas para lg
compresidn. '

7.~ Miquina, segin las reivindicaciones 1 hasta
6, caracterizada porque el objeto de la eliminacién, los
futuros moldes o laminas de compresién de. materia pldstica
ya tensados, se les somete todavia & un movimiento de tipo
meeanico, por ejemplo circular, o un correspondiente movi-
miento circular de hasts 902, lo cuagl reporta asimismo

otra posibilidad para retirar las partes no expuestas a la
luz y que no interesan.

8.— MAquing pars elimingr por lavaio partes mol-
deadas a presién no endurecidas por la exposicidn a la luz,

en moldes de compresidn de materias pldsticase

Segin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiVaque congta de 13 péginésrfoliadas y
escritas a miquing pox una sola de sus csras Yy acompaile-
das de los dibujod reglementarios.
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