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El invento se refiere a un procedimiento y & un
dispositive para la compresién una contra otra de mitades
de estampas o similares, en especial en la fabricacién de
objetos de resinas neturales o artificiales o de materia-
les sintéticos, preferiblemente de caucho o de materiales
elastémeros, eventualmente con estructura celular.

Pare conformar objetos de caucho o de elasibme-
ros se emplean dispositivos que tienen una estampa o matriz
inferior y une estampa ¢ matriz superior movible en direc—~
cién vertioal, Ia posibilidad de desplazamiento vertical
de la estampa superior hace posible introducir el material
que ha de cohstituir los objetos a formar en la oquedad de
las egstampas, material que, por ejemplo, debe prenserse
por la'accidn del calor y/o de la presién, asi como, final-
mente, retirar el objeto formado de la estampa. Para opri-
mir una contra otra las dos mitades de estampa se necesi-
tan dispositivos de presién.

En los dispositivos de presién conocidos, las eg
tempas superior e inferior son oprimidas una contra otra
porque la medla estampa superior estd fijada al véstago de
pistén ds una disposicidn pistén-cilindro de doble accién,
hidrédulica o neumdtica. La fuerza con la que las dos estam
pes son oprimides una contra otra depende entonces directe

mente de la presidn del agente hidrdulico o neumdtico. En

general, el agente de presidén hidrdulico o newndtico se
toma de ung instalacidn central de alimentacidn en la que
muy o menudo se producen fluctuaciones de la presidn. A
consagouencia de ellas, sin embargo, se producen considera-
bles errores de prensado al oprimir une contra otra las
nitedes de estampa. Para evitar este inconveniente puede
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pensarse en asociar cada dispositivo de premsado a su pro-
pio sistems de alimentacién de presidén pero entonces los
costos de adquisicién del dispositivo de prensado resul-
tan altisimos.

El invento se propone creaer un procedimiento sen-
cillo y econdmico, junto con su dispositivo, pars oprimir
una contra otra mitades de estampa o similares, que no pre-
sente los inconvenientes de los dispositivos conocidos.

Este problema es resuelto, de acuerdo con el in-
vento, porque la presién de las mitades de estampa, una
contre otra, se realiza por una fuerza de pretensado que
corresponde & la fuerza de prensado deseada, por medios
eldsticos que atacan por lo menocs en una de las mitades de
estampa, después de lo cual, la fuerza de prensado es anu-
lada de nuevo por tensidn ulterior de los medios eldsti-
cos en contra del sentido de cierre de las mitades de es-
tanpe..

De este modo, de unse manera muy sencille y segu~-
ra, se consigue que las mitades de estampa sean oprimidas
una hacle otre exactamente con la Iuerzé deseada, & saber,
con una fuerza eldstica preseleccionada. Una vez terminado
el proceso de prensado, le fusrza de prensado es de nuevo
anulada de acuerdo con el invento de une manera muy simple.

Para la realizacidn del procedimiento segin el
invento entrar en consideracidén dispositivos de las formas
de realizecidn mds diversas. Un dispositivo especialmente
ventajoso se caracteriza por al menos un muelle helicol-
dal de presion pretensado, que con uno de sus extremos se
apoya contra la mitad de estampa superior y con su otro
extremo estd dispuesto en una place fija. EL muelle de pre-



10

15

30

1 QXII'70

384855

sién helicoidal exactamente pretensado ejerce entonces con

 la médxima seguridad la presién de preﬁsado deseada sobre

las dos mitades de estempa.

Para un ajuste exacto del pretensado deseado,
la placa fija es desplazable en la direccidén del eje del
nuelle por medio de un husillo roscado. De este modo puede
ajustarse en todo momento, de una maners sencilla y muy
répidamente, la fuerza. de pretensado deseada.

En lo que respecta a la anulacién de le fuerza
de prensado una vez terminado el proceso de prensado, exig-
ten para el dispositivo preferido dos posibilidades de rea
lizacién especialmente adecuadas.

Por ung parte, el muelle helicoidal de presién
puede apoyarse directamente contra le mitad de estampa su-
perior, pudiendo anularse la fuerza de prensado por subida
de la mitad de estampa superior. Esta forma de realizacidn
ha sido ldesde en espeociel paras estampas que, por 1o menos
en parte, permanecen en el dispositivo de prensado.

Por otra parte, el muelle helicoidal de presién
puede estar epoyado, con interposicidn de una place mévil,
no unida con la mited de estampa superior, contre la mitad
de estampa superior, pudiendo anularse la presién de pren-
sedo por subide de la placa movible. Esta forma de reali-
zaclén es spropiada, en especial, para estampas que recoO=-
rren en el dlspositivo de prensado. '

En ambos casos, para la sublda de la mitad de
estampa superior o de la place movible pusde estar previs-
to un oilindro de presidn de accién simple junto con tiran-
tes unidas por un carril.

El aumento de la tensién del muelle helicoidal
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.déipreaidn, que tiene lugar al subir la mitad de estampa

superior o la placa movible, tienes como consecuencia, por
lo demds, que el subsiguiente proceso de prensado se ini-
cie automdticamente y con la méxime rapidez, ten pronto co-
mo en el cilindro de presién no actue ya medio de presién
alguno,

Debe decirse todavia que en lugar de las mitades
de estamps pueden emplearse también ventajosamente mitades

de molde.
El procedimiento de acuerdo con el invento serd

explicado con mds detalle en lo que sigue haciendo referen-
ole a dos ejemplos de realizacidn, ilustrados esquemdtica-

mente en el dibujo, de un dispositivo para su realizacidn.

En el dibujo muestran:

La fig. 1, en alzado, un dispositivo de acuerdo
con el invento para oprimir une contra otra mitades de es-
tempa unidas con el dispositivo de prensado, ¥y

Ja fig. 2, un dispositivo correspondiente para
oprimir una contra otra miteades de estampa que no estdn
unidas con el digpositive de prensado.

Segin la fig., 1, estd dispuesta firmemente sobre
el zdcalo 1 de un bastidor 1,2,3,4 wna estampa inferior 5,
asociada a una estampa superior 6. Las estampas superior e
inferior encierran una oquedad para recibir un material
que ha de mantenerse bajo presidn.

La estampa superior 6 es oprimida contra la es-
tampa inferior 5 por la accién de un muelle helicoidal de
presién 7, dispuesto entre la estampa superior 6 y una pla~
ca fija 8., La placa 8 lleve un husillo roscado 9, que con

su otro extremo estd roscado en el travesafio 4. El muelle



helicoidal de presibén 7 estd sometido constantemente duran-
te el proceso de prensado & un pretensado cuya magnitud es
variable porque la placa 8 y, con ella, el husillo roscado
9, puede ser girada en su rosca.

5 La estanpa superior 6 estd fijada a dos tirantes
10, 11 que se extienden hacia arriba a través de perfora-
clones previstas en el travesafio 4, Los extremos superio-
res de los tiranﬁes'lo, 11 estdn unidos entre s{ por un ca-
rril 12 goportado por el vdstage 13 de un pistén dispuesto

10 en un cilindro de presién 14 de simple accidén. Si por un
tubo 15 es admitido agente de presidén en el cilindro 14,
el véstego de pistdn 13 es elevado junto con la barra 12,
De este modo, por medio de los tirantes 10, 11, la estampa
superior 6 es levantada de la estampa inferior 5, de modo

15 que quede libremente accesible la oquedad entre las estam-
pas. Al mismo tiempo, aumenta la tensién del muelle heli-
coidal de presién 7, lo cusl tiene como consecuencia que
el clerre siguiente del dispositivo de prensado se inicile
automdticamente y con gran repidez ten pronto como en el

20 cilindro 14 no actda ya agente de presiéne.

El dispositivo representado en la fig.2 sirve
pars oprimir una contra otra mitades de estampa 5a, 62 no
unidades con el dispositivo de prensado. Como puede verse
en el dibujo, en este dispositivo los tirantes 10a, lla no

25 estdn fijados a la mitad de esteampe superior 6z, sino a

' une placa 16 movible y no unide ocon la mitad de estampa
superior 6a.

Por lo demds, la estructura y el funcionamiento
de este dispositivo corresponden a las de la forma de eje-

30 cucién de la fig.l.

1.XII,70 b=
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Los dispositivos qie hemos descrito en lo que an
tecede pueden variarse de distintos modos. Por ejemplo,el
muelle helicoidal de presién 7 puede sustituirse por unm
muelle neumdtico ¥y el cilindro de presién 14, por un motor
de otra clase, por ejemplo un motor electromagnético linesl
0 un mecanismo de elevacién, que puede ser accionado a mo-
no o desde un motor eldctrico usuwal. De igual modo, las
dos mitades de estempa 5,6,5a,68, pueden sustituirse por
mitades de molde.

Esta sgolicitud que corresponde & la presentade
en Italia el 24 de octubre de 1.969, N2 53 811 A/69, se
acoge & los beneficios del ert?. 51 del vigente Estatuto
sobre Propledad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten~
te de Invencién en Espafia, por VEINTE afos son los si-
guientes:s o

l.~ Un procedimiento para comprimir una contra
otre mitades de estampas o simileres, en especial en la
fabricacién de objetos de resina natural y sintéiica o de
materiales sintéticos, preferiblemente de caucho o de elas-
témeros de estructura celulér eventualmente, éaracterizado
porque la compresién se realiza mediante una fusrza de
pretensado de medios eldsticos que se corresponde con la
fuerza de prensado dessada, cuyos medios eldsticos atacen
por lo menos en una de las mitedes de estampa, tras lo

me



cual, por tensado ulterior de los nedios eldsticos en con-
tra del sentido de clerre de las mitadeées de estampa se anu~
la de nuevo la fuerza de prensado. '

2.~ Un dispositivo para la ejecucién del proce-

5 dimiento segin la reivindicacién primers, caracterizado
por al menos un muelle helicoidal de pretensado que con uno
de sus extromos estd apoyado contra la mitad de estampa
superior y con su otro extremo estd dispuesto en una placa
fija.

10 3o~ Un dispositivo segin la reivindicacién 2, ca=
racterizado porque para 91 ajuste de la tensién previa de-
seada del muelle helicoidal de compresién, la placa fija
es ajustable mediante un vdstago roscedo en direccidéndel
eje del muwelle:

15 4.~ Un dispositivo segin las reivindicaciones 22
o 32, caracterizado porque el muelle helicoidal de compre-
gién estd directamente apoyado contra la mitad de estampa
superior, siendo anulable la fuerza de prensado por eleva-
cién de la mitad de estampa superior.

20 5.= Un dispositivo segin las reivindicaciones 2¢
o 38, caracterizado porgue el muelle helicoidal de compre-
sién se apoya dontra la mitad de estampa supsrior con ine
terposicidén de una place mévil, no unida con la mitad de
estampa superior, pudiendo anularse le fuerze de prensado

25 por elevacién de la placa mévil.

' 6.~ Un dispositivo segin las reivindiceciones
48 o 58, carac%erizado porque, pare elevar la mitad de
estampa superior o la placa mévil, estén previstos un ci-
lindro de presién de accidn simple junto con tirantes uni-

30 dos por una barrsa.
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7+- Un dispositivo segin una o mds de las reivin-
dicaciones 2 a 6, caracterizado porque lss mitgdes de eg-
tampa puedenser sustituides en especiel por mitades de mol-
des

8.~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA COMPRIMIR
UNA CONTRA OTRA MITADES DE ESTAMPAS O SIMILARES, EN ESPE
CIAL EN LA FABRICACION DE OBJETOS DE RESINA.

Tal y como se ha descrito en la Memorias que an-
tecede, representado en el dibujo que se acompafia y para
los fines que se han especificado.

Esta lemoria consta de nueve hojas eseritas a
mdquina por una sola cara.
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