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MEMORTIA

Como su enunciado indicea, la presente in-
vencidn seglin se describe en esta Memoria y se
nuestra en los Planos que se acompafian consiste
en la realizacibn de una tira de sobres gin fin,
gin cinta portante, con perforaciones gulias en -
el borde y perforaciones de rasgadura, mediante

la cual los sobres van escalonados y pueden -

plegarse en zigzag.
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Las actuales méquinas para direcciones,
sobre todo en los establecimientos donde se ~
tratan los documentos, exigen gque las piezas -
gue tienen que llevar la direccibn se presen-—
ten en tiras sin fin plegadas en zigzeg, lag -
cuales, para ser guiadas con precisibn en las
citadas méquinas, deben llevar perforaciones
en el borde, Para quitar los bordes gulas per-
forados, se utilizen perforaciones de rasgadu-

ra paralela a las anteriores.

Los modelos actuales de tiras sin fin cong
tituldas por sobres separados suministrados por
las fébricas de sobres pueden dividirse en dos
grupos. En el grupo primero, log sobres van co-
locados sobre una cinta, estampados, pegados y

otros.

La cintea portante tiene las perforaciones
para gular el borde y las perforaciones de ras-
gadura. Este modelo de ejecucidn permite esca-
lonar los sobres para evitar los saltos en la -
méaquing y de plegar la tira sin fin en zigzag.
La cinta poriante aumenta sin embargo el coste.
En el segundo grupo, los sobres se presentan en
tiras sobresaliendo por los dos lados. Sobre -
estas se hardn las perforaciones de gufa en el
borde ¥y las perforaciones de rasgadura. Estas -
Giltimas se ponen asi fuera del formato final -~
del sobre propiamente dicho. Por ese motivo, -
cuando se desgarran las tiras aparecen bordes -
sobresaliendo con poca estética. El acoplamien-

to de los sobres en tira sin fin se opera con
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ayuda de cintas pegantes. El despego posterior
de estas cintas hace gue queden emplazamientos
ligeremente desarraigados en la cara de los -
sobres. Esta forma ae ejecucibn permite bien
de plegar la tira sin fin en zigzag, pero no
el escalonado de los sobres para evitar los -
saltos en” las méquinas para direcciones. la -
presente invencién tiene por objeto la reali-
zaciln de una tira de sobres sin fin, sin cin
ta portante, con perforaciones gulas en ek bor
de, y perforaciones de rasgadura, y en la cual
los sobres van escalonados y pueden plegarse -
en zigzag, los bordes de sobres y la superficie

del papel quedando perfectemente limpios.

Ia invencién tiene en particular por obje-
$0 una tira sin fin de sobres con bordes de gula
perforados, tira caracterizada por el hecho que
las perforaciones gulas de los bordes presentan
perforaciones para la separacibn situadas den-
tro de las dimensiones finales del sobre, los -
bordes permitiendo el escalonado de log sobres
gin cinta poriente y el doblado en zigzag de la

tira sin fin.

ILas perforaciones de rasgadura estén hechas
antes de fabricar el sobre en la tira de papel
cortada abierta. Esta operacibn puede hacerse -
al mismo tiempo que el estampado de las perfo-
raciones gufas del borde, o, si a caso, del es
tampado del corte entero de papel. En el estam-

pado del papel abierto, las perforaciones de -

rasgadura pueden hacerse de tal forma, que,
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al separar los bordes del sobre terminado, no
quede en la dimensién final del sobre ningin

rastro de aspecto indeseable.

Despuéds de la obtencidbn de los sobres se-
parados, estos se ponen los unos sobre los -
otros en forma de escamas con fres a sels sobres
o més, ¥y se unen luego, por ejemplo por pegado
de los bordes sobresalientes los unos con los -

otros.

Esos grupos se enganchan mediante un ele~
mento de doblado el cual permite apilar la tira
sin fin en zigzag, separéndbse a continuazcibn -

de los sobres con los bordes guias.

La invencién se extiende igualmente a las
caracteristicas resultando de la deseripeién
nés abajo y de los dibujos adjuntos, asi como

a sus posibles combinaciones.

Ia descripeibn se refiere a ejemplos de -
realizacién representados en los dibujos adjun

tos, que muestran:

Figura 1 el corte de papel necesario apro-
ximado de un sobre sin fin con las solapas, pe~-
ro con las perforaciones de rasgadura y las per
foraciones gulas del borde aplicados antes la -
elaboracibn; Figura 2 un sobre sin fin después
de la elaboracibn con las perforaciones mencio-
nadas anteriormente en Figura 1; Figura 3 una -

vista parcial de una tira sin fin de sobre uni-

dos juntos por pegado de las solapas, escalona-
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das los unos con los otros en escamas; Figura

4 el corte de papel de otro modelo de ejecucibn
de los sobres; Figura 5 un sobre formado por -
plegado y pegado del corte de papel de la Figu-
ra 4; Figura 6 una tira sin fin por acoplamien-
to de varios sobres de la Iigura 5 y provista

de perforaciones gufas en el borde; Figura 7 -
una tira gin fin de sobres plegada en zigzag -
donde aparece el lado opuesto de los sobres; -~
Figura 8 una vista parcial de la tira de sobres
sin fin por la parte de delante; Figura 9 una -
vista lateral de la tira de sobre sigulendo la -
linea III-III de la Pigura 5; Figura 10 otro ti-
po de acoplamiento; Figura 11 los sobres vigtom
por atrds; Figura 12 el dispositivo de rasgadu-
ra en la primera fése de la operacibn de rasga-
duras; Figura 13 el disposltivo de rasgadura en

la segunda fése de la operacién de rasgadura.

El corte aproximado de papel para la fabri-
cacibn del sobre segin la Figura‘l, presenta una
parte delantera 1 y una espalda 2 delimitados el
uno con relagidn al otro por un pliegue 3. En 4
ge gprecian dlogs doblados de pegado bilaterales. -
dispuestos en la parte delanters 1 y delimitades
con relaecién a esta por los pliegues 3, el ple-
gado del sobre siendo designado por 5 y unido -

por otro pliegue 3 con la parte 1 del sobre.

Ia espaldg 2 del sobre se ensancha de los
dos lados con relacidn a la parte delantera., -
Lag partes de ensanche forman las solapas 6 las

cuales reciben las perforaciones gufas del -
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borde 7 y las perforaciones de rasgadure 8. -

Las perforaciones gufas del borde 7 y las perfora

ciones de rasgadura 8 se hacen preferentemente -

antes de la elaboracibn, por estampado plano o
135 por estampado rotativo, en una sola operacién

al mismo tiempo que el estampado del corte ente

ro de papel.

Las perforaciones de rasgadura 8 sirven -

para separar las solapas 6 una vez gue 1los so=~

140 bres hayan recibido la suscripcién, y se hallan
situadas de ital manera, en el curso del estam~

pado mencionado, que gquedardn en el interior de

las dimensiones finales del gobre. Las perfora-

ciones de rasgadura pueden también suprimirse -

145 gi se dispone de una ingtalacién con cuchilla -
circular para el corte de las golapas, s evi-

dente gque la forma del corie de papel puede ser

diferente, por ejemplo para sobre con veniana,

A partir de la pieza de papel de la Figura
150 1, se formard el sobre de la Figura 2, abatien-
do los lados de pegado 4 sobre la parte 1, y lue
go aplicando la espalda 2 sobre los lados 4 y -~
abatiendo el lado 5 sobre la espalda 2, pegendo
al mismo tiempo los lados 4 en la espalda 2, ElL
155 sobre obtenido presenia en ese momento de los -~
dos lados, sobre los pliegues 3, las piezas de

pegado 4, las solapas 6 sobresalientes.

A partir de los sobres alslados segin la
Figura 2, se compone ahora la tira sin fin como

160 se representa en lg Pigura 3, poniendolos los -
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unos sobre los oitros en escamas y uniendo entre
ellos las solapas 6, por ejemplo mediante cola
0 bien utilizando cintas adhesivas o cosiendo -

con hilo.

El segundo modelo de ejecucidn de corte -
de papel para los sobres segin las Figuras 4 a
6, comprende la parte delantera, 1, la espalds
2 y los pliegues 3; las paredes 1 y 2 estando
unidas a lo largo del borde lateral inferior -

largo.

B ese modelo, uno de los lados de pegado
4 esta dispuesto en un pequefio costado y el otro
lado de pegado 4 en un costado grande de la de-
lantera 1, el cierre 5 estd dispuesto frente a
un lado de pegado 4 en un costado corto de la
parte delantera l. El papel presenta, ademés,
dos solapas gulas 6, una de ellas dispuesta en
un cogtado corto de la espalda 2 y la otra en la
extremidad libre de la pieza de cierre 5 de la

dedantera l.

Después de haber doblado los lados de pega-
do 4 schre la parte 1 y la espalda 2 sobre esa -
parte 1, y después del pegado de la pieza 4 en’
la espalda 2, las solapas 6 se encuentran situa
das una frente a la otra en el pequefio lado del
sobre y en la punta de la pieza de cierre 5, -

ver Figura 5.

Las perforaciones 8 destinadas a la separa-

cién posterior de las solapas 6 una vez hecha -
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la suscripcién de los sobres, asi como la eje-
cucibn de las perforaciones gulas de los bordes

7 pueden hacerse antes del doblado y del pegado.

En el ejemplo de tira sin fin representado
por las Piguras 7 a 9, los sobres 1, 2 estén -
puestos el uno sobre el otro cubriéndose en foxr
ma de escamas. Los sobres estén reunidos entre
ellos por pegado de las partes de solapas 6 que
se recubren, BEstas Gltimas forman partes de la
espalda 2 del sobre y se encuekran fuera de la -
zona del emplazamiento del contenido del sobre.
Se pueden quitar después de la suscripeibn de -
los sobres a lo largo de una perforacibn 8. lLa
perforacidn estd indicada en punteado dn la Fi-
gura 8, al contrario de las lineas con tiras de
las Figuras 7 y 9; vista desde arviba, la perfo
racién 8 es invisible, porqgue estd cubierta por
los bordes laterales 11 del sobre y los elemen-
tos de doblado l. Las perforaciones 8 tienen un
desencaje aproximado de 2 & 3 mm hacia el inte-
rior con relacibn a los bordes laterales 11, La

cifra 5 indica la pieza de cierre del sobre,

En el ejemplo representado seglin las Figu-
ras 7 a 9, se puede ver como un elemento de ple
gado 1' sirve de soporie del pliegue 1'' para -
el apilado en zigzag, presentando igualmente so
lapas, estd unido por estas Gltimas, pegdndolas,
con las solapas 6 de los sobres. El doblado 1''
estd formado por'una perforacibn de manera que -

resulta facil doblar la tira sin fin en una pila

en zigzag, como lo muestra la Figura 7.
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presentan igualmente una perforacidn 8 que per-
mite de separar conjuntamente y mecdnicamente -
las solapas 6, 6'. Bl acoplamiento de los ele-
mentos de plegado 1' con dos sobres tropezando
el uno contra el otro muestran que los bordes -
de los sobres que se uniran por mediacibén del -
elemento de plegado, no llegan hasta ed pliegue
1'', pero dejan libre en la zona de ese pliegue
1'' unae estrecha tira "a" del elemento de aco~

plamiento plegado.

Esta disposicidén permite doblar facilmente

en zigzag la tira de sobres.

El elemento de plegado de acoplamiento 1!
puede estar provisto de una o de varias perfora-
ciones transversales o longitudinales, de ranuras,
Las solapas 6, 6', estén provistas de perforacio-
neg gufas 7, 7', que las atraviesan para el paso
de la tira sin fin en las mégquinas para direccio-~
nes, sobre todo en lag instalaciones donde se tra
tan los documentos. Las perforaciones gufas de -
borde 7' de los elementos de plegado 1' son and-
logas a las perforaciones gulas de los bordes 7.
de las solapas 6 y esas perforaciones 7, 7' estén
exdctamente superpuestas. Cuando se quitan mecéd~
nicamente las solapas 6, 6', los sobres estéin -
separados los unos de los otros y los elementos
de acoplamiento 1' se separan al mismo tiempo de
los sobres. Ims solapas 6' de los elementos de -

plegado de acoplamiento 1' estan asi separados

de los sobres de la misma maners que las - -
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El enganche de los elementos de acoplamien~
t0 plegable con los gobres de la tira sin fin -
puede hacerse de la misma menera que el enganche
de los sobres en la tira sin fin, pero segln las

circunstancias, puede hacerse de otro modo.

Cada elemento de acoplamiento plegable pue-
de presentar 6rganos de enganche como agujeros,
perforaciones, estampados, etc, para diversas -
finalidades, los cuales hacen posible quitar esos
elementos de los sobres separados en una miquina

para separar los bordes conocida.

Se pueden también hacer otras perforaciones
0 estampados como por ejemplo agujeros de adelan
tamiento., Las solapas 6, 6' pueden tamblén, como
se ha dicho, separarse por mediacibén de cuchillas
circulares u otros medivs. Seglin las circunstan-
cias, se pueden suprimir las perforaciones de sg

paracibén 8.

La Figura 10 muestra la posibilidad de otro
tipo de acoplamiento, los bordes adyacentes de
lag dos piezas estando cogidos por puentes de ~
acoplamiento 9 en materia adhesiva. Las dos tiras
6 estén aqui unidas la una con la otra por aeccio

nes de tira adhesiva 10.

El elemento de plegado puede, por ejemplo,
ser reemplazado por wna juntura encolada. Se -

puede igualmente suprimir el elemento de plegado,

la ftira de sobres sin fin siendo enrollada, -
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por ejemplo, sobre un tambor. En casos determina—
dos, el pliegue puede hacerse plegando simplemen-

te el sobre apropiado.

Para separar sin dificultad, en el momento
de cortar los bordes, las solapas provistas de
perforaciones gufas de los bordes de los sobres
puestos por debajo en escalln, se utiliza el dis
positivo seglin las Figuras 11 a 13. En la fabri-
cacibn de los sobres se producen con frecuencig
cambios y como consecuencia la distancia entre
los bordes plegado laterales y las perforaciones
se modifican constantemente. 3i, para facilitar
la separacibn, se ha cortado fuertemente la per-
foracibén de borde, las solapas no hacen bastante
cuerpo con el sobre y estas Ultimas pueden soltar
se debido a los golpes muy fuertes en los movi-
mientos de las méquinas para direcciones de insta
laciones en las cuales log docurentos se tratan
por sacudidas, y caeran en algunos casos antes -

de endrar en el dispositivo de inseripeiébn.

Como 1lo muestra la Figura 11, el sobre 1 -
tiene, a una distancia aproximada de 2 a 3 mm -~
del pliegue del borde lateral 3, perforaciones -
combinadas 8 dispuestaé hacia el interior, com- -
puestas en la zona del doblado de una perforacidn
fuerte formeda por pequefias rajas 8', y de una -

perforacibn débil formada por cortes largos 8'',

La tira de sobres sin fin atraviesa el dispo-

sitivo de paso y de separacilén representado en =~

las Figuras 12 y 13, en una direccibn que - -
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arrastra hacia adelante los sobres con su dobhla-
do y donde, en consecuencia, las solapas 6 empie-
zan a separarse del sobre en la perforacilén fuer-

te 8'.

El dispositivo de transporte presenta un par
de rodillos 12, con rodillos gulas 12', a cieria
distancia de ese par, un par de rodillos trans-
portadores 13 con un par de rodillos gufas 13!,
conduciendo la tira sin fin por las solapas de

borde 6.

Por 13'' se designa un par de rodillog de -
fijacibn apretando el sobre y por 14 un rodillo
de transporte suplementario montado al lado del

rodillo inferior 13,

Este gira con sus poleas 14' sobre los rodi-
llos de gufa inferiores 13', y arrastra las sola-
pas 6 en angulo recto hacia abajo, al mismo tiempo
que el sobre 1l se mueve hacia adelante directamen

48 por el par de rodillos de fijacidén 13'',

Este cambio de direccidn de las solapas 6,
asegurado por las poleas l4', provoca la separa-
eibn de las solapas 6 del sobre en la primera fa-
se de separacifn, entre el par de rodillos 13' de
una parte y el par de rodillos 13'!' de otra, pri-
mera fase en la cual las solapas 6 van unidas una
con otra por pegado entre dos sobres escalonados
puestos el uno sobre el otro. Las solapas 6 es-
t4n separadas en la primers fase de la operaciébn

de separacibn hasta una corta distancia antes de
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la posicibén en la cualllega el sobre siguiente

puesto debajo, y a continuacibn se pone en mar-

cha la segunda fase de trabajo.

La separacibn se realiza en la segunda fase
por un par de rodillos de transporte 15 que vie-
ne después del par de rodillos 13 o del rodillo
de transporte 14, que gira sensiblemente més de

prisa que el par de rodillos de tramsporte 13.

El par de rodillos transfiortadores 15 aprie
ta en el sobre sengiblemente mis fuerte que lo ~
hace el par de rodillos 13'' y provoca, debido a
su velocidad més répida, un rdpido arranque del
sobre del par de rodillos 13'' separando al mis-
mo tiempo el sobre de las solapas 6 en la zona de
adherencia débil 8'', La Figura 3 muesira el so-
bre gue acaba de ser arrancado de la tira sin -
fin todavie mentenido entre los rodillos de trahg
porte 15, y sus solapas 6 que quedan todavia en-
tre los rodillos gula 13' con el borde perforado

81' ahora libre.

A la vez de la perforacibn por rayas, se pue
de también prever una perforacién por estampado _

de agujeros o de hendiduras trapezoidales.

Los rodillos 12' y 13' de los rodillos gulas
y de transporte 12, 13 pueden ser también guarne-
cidos de puntas guias penetfando en los agujeros
en los bordes 7 de las solapas 6, Los pares de ro-
dillos 12' y 13' pueden ser guarnécidos en uno o -

en los dos lados de la tira de sobres sin fin con

una. cinta sin fin dispuesta con puntos gufas. Los
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pares de rodillos 12', 13' pueden también tener
bandajes de goma apretando fuertemente las sola-

pas.

A 1la vez del parde rodillos 15 que atraen -
ragpidamente los sobres, se puede también prever
una instalacién de aspiracién con una rampa aspi-

rante, untambor aspirante u otro.

En lag Figuras 11 a 13, se ha realizado -
como enlace separable entre el sobre y las patas
de borde,una perforacibn combinada, en parte uni-
da fuertemente, en parte unida de forma més debil.
En relecibn con esas perforaciones combinadas, se
utiliza un procedimisnto de separacibn de los bor-
des igualmente combinado, segln el cual, en la 2Zo-
na de perforacibn de fuerte enlace,se utiliza la
separacibn de cinta corriente normal, y en la zo=
na de perforacién de forma més debil se obtiene
la separacidén arrancando el sobre de la tira sin

fin,

Para realizar la operacién de separacibn, se
utiliza el dispositivo de las Figuras 12 y 13, en
el cual, después de los rodillos gulas y de sepa~-
racibn que aseguran la separacién de las solepas
de borde en la zona de @erforacién de fuerte enla-
ce, se halla instalado wn par'de rodillos girando
con més velocidad que los rodillos gufas y de se-
paracibn, asegurando el arrangue répido del sobre
fuera de la tira sin fin en la zona donde se =

encuentra atado debilmente.

Cuando se utiliza la perforacibn combinada =
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en correlacidén con el procedimiento de separacitn
combinada correspondiente, se obtiene la ventaja
de poder hacer la perforacidén a una distancia -
relativamente grande de los bordes de plegado -

laterales haclia el interior.

Se tiene en cuenta de esa formaen una mayor
medida del deseo que ge tiene de obtener bordes de
sobres més limpios. Ademés, la fabricacién de los
sobres se encuentra facilitada puesto que se po-
dré tolerar pequeflas variaciones en la distancia
de la perforacibén con relacidén a los bordes del -
pliegue. Se evita también que en el curso de la
operacifn de separacibn, las solapas de los bor-
des deban separarse en la direccibn de asbajo pa-
sando en los bordes de los sobres siguientes situa
dos debajo. La separacién se habré producido mer-~

ced al arranque del sobre atraido hacia delante.

Es evidente que la invencidén no se limita a
los ejemplos de realizacibén més arriba escritos y
representados, a partir de los cuales se pueden
prever otros modos y otras formas de realizacidn,
gin salir por eso del marco de la invencién, por
lo que se extiende a las caracterfsticas y a sus
diversas combinaciones posibles, segin las si-

guientes

REIVINDIGCGACIONES

l8,~ "Pira sin fin de sobres con bordes gulas
perforados para miquinas de direcciones o simila-

res", caracterizada porque las perforaciones -

gufas de los bordes presentan perforaciones de
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separacibn situadas en el interior de las dimen—
siones finales del sobre, permitiendo el escalo-
nado de log sobrss sin cinta portante y el plega-
do en zigzag de la tira sin fin, tira fécil de =
tratar en las méquinas y produciendo sobres de -

aspecto satisfactorio.

28, "Iirg sin fin de sobres con bordes gulas
perforados‘para méquinas de direcciones o simila-
res", caracterizada porque duranie la ejecucibn
de recorte del sobre, se hacen al mismo tiempo -
las perforaciones de gula de los bordes y las per
foraciones para la separacidén de las solapas de -

gula despubds de la suscripeibén de los sobres.

38,- "Mrg sin fin de sobres con bordes gufas
perforadosxpara méquinas de direcciones o simila~
res", caracterizada porque las perforaciones de -
sepéracién de las solapas de gufa se hacen, antes
de la elaboracibn, en el papel cortado para el -

sobre, por estampado en plano 6 rotativo.

48,- "Tira sin fin de sobres con bordes gufas
perforados.para méquinas de direcciones o simila-
res", caracterizada porgue la perforacibén de sepa-
racibn se hace al mismo tiempo que la perforacidn
de gufa de los bordes, antes de la elaboracidén, en

el paped cortado para el sobre, por estampado en

‘ plano o rotativo.

58,~ "Pira sin fin de sobres con bordes gufas
perforados para méquinas de direcciones o simila-

res", caracterizada porque las perforaciones de ~

separacidn estén dispuestas en el interior de -



460

465

470

475

384843 -

las dimensiones finales del sobre.

68,~ "Pira sin fin de sobres com bordes gulas
perforados.para miquinas de direcciones o simila~
res", caracterizada porque se obtiene la separacibn
de las solapas de gula mediante cuchillas circula-

res,

72.-~ "Tira sin fin de sobres con bordes gulas
perforados~para méiquinas de direcciones o simila~
res", caracterizadas porque los sobres son acopla-
dos los unos con Llos otros en una tira sin fin, re
cubriéndose en forma de escamas para evitar los gol

pes.

88:- "Dira sin fin de sobres con bordes gulas
perforadosqpara miquinas de direcciones o simila-
res", caracterizada porque los sobres estin reuni-
dos>uno con el otro en sus éolapas de gufa las cua
les sirven de 6rgano de transmisibn, mediantie un -

adhesivo,

98,- "Tira sin fin de sobres con bordes gulas
perforados‘para méquinas de direcciones o simila-
rea", caracterizada porque las diferentes capas de
la tira de sobres apilados en zigzag estén reunidos
por un elemento de plegado el cual se sgepara al mig

mo tiempo que las solapas gufas.

108,- "Pirg gin fin de sobres con bordes gulas
perforados para miquinas de direcciones o simila-
res", caracterizada porque el elemento de acopla-

miento de plegado tiene dos solapas puestas una -

en frente de la otra, y estd unido con los sobres
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por pegado de esas solapas con las solapas de guila

de los sobres.

112,~ "Tirg gin fin de sobres con bordes gufles
perforaaos ﬁara magquinas de direcciones o similares"
caracterizada porque el pliegue del elemento de ple
gado de acoplamiento estd formado por una perfora-
cibén y asimismo el pliegue del elemento de acopla-

miento estd formado por una ranurs.

128,~ "TMra sin fin de sobres con bordes gulas
perforados ﬁara méquinas de direcciones o simila-
res", caracterizada, porque en la unidén del elemen-
to de acoplamiento plegado con el sobre adyacente,
queda entre estas ltimas una tira libre del elemen
to de acoplamiento plegadoy, y las solapas del ele-
mento de acoplamiento plegado pueden ser provistas
de las mismas perforaciones de gula de bordes, per-

foraciones 6 estampados, que las de los sobres,

l38,- "Tira sin fin de sobres con bordes gulas
perforados ﬁara méquinas«de direcciones o simila-
res", caracterizada porque las solapas del elemento
de écoPlamiento plegado pueden ser separadas al mig
mo tiempo que las de los sobres, para lo cual presen
tan 6rgenos como agujeros o estampados de tal mane-~
ra que sea posible de quitar mecénicamente, en una
méquina de separar log bordes, el elemento de aco-

plemiento plegado del sobre separado.

l48,.~ "Pira sin fin de sobres con bordes gulas
perforados pars méquinas de direcciones o simila~

res", caracterizada por estar previsto como combi-

nacibn separable, entre el sobre ¥y las solapas -
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de borde mediante, wna perforacibn combinada, te-

niendo una parte fuertemente adhesiva y otra parte

nés suelta.

158,~ "Tirg sin fin de sobres con bordes gulas
perforados bara miquinas de direcciones o simila-
res", caracterizada porque en cada sobre, la perfo-
racibn de fuerte adhesién formada por hendiduras -
cortas estd provista en la zona del doblado que se
encuentra delante en la direccibén del desplazamien
to de la tira sin fin, y la perforaocién més suelta
formada por hendiduras largas se encuentra seguida-

mente.

168.- "Tira gin fin de sobres con bordes gufas
perforados bara méquinas de direcciones o similag-
res", caracterizada por utilizar un procedimiento
de Separacién combinado, segin el cual en la zona
de perforacibén de adhesibén fuerte se emplea la sepa
racién habitual normal, y en la zona de la perfora-
cibn més suelta, se dbtiene la separacibén por arran

que del sobre de la tira sin fin,

178.,~ "Dira sin fin de sobres con bordes guias
perforados éara‘méquinas de direcciones o simila-
res", caracterizada porque la segunda fase de la sB
parécién se produce inmediatemente antes de la entra
dé del sobre que sigue en el par de rodillos de trans
porte y de separacibn. En el caso de un dispositivo
de separacién combinado, estd previsto, despuds de
los rodillos de gula y de separacifn que realizan -

la separacifn de las solapas de borde en la zona de -

perforacifn de fuerte adhesibn, un par de rodillos
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de rotacién més rapida que los rodillos de gufa y
de separacifn, los cuabes realizan la separacibn
del sobre de la tira sin fin, en la zZona de lg -~
perforacibn de débil adhesibn, por traceibn répi-

da del sobre y asimismo para separar las solapas -

~ en la zona de perforacién de adhesién débil, hay =

prevista una rampa de aspiracifn que saca rapida-

mente el sobre de la tira sin fin.

18&,- "TIRA SIN FIN DE SOBRES COH BORDES GUIAS
PERFORADOS éARA MAGUINAS DE DIRECCIOWES O SINILA-
RES".

La presente Memoria consta de VEINTE HOJAS -
mecanografiadas a doble espacio, por una sola cara,
de QUINIENTAS CINCUENTA Y NUEVE LINEAS y TRES HOJAS

DE PLANOS para su mejor comprensifn,

Madrid, 23 de Octubre de l.970ﬁ,i~
P.A. //
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