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E1l presente invento se Tsflere a un aparato pa

ra-controlar la cifculacién haoia y fuera de los soplado-

res due sirven pafa desplazar gases, tales como sopledores
centrifugos, y particularmente sopladores centr{fugos mon
tados en homos de recocido de bobinas abiertas de flejes

metélicoé; utilizando atmdsfera caliente en circulacidn.

- Aunque el invento no se limite a las aplicaciones que se

refieren a log hornos de recocido tiene una utilidad par-
ticular relacionada con ellos como medio para facilitar

uwng cireulacién néds wniforme de la atmdsfera a través de

- los enrollamientos abiertos de fleje metdlico y a través

de los tubos de calefaccidn y otros dispositivos de trans-

" misién de ealor,

Lag bobinasg de fleje de acero de forma abier-
t2 se recuecen corrientemente o se someten a otro trata-
miento que necesita ei calentamiento de las bobinas; situan
do una bobina abierta en la cdmara de un horno y haciendo
circular repetidamente en el espacio situado entre las es-
piras, une atmdsfera caliente de composicién adecunds y
deseada (preferentemente exenta de ox{geno). Se entenderd
que cuando se utiliza el término "recocido" se emplea en
un sentido amplio que incluye no solamente el recocido en
su aceptacidn téonica extricta, sino igualmente cualquisr
otro.proceso de transformacidn que incluye el calentamien-
to de las bobinas.

Varios tipos de hornos pueden utilizarse para
1levar a cabo la operacién de calentamiento, por ejemplo
hornos del tibo general descrito en la Patente de EE. UU,
n? 3,446.491. En los hornos de este tipo se dispone una

bobina abierta en una reja situada encima de una cdmara
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situada debajo de la superficie que soporta la bobina. La
reja permite que la atmbatera pase uniformemente & través
&e lz bobina abierta hasta la;céﬁara situada por debajo y
que sea recirculada por ventilgdores adecuados, ete.

Los elementos de reja estdn soportados por ele

- mentos estructurales verticaias que definen unos canales

parelelos en la cémara. la atmbsfers en la odmara atras
viesa los canales gracias al sppladqr'centrifugo qQue empu~

ja la atmbsfera hacla un conjunto de tubos de calentamien -

o donde se ocalienta antes de llegar a la pérte guperior
de la bobina abierta. ELl eje del soplador esté generalmen
te alineado con la 1lf{nea central 1oﬁgitud1nal de la cédnara
paralela a los canales. |

En los hornos de atmésfera en circulscidn de
este tipo un problema particular consistia eh el calenta-
miento de las espiras de la bobima abierta de manera wni-
forme alrededor de toda su circunferencia, Ya que el gas
en oirculacién debe cambiar de direccién varias veces du-
rante su trayécto vy ya que el eje del soplador centrifugo
estd situado en la linea central de la cémara, la, veloci-
dad de ciroulacién del gas tiende @ ser mds elevada en la
zona adyacente a la iinea central de la cdmara que en los

lados situados & wa distancia mds alejada del eje del so-

plador, Por consiguienté, lag porciones de lag egpiras de'

la bobing en los lados opueétos del hormo reapegto al eje
del soplador del h&rno, se calientan nds lentaﬁenté'que
1as que estén situadas en otros sitios, Esto da lugar &
que el tiémpo total de recocido cuando la bobina estd en
el horno ses sustancialmente mds largo de lo que seria en

caso contrario.
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El aparato del presente invento remedia las

dificultades indicadas més arriba y facilita otras carac-

" ter{sticas y ventajas que no pueden obtenerse con la téc~

nica anterior._

i:;'Entre los objetos del invento estd el que con-
siste en reducir el tiempo de recocido necesario para las
bobinas abiertas de fleje metdlico en un horno de recoci- -
do con atmdésfera gaseosa,

Otro dbjefo del invento consiste en igualar la
velocidad de eirculacién de la atmdsfera gaseosa en el
gentido de la anchura de la cémara en un horno de trata-
miento térmico.

' Otro objeto mds consiste en proveer un regula
dor de circulacién destinado a utilizarse conjuntamente
con un soplador centri{fugo, mediante el cual el gas en-

trante es arrastrado'por un orificio de entrada ancho pe-

~ro de poca altura y dirigido a un orificio de salida cir-

cular que tiene un didmetro muy superior a la altura del
orificio de entrada, de modo que 15 velocidad de circula-
cidn sea generalmente uniforme desde una extremidad del
orificio de entrada hasta la oira.

Estos objetos, asf como otros, se obtienen
por medio de un regulador de circulacidn de entrada situg
do entre la cémara y un soplador centr{fugo y que incluye

una estructura "en forma de caja" provista de paredes que

 definen una cémara que tiene una pared posterior vertical

con una abertura circular destinada al soplador, y wna
pared frontal vertical paralela a la pared posterior, con
wna abertura de entrada alargada que comunica con la cé-

mara y que tiene unas dimensiones que corresponden general



10

15

20

25

30

-5 - S
t _

- '384803

mente & la altura y la anchura de la cdmara, Dentro de

la estructura en forma de caja provista de paredes se ha-

llan uwnes divisiones rediales que se extienden axial y

- parcialmente en la cémars del regulador y que dividen la

gbertura circular en unos cuadrantes superior e inferior

¥ en unos ocuadrantes laterales, Igualmente situada denm
tro de la odmare se halla wna divisién vertical que divi-
de la abertﬁra de entrada en’un orificio central y en dos
porciones extremes y que define, oon las divisiones radia
les, un conducto divisor de cireulacién desde 1a seccién
central del orificio de emtrads hasta los cuadrantes su-
perior e inferior de la abertura del soplador. Ia divi-
sién vertical define igualmente, con las divisiones radia

ies,~dos conductos generalmente radiales a partir de los

orificios extremos de la gberiura.de entrada hasta los

cuadrentes laterales respectivos para igualar la veloci-
dad de circulacién de la atmdsfera en -6l horno a través
de la anchura de la cémara. ’

El invento incluye ‘igualmente un conducto de
salida para el ventilador, que tiene generalmente una con
figuracién en forma de espiral sdaptada pera impulsar la
atmésfera hacia el exterior de ella en la seccién trans-
versal de forma rectangular'alargada ¥y que tiene encima
de la parte superior del orificio de salida una reja en
forma de "bandeja de huevos" que separa la zona en peque-
fias gecciones rectangulares para enderezar y modular la
circulacién de la atmésfera impulsada a través de ellas
por el soplador centrifugo. ‘

El invento se ilustra a titulo de ejemplo en

los dibujos adjuntos, en los cuales:
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Ia figura 1 es un corte vertical & través del

centro de wn horno que sirve para el recocido de bobinas
abiertas de fléje metdlico y qus estd provisto de un apa-

_ rato que incorpora el invento para controlar la circula-

cién de 1a afﬁésfera_del horno;
Ia figura 2 es una vista en perspectiva que
mnestra'1a parte delantera de un regulador de circulacifm

de entrada destinado al horno de la figura 1, habiendo

sido ablertas ciertas partes para facilitar la ilustre-
cidng

Ia figura 3 es un corte horizontal tomado a lo
largo de la linea 3-3 de la figura 1;

Ia figura 4 es una vista en perspective que
muestra el lado trasefo del regulador de circulacién de
entreda de las figuraé 1y 3..habiendo sido abiertas al-
gunes pertes pere faciliter la ilustrecitn;

Ia figurs 5 es una vista en elevacién frontal
del regulador de circulacién de entrade de las figuras 2
¥ 4, tomada & 1o largo de la lfnea 5-5 de la Pigura 3j
| Ia figure 6 es un corte horizontsl parecial a
escala ampliada tomedo a lo largo de la linea 6-6 de la
figura 5, habiendo sido abiertas algunas partes para fa-
cilitar la ilustracidn;

. La figura 7 es una vista en corte parcial a
escala ampliada tomada a lo largo de la 1l{nea 7-7 de la
figura 6;

' Ia figura 8 es una vista en corte parcial a es-
cala ampliada tomada 2 1o largo de la lf{nea 8-8 de la fi-
gura 53

La figura 9 es una vista en corte vertical que



10

15

20

25

30

muestra el regulador de circulacién de entrada y tomada a
1o largo de la linea 9-9 de la figura T;

Ia figura 10 es un corte vertical que muestra
el conducto de circulacion de galida para el ventilador
centrifugo, tomada & lo largo de 1a 1inea 10-10 de 1a fi
gura 7; ¥ _

Lo figure 11.63 una vista en corte vertical
paroial a escala ampliada que mﬁestra la porcién poste-
rior del horno de recocido y el aparato de control de cir

culacién gue incorpora el invento.
Haciendo ahora referencia mds particnlar a los

dibujos, se representa en la figura 1 wmn homo de recoci~-
do A destinado a utllizarse para el tratamiento de una
bobina abierta B (representada en lineas de trazos y pun
tos) utilizando atmdsfera caliente en circulacién. Ie at
mésfers circula a grén veloeidad por medio de wn goplador
centrifugo C accionado por medio de correas y poleas por
wn motor eléctrico D tfigura 11). la atmdsfera, que es
t{picamente upa mezcla de nitrégeno e hidrégeno, es impul
sada hacia el soplador C & través de un reguledor de cir-
culacién de entrads E. EL soplador C impulsa la atmdsfe-
ra hacia arriba en direccién a la parte superior del hor-
no & través de tn conducts de selida tipo espiral F.

El horno A define una céﬁara de calentamiento
10 en la que se coloca la bobina abierta B que ha de ser
recocida, y tiene una abertura de acceso en gu lado iz-
quierdo segun se ve en la figura 1, para la carga y la des
carga de las.bobinas. La abertura estd cerrade por una
ﬁuerta 11que estd guiade durente su movimiento de subida
¥ de bajada por unos carriles 12, Una bobina agbierta B de
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_ fleje de mcero o de otro metal estd soportada en el inte-

rior de la cdmara de calentamiento 10 por una reja 13 cong
tituida por elementos de,soporte relativemente pequefios
alrededor de log cuales 1la atmésfera pusde peser al espa~
cio situado por devajo de ellos. Ia reja tiene wna forma
circular’(véage figure 3) con un didmetro ligeremente su~
perior al didmetro de la bobina B de fleje metdlico, ILos
espacios marginales situsdos en la parte inferior de la
cémara de celentamiento 10 adyacentes a la reja 13 estén
cublertos por una placa marginal 14 que limita la cirou-
lacién de la atmdsfera al paso que atraviesa la reja.
Igﬁalmenté, el centro de la reja 13 estd cerrado por una
place cireuler 13e que impide que la atmésfera pase por
el espacio central de la bobina B.

| Entre la superficie definida por 1a reja 13 ¥y
la place ﬁarginal 14 y el suelo 15 de la cémara 10 de ce-
lentamienfo del horno, se halla una cémera 16 que recibe
1= atmésfera caliente después de su paso entre las espl-
ras adyaéentea de lé bobina B, Dentro de la cdmara 16

se hellan unos elementos de soporte verticales 17 que sir
ven para sostener la feja 13 ¥ la placa marginal 14,

Loé elementos de éoporte 17‘definen unosg cang-
les paralelos 18 que se extienden a través de la cdmara
16 en.una direccién generalmente perpendicular a la puer-
ta 11 y peralela al eje del soplador centr{fugo C. Dentro
de los canales baralelos 18 se hallan unoé carriles 19
que 90por£an laé ruedas de una carretilla de transporte
utilizada pura cargar las bobinas en el horno A, Ia cms
truceidn general del horno y la menipulacidn de las bobi-

nes sbiertss el ser cargadag y descargadas del horno se
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describen més detalladamente en la Patente de EE. UU. ne,
3.446.491. -

Ia atmésfera en circulacidén se calienta antes
de atravesar las espiras de la bobina abierta B por me-
dio de una wnided de transmisidn de calor 20 situada en
la parte superior del horno A y que contiene un cierto
nimero de tubos radiantes de calentamiento 21 que son ce-
lentados por la combustidn que tiene luger en ellos y que
trensmiten as{ ol calor a la atmésfera en circulacién im
pulseda a través de la unidad de transmisidén de calor 20
por el soplador centrifugo C. _

Después de terminarse el recocidé, ge para la

combustidn en los tubos de calentamiento 21 y se acelera

el enfriamiento de la bobina B a wna temperature bastante

baja para que pueda retirarse del horno, por medio de una
unided de enfriamiento 22 (figure 11). Ia wnided de en~
friemiento 22 contiens unas bobinas enfrisdas por agua y
estd montada en unas vigas parslelas 23 que pueden desple
zarse por dentro y por fuera'de 12 cédmara de calentamien-
to 10 en wnos rodillos 24, ILas vigss estdn conectadas a
una tuerca roscada 25 que se desplaza axialmente & lo
largo de un tornillo 26 al ser girado este por wm motor
27. Cuando la unidad de enfriamiento 22 estd en posi-
cibn extensa, se situa sobre la extremidad de salida del
conducto de salida P de modo que tode la atmésfera gaseo-
sa impulsada'por el conducto de salida F por el sqplador
centrifugo C pase alrededor de las bobinas de refrigera-
cién de la unided de enfriamiento 22.

Interpuesto entre el sopledor centrifugo C y
la cémera 16 se halla el regulador de circulacidn de en-



10

15

20

25

30

384803

treda E, E1 reguladbr E incluye wne estructura en foma

de caja provista de paredes, que tiene una secoién central
30 y dos secciones terminales 31 y 32 que tienen dimensio
nes algo més pequefias y que estén inclinades hecia las ex
tremidades exteriores y hicia la parte delantera, ILa por
eidn central 30 y las secciones terminales 31 ¥y 32 tienen
wna pared froatal comin 33 con una sbertura de entrede
rectangular alargada 34 que se extiende sobre toda la an-

chura del regulador y que tiene aproximademente las mis-

- masg altura y anchura que la.cémara 16, Puede observarse

que la altura de la sbertura de entrada 34 representa ag
lamente la. tercera parte, aproximadamente, del didmetro
del 50plador centfifug§ c.

_ Ia pafed posterior 35 de la seceidn central 30
tiene una aberturs circular 36 que tiéne eproximadamente
el mismo didmetro que la entrade hacis el soplador cen-
trifugo C, Situasdo en la seccitén central 30 y extendién-
dose en wna direccidn radial con relaciin & la abertura
cireuwlar 36 se hallan dos divisiones 37 ¥ 38 que se ex—.
tienden exialmente & partir de ls pared posterior 35 ha-
cia adelante aproximademente hasta la mitad de la pro-
fundidad de la cémara, Ambas divisiones radiales 37 y 38
estdn provistas de un doblez a 90° y estdn orientadas res-
pecto a la aﬁértura 36 de manera que definan cuatro cua-
drantes en la abertura 36-que incluyen wn cuadrante supe-
rior 40, un cuadrante inferior 41 y dos cuadrantes late-
rales 42 y 43 (figura 5). |

Situada iguaimente en el interior de la sec-
cidn central 30 se halla una divisién verticel 45 que tie-

ne sus bordes extremos situados en wna posicién adyacente
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8 la pared frontal 33 dentro de la seccidn central 30 pa~ i
ra de:inir en la aberture de entrada 34 wn orificio cen- :
tral de entrada 46 y dos orificios extremos de entrada 47 ;
y 48. Situade encima de la sbertura de entrada 34 se ha- j
lla wn estrecho reborde 49 situado eﬁcima de la placa mar- |
ginal 14 para impedir la éntfgda de la atmésfera al regu~
lador E, procedente del especio éiﬁuado encima de la cé-
maera 16, | o
e divisién 45 estd provista de una parte do- !
blada hacis el interior de.modo que esté inclinada hacia
el exterior hasta que se encuentre con las divisiones ra-
diales 37 y 38. En este punto se inclina menos bruscamen
te, estando sug bordes definidos por los bordes internos
de las divisiones radiales 37 y 38. Por consiguiente, la
divisidn vertical 45 define conjuntamente con las divisig

nes radiales 37 y 38 un pasillo central que se extiende a

' partir del orificio central de entrada.46 y que se divide

en dos remales hacie 1os cuadrantes superior e inferior
40 y 41 respectivamente, de la abertura de salida 36.

E1l lado posterior de la divisidn vertical 45
define conjuntamente con lasg divisiones radiales 37 y 38
dos conductos extremos que se extienden a partir de los
orificios terminales de entrada 47 y 48, respectivamente,
hasta los cuadrantes laterales 42 y 43, respectivaments,
de la abertura de salida 36, Por consgiguiente el sopla-
dor centrifugo C recibe aproximadamente la hitad del vo-
lumen total de la atmdsfera que ha de ser impulsada a tra-
vés de los cuadrantes supefior e inferior 40 y 41, apro-
ximademente wa cuarta parte a través del cuadrante late~

ral 42 y aproximadamente otra cuarta parte a través del
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Los conductos definidos dentro de la cdmera tie

cuadrente lateral 43,

nen una forms tal que le seccién transversal de la circu~
lacidén gaseosa permanczca bastante uniforme aunquse dismi-
nuyendo progfesivémente hacia la altura de salida 36, ya
que 1a<§ﬁ$erficie total de la aberturs de salide 36 es al
g0 mds péQueﬁAique le superficie total de la abertura de
entrada 34. De este modo la configuraeién del conducto
reduce la turbulencis incluso cuasndo las lineas de circu
lacién han de realizer cambios de direccién bastante brus
c&s durante suAtrayecto a través del regulador de cireu-
laecién E;

Con esta disposicidn, el soplador eentrifugo
C extrae la atmdsfera de la cémare 16 & wne veloeidad de
circulacidn generalmente uniforme en toda su anchura. Se
asegﬁra as{ que el volumen de gas y la velocidad de cir-
culacidn del gas que atraviesa las espires de la bobiné
abierta en_las porciones mds préximas a las paredes late
rales del horno de recocido A son aproximadaménte los mig
mos que en las otrss porciones mds préximas al centro de
la bobina B, siendo as{ el calentamiento aproximadamente
el mismo, . :

£1 conducto de salida F del soplador centrifu-
g0 C se representa més clarsmente en las figuras 6 y 10,
El conducto incluye um recinto o cubierta 50 que contiene
el goplador C y que estd adaptado para dirigir le atmdsfe-
ra animadé de un movimiento centrifugo hacia arriba en
direccién a la parte superior del horno A a través de un
orificio de salida rectangular'alargado 51. El recinto
50 tiene paredes laterales paralelas 52 y 53 separadas las
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unas de las otras por una distancia ligeramente superior
& la longitud axial del soplador C,. y la pared lateral
52 orientade hacia el interior tieme una aberturza cireunlar
54 provista de wn reborde, que tiene aproximadamente el
mismo didmetro que el soplador C, I pared latersl 52
estd sujeta en la pared posterior 35 de la secciln central
30 del regulador de circulacidn de entrada E estando la
abertura circular 54 situada en corresponaencié con la
abertura de salida 36 de la pared posterior 35 (véese fi-
gura 6), : :
Situadas entre las paredes laterales 52 y 53
se hallan cuatro paredes divisorias curvas 55, 56, 57 ¥
58 que tienen la forma general de espirales que salen de
la circunferencia de la abertura cirouwlar 54, ILas extre-
midades interiores de las paredes 55, 56, 57 y 58 estan
espaciadas a 90° élrededor de la circunferencia de la
abertura circular 54 y se extienden hasta el orificio.de
salida rectangular 51. las paredes 55, 56, 57 y 58 defi-
nen cuatro conductos en forma de espiral 61, 62; 63 y 64
cuya seccién transversal va aumentando hacim el orificio
de salida 51 y que dirigen la ciroulacidn de la atmdsfera
hacia une parte proporcional del orificio de salida 51,
incluyendo cada parte proporcional sproximademente una
cuarta parte de la superficie total del orificio. Tal y
como se indica en la fiéura 10, cada conducto 61, 62, 63
¥ 64 tiene en su extremidad ung;o varias aspas de guia,
Debido al trayecto tortuoso que la atmdsfera
impulsada de manera centrifuga debe seguir & partir del
soplador C, se crea una turbulencia considerable y la

atmésfera que sale no sigue lineas de circulacidn vertice-
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les uniformes., Para corregir parcieslmente este inconve-

niente, el orificio de salida 51 estd provisto de wna re-

' ja 65 de aspas de enderezamiento dispusstas en forma de

"bandeja de huevos" rectangular y que definen pequefios
orificios cuadrados 66. Ia reja 65 sirve para enderezar

las lineas de circulacién de la atmésfera que sale por el

orificio 51 y se Uesplaza hacia arriba haste la parte su-

pefior dei horno A, ILa'reja 65 es particularmente eficaz
durante la fase de calentamiento del funoionamiento del
horno, Durante la fase de enfriamiento, los serpeniines

que contienen el refrigerante proveen un efecto de panta-

" 1la que ayuds a realizar el mismo objeto. Una camisa abo
" cinada 67 estd sujeta en el conducto de salida F en el

orificio de salida 51 para ayudar g dirigir la atmésfera

impulsada hacia la parte superior del homo A.

En resumen: La Patente de Invenciln que se so-

licita deberd recaer sobre las reivindicaciones siguientes:



10

15

20

25

30

REIVINDICACIONES

1. Un regulador de circulacién de entrada pa-

re. wn soplador giratofio que extrae la atmbsfera de wm
egpacio de entrada cerrado y alargédo que se extiende pa-_'
ralelamente al eje del soplador y que tiene una seceibn
transversal de aschura sustancialmente superior al didme-
tro de dicho soplador y una longitud sustancialmente su-
perior al diéﬁetro de dicho soplador, destinado parficu-.
larmente a ser utilizado en un horno de tratamiento tér-
mico de bobinas abiertas de fleje metdlico, que incluye
una cemara poco profunda situada debajo de wna reja cir-
cular encimz de la cual estd diépuesta wna bobina abierta
para su tratamiento,'que incluye, una estiructura pfovis-»
ta de paredes que definen una cdmare y que incluye wna
pared posterior provista'de uné abertura.circﬁiar central
para dicho soplador y una pared frontal paralels a dicha
pared posterior y que define una abertura de entrada alar
gada que comunica con dicho espacio de entrada yrque tie~
ne generalmente dimensiones que corresponden a lag dimen=-
siones de la seccién transversal de dicho espacio de en-
trada, w diépositi#o dé divisién radial que se extiende
axialmente en el'interior'dé dicha cdmara y que diﬁide
dicha abertura circular ‘en unos cugdrantég supérior ¥y la-
terales, wna divisién vertical en dicha cdmare que divide
dicha abertura de en%rada en un orificio central de entra-
da y dos orificios terminales de entrada, definiendo dicha
divisidn verfical conjuntamente con dichaaldivisionea ra=-
diales un conducto generalménte divididb en el sentido
axial a partir de dicho orificio central de entrude hasta

dichos cuadrantes superior e infer;or de dicha abertura del
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conjuntamente con dichas divisiones radiales dos, conduo-
tos generalmente radiales, a partir de dichos orificios
$erminales hasta dichos cuadrantes laterales para igualar
la velocidad de circulacidén de la atmdésfera hasta dicho
soplador’a través de dicho espacio de entrada.

2, El regulador de circulacién segin la rei-
vindicaeion 1, caracterizado porque dichas divisiones ra-
diales incluyen cada uﬁa wea tira plana con un doblez an-
guiar céntral a 90°, estapdo dichas tiras montadas de ma-
nera que las porciones situadas en log lados opuestos del
doblez se extienden radialmente en dicha abertura de sa-
lida. ,

3. El regulador de circulacién segin 1la rei-
vindicaeién 1 6 2, caracterizado porque cada uno de dichos
orificivs terminales de entrada tiene wna superficle de
orifieio que.représenta aproximedamente la mitad de la-
superfieie de orificio de dicho orificio central de enira-
da, '

4. E1 regulador de circulacidn segim una cual
gquiera de las reivindicaciones 1 4 3, caracterizado por-
que dichas divisiones radiales se extienden axialmente
aproximadamente sobre la mitad de la anchura de dicha cd-
nara. B

5. El regulador de circulacidn de entrada se-
gin une cualquiera de las reivindicaciones 1 4 4, en com-
binacién con un conducto de salida pera dicho soplador, que
inecluye unas divisiones generalmente en forma de espiral
gque se extienden a partir de la circunferéncia del sopla-

dor y que estdan soportades entre las paredes laterales se~



paradas y que se extienden hasta wn orificlo de salida
alargado situado encims de dicho soplador.
6. El regulador de la reivindicacibn 5,
caracterizado porque las paredes laterales se extienden
5 " perpendicularmente a2l eje de dicho soplador en sus lados
opuestos, y porgue diehas'divisiones definen wna plura=
lidad de conductos curvos, y porque una reja de endereza-
miento de la circulacidén estd situada en dicho orificio
de salide, teniendo dicha reja en su plano, dimensiones
10 aproximadamente iguales a las de dicho orificio de salida
e incluyendo wne pluralidad de delgadas aspas que se in-
tersecan las unasg a las otrus.
_ ?. Se reivindica por Gltimo como objeto
sobre el qué ha de recaer la patente de invencién que se
15 solicita: "UN REGULADOR DE CIRCULACION DE M’L‘RDA PARA UN |
SOPTADOR GIRATORIO", I
Todo conforme queda descrito y reivindica
do en la presen&e memoria descriptiva que consta de dieci
siete péginas mecanografiadas y dibuﬁos adjuntose.
20 | ' | Madrid, 22 octubre 1.970

BERNARDO BNGRIA
be.p ‘
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