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| ' MEMORIA DESCRIPTIVA

En el curso de log Gltimos veinte afios la compo-‘{.
gicibén de los detergentes puestos en el mercado ha ido
mejorando continuamente, hasta el punto de que hen po-
dido rebajarse considereblemente las concentraciones de -

5. uso de los detergentes recomendadas por los faebricantes
de éstos. Mientras 15 a 20 afios atrés se tenfen todavia
por normales concentraciones de uso de wnos 10 g de de~-
tergente por litro, hoy son suficientes. para la mayories
de los ensuciamientos que se producen en la prdctics con-
centraciones de uso de unos 6 a 3 g de detergentes por

10.
litro.
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para formar complejos con los iones de cal-

-do, a@sf como, eventualmente, otras substancias

estructurales de reaccibén alcaelina, y

0a 10% en peso, y preferentemente;l a 5 % en pe~

80, de ingredientes de actividad detergen-
$e, como, por ejemplo sulfato sbdico y/o clo-
ruro sbdico y/o agua combinada, con inclusién
del agua de hidratacidn o cristalizacibn exis-
tente @ los componentes mencilonados antes.

Betos detergentes constituyen una mezcla de dos,

a lo menos, ingredientes distintos en polvo, de le estruc-

ture siguientes

As

un ingrediente en polvo que contiene los tensiuros
'

anibnicos y eventualmente también los tensiuros an-
{

féteros 7/0 no ibnicos, lo mismo que los formado-

~reg de complejo no hidrolizables eventualmente pre-

I
sentes, pero a lo sumo 30 % en peso, y preferente—|

mente a lo sumo 10 % en peso, de formadores de com-
plejo hidrolizables (como, por ejemplo, metafosfatos
¥y, en particular tripolifosfato), y el cusl cstd
preparado por secado térmico de une suspensidn
acuosa de estos ingredientes,

el perboratoc escaso en sgua y

eventaalmente?’otros suplementos de los detergen-
tes; en particular formadores de complejo hidro-
lizables (en especial, tripolifosfato) eventual-

mente presentes.

Ia designacibm de "“ingredientes en polvo" ubtilize~-

da antes se ha elegido con fines de simplificacién ¥ no
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debe prejuzgar en absoluto al tamefio de 1os grupos de

estos ingredientes; por tanto, todos estos ingredientes

1
pueden ser polvos finos o groseros, granuledos o aglomera- !

dos.

El ingrediente en polvo A tiene de preferencia la

compogicibn siguiente:
15 8 99 % en peso, ¥ preféreﬁtemente 20 2 70 % en
A peso, de tensiuros (igual que antes), -
la 20% en peso, ¥ preferentements 5 a 15 % en
peso, de ingredientes de actividad deter-

giva y

0 a 84 ¢% en peso, y preferentemente 20 g 76,5 % o

en peso, de oftros ingredientes usuales de 1o8

detergentes secados térmicamente, en:duyo
cesg., gin embargo, los formadores de com—
plejo hidrolizebles eventualmente presen~
tes (de preferencia, tripolifosfato, pero
eventuelmente tembién otros, como por
ejemplo metafosfatos) se hallan en cantida-—
des de 20 % on peso a lo sumo, y preferen~
temente de 10 % en peso & lo sumo.

Bl egua combinada, el sulfato sbdico y el cloruro
sbdico (ingredientes que deben considerarse como de ac-
tividad detersiva en un detergente para lavado hirviente)
gon aportados en su mayor parte al detergente por el
ingrediente en polvo A, A causa de ello, los contenidos
del ingrediente en polvo 4 en ingredientes de sctividad
detersiva o la proporcibn del ingrediente en polvo A en

el total del detergente deben ajustarse reclprocamente
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de tal modo que no se rebasen log valores limites ;né£~
cados para todos el detergente, Ias cantidades admisgi-
bles de ingredientes de actividad detersiva en el compo-
nente en polvo A pueden por lo tanto oscilar dentro de

cierto intervalo y en ocasiones sobrepasar también el

" valor méximo indicado antes del 20 % en peso, mientras la

cantidad del ingrediente en polvo 4 sea pr0porcicnaimeﬁte

haja en el total del detergente.
Como otros ingredientes usuales de los detvergen-
tes secadcs térmicemente entran en cuenta las subgstan-—
cias siguientes (los datos cuantitativos se refieren al
ingrediente en polvo 4):
0 a 70% en peso de formadores de complejo no hidro-

lizables, preferentemente orgénicos, i
0 a 50 % e peso, y preferentemente 5 a 407’: en I
peso, de substancias estructurales de reac-
cién alcalina, précticamente no capacitades
pare formar complejo con los iones de calcio
y
0 a 354 en peso, y preferentemente 1,5 a 28 % en
peso, de sales neutras orgénicas, est&bilii
gadores insolubles en agua para 1los percom-
puestos, suspensores de la suciedad, aclara-
dores, etcétera. '
Pa'r'tioular interés presentan los detergentes come
pletos, aptos para lavadora mecénica, cuyo poder espuman- -
te estf intensamente amortiguado, sobre t0do en el inter-

valo de temperatura de 60 a 1008 C, preferentemente de 70

a 1002 C. Esgta amortiguacién de la espuma se logra com-
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binando los bensiuros sintéticos del tipo de los sulfona-1

tos y/o los sulfatos con jebén ¥ eventualments no ibdnicos

y/o sfiadiendo inhibidores de la espuma sin carfoter de tenk

giurog. DPara auwmentar el poder espumente a temperaturas

bajas pueden estar presentes el mismo tiempo estabilizado .

res de la espuma., E1 componente tensilrico de tales de- °

tergentes suele entonces estar compuesto de l1a menera si-

guiente, aungue no es necesario que todos los ingredientes

(sobre todo los tensiuros no ibnicos y los tensiuros, que

en parte actien tembién de estebilizadores de la espuma,

enféteros, ni tempoco los-inhibidores de la espuma gin

it

carbctor de tensiuros) se hallen de smtemeno en el ingre-,

diente en polvo A:

8 & 95 % en peso, y preferentemente 25 a 75 %

0adod

Oa 35 %
a6 %

0al 4

en peso, de tensiuros del tipo de los
sulfonatos y/o los sulfatos, preferen-
temente con 8 a 18 &tomos de carbono en
8l radical hidréfobo,

en peso, y preferentemente 10 a 50 % en
peso, de jabén, en cuyo caso, sin embargo,
la relacibn cuentitativa (sulfonato + sul-
fato) : jabén se halla en la escala de
10: 1L a1l 10, y preferentemente de 5
lals 2

en peso de tensiuros no ilnicos,

en peso, y preferentemente 0,5 a 3% en
peso, de estebilizadores de la espuma y
en peso, y preferentemente 0,5 a 5 ¢% en

peso, de inhibidores de la espuma 8in ca-
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racter de tensiuros,

awmque en tal caso el poder espumante del componente fen-
gidrico estd reducido por la presencia simulténea de ten—
siuros del tipo de los sulfonatos y/o los sulfatos y de
jebbn amortiguador de la espume y/o por la presencia de los
inhibidores de la esPuma sin carécter de tensiuros.

Bl 1ngr®d1ente en polvo A puede esbar constvituido
précticamente por completo por los tensiuros emibnicos,
asi como, eventualmente les tensiuros no iénicos. Pero
dado que muchos tensiuros tienen propiedades pulverulen- |
tas defectuosas, se recomienda mejorar las propiedades pul-
verulentas del ingrgdiénte en ‘polvo A por incorporacibn
de substancias no higroscbpicas sin carécter de tensiuros.

A &éatas pertenece, por ejemplo, el sulfato sddico exisg-

' - '
tente en muchos fensiuros del tipo de los sulfonatos o los
sulfatos. Asimismo son aptas para este fin las sales, gue

|
se regefiarén mds adelante, de 4cidos carboxflicos o sul- |

£énicos orgénicos sin cardcter de tenmsiuros; por ejemplo,
las sales alcalinas del fcido toluensulféuico o de los
&4cidos sulfocarboxflicos. También los formadores de com~
plejo no higrosclpicos y/o las substancias estructurales
alcalinag précticamente no capacitadas parz la formacidn
de complejo puedm mejorar las propiedades pulverulentas
del ingrediente A, Asimismo es apto para este fin el tri-
polifosfato, cuya cantidad no debe sobrepasar sin embar-
go del 20 % en peso, y preferentemente del 10 % en peso,
por los motivos que se expondrdn més adelante.

Bl tripolifosfato y los formadores de complejo or-

génicos no hidrolizables pueden hallarse presentes al mis-
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mo tiempo en el ingrediente en polvo 4, Cuando lnicamen- d
te interesa combinar los vestigios de metales pesados -
existentes en la preparaciln acuosa y asi, por ejémplo,
proteger de la descomposicibn el aclarador duranté el pro~
ceso de elaboracibn, y particularmente durante el!secado
térmico, bastan adiciones de 0,1 a 10 % en peso, respec-
to al ingrediente en polvo A, de formadores de oompiejo
orgénicos. Pero 8i los formadores de complejo no higro-
lizables deben servir también para actusr durente la ope-

recifn de lavado como substancia estructural formadora de
complejo, eu cantidad puede llegar hasta el 70 % en peso )
y de preferencia se halla en el intervalo de 15 a,6d_% ,:
en peso. |

51 los detergentes ds este invenbto deben conte~ .
ner no ibnicos, &stos pusden incorporarse al ingrediente
en polvo A, siemp® que no empevren © apenas empeoren las
propiedades pulverulentes de dste. Como muchos no i6nicoa;
alin en estado emhidro, son oleogos hasta pastosos, se ‘
recomienda incorporar al ingrediente en polvo A gblo umna
parte o nada de ellos y rociar el resto del no ibnico,

0 respectivamente todo 41, sobre el detergente 0 uno de
gug ingredientes pulverulentos,

Log tenmiuros anfdteros pueden incorporerse al
ingrediente en polvo A; pero también se los puede rociar,
junto con los no ilnicos o aparte de éstos, sobre un in-
grediente pulverulento o sobre el detergenfe ya listo,
principalmente cuendo funden a temperaturas hasta 1508 C.

En le formulacibn anterior para el componente ten—

gilrico se han resefiado también los inhibidores de la eg-
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pune sin cardcter de tensiuroé, porgue durante el proce»i
go de levado ectfian sobre los tensiuros. Para la pre- |
peracibn de los detergentes es mAs conveniente no incor-
porar estos inhibidores de la espuma a la preparacibn
acuose que se ha de secar del ingrediente en polvo 4, sino
rociarlos sobre unoc de los ingredientes pulverulentos o
gobre todo el detergente; pero se recomienda no roéiai;
los junto con los tensiuros no ibnicos o anféteros?i%i
no aparte de éstos. ‘L

Por lo demés, al ingrediente en polvo A:§§_apor;
tan con ventaja los componentes del detergente que en
su mayor parte se han de introducir sblo en cantidades
pequefiag, como suspensores de la suciedad, aclaradores e

inhibidores de lacorrosién, mientras que 1o0s componentes

|
i

del detergente que entran en prandes cantidades (por

ejemplo, substancias estructurales alcalinas y/o formadores
) |

de complejo no hidrolizables) pueden nallarse a discreci
en el ingrediente en polvo A& y/o en el ingrediente en pol~
vo C.

Bl ingrediente en polvo 4 se prepara por procedi-
mientos ya conocidos, mediante secado témmico de ung pre—:
paracibn scuosa de sus ingredientes. Esto es posible,
por ejemplo, sobre tambores caldeados; de preferencia,
la preparacibn pastosa} finamente pulverizada, se pone
en contacto en la misma corriente o0 en oontracqfriente con
aire caliente, de modo gue resulte un producto dé pulve~ -
rizacién con el contenido de agua que se ha indicado an~

tes.

Ia mayorfa de los detergentes con comtenido de
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tripolifosfato que se hallesben hasta ehora en el mercado l
se prepareban mediante secado por pulverizacibn de una
suspensidn de tripolifosfeto anhidro en una soluecidn acuo~-
sa de los temsiuros. Procediendo asf, la hidratabilidaad
del tripolifosfato anhidry era origen de dificultades. 4
medida que el tripolifosfuto se va convirtiendo gzadgalmenfe
con absorcibn de sgua, en 6l hexemhidrato, aumente I‘a-'vis-
cogidad de la preﬁaracidn acuosa, que cada vesz rosulta m4s
diffcil de elsborar. Ademds, con el secado térmico, wna |
parte del tripolifosfato se hidrolizeba, convirtiénddsé .
en pirofosfato y ortofosfato, o sea en fosfatos que "ya no
tienen mds gque muy poce o ninguna prepiedad para formar
complejos. Quedaba pues disponible e el procesodr_a: la-
vado como formador de complejo una paﬁe del tripolifos-
fato que se habia inclufdo. Tste desdoblamiento hidrolf- :
tico del tripolifosfato puede, como es 1lbgico, producirse N
también durante 1ls breparacién del ingrediente en polvo 4
de los detergentes de este invento, cuendo la prepararién .
acuosa que se ha de pulverigzar contiene tripolifosfato.
Pero dado que, segln se reivindica, la cantidad del tripoli-
fosfato contenido en el ingrediente en polvo 4 que se ha

de secar por pulverizacidn estd limiteda al 20 % en peso

a lo sumo y preferentemente al 10 % en peso, a 10 sumo;

los productos secunderios originados por la descomposi-
cidn del tripolifosfato constituyen un componente tan
pequefio de la fornulacién total que précticamente no en-
tran en cuenta. Prescindiendo por completo de esto, la
descomposicidn hidrolltica del tripolifosfato puede re-

primirse por incorporacién de substancia de reaccién al-
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calines, como, por ejemplo, peguefias cantidadé; de le-
jlas alcalinas, carbonatos alcalinos u ortosilicatos y
metasilicatos alcalinos.

Los dstergentes de este invento contienen en ca-
lidad de ingrediente en polvo B perborato escaso en agua,
preferentemente el llamado "monohidrato de perborato sb-
dico", cuya composicién corresponde a la férmula NaBO,.
Hy0,. Esta férmula debe considerarse meramente comb»?érn
mula aditiva; no pretende prejuzgar nada sobre la eétruc-—
tura de este compuesto. Sin embargo, no todo el pefbpra-'
t0 necesgita hallarse en esgta forma pobre en sguas Haéfa
gue el contenido de agua de la porcidén de perborato:éea
menor que el que corresponde a la férmula NeBO, . H2 2

2 H,0, y preferentemente menor que el correspondiente a

la férmula NaBO2 < Hp0p 0 1 Heo. Cabe pensar aqui si
los grados de hidrato indicados (ltimamente existen, en
efecto; tembién puede tratarse de mezclas de tetrahidra- :
to de perborato sbdico y monochidrato de perborato sédieo.'
& 1no ger que ambos ingredientes en polvo 4 y B
contengan todasg las substancias que han de incorporarse al
detergente, las substencias restantes ge aportan en forma -
del ingrediente en polvo separado C., Esto valo sobre todo

para el tripolifosfato; pero tambidn pueden introducirse

en forma de componente en polvo C otros formadores de comple.

jo o substancias estructurales alcalinas que précticamen-
te no actlan como formadoras de complejo. Bn tal caso
es perfectamente posible que la misma substancie se halle

tanto en el ingrediente en polvo 4, secado por pulverizacidn

como en el ingrediente en polvo C.
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Para el cemo de que ol ingrediente en polvo C ooq-

tenga formadores de complejo hidrolizebles el invento se
refiere a otra modalided mdg de tales detergentes, la

cual se caracteriza en que las particulas de dichos forma-
dores de complejo hidrolizables estén combinedas con las
particulas del ingrediente en polvo 4, formando aglomera- ;

dos.

Log detérgentes de este tipo pueden prepararée eg-

polvoreando formadores de cdmplejo inongénicos hidroiizables

(en particular, tripolifosfato), secos, en la torre de

pulverizacién durante la pulverizacién témmica de iélﬁre—'

paracibn acuosa del ingrediente en polvo A; y ello_éon '

ventaja de manera gue el cono de rociadura de la preparacifbn

acuosa se juntecon el tripolifosfato espolvoreado. - Se

refine asi una gren parte de lag particulas todavia no secas

0 s6lo incompletamente secas de la preparacifn acupsa con ' .

v
h

les particulas del formador de complejo (en partichlar,

del tripolifosfato) espolvoreado, formando aglomerados,

y el secado ulterior se desarrolls sin descomposicibn apre-

ciable de tripolifosfato.

Siempre que en los detergentes de este invento
hayen de incluirse no ibnicos, especialmente no iéﬁioos
de naturaleza oleosa o pastosa, se recomiende rocigr ée-~
tos con movimlento sobre uno de los ingredientes eﬁ POl~
Vo, sobre una mezcla de dos ingredientes en polvo o 80—
bre la mezcla de todos los ingredientes en-polvo, en
cuyo caso los no ibnicos pueden rociarse tembién durante

la mezcle de los ingredientes en polvo.

Te la misma manera pusden incluirse también otros

{,

i
L

45
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ingredientes del detergente, en egpecial cuando se hallan .

86lo en cantidadesApequeﬁas; a estos ingredientes perteneJ
¢cen, por ejemplo, los inhibidores de la espuma sin carfc-
ter de temsiurcs o log suplementos entimicrobianos, por
lo menosg cuando funden con el calentamiento a temperaturas
hasta 1508 C.

Sigue ahofa ma resefia, ordenada por clases de
substanciag, de log diversos productos inclufbles en-los
detergentes de este invento.

Los tensiuros anibnicos, anfbteros o no ibnicos
contienen en la molécula a lo menos un radical hidréfobo
de 8 a 26 por lo general, preferentemente 10 a 22 y en
particular 10 a 18 4tomos de carbono y & lo menos un gru-
po hidrosolubilizante anilfnico, no ibnico o anfdtero. El
radical hidrbfobo. de preferencia saturado, es la mayoria
de las veces de naturaleza alifdtica, pero eventualmente
también aliciclica; puede estar wmido con los grupos }
hidrogolubilizantes directemente o por medio de miembros
Intermediarios. Como mienbros interﬁediarios entran en
cuenta, por ejemplo, los anillos bencénicos, los grupos
de éster carboxilico o de carbonamida, los radicales
(ligados en forma etérea o estérea) de alcoholes pluriva-
lentes (como, por ejemplo, 1los del etilenglicol, del pro-
pilenglicol y de la glicerina) o radicales polietéreos
corregpondientes.

Bl radical hidr6fobo es de preferencis wn radi~
cal hidrocarblrico alifdtico con unos 10 a 18, y prefe-
rentemente 12 a 18 dfomos de carbono, aungue, segln la

naturaleza del tensiuro respectivo, ceben discrepancias,
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de esta gama preferida. e ild] j

En celidad de subsbenciss detergentes snidnicas
son wtilizebles los jebones que proceden de Acidos grasog }
naturales o sintéticos, y en ocasiones tambidn de decidos
resinicos oAnafténicos, en particular cuendo estos 4cidos .
presentan Indices yodimétricos de 30 a 1o sumo y preferen4 ’
temente inferiores a 10, - |

De los ‘tensiuros enifnicos sintéticos, los.sulfo-
natos y log sulfatos tienen particular importancia,précu
tica. - }" ‘

4 los sulfonastos pertenecen, por ejemplo;flcs saln
fonatos de alquilarilo, especialmente log sulfonatos de ;
alquilbenceno que se obtienen, entre otras materiaé, a
partir de hidrocarburo aliféticos; preferentemenfe“de
cadena lineal; con 9 a 15, y en particular 10 a 14, dto~ .
mos de carbono, por cloracifbn ¥ alquilacién de benceno; o .

a parbtir de respectivaes olefinas terminales o internas, '
por alquilacién de benceno y sulfonacibn de los alquilben-
cenos obtenidos. Tienen interds ademds los sulfonatos aii—
féticos, como, por ejemplo, los asequibles a partir de hidrn_
carburos, preferentemente saturados, con 8§ a 18 y préfen
rentemente 12 a 18 &tomos de carbono en la moléeula, por
sulfocloracifn con anhfdrido sulfuroso y cloro o éulfoxiw
dacibén con anhidrido sulfuroso y oxigeno y trensformacibn
de los productos asl obtenidos en los sulfonatos. EBEn ca-
lidad de sulfonatos alifdticos son asimisﬁo utilizables

las mezclas, provistas de sulfonatos de alqueno, sulfona-
tos de hidroxialcano y disulfonetos, que ge obtienen, por

ejemplo, a partir de olefinas terminales o centrales de
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Cg-C,g ¥ preferentemente 012‘018’ por sulfonacifn con an-

hidrido sulférico e hidrblisis 4cida o alcalina de los
productos de la sulfonacién. En los swlfonatos alifdbti-
cog as’ preparados, el grupo de sulfonato se suele hallar
Jjunto a un &tomo de carbono gsecindario, pero por reaccidn
de olefinas terminales con bisulfito pueden preperarse tam-
bién sulfonatos c0n‘grupo de sulfonato terﬁinal. A

A los sulfonatos utilizebles seglm este invento
pertenecen también las sales (de preferencia, lag sales
dialcalinas) de fcidos alfa-sulfosebdceos, lo mismo que
los égteres de estos dcidos con alcoholes univalentes
¢ plurivalentes que contienen 1 . 4, y preferentemente 1
a 2, dtomos de carbono. |

Otros sulfonatos wbtilizables son las sales de és-—

[}
3

teres de fcido graso del dcido oxietansulfénico o del
4dcido dioxipropansulfbénico; las sales de los Sstéres de
alcohol graso de Acidos sulfo-mono~ y o —di-carboxilicos {
inferiores, aliféticos o arométicos, que contienen de

1l a 8 étomos de carbono; los sulfonatos de éter alquil-
glicerilico; y las sales de log productos de condensa-
cibn de tipo amfdico de 4cidos grasos o fcidos sulfénicos’
con écido aminoetansulfénico.

En ralidad de tensiuros del tipo del sulfato ca-
be sefialar los sulfatos de alcohol graso, en particular
los hechos a base de alccholes de grasa de cocO, alcoholes
de grasa de sebo o alcohol oleflico. También a partir de
olefinas terminsles o internes de C8 a C18 son asequi-
hles productos de sulfonacibén utilizables del tipo de

los sulfatos., Pertenscen ademds a este grupo de tensiuros
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las algquilolamidas de deido graso sulfatadas o los mono-
glicéridos de 4cido grasos sulfatados, lo mismo que los !
produeﬁoa de alcoxilacibn sulfatados de alquilfenoles |
(alquifo de Cg a 015)’ alcoholes grasos, amidas de fcido
graso 0 alquilolamidas de dcido graso, que pusden conte-
ner en la molécula 0,5 a 20, preferentemente 1 a 8 y en :
particular 2 a 4 radicales de etilenglicol y/o propilen~ -
glicol. |

En calided de tensiuros aniénicos del tiﬁb:de los
carboxilatos son aptos, por ejemplo, log ésteres de deido’
graso o los dteres de alecohol graso de dcidosg hidrpgiéar%’

box{licos, 1o mismo que los prod obtos de condensacibn de

tipo amfdico de Acidos gragos o dcidos sulfénicos“con
4cidos aminocarboxflicos (por ejemplo, con glioocdla,
sarcogina o hidrolizados de albfmina). .

4 los tensiuros no ibnicos, que aqui ée'aenominqn
*no iénicos" en beneficio de la sencillez, pertenscen prQ#
ductos que deben su solubilidad en el egua a la presenciaf
de cadenas pblietéreas, de grupos de eminobxido, de sul~
fdxido o de fosfinbxido y de agrupaciones alquilolamidicas;
es{ como, muy en general, & uﬁa acumulacidn de grupos
hidroxilicos,

Particular interés prédctico tienen los productos
obtenibles por adicidn de &xido de etileno y/o glicida a
alcoholes grasos, alguilfenoles, écidos grasos, eminas
grasas, amidas de dcido graso y amidas de dcido sulfénico,
y estos no idnicos pueden contener pars el cago de 4 &

100, preferentemente de 6 a 40 y en particular de 8 a 20

radicales étereos (principalmente, radicales de éter eti-
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est0s ragdicales polietéreos o junto a sus extremos radi-
cales de éter propilenglicbdlico o butilenglicélico o ca-
denas ¢2 polidter propilenglicdlico o butilenglicblico.
Se cuentan ademds entre los no ibnicos los pro-
ductos conocidos con los nombres comercisles de “Pluronics"
vy "Tetronics". Se los obtiene a partir de polipropilen~
glicoles de por sf insolublesg en agua 0 2 partir de’glco—
holes aliféticos inferiores, propoxilados e insolablés
en agua, que contienen de 1 a 8, y preferentemente 3 a 6,'
édtomos de carbono, o a partir de elquilendiaminas propoxi-
ladas insolubles en agua. Bgtos .erivados de 6xido de pro-
pileno insolubles en agua (o sea hidréfobos) se convier—

1

ten en los no idnicos citados por etoxilacidn hasfavla SO
lubilidad en agusf. Por Altimo, son también utilizables l
como no idnicos los productos, en parte todavia solubles
en agua ¥y que se conocen con el nombre de "Ucon-Fliuid®, dé
la reaccibn de los alcoholes aliféticos citados antes co:nI
bxido de propileno.

4 los no ibnicos pertenecen también las alquilola-
mides de fcido graso o de fcido sulfénico que se deriven, -
por ejemplo, de la mono- o di-etanolamina, de la dihi-
droxipropilemina o de otras polihidroxialquileminas (por
ejemplo, de las glicaminas). Se las puede reemplazar por
amidas & base de alguilamines superiores, primarias o ge-
cundavias, y dcidos polihidroxicerboxilicos,

A los aminobxidos capilaractivos pertenecen, por
ejemplo, los productos derivados de aminas terciarias su-

periores, que presentan un radical alguflico hidréfobo
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y dos radicales alauflicos y/o algquilblicos més cortos, |
de 4 étomos de carbono a lo-sumo cada uno,

Log tensiuros enfbteros contienen en la moldcula)
grupos hidréfilos tento dcidos como bésicos., A los grupos
dcidos pertenecen los grupos de carboxilo, de feido sul~ |
f£énico, deo semidster de dcido sulfdrico, de éster parcial;
de 4cido fosfénico y de éster parcial de 4cido fosfﬁrico.v
En calided de grupos bdsicos entran en cuenta las agr@pa—
ciones de amonio primarias, secundarias, teroiariaé»y»cua-
ternarias. Jlos compuestos enfbteros con grupos ampﬁicos '

cuatermarios pertenecen 2l tipo de las betainas. .

Las carboxi-, sulfato- y sulfonato- betainas tié—
nen particular interés prédctico a causa de su buena compa- ..
tibilidad con otros tensiuros. Se obtienen sulfobental~
nes gpropiades mediante reaccidn, por ejemplo, dé aninas |
terciarias, que contengen & lo menos un redical slguflico.
hidréfobo con sultonas (por ejemplo, propen— o buian—sulq?
tona)., Ias carboxibetainas réspectivas se obtienen por :
reaccibn de dichas emines tercieries con dcido oloromcé- .
tico, con lag sales de éste o con Sgteres de decido cloroa~
cético y desdoblemiento del enlace estéreo,

El poder espumente de los tensiuros puede aumen-
tarse o disminuirse por:.combinacién de tipos apropiados
de tensiuros, y asimismo puede modificarse por adicibn
de substancias orgédnicas sin cardcter de tensiuros.

En calided de estabilizadores de la espuma son
eptasg, sobre todo con los ftensiuros del tipo de los sulfo-
natos o los sulfatos, las carboxibetainas o sulfobetainas

capllaractivas, lo mismo gque los no ifnicos citados entes

'
1

=
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del tipo de las alquilolamidas; gé han propuesto ademés
para este fin alcoholes grasos o dioles terminales supe- |
riores.

Los productos de poder espumante reducido estén
destinados principalmente al empleo en las mdquines de
lavar y enjuagar, en las que muchas veces es suficilente
wa amortiguacibn limitada de la espuma, mientras que en
otros casos puede ser deseable una amortiguacién mis in-
tensa de la espuma. Particular importancia préética tienen
los productos que espumen todavia en la zona media de ‘
temperatura, hasta unos 652 C, pero desarrollen cada vez
menos espuma cuando se pasa & ter.eratura més altas
(70 a 1002 C).

Se consigue muchas veces un poder espumaﬁte redu~-
cido con combinaciones de tensluros de diversos tipo§; |
en particular con combinaciones de tensiuros anibnicous
gintéticos, sobre todo de: 1) sulfatos y/o sulfonatos, |
o-de; 2) no ibnicos de una parte y 3) jabones de otra
parte. Con combineciones de los componentes 1) y 2) o
bien 1), 2) y 3) se puede influir en el comportamiento
espumante por medlo de los jabones que se utilicen en

cada cago; con jebones de dcidos grasos de 12 a 18 4to-
mos de carbono, de preferencia saturados, la amortigua-
c¢ibn de la espuma es mehor, mientras gue con jabones de
mezclas de dcidos grasos saturados de 20 @ 26, y prefe~
rentemente 20 a 22, dtomos de carbono, cuye centidad

puede importar de 5 & 10 % en peso de toda la porcidn

de jabbn existente en la combinacibn do tensiuros; se 1lo-

gra ung amortiguacién més intensa de la espuma, princi-
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palmenfe en la zona de las temperaturas eievadas. ) - ﬁ
Sin embargo, el poder espumente de los tensiuros
puede disminuirse tembién por adicién de inhibidorgs'de |
la espumna sin cardcter de tensiuros, ya conocidos. 4
ellos pertenecen las aminoiriscinas N-alquiladas, eventual—
mente provigtas de cloro, que se obtienen por reacclén
de 1 mol de cloruro de tricianfgeno con 2-a 3 moles de
una monoalquilaming, y/o dialquilamina de 6 a 20 y pfefeQ
rentemente 8 a 18 4tomos de carbono en el radical algui-
lico: De modo gsemejente obren los derivados de amino;
triacina o melamina que contienen cadenas prOpileng;icén'f
licas o butilenglic6licas, cuya rslécula puede presentar
de 10 a 100 de estos radicales glicblicos. Tales.épm— A
puestos ge obtienen, por ejemplo, mediante adicién de
cantidades correspondientes de 6xido de proPileno'y/b
bxido de bubtileno & aminotriacinas, en'particular-a'mela—',

mina, Son wbilizaebles preferentemente, por ejemplo, los ﬁ

productos de reaccibn de 1 mol de melamine con 20 moleg

a lo menos de 6xido de propileno o 10 moles & 1o menos de:
bxido de butilenc. Han demostrado ser particularmente efi-
caces los productos que se obtienen por adicién de 5 a 10
moles de 6xido de propilenc a 1 mol de melamina y ulterior
adicién de 10 a 50 moles de 6xido de butileno a este de-
rivado de 6xido de propileno-

También pueden emplearse como inhibidores de la
espuma ctros compuestos orgdnicos insolubies en agua sin
cardcter de tensiuros, como leg parafines o les halogenpa-—
rafinas de punto de fusibn inferior a 1002 C, lag cetonas

aliféticas de Cig 2 040 vy los decidos carboxflicos aliféti-
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cos que contionen en ol radical de 4cido o en radical

de alcohol, y oventualmente también en cada uno de estos '
dog radicales, 18 Atomos de carbono a lo menos (por ejem—
plo, triglicéridos o alcoholes de &cido graso y alcohol
graso), sobre todo en combinacidn con tensiuros sinté-
ticos anifnicos y jabones.

Los inhibidores de la espuma sin cardcter de ten-
siuros no suelen muchas veces desplegar toda su eficacia
hasta temperaturas en las que se hallan en estado liqui-
do, por 1n cual el comportamiento espumante de los pfo—
ductos se puede regular de igual menera por la eleccibn
de inhibidores de la espuma apro; ados gue por ls elec-
cibn de jabones a base de dcidos grasos de longitudes de
cadena apropladas. i

Si se combinan estebilizadores de la espume con:
inhibidores de la espuma dependientes de la tempersturs,
se obtienen productos gue espuman bien a temperaturas ba—}
jas y cada vez mds débilmente a medida que la temperatura
se va acercando al punto de ebullicifdn.

En calidad de no ibnicos de espumacién particular-
mente débil, que pueden emplearse tanto solos como en com~-
binacibn con tensiuros enidnicos, anfédteros y no ibnicos
Y que disminuyen d poder espumante de tensiuros de mejor
espumacibn, son aptos Ios productos de adicibn de bxido
de propileno a los éteres polietilenglicdlicos capilarac-
tivos que se han deserito antes, lo mismo que los tipos
de Pluronics, Tetranics y Ucon~Fluid igualmente descri-

to0s antes.

En calidaed de substancias estructurales que pue~
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den reforzar la acciln de log tensiuros en el befio de
lavado, son 2ptas las sales inorgénicas u orgénices de
reaccibn débilmente dcida, neutra o alcalina, las cuales
pueden ser sales dodsdas de memifiesto poder de comple-
jecibén para los iones de calcio o sales que carezcan
précticamente de tal poder de complejacidn.

Sales de reaccibn débilmente dcida, neutra o &l-
caline utilizables segln este invento son, por ejemplﬁ,
los bicarbonatos, los carbonatos o los gilicatos de ios
dlcalis; Jos ortofosfatos ronoalealinos, dialealinos o
trialcalinos; los pirofosfatos dialcalinos o tetraalqali— ?
nos; los metafosfatos conocidos cor a0 formadores de comple-é

jo; los sulfatos alcalinos; y asimismo las sales aslcalinas,

de 4cidos sulfbnicos, carboxflicos y sulfooarboxilibos or-

génicos, no capilaractivos, con 1 a 8§ 4dtomoa de carbouno,

A egtas sales pertenecen, por ejemplo, las sgaleg solu-

bles en agua del &cido bencensulfénico, toluensulfbnico r

0 xilensulfénico, las sales solubles en agua del dcido
sulfoacético y del dcido sulfobenzoico o las sales de

dcidos sulfodicarboxflicos, lo mismo que las sales del
deido acédtico, del 4cido léctico, del dcido citrico y

del dcido tartérico.

Son utilizables ademds como substancias estructu-
rales las sales solubles en sgua de dcidos policarboxi-
licos de peso molecular alto, en parbticular log polimeri-
zados del dcido maleico, del fcido itacénico, del doido
mesacénico, del dcido fumérico, del dcido aconitico, del
dcido metilen-malénico y del deido citracénico. Tambidn

son utilizebles 1los polimerizados mixtos de estos dcidos
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entre s{ o con otras materies polimerizabies, como por

ejemplo, con etileno, propilenc, dcido acrilico, dcido
metacr{lico, dcido crotdnico, &cido 3-butencarboxilico,
dcido 3-metil-3-butencarboxflico y asimismo con &ter

vinilmetflico, acetato de vinilo, isobutileno, acrilamida

.y estireno.

En calidad de substancias estructurales son. -aphos
también los metafosfatos de reaccibn débilmente dcida,.
lo mismo que los polifosfatos de reaccifn alcalina, en
verticular el tripolifosfato. Se los puede reemplaza?’v
total o parcialmente por formadores de complejo orgdnim--
cos. |

A los formadores de complejo orgénicos pertenecen,

por ejemplo, el écido nitrilotriacético, el dcido etilen~—

diaminotetraacético, el dcido N-hidroxietil-etilendia~
minotriacético, los decidos polialquilen-poliemin-N-poii-
carbox{licos y otros formadores de complejo orgénicos cono~{
cidos, awnque también pueden utilizarse combinaciones de
diversoé formadores de complejo. 4 los otros formadores

de complejo conocidos pertenecen también los écidos difos-

£énicos y polifosfénicos de la constitucibn siguientes

?H X ?H i? ﬁ E?
—I-(‘I-T;‘:O 0=iﬂ-— - P=0 R-N -C{-‘_O
H H OH ! EH Y H
2
X OH HO X X CH
/4 | I AN A
N\\\ | - ?=0 O=I - ? - ///,N -~ R? —-K\ - ? f %:O
Y 0H g HO Y I, I Y oE_
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R  representa radicales alquflicos con 1 a 8,

donde

y preferentemente con 1 & 4, dtomos de carbono;
R' representa radicales alquilénicos con 1 a 8§,
y preferentemente coﬁ 1le 4, dtomos de carbonos
Ze¥ representan dtomos de hidrdgeno o radicales al-
guflicos con 1 & 4 dtomos de carbono;
¥y
Z representa los grupos ~0H, JNHZ o -NXR.

Para el empleo préctico enbtran en cuenta sobre '

todo los compuestos siguientes:

dcido metilen-~difosfénico,

dcido l-hidroxietan-l,l-difosfbénico,

geido l~sminoetan-l,l-difosfénico,

dcido amino-tri-(metilenfosgfénico),

dcido metilamino- o etilamino-di-(metilenfosfénicc)
y asimismo el . K

dcido etilendiamin-tetra-(metilenfosfénico).

Todos egtos formadores de complejo pueden hallar-
se en forma de &cidos iibres, pero preferentemente se
hallen en forma de sales alcalinas,

Por otra parte, en los preparados de egte invento
pueden estar contenidos suspensores de la sucieded, loé
cuales mentiecnen suspendida en el lfquido la suciedad des-
prendide de las fibras ¢ impiden asf el agrisamiento. Como
tales son aptos los coloides solubles en agﬁa, por lo ge-
neral de neturaleza orgénica, como por ejemplo lag sales
solubles en agua de 4cidos carboxflicos poliméricos, cola,

gelatina, sales de dcidos etereocarboxilicos o etereosul-
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fénicos del almidbn o de la celulosa o sales de ésteres

dcidos de dcido sulfﬁrlcp de la. celulosa o del almldbn.

: Q&
También las pollamxg fsolnhles eh- agua qus cOntlenen grupos

dcidos son aptas para ‘este fxn. Pueden emplearse ademds

preparados de almidén golubles ¥y otros productos de al-

midbn distintos de los mencionados antes, como por ejem~—
plo almidones desintegrados, almidopes aldehfdicos, et
cétera. También es utilizable la polivrnilpirrolidané.

Los ingredientes de los agentes de lavado y auxi-
liares del lavado segln este invento, y en particular ‘
las substancias estructurales; se eligen por 10 geneﬁéi
de modo que los preparados tengan reaccibn claramente al-
calina, para que el pH de una solucibn al 1 ¢ del.pféparado,
se halle normalmente en el intervalo de 8 a 12, preféé
rentomente de 9 = 12 y en particular de 9,5 a 1i,5. iy

Ios detergentes de acuerdo con este invento pﬁg@e?
contener tambidn enzimas; las enzimas que se han de in~ |
cluir se hallan entonces en forma de ingrediente en pol-
vo C o en forma de una parte de éste.

las enzimas que se han de incluir constituyen por
lo generzl una mezcla de diversas materias activas enzimé- :
tices. Segln su asccién, se las designa como proteasas,
carbohidrasas, esterasas, lipasas, oxidorreductasas, cata-
lasas,'peroxidasas, ureaéas, isomerasas, liasas, transfera-
gsasg, desmolaéas 0 nucleasas. Perticular interés tienen
las materias activas enzimdticas obtenidas de razas de

bacterias o de hongos, como Bacillug subtilis y Streptomy-

ces griseus, especialmente las proteasas o las amilasas.

Los preparados obtenidos del Bacillus subtilig tienen
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frente & los élcalis, los percompaes*toé ¥y las substencias
anifnicas de actividad detergente ¥ de_resultar todavia }
activos a temperaturas hasta 702 C,

Los febricaentes de preparados enzimétlicos los
ponen en el mercado le mayorfa de las veces en forma
de soluciones acuosas de las materias activas o, con
adicidén de agentes: de encebezamiento, en forma de polvoé.
En calidad de egente de encabezamiento son aptos el
sulfato sbdico, el cloruro sbdico y los orto-, pirc- o '
poli~fosfatos (y en particular el tripolifosfato) alcali-
nog., Muchas veces log preparados enziméticos, todavié
himedos, se junten con sales calcinadas, que entonces
fijan el agua de cristalizacibn existente y la meteria
activa enzimdtica, eventualmente con aglomeracibn de las
partfculas presentes, que formem particulas mayores, . | '

Si les materies actives enzimétices se hallan  *
en forma de pdlvos secos, para fijar las enzimas al pol; .
vo del egente de lavado o auxiliar del lavado se pueden
empleer compuestos orgénicos no ibnicos, de preferenciea
capilaractivos, liquidos, pastosog y eventualmente tam-
bién sblidos a la temperaturs ambiente ordinaris, en par-
ticular los no ibénicos que se han descrito antes. Con tal
fin se rocia preferentemente una mezcla del producto de gque
se trata y la materia activa enzimética con las substan-
cias no ilnicas indicadaes antes, se dispersa el preparado
enzimdtico en dicha substancia no iénica y se combina o~
ta dispersibn con los demfs ingredientes del producto. Si

estos otro® ingredientes del producto son materias s6li-~
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das, también se puede rocier la disporsién de las mate-
rias activas enziméticas en el ingrediente no iénico sobre
los demés ingredientes sblidos.

Les enzimms, o respectivamente las combinaciones
de enzimas de accibn diversa, se incluyen por lo general
en centidades tales que 1los productos listos presenten
actividades de proteasas de 50 a 5000, preferentemente
100 a 2500, IVE/g y/o actividades de emilasa de 20 a 5000,
preferentemente 50 a 2000, SKBE/g y/o0 actividades de liﬁasa
de 2 a 1000, preferentemente 5 a 500, IE/z. .

Estos datos sobre las actividades enziméticus se
deducen de lag actividades de lo: preparados enzimétiéos
que en la fecha del depbsito de la solicitud aparecen’
utilizables, desdeel punto de vista econdmico, para sér
aplicados en el campo de los detergentes. Desde el puwrto
de vista qufmicoindustrial, las actividades enziméticas
de los preparados pueden aumentarse segln se requiera, |
de modo que las actividades pueden acrecentarse para las
proteasas y las amilases, por ejemplo hasta el quintuplo
¥ para las lipasas, por ejemplo, hasta el ddcuplo de los
valores méximos indicados emtes. Por lo tanto, si en '
el fuburo llegan a estar disponibles preparados cbn acti~
vidades més altas, que también parezcan aptos en ¢l as-
pecto econbémico para utilizarlos en el sector de ios deter-
gentes, se podrén aumentar en la medida necesaria las ac-
tividades enziméticag.

Respecto a la determinacibén de las actividades
enziméticas, se remite a la bibliograffa siguiente:

Determinecibn de la actividad de las proteasas segin
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T8hlein-Volhard; |
A. Xunzel: "Gerbereichemisches Taschenbuch",
gexta edicidn, Dresde y Ieipzig 1955. i
Detorminacién de la mctividad de las am?lasas; '
J. Wolgemuth: *Biochemische Zeitachrift®,
volumen 9 (1908), péginas 1 a 9,

¥y asimismo
R.M. Sendstedt, E. Kneen y M.J. Blish;
"Coreal Chemistry", volumen 16 (1939), péginas
T12-723.
Deteminacibén de la actividad de las lipasas: ’ ’
R, Willst¥tter, B, Waldschmics - Leitz y f .
Fr., Memmen: “"Hoppe-Seyler's Zeitschrif flr
physiologische Chemie", volumen 125 (192§),
pdginas 110-117,

R. Boigsonas. "Helvetica Chimica Acta", volumen 31
(1948), péginas 1571-1576.

Los aclaradores utiiizables gon por lo general,
aungue no exelusivamente, derivados del dcido diaminoes-
tilbensulfénico, de lag diarilpirazolinas y de las aminocu~
marinas,

Ejemplos de aclaradores de la clase de log deriva-
dog de dcido dlaminoestilbensulfbnico son log compuestos
de la férmula I:

———
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R

Ro

N 1
N/——N\ - / \-mcn- / \ ../Nﬂ<
>...—-_—_N> }i C]/— ;*-— / —E ﬁ,:(%;

En esta fémmula, Ry ¥ R, significen &tomos de hald
geno, grupos alecoxllicos, el grupo eminico o radicalés‘
de aminas alifdticas, aromdticas o heterociclicas, .pri-
marias o secundarias, lo mismo que radicales de dcidos
aminosulfdénicos; los radicales aliféticos, presen‘be-s:jen
los grupos enteriores contienen preferentemente de 1 é‘
4 y en particular 2 a 4 dtomos de carbono, y los sistemas
de anillo heterociclicos son por lo general anillos pen- .
tagonales o hexagonalas,

En calidad de aminas aromdticas entran Iéreferen- I

temente en cuenta los radicales de la emilina, gel dcido
antranflico o del écido enilinsulfénico. Ios aclaradores
derivedos del 4cido dieminoestilbensulfbnico se utilizen
generalmente como aclaradores para sl algodén. 3In el co-

mercio se hallen productos derivados de la férmula I, rese-

flados més adelente, en 1los que R. representa el radical

1
—NH»—C6H5 N R2 puede significar los radicales siguientes:
—-NH2, —NH-CHB, —NH—CH2-—CH20H, —NH~CH2—CH2~O~CH3, —;:NH-CHZ—
CH,-CH,~0~CH,, CH,~N-CH,~CH,0H, -N= (CHQ-CHZOH)z, morfo~
lino-, -1\IH-C6H5, —NH-C6H4-SO3H, —OCH3.
Algunos de estos aclaradores deben congiderarse,

en el aspecto de la afinidad pare las fibras, como tipos
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de tremsicibn a los aclaradores para las poliemidas; por j
= NH-CgHg. A los eclarado- '

ejemplo, el aclarador con R2 .
reg para el algoddn del tipo del 4cido diaminoegtilbene~ L
sulfénico pertenece ademés el compuesto Adico 4,4'-bis~-

5. (4=fenil-vicinal-triazolil-2)=-estilbendisulfénico-2,2'~. ‘

A los aclaradores para poliemidas, de 1los que tam-
bién algunos tienen cierta afinidad para las fibras de al--
godbn, pertenecen las diarilpirazolinas de las férﬁuiaé

IT y I11:

. By GH, L
10. R:,?\ /35 / \ T T i “ .
11; Rf R, IIT: R~ 4gm/p_\\ ;>4%

Arl4k\\Ne¢9 —Ar2

En la fémula II, Ry y Ry signifioan tomos de
hidrbgenc o bien radicales alquilicos o arflicos, even-

15. tualmente substitufdos por grupos de carboxilo, de carbonaéé
nida o de éster; R4 y R6 gsignifican hidrbgeno o radica-— ;
les alguilicos de cadena corta; y Arl y Ar2 significan
radicales arflicos (como fenilo, difenilo o naftilo), los
cuales pueden llevar otros substituyentes mds, como gru-

20. pos de hidroxilo, alcoxilo, hidroxiaslguilo, amino, alquila-
mino, acilamino, carboxilo, &ster carboxiflico, 4cido sul-
fénico, sulfonamida y sulfona o dtomos de halbgeno. Iog
acleradores de este tipo que se hallan en el comercio ge
deriven de la férmulae III, en la que el radical Ry pue-

o9 --302-‘(3H=(!H2 y

—COO-CH2—0H2-0~0H3, mientras que el radical RB gignifica

25, de representer los grupos Cl, -SOZANH

en todos los casos un dtomo de cloro., Tambidn el 9~cia-
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no-agntraceno se halla en el comercio como aclarador pare
las poliamidas.

4 los aclaradores parma poliamidas pertenscen asi-
mismo Jas aminocumarinas aliffiticas o aromdtices subhstitui-~

das; por ejemplo, la 4-metil-7-dimetilamino- o 4-metil-T7-

-dietilemino-cumarina. Son ademds utilizables como aclara

dores para las poliamidas los compuestos l-(benzoimidazo-
1il-2' )~2-(N-hidroxietil-bencimidazolil~2')-etileno y
1N—etile=3=fonil=T-dietilamino~carboegtirilo. Como acla-
radores para las fibras de polidster y de poliamida'san
aptos los compuestos 2,5-di-(benzoxazolil-2')-tiofeno y
1, 2~di-(5' -metil-benzoxazolil~2' ) etileno.

Siempre que los aclaradores se hallen en fozma
de solucibn o pasta acuosa junto con otros ingredientes
de los productos Jde este invento y hayan de ser puesios
en estado sblido mediante secado témmico, se recomienda,
pare la estabilizaecibén de los aclaradores, incorporar |
formadores de complejo orgémicos en centidades de 0,1 %
en peso a lo menos, y preferentemente de 0,2 a 1% en peso;’
respecto a los productos sblidos.

BEjemplos

Bn lag tablas que siguen se describen les composi-
clones de algunos detergentes de acuerdo con este invento.
En ellas, las cifras que’van gin paréntesis significan el
contenido pofcentual de los ingredientes individuales refe-~
ridos &l total del detergente, mientras que lag cifras
puestas entre paréntesis indican el contenido porcentual de
los ingredientes individuales referidos al respectivo

componente 4, B, C, o D del detergente.



10.

15.

20,

DB AE ;
Fitits

¥A {
Rl . 8152 21g "
S

Los ingredientes salinos (tensiurog salinos, otrasj
sales orgédnicas y asimismo sales inorsfémnices) contenidos R
en los detergentes se hallem en forms de sales sbdicas, |
mientras no se'advierta expresamente obrs cosa., ILag de~
gignaciones y abreviaturas empleasdas significans .
MABS":; Ia sal de wn 4cido alquilbencensulfénico con
10 a 15, y preferentemente 11 a 13, &tomos de
carbono en la cadena algquilica, obtenidos por
condensacién de olefinas de cadens lineal con
benceno y sulfonacibn del alquilbenceno ast
originado. V
"Sulfonato de alcano®; Un sulfo:-ato obtenido por 18 ;
via de la sulfoxidacifn a partir de parafinas
con 12 a 16 &tomos de carbono.

"Sulfonado de éster HST" v "Sulfonato de

éater HI": Dos sulfonatos, obtenidos por sulfo- ,
nacién con 303, & partir de los ésteres metfli- ;
cos de dos mezclas de deido palmitico y 4cido '
estedrico; en el primer producto, el contenido

de dcido paelmftico en el dcido graso de partida
era de 45 % en peso aproximadamente, y en el se-
gundo, de 27 ¢ en peso aproximademente.

"Sulfonato de olefina': Un sulfonato constitufdo
fundamentalmente por sulfonato de alqueno y
sulfonato de hidroxialcano, pero que contiene
ademds pequefias cantidades de disulfonatos; se
obtlene a partir de mezclas olefinicas de 12 a

18 dtomos de carbono, por sulfonacién con SO

3
e hidrflisis del producto de sulfonacién con
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lejfe; todos los preparados que contienen sul-
fonato ds olefina se prepararon empleando dos

tipos distintos de éste: el uno se hebia com~

puesto a partir de una mezcla de olefinas ter-
minales de cadena lineal;, y el otro a baftir de
una mezcla de olefinas internas. L

"Sulfonato de KA¥ y "Sulfonato de TA": Ias sales

de alcoholes gragog sulfatados, fundaﬁ@ﬁ%élmen~
te saturados, hechas por reduccibn de doido de
grasa de coco y respectivamente de dcido de
grasa de sebo. -

"Sulfonato de KA-AQO", “Sulfonato de TA-RQ" y

"Sulfonato de QA-AO": ILos productos sulfatados
i

de 4dicibn de 2 moles de Oxido de etileno a 1.
mol de alcchol de grasa de coco, de 3 moles dé
bxido de etileno a 1 mol de alecchol de grasa

de coco y respectivamente de 2 moles de 6xidoi

de ebtileno a 1 mol de alecohol oleflico.

YOA + 5 BOY ¥ “OA + 10 R0: Ios productos de

adicibn de 8xido de etileno (80) a alcohol oelf-~
lico técnico (OA); lag cifras designen la can—
tidad molar de éxido de etilenc adicionada a

1 mol de alecohol.

“Carboxibetafna® y “Sulfobetaina". Ias betainas

‘preparadas por reaccibn con dcido cloroacético

o respectivamente con propansultona de wa co-
coalquil-dimetilamina hecha a partir de écido
graso de coco.

WNTA" y "EDPA": Las sales del ficido nitrilotria-
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cético y respectivaemente del dcido etilendiami-—
i

nq—tetraacétioo.

"Fosfonato":; Ia sal del 4cido l-hidroxieban-l,l-

difosfonico; esta sal puede substituirse, con

resultado igualmente bueno, por las salgé del

dcido l-aminoetan-l,l-difosfénico, del deido

amino-bis—-(metilenfosfénico), del deido metila-

mino=-0 etilamino-di-(metilenfosfénico) y del
doido etilendiamin-tetra~(metilenfosfénico).

UOMIYs Ta sel de la carboximetilcelulosa.

1

Ia composicién de las mezcles de dcidos grasos con

lag cuales se prepararon log dive "30s jabones contenidos en’
t

los productos de este invento puede verse en la tabla que

gigues

Composicibn de lag mezcles de &cidos
grasos correspondientes a los
jabones
Némero de Atomos Porcentaje en peso del componente de
de carbono del écido graso en el jebén
écido graso
B ¢ D G
ClO 2 2 4 1
Cyo 19 21 16 6
014 8 6 10 5
Cqi6 4 16 25 28
2
Ci e 33 45 60
Cog 8 4 - -
Coo 37 18 - -
Indice de yodo de
la mezcla de éci-
dog grasos 4 8 6 4
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En calidad de inhibidor de la espuma se ubilizd

ua mezcla de un 45 % de una di-(alquilemino)-monocloro-
triacina y alrededor de 55 % de una NN'-N"-trialquilme-
lamina. BEn todos estos derivados de triacina, los iadica~
leg se hallaban en forma de mezcla de homdélogos con,BV"
8 18 étomos de carbono. Con resultado igualmente bueno
ge pudo emplear tembién el derivado.monoalorotriacinioo 0
la dialguilmelamina., Siempre que los productos descritos
contuvieron sulfetos o sulfonetos sintéticos junto con
jabén, pudieron utilizerse los otros inhibidores de la
espuma gin cerfcter de tendiuros que se citen en la des-
cripeibén, como, por ejemplo, el aveite de parafina o:1a
parafina, Para componer log preparados, el inhibidor de
la espuma utilizado se disolvidé en wn disolvente orgénico E
apropiado o se rocid en estado fundido, por medio de une toé
bera, sobre el preparado pulverulento en movimiento. ]
Los detergentes que se describen en los ejemplos i
a 18 se prepararon de la mamers siguiente:
Las substancias obtenidas en el ingrediente en
polvo 4 se elaboraron con agua de la manera ordinaria
rera formar una mezcla pastosa, gue despubs de gecado tér-
mico en la torre de pulverizacibén dié wn polvo de la compo-
sicibn que se indica. Cuendo los detergentes contenfen
betainas y no ibnicos, sé rociaron estos productos sobre
al tripolifosfato perteneciente al ingrediente en polvo

C, mientras que los inhibidores de la espuma eventualmente

_presentes se rociaron sobre el monohidrato de pexborato.

Después de mezclar todos los ingredientes, los detergentes

deceados se obtuvieron en forma apla para el almacenamien-
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to y que no levanta polvillo.

Bste fomulacién preperatoria elegide para los

detergentes de los ejemplos puede variarse ampliamente; i

asf, por ejemplo, las betainas y los no idnicos puegen‘ro- A

ciarse también sobre el ingrediente en polvo 4 o sobre la

mezcla de todos los ingredientes, durante la operaci@n

de mezcla o despubs de ella. Se recomignda 6nicamente:que

el inhibidor de 1a‘espuma se agplique aparte de los demés

ingredientes que se han de rociar.

Log detergentes de este invento pueden contenor

il

también otros aditivos usuales en los detergentes, como,

por ejemplo, desinfectantes, etcd.era,

Ingrediente del Ejemplo N9y
detergente
1 2 3

A ABS 7,5 (33,63) | 6,00 (21,71} | 7,30 ( 25,39)
Sulfeto de KA-20 ( ) ( ) ( )]
Sulfeto de TA ( ) 10,50 ( 1,81) ( )
Sulfato de K4 ( ) | 1,50 ( 5,43) 2,00 (  6,96)
Jebén B ( ) ( ) ( )
Jebén D 4,2 (18,83) ( ) 2,00 (  6,96)
Admida de Fg + 3,5 (15,70) '
duid g g ( ) ( )
CMC 0,5 ( 2,24) | 2,00 ( 7,24) 1,80 (  6,25)
EDTA 0,1 ( 0,45) | 0,20 ( 0,72) | 0,30 { 1,04)
NTA ( ) ( ) ( )
Fogfonato ( ) 6900 (21971) 8100 ( 27’83)
Vidrio soluble | 2,9 (13,00) { 6,00 (21,71) 4,50 ( 15,65)
Jgs10, 1,0 ( 4,48) | 2,50 ( 9,04) ( )
Na,80; 0,80 ( 3,59) | 0,64 ( 2,32) | 0,75 ( 2,61)
Aclarador 0,35 ( 1,58) | 0,28 ( 2,01) 0,82 ( 2,85)
Agua 1,45 ( 6,50) 2,02 ( 7,30) 1,28 ( 4,45)
Total le A 22,30 (100,00) [27,64 (10000) |28,75 ( 100,00)
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Continuacibén
Ingrediente del Ejemplo Ne;
detergente 1 2 3
NaBO, . H,N, 21,30 (100,00)| 20,80 (100,00){17,55 . (100,00)
Carboxibeteina ( ) ( )| 0,80 z,58)
‘Sulfobetaina E g 0;70 % 1,46 3 2 %
NasP30,, 44,10 (78,47 )| 40,00 (83,22 ){35,00 (69,17
Na 00,4 21,10 (21,53 )| 7,36 (15,32 )|14,80°(2,25)
Total de C 56,20 (100,00 )| 48,06 (100,00 (50,60 (:100,00)
Inhibidor de la 0,20 (100,00){ 0,50 ( 14,2)| 0,60 (29, 35).
espuma T
OA™+ 10 &0 E 3 3,00 g 85,71§ 2,50 (80,653
Total de D 0,20 (100,00 3,50 (100,00) | 3,10 .(100,00
Total general 100,00 100. 00 100,00
Ingredientes del Ejemplo N2g '
detergente . ‘
4 5 6 :
ABS 5,0 ( 11,01) } 12,00 (32,52)| 7,80 (28,77
Sulfato de KA-20| 1,50 3,30) | 5,00 (13,55)| 2,30 ( 8,48
Sulfato de TA 0, 30 0,66 ,
Sulfato de KA 1,20 2,64 2,50 6,77 '
Jabbn B 4,20 9,25 3,70 (13,65
Jabén D
Amida de Fs + 8§ A0 : 1,50 5,53
CMC 1,30 2,86 1,70 4,61
EDTA 0,22 0,48 1,60 { 5,90
NT4 15,00 33,03 0,50 1,84
Fogfonato 7,20 15,85 9,00 (24,39)| 3,00 (11,07
Mgs:2.03 2,00 4440
Na 50, 0,42  ( 0,92) | 0,90 ( 2,44)| 0,81 ( 2,99)
Aclarador 0,75 ( 1,65 0,35 13
Agua 1,33 2,94) | 1,30  3,52)| 1,55 ( 5,73
Total de A 45,42  (100,00) } 36,90 (100,00) 27,11 00,00
NeBO, . Hy0, 15,60  (100,00) | 20,50 (100,00)| 19,80 (100,00)
Carboxibetalna 0,50 1,28 0,90 2,14
Sulfobetaina -
NaPi0,5 38,48 98,72) | 41,10 (97,86) |44,79 (100,00)
Na 00 ( ) , ( ) ( )
Total de C 138,98  (100,00) | 42,00 (100,00){44,79 (100,00)
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Continuacibn J.
F
Ingrediente del Ejemplo N2
detergente |
4 5 6 !
D Inhibidor de ‘a ( ) 0,60 (100,00) | 0,30 ( 3,61)
agpuma
Ok + 10 0 () ¥ )] 890 §.952)
Total de D 0,60  (100,00) | 8,30 (300,00
5, Total genersl | 100,00 100, 00 :L[O0,00 ..
e =c= mem
Ingredientes del Ejemplo N2g
detergente 7 8 9
A Islglfonato de alca- ( ) . ( 17,50 .(30,27),
gg%fona'bo de éstery 7,50 ( 39,94)| 4,00  ( 11,63] (  )

- 10. I?%]fonato de éster (¢ . ) ( ] { : )
Islg.lfonato de olefi ( ) ( ] ( )
Sulfato de OA-AO ) )

Sulfato .de TA-A0 q
Sulfato de KA-20 )
ato de ' 2,30 6,69} 1,70 ,

L 15. Tabbn B 2,30 { 12,25 3 1099 LT 6,86
Jabbn C 6, 30 18, 32
gl%gén el ? ’ ) (-

' 1,90 5,52] 1,20 ( 4,84)
EDTA g:gg lgiggf 0,50 ( 2,02
Fosfoneato ) 8,00 23,26) 6,80 (27,44
Vidrio soluble 3,70 ( 19,70){ 4,00 11,63} 3,80 (15,33
Mg510, 2,30 ( 12,25 ) i

20, Na 80, 0,76 ( 4,04)| 0,39 (1,13} 0,78 ( 3,15)
R RV RN R
Total de 4 18,78 (200,00)| 34,39 100,00424.78  (100,00)

B NeBO, . H202 19,00 (100,00)| 16, 25 (100,00)15,28 (100,00)
C Carboxibetaina 0,40 0,70
Sulfobetaina 0,60 1,26
NagP,0, 59,52 (100,00)| 39,00 82,35) 48,00 (84,45

2, ¥a 00, 7,76 ( 16,39) 8,44 (14,65

Total de C 59,52 (100,00)| 47,36 (100,00} 56,84 (100,00)
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Ingredientes del Ejemplo N2
detergente
T 8 9

Inhibidor de la | 0,20 ( 7,41) ( I 0,40 ( 12390)
espuma .
0L + 5 &0 ( )1 2,00  (100,00) (-7 )
04 + 10-20 2,50  (92,59) ( ) 2,70 (.£7.10)
Total de D 2,70  (100,00){ 2,00 (100,00% 3,10 (100,00)
Total general 100,00 100, 00 100,00 ..e:
Ingrediente del Bjemplo Nog -
detergente

_ 10 11 12 _
Sulfonato de alca ( ) ( ) ( )
no ’
Sulfonato de &ster ( ) ( ) ¢ . )
HST : .
gc%lfonato de ébsten ( ) ( ) ¢ =)
Sulfonato de olefil 5,00 ( 11,84)
na . :
Sulfato de 0A-20 4,00 17,93 :
Sulfato de TA-A0 | 2,50 5,92 5,00 14;99
Sulfato de KA-40
Sulfato de T4 1,00 3,00
Sulfeto de K4 1,80 8,07} | 1,00 3,00
Jabdén B 5,00 22,41
Jabén C 7,20 (17,05 :
Jabdn G 3700 8799
CMC 1,40 3,32)} 1,50 6,72)| 1,30 3,90
EDTA 0,40 0,95
NTA 8,00 (18,94 10,00 2,99
Posfonato 7,50 (17,76)| 5,00 22,41) | 7,00 ( 20,99
Vidyrio soluble 4,20 9,95 3,50 15,69 3,70 11,09
MgSiO3 3,00 T,10
Na2804 0,23 ( 0,54)| 0,32 ( 1,33)| 0,35 ( 1_905)
Aclarador 1,08 2,56 ; % é
dgua 1,72 4,07)1 1,20 5,38)1 1,00 3,00
Totel de & 42,23 (100,00) 22,31  (100,00) {33,35 (100,00
NeBO, . H)0, 18,20 (100,00)/ 14,30  (100,00) |21,80 (100,00)
Carboxibetaina 0,60 1,45
Sulfobetaina 0,50 1,390 0,80 1,37
Na51’3010 35,57 (98,61)]47,00 80,49) 140,75 98,55
Ne 00 ( )j10,59  ( 18,14) « - )
Total de C 36,07 (100,00)|58,39  (100,00) {41,35 (100,00)




- 20 -

384770

Continuacién o
Ingredientes del BEjemplo NR¢ :
detergente .
R V- |
D Inhividor de la ( J ( ©o)o50 | Ay )
egpume. :
OA™+ 5 R0 é } 5,00 100 00 }} 3,00 85 T1
04 + 10 80 - 3,50 OOOO
Tatal de D 3 50 (10 5,00 100“00 3,50 100 00
Total general 100, 00 100 00 4 100,00
'5, Los detergentes de este invento pueden contener tam-

bién suavizadores textiles en cantidades, por ejemplo, de 3

a 30 % en peso, preferentemente de 15 a 20% en peso y‘qn par-
ticular de 5 a 15% en peso. Egtos suavizadores texbiles pu.e- '
den incorporarse a discrecién al inerediente en polvo-‘A'é ‘"

10, aportarse al detergente de cualquler otra manera. Tos eaem~
plos 13 a 182y 31 a 36 describen detexgentes de esta indole,
los suavizadores textiles empleados se disolvieron o se dis- .

' peiféamn finemente en la gsolucifn acuose del tensiuro duran-
te la preparsciln de la mezcla acuosa que se habfa de pul-

15, verizar., Se utilizaran losisuavizadores toxtiles siguientes:

| "TAMBY: Un producho obten_id_o por reaccibn de 3 moles aproxiw
madamente de seho endu.recido de bliej oon' 1 mol de N-hidroxie—
til-ebilendiamina y de la compogicibn eproximads siguiente:

5,6 % en peso de éster diamfdico de &cido triestedrico
20, 37,8 % en peso de diemide de dcido diestedrico '

20,8 4 en peso de monoamidas de 4cido graso

13,6 % en peso de triglicéridos de 4oido graso

8,2¢% en peso de digliocdridos de 4eido graso

5,1 % en . pego de monoglicédridos de fcido graso y 7

25, 8,9 % en peso de &cido graso libre y productos gecundarios.

*leido carquilico de 016_21_":I.a mezcla de dcidos carboxi-—.




licog preparada a partir de uma mezcla de olefinas lineales

de 15 & 20 dtomos de carbono por adicién de CO y HZO;

ge la utiliza en formg de la sal sbdica.

"Acetato de dioctilo':

5.

(CgHyg)

"Propionato de dislquilamina's

quil-beta-aminopropibnico (radicales alquilicos procedgptes

del 4cido graso de coco).

Ia sal sbdica del &cido carboxflico
»» CH-GOCH.
Ia sal sbdica del dcido N-dial~-

Ingredientes del] Ejemplo N2.
detergente. 13 14 15
ABS 7,6 20,72)| 6,0 17,09 3 21,44
Sulfato de TA ' D 1,42)| S
Sulfato de K& 1,5 4,27)| 2,0 5,87
Jabén D 1,8 4,97 1,2 3,52
Amida de Fs + 2,5 6,91
T.%M%O 0 86 | '
24
Acido carboxili ’ g ’ ; 7,5 %21,37; g 3
co de 016 o1 :
Acetato de diocH ( ) ( )| 6,5 (19,0)
tilo
Propionato de -
dialquilenine 0.5 1 38 : 6 »
2,0 5,70)| Li 5,
EDTA 0,1 0,2 0,57)| 0,3 0,88
Fosfonato 8,5 23 48 6,0 17,08)] 8,0 23; 49
Vidrio soluble | 2,9 8 01) 6,0 17,09)1 4,5 13,22
MgSi0, 1,0 2,76 205 7,12)| . )
Na S0, 0,8 ( 921) 0,6 ( 1,71)| 0,8  ( 2,35)
Aclarador 0,2 0,55) 0,3 0,85)1 0;35 1,03
Agua 1,4 g 3’8?§ 2,0 5,70 1.3 g 3382§
Total de 4 36,2 100,00)35, 1 10G00)| 34,05 (100,00
NeBO, . H,0p 121,30  (100,00)20,80  (100,00) 17,55  (100,00)
Carboxibetaina )
Sulfobetaina g § 0,7 g 1 72§ 08 g 1’77;
Nag P?L 42,3 . (100,00)39°9 98, 28)| 44,5 98, 23
Total de C 42,3 (100,00)40 6 (100,00)| 45,3 (100,00)
%Elgigézo;de la} 0,20 (200,00} 0,50 (14,29)] 0,60 ( 19,35)
+ 1 - ;
3,00 85,71)| 2,50 80; 65
Total de.D 0, 20 gloo,oog 3750 éloo’,oog 3,10 €100:00;

Total general 100,00
]

100,00

100,00




Ingredientes del ?)E;]emplo NQs
detergente
16 17 18

Swlfonato de alcane ( N 7,5  ( 24,98) &)
}SIlszgl}fonato de éster | 4,0 ( 10,22) ( ) ()
Sulfato de OA-20 ( ) ( )| 4,0 ( 14,13)
Sulfato de KA 2,3 ( 5,87) 1,7 ( 5,66)! 1,8 ( 6,36)
Jabén B . ( ) ( ) 3,0 { -]-0760)
Jabén G 4,1 ( 10,47) ( ) ( )
dcido carboxilico

de Cyp_op 7,0 (17,88) ( ) ¢ - )
Acetato de dioctilo ( J 6,0 ( 19,99) (. )
Propionato de dial- L '
guilamina ( ) ( )| 8,0  ( 28,27)
cMe 1,9 ( 4,85) 1,2 ( 4,00)| 1,5 ( 5,30)
NTA 5,0 ( 12,77) ( ) ( )
Fosfonato 8,0 ( 20,43) 6,8 ( 22,65)| 5,0 ( 17,67)|
Vidrio soluble 4,0 ( 10,22) 3,8 ( 12,66)| 3,5 ( 12,37)}
Ne, 80, 0,4 ( 1,02} 0,7 ( 2,33)] 0,3 ( 1,06)
Aclarador 0,4 ( 1,02} 0,3 ( 1,00) ( ).
Agua 1,85 ( 4,73) 1,52 ( 5,06)| 1,2 ( 4,24)
Total de 4 39,15 (100,00)| 30,72 (100,00)]28,3 (100,00)
NaBO, . H 0, 16,25 (100,00) 15,28 (100,00)}14,30  (100,00)
Carboxibetaina ( X 0,4 ( 0,78) ¢ - )
Sulfobetaina 0,6 ( 1,41) ( )| 0,8 ( 1,72)
Na P30, 42,0 (98,59} 51,2 ( 99,22)|51,6  ( 98,28)
Total de C 42,6  (100,00) 51,6  (100,00){52,4 (100, 00)
Inhibidor de la eg

buma ! ( ) 0,40 ( 12990) ( . )
0A + 5 20 2,00 (100,00) ( .. ) 5,00 (100,00)
0A + 10 20 ( ) 2,70 ( 87,10)| (¢ . )
Total de D 2,00 (100,00} 3,10 (100,00)] 5,00 (100,00)
Total general JIOO,OO 100,00 .00, 00
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Ingredientes del Ejemplo Ne:
detergente

19 20 21
ABS 7,5 (17,28)| 6,00 (16,81) | 7,30  (16,46)
Sulfato de KA-RO ( ) ( ) ¢ )
Sulfato de T4 ( )| 0,50 ( 1,40) | (- )
Sulfato de KA ( ) 1,50 ( 4,20)| 2,00 ( 4,51)
Jabén B ( ) ( ) (. )
Jabén D 4,2  (9,67) ( )| 2,00  ( 4,51)
Amida de Fs + 3,5 (8,06) ( ) ¢ )
8 40 . .
Carboxibetaina ( ) ( )] 0,80 ( 1,80)
Sulfobetaina ( ) 0,70 ( 1,96) )
ce 0,5 ( 1,15) 2,00 ( 5,60)| 1,80 ( 4,06)
EDTA 0,1 ( 0,23)] 0,20 ( 0,56)| 0,30 ( 0,67)
NTA ( ) ( ) ( )
Fosfonato, ( )} 6,00 (16,81)] 8,00 (18,04)
Na2003 21,10 (48,64) 7,36 (20,62){14,80 (33?38)
Vidrio soluble 2,9 ( 6,68)] 6,00 (16,81)] 4,50  (10,15)
MgS10, 1,0 (2,30) 25 (7,00 ( )
Na 80, 0,80 ( 1,84) 0,64 ( 2,79){ 0,75 ( 1,69)
Aclarador 0,35 ( 0,81)] 0,28 ( 0,78)] 0,82 ( 1,85)
Agua 1,45 ( 3,34)] 2,02 ( 5,66)] 1,28 ( 2,88)
NeBO, . H/0, 21,30 (100,00)| 20,80 (100,00 | 17,55  (100,00)
NagR;0, 44,10 (100,00){ 40,00 (200400)} 35,00  (100,00)
Inhibidor de la | 0,20 (100,00)] 0,50 (14,29) 0,60 (19,35)
espuma ) ,
04 + 10 RO ( N 3,00 (85,71)} 2,50 (80,65)
Total de D 0,20 (100,00 3,50 (L00,00)| 3,10 (100,00
Total general 100,00 100,00 100,00
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Ingredientes del Rjemplo N2
detergente

22 23 24
ABS 5,00 ( 10,90] 12;00 ( 31,75) |7,80 ( 28,77]
Sulfato de KA-20Q 1,50 ( 3,26) 5,00 ( 13,23) 2,30 ( 8,48]
Sulfato de TA 0,30 ( 0,65) . ( ) ¢ )
Sulfato de KA 1,20 ( 2,61) 2,50 ( 6,61) )
Tabln B 4,20 ( 9,14) ( ) 13,70 [ 13,65
Jabén D ( ) ( ) ( ]
Amide de Fg +
8 A0 ( ) . ( . )|y50 . { 5,53
Carboxibetaina | 0,50 ( 1,09) 0,90 ( 2,38) (- )
oMo 1,30 ( 2,83} 1,70 ( 4,50) (. )
REDTA 0,22 ( 0,48) ( )| 1,60 -( 5,90}
NTA 15,00 ( 32,68) ( )1 0,50 (' 1,84)
Posfonato 7,20 ( 15,68) 9,00 ( 23,81){ 3,00 ( 11,07)
Vidrio soluble | 5,00 ( 10,90} 4,50 ( 11,90)| 4,00 ( 14,75)
Mg8i0, 2.00 ( 4,35) ( ) ( D
Na S0, 0,42 ( 0,91) 0,90 ( 2,38)( 0,81 ( 2,99)
Aclarador 0,7 ( 21,63) , ( ) 0,35 ( 1,2%)
Agua 1,33 ( 2,80) 1,30 ( 3,44)| 1,55 ( 5,73)
Total de A 45,92  (100,00)| 37,80 (100,00)}27,11  (100,00)
NeBO, . H,0, 15,60 (100;00) 20,50  (100,00){19,80  (100,00)
NaSPBOlO 38,48  (100,00)f 41,10 (100,00)| 44,79  (100,00)
Inhibidor de la ( Y 0,60 (100,00){ 0,30 ( 3,61)
egpumsa '
OA + 10 20 ( ) ( ) 8,00 (96,39)
Total de D ( ) 0,60 (100,00) 8,30  (100,00)
Total general 100,00 100,00 100,00
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Ingredientes del Bjemplo N@
detergente

25 26
Sulfonato de alcano ( ) . 7,50 ( 22,32)
Sulfonato de &ster | 7,50 ( 39,94)| 4,00 ( 9,35) & )
de HST .
Sulfonato de &ster ( ) ( ) (. )
de HT )
Sulfonato de olefina ( ) ( ) ( )
Sulfato de 0A-A0 ( ) ( ) ( )
Sulfato de TA-80 ( ) ( )) ( )
Sulfeto de KA-RO ( ) ( ) ( )
Sulfato de TA ( ) ( ) ( )
Sulfato de KA ( . ) 2,30 ( 5,38) 1,70 ( -5,05)
Javén B 2,30 ( 12,25) ( ) ({ )
Jabbn G ( )| 6,30 ( 14,74) ( )
Jabbn G ( ) ( ) ( )
Carboxibetaina ( ) - ( ) 0,40 ( 1,18)
Sulfobetaina ( )| 0,60 ( 1,40) ( )
oo ( ) 1,90 ( 4,44} 1,20 ( 3,57)
REDTA ( ) 0,25 ( 0,58) 0,50 ( 1,48)
NTA ( ) 5,00 ( 11,70) ( )
Fogfonato ( )] 8,00 ( 18,71) 6,80 ( 20,24)
Na2C03 ( N 7,76 ( 18,15) 8,44 ( 25,12)
Vidrio soluble 3,70 ( 19,70)1 4,00 ( 9,36} 3,80 ( 11,30)
Hg8i0, 2,30 ( 12,25) S
Na 50, 0,76 ( 4,04)} 0,39 ( 0,91} 0,78 ( 2,31)
Aclarador 0,73 ( 3,83) 0,44 ( 1,03} 0,93 ( 276)
Agua 1,49 ( 7,93) 1,81 ( 4,23} 1,57 ( 4,67)
Total de A 18,78 (100,00) 42,75 (100,00}33,62 (100,00)
NeBO, - H202 19,00 (100,00)| 16,25 (100,00)15, 28 (100,00)
Na5P3010 59,52 (100,00) 39,00 (1oogoo)48?oo (100,00)
Inhibidor de la 0,20 ( 7,41) ( ] 0,40 ( 12,90)
egpuma :
OA + 5 20 2,00 (100,00 :
OA + 10 RO 2,50 i 92,59% é 2,70 g 87,1o§
Total de D 2,70 (100,00} 2,00 (200,00} 3,10 100, 00
Total general 100,00 100,00 100,00
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Ingredientes del

Ejemplo N&:

= -t

detergente |
28 2 30 ~'
Sulfonato de alcano E g 2 ; g - g
Sulfonato Ce Sster . .
HST o
Sulfato de éster ( ) ( ) ¢ )
HT
gulfona’so de ole~ | 5,00 ( 11,70) ( ) ( . )
ing : ; : L
Sulfato de 04-A0 ] 4,00 ( 11,87 : ,
Sulfato de TA-A0 2,50 5,851 5,00 14,72
Suifato de KA-40 %
Sulfato de TA . 1,00 .2:84) |
Sulfato de KA ( ] 1,80 ( 5,34)] 1,00 (.2,94)
Jabén B ( ] 5,00 ( 14,84) ()
Jabén C 7,20 ( 16,86) T
Jabbn G ’ 2 ’ j é g 3900 2 8y83§ ¢
Carboxibetaina ( ) ( . ) 0,60 ( 1,76) .
Sulfobetaina 0,50 ( 1,17) 0,80 ( 2,37) ¢ 7.0 )
CMo 1,40 ( 3,27} 1,50 ( 4,45)| 1,30  ( 3,83)
EDTA 0,40 ( 0,93) ( 0o ( )
NTA 8,00 g 18,73)1 g : ; 10, 00 g 29,483
Fosfonato 7,50 { 17,56% 5,00 ( 14,84 7,00 20,63) -
Na 0, ( }10,59 ( 31,43) ¢ )
Vidrio soluble 4,20 ( 9,83} 3,50 ( 10,38) 3,70 ( 10,90) °
WgSi0, 3,00 ( 7,02 . (. ) . ¢ . )
Na 80, 0,23 ( 0,53} 0,32 ( 0,92)} 0,35  ( 1,03)
Aclarador 1,08 ( 2,53) ( ) - ¢ . )
Agua 1,72 ( 4,02) 1,20 ( 3,56) 1,00 ( 2,94)
Total de 4 42,73 (100,00)33,70 (100,00) 33,95 (100,00)
NeBO, . Hy0, 18,20 (100,00)14,30 (100,00 | 21,80 (100,00)
Na;Py0,, 35,57 (100,00)47,00 (100,00) 40,75 (100, 00)
Inhibidor de la ( ) ( ¥ 0,50 ( 14,29)
espuma . p
0A + 5 30 ( ] 5,00 (100,00} 3,00 ( 85,71)
OA + 10 30 3,50 (100,00) ¢ . ) «( . )
Total de D 3,50 (100,00} 5,00 (100,00} 3,50 (100,00)

Total general

100,00

100, 00

ey
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A

(— Ingredientes del Biemplo N2
detexgente
32 33

(V34
P

A ABS 7,6
Sulfato de T4
Sulfeto de KA

Jabbn D

Amida de Fg + 8
8 40

TAMB ,
Acido carboxf-
lico de Cqp. 07

Acetato de diog
tilo
Propionato de
dialguilamina
Carboxibetaina
Sulfobetaina

CNC

EDTA
FogTonato
Vidrio soluble
Mg8i0

Nazso4
Aclarador
dgua

Total A
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g B NaBO, . H,0, 21,3 (100,00)| 20,80 (100,00) 17,55 (100,00)

N ¢ NaBPBOlO 42,2 (100,00)} 39,9 (100,00} 44,5  (100,00)

D Inhibidor de la 0,2 (100,00) 0,50 ( 14,20)% 0,60 ( 19,35)
espuma

OA + R0 ( 3,00 ( 85,71) 2,50 ( 80,65)
Total de D 0,2 (100,00) 3,50 (100,00} 3,10 (200,00)

Total general | 100,00 100, 00 100, 00
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Ingredientes del Ejemplo N¢: |
detergente |
34 35 36

A Sulfonato de alcano é ; 7,5 ( 24.67) g o g
Séz%;ﬁ‘ona‘uo de éster | 4,0 ( 10,06 :
H : o
Sulfato de OA-20 g 3 E 3 4,0 f 13;743
Sulfato de KA 2,3 5,78) | 1,7 5,58 1,8 6,18
Jebfn B ( ) ( )| 3,0 (10,31)
Jabén © 4,1 ( 10,31) ( ) (")
Acido carboxflico | 7,0 ( 17,62) ( ) « )
de Cyp.p1
Acetato de diocti- ( )1 6,0 ( 19,72) ( )
1o : . ..
Propionato de dial- ( ) ( Y| 8,0 ('27,52) -

ulleming : ,

3arboxibetaina . Yyt o,4 (1,31) R G
Sulfobetaina 0,6 ( 1,51) ( . )| 0,8 (. 2,74) .
CNMC 1,9 4,78)1 1,2 . 3,94 1,5 5,15
EDTA 0,2 E o:5og 0.5 { 1:643 ’ é ! ;
NTA 5,0 ( 12,57)| - ( ) )
Fogfonato 8,0 ( 20,14)| 6,8 ( 22,36){( 5,0 ( 17,19)
Vidrio soluble 4,7 ( 10,06) 3,8 ( 12,49) | 3,5 ( 12,02)
Na S0 0,4 ( 1,01){ 0,7 ( 2,30)| 0,3 ( 1,03)
Aclarador 0,4 ( 1,01)] 0,3 ( 0,99) ( )
Agua 1,85( 4,65) 1,52 ( 5,00)| 1,2 ( 4,12)
Total de A 39,75(100,00){ 30,42 (100,00) | 29,1 (200,00} -

B NeBO, . H,0, 16, 25(100,00)| 15,28 (100,00) | 14,30 (100,00)

0 NagPi0qg 42,0 (100,00)} 51,2 (100;00) 51,6 (100,00)

D Inhibidor de la 0,40 ( 12,90)
espume .
OA + 5 20 2,0 (100,00) ( )1 5,00 (100,00)
04 + 10 20 ( ) 2,70 ( 87,10) ¢ )
Total de D 2,0 (100,00} 3,10 (100,00)] 5,00 (100,00)
Total General 100,00 100, 00 100,00
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Los detergentes de este invento pueden contener

también enzimas. Cuando las enzimas son suministradas en
forma de concentrados acuosos, se recomienda rociarlas
sobre sales capachadas pare combinar el agua de cristali-
zacifn; en el caso de los ejemplos anteriores, sobre éi
ingrediente en polvo C o las sales solubles en agua, el
tripolifosfato o la sosa contenidos en el. Pero cuando lias
enzimas son suministradas en forma de productos sblidos,
se recomienda mezclarlas con o de los ingredientes en -
polvo C o & o con el aglomerado hecho de los ingredientes
en polvo C o A y fijarlas pof rociadura de los no iénicos
sobre dichas materias, o bien rociar sobre el ingredien~
te en polvo C une suspensién de los preparados enzimdti-
cos g6lidos en logs no ibnicos, o bien rociar uma parte del
ingrediente en polvo C e incorporar egta mezcla previa al
deteorgente, '
8i hen de prepararse detergentes con contenidos de

enrimesg, se emplean los preductos corrientes en el comer-
c¢io, que, siempre que se trate de concentrados enziméticos
s6lidos, eon ajustados por el fabricante, mediante la
adicidn de sales inorgénicas (éasi siempré sulfato sbdico)
en cantidades de 7 a 15 % en peso, a las actividades si~-
guientes, por ejemplo:

una proteasa con 125 000 LVB/z,-

wne amilasa con 75 000 SKBE/g,

une lipasa con 10,000 IE/g.

Bn los detergentes que se han descrito antes pueden

incluirse, por ejemplo, enzimas o combinaciones de enzimas

en las cantidades siguientes;
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I) Un deterzente segfn uno de los ejemplos 1 a 12
contiene
0,3 & 1,5 % en peso de proteasa (375 a
1875 IVE/g)
II) Un detergente segin wno de los ejemplos 1 a 12 -
contiene :
1,2% en peso de lipasa (120 IR/z) - -
III) Un detergente segln uno de los sjemplos
1l = 12 contiene . '
0,4 % en peso de proteasa (500 WE/g) i
1,0 % en peso de amilasa (750 SKBE/gz) “ |
IV) Un detergente segln uno de los ejemplos 1 a 12
contiene o
2,0 % en peso de amilasa (1500 SKBB/g).

Siempre que por el empleo de concentrados enzimée

ticos =s6lidos se aporte el detergente swifato sddico adicid% :
nal, se reduce correspondizntemente la centidad del carbo—nl

nato sddico o del tripolifosfato.

En concepto de aclaradores, cuya cantidad puede

hellarse en el intervalo de 0,05 a 1,4 % en peso, y pre-
ferentemente de 0,1 @ 0,8 ¢ en peso, respecto al total
del detergente, son aptos, segln los meterisles que se

heyen de aclarar, log compuestos siguientes:

para el algoddéng
compuesto segln la férmula I (pde. 24)

con

R, = WH-CHg, Ra = 4NC4H80 (radicel morfolinico)

.=
para el elgodbn y las fibras sintéticas:
compuesto segn la fémula I (pg. 24) con
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Ry ¥ Ry = ~NVHOGH,
para las poliamidass '
compuesto segin 1a‘f6rmu:!a III (pdge. 25) con
Ry = ~S0p=NH,, By = =CL '
para las poliamidas y 10s poliésteres:
ol 2; 5edi~( benz0xazolil~2" )~ti of eno.

o o

B e =

NOTA

S» declaran nuevas ¥y de propia invencidén las
siguientes reivindicaciones, con prioridad de la solicmtud
de patentes alemanas néms, P. 19 51 55651. del 13.10969 v
P 19 63 89843 del 20412,69.

1, Procedimiento para la preparacién de un detter:—
gente que contiene perborato ¥ que se halla en forma de
polvo, de granulado,/ de aglomerado, caracterizado por eomb1
narse entre si dos componentes en polvo A y B y, evenjcual—
mente, un tercer componente en polvo C; de 1los cuales, el

componenteo en polvo A se ha preparado previamente por secado

t&rmico de una suspensibn acuosa de sus constituyentes y con-

tiene ‘temsiuros anibnicos y eventualmente tembién tensiurocs
anf-,é'tez‘c-os y/0 no idnicos y formadores de complejo no hidroll
zables, peré con & 1o sumo 20% en peso y de pre?erencia 10%’
en peso de formadores de complsjo hidrolizableé; en egpecial
tripolifosfatos; mientras gque el componente en polvo B egtd,
constituido por perborato potre en agua de cris*l:alizabién;
correspondiendo & 10 sumd a la férmula NaBOQ:H202:2H20{
preferentemente a 10 sumo a la Fférmula NaBO (ol 02.1H20 en

2
presencia de la composicidn aproximada I\Ia.BOZ.hIrI2 o} ¥ en

mle
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tanto qua el eventual compcnente en polvo C comprende
o“ur_o's constltuyentes de detergents; en especial formado=
reog de complejo hidrolizables, pariiculermente fripolifosfem

to; en cuya realizaclén se rocia, en un momento cualgquiers

del procedimiento, de una parte 1os tengiuros no idnicos y/o

anféteros y de otra parte los inhibidores de espuma gin cardo-
ter de tensiuros, eventualmente presentes, sobre uno de 10s

componentes en polvo o sobre la combinacién de dos o mds de

.ellos y; finalmente, 1Os polvos rociados Obtenidos me conibi—-

nan entre si y eventusnlmente con otros congtituyentes de

o
acabadoy

2y Procediz'niento; seglin la reivindicacidn an:bériori
caracterizado porqiu_e; en una forma preferida del mismo,
durente el secado térmico de una preparacifn acuosa del inw
gl'edien'be en polvo B, se aporia el ingrediente en polvo '
¢y o respectivemente el formador de complejo hidr?lizable
contenido en 8L (especialmente. el tripolifosfato), de
tal modo a la torre de pulverizacifn que las got::.'has 'boé
davia no secadas o todavia incompletemente sscadas de la
preparacién acuosa pulverizada se funden con las par'b:'.-l-
cules del ingrediente en polvo G;ly en cualquier caso, 10§
tengiuros no idnicos y/o enféteros, asd como eventuslmente
1log desinfec:banteé o inhibidores de la espuma sin cardcher
de tensiuros, se adhleren superf.:i.oia:lmen'be a Emo 8 10 sue
mo de los componentes en polvo y, en especial, 1los forma~
dores de complejo hidrolizables y las particulas de dstos se
wen formando aglomerados a las partfculas del cOomponente en

polvo .A;:‘

e

i
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' siiProcedimiento; segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque el compenente en polvo A ine
tegrente de la combinacién estd consfituida fundamen talmen-—
te por: ) B
Se | 15 8 99 % en pesoy ¥y preferentemente 20 a 70 %
en peso, de tensiuiOS anibnicos y even-
tualmente tensiurog anfdteros y/o no
Lénicos; en cuyo caso los tensiuros no ‘
idniGOS'eventuglmente presentes constitﬁyeh
10, el 50% en peso, & 1olsumo;'y'prgferente¥‘
mente el Sﬁ% en pesO; a 10 sumo, del to~
~ tal de los tensiurod,!
1820 e pgso; v preferentements 5 & 15% en
peso, de ingredientes de actividad i+
15« . ldetersiya Na 3
0a 8% en peso, ¥y preferentemente 20 a ;6;3% en
R ‘ peso, de otros ingredientes usuales de 10B
detergentes secados térmicamente, en cuyo
caso, sin embargo, 1os formadores de com-
20, plejo hidrolizables eventualmente presentbes
(de preferencia, ‘bripol:lifOSfa'to; Dero even-
fualnente tembidn otros, oomo por ejemplo
metafosfatos) se hallan en centidades de
20% en peso a 1o sumo, y preferentemente
254 , de 10% en peso a Llo sumos

‘¢

4, Procedimiento, segin la reivindicacién 3,
caracterizado en que 1los otros ingredientes usuales de

f- los detergentes segin la reivindicacién 3; gsecadog térmica-

' M@, .



mente, estén compuestos del modo siguiente (los datos cusnbi-

tativos se refleren al Ingredientes en polvo A):

0aT0% en peso de formadores de coﬁplejo no

S

0 a 50%
10
| 0 a 35%

154

hidroligables; pero preferentemonte ?r;
génicoS, comprendiendo entre ellos O;l
a %Q% de secuésﬁrantes pare vestiglos
de meta; pesado,
an pgso; ¥ preferentemente 5 a 40% en
peso, de substanc§as egtructurales de
reaccidn alcalina, practicamente no . -
capacitadas para formar complejo con i0s
lones de calcio, ¥ ‘
en peso, y preferentanento 1,5 a 266
en peso, de sales neutras orginicas: es—
fabilizadores ingolubles en ague para
los percgmpuestos; suspensores de la |

suciedad, aclaradores, etodtera.

5, Procedimiento segin las reivindicaciones 1

a 4, caracterizado en gue el componente tensifrico gue se

204 combing oon 10g componentes citados, tiene, ses cual ses el

componente en polvo que se trate, la composiciln siguientes

8 a 95%

abe

O a 80%

s

en pgso; y preferentemente 25 a 27% en
peso, de tengiuros del‘t?po de log sul-
fonatos y/o los sulfatos, preferente-
mente con 8 a 18 étamos de carbono en el
radicallhidrofobo;

en pgso; ¥ preferentemente 10 a 50% en
peso; de jabén; en cuyo cago, sin embar-

go la relacidn cuantitativa (sulfato +

o=
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0 a 8%

~ 55 .,

su.lfa”s,o) .s jab’(‘m se hella en la escala
de 103 1 &1z 109 ¥ preferea:temente
de 5 ¢ :1.; 132

en pesotde tengiuros no j.,énigos; .

en pfaso; v preferentemente 0;57 a 3% en
peso, de establlizadores de la espume
¥

en peso‘, vy preferentemente 0,5 a 5 en

’

peso, de inhibidores de la espuma sin

cardeter de tensiurod,

6+ Procedimiento, segin las reivindicaciones

anteriores, caracterizado porgue, en una forma preferida

del procedimien’co; ge proporcioman 1os componentes 4L y B

¥ eventualmente C en forma tal que se mentengan las pro-

porciones en peso, respecto a la combinacié_n s6lida resule

tante del ’cra’cama.ento, s:.gu;antes.

5 a 40%

en peso, ¥ preferen’uemente 7 a 35 % en _
peso, de tensiurocs anifnicos y even’cual;'
mente tensiuros anfdteros y/o no ilnicos,
en cuyo caso los tensiurog no iénicos
even‘bualmganfse presen'bels constituyen el
50% en peso, a lolsumo', jprgferen’temenQ
te el 35 en peso; a 10 sumo, del total
de los 't:ensn.uros,

en peso, y preferentemente 15 a 30%

en peso, de un perborato cuyo contenido
de agua de cristalizacidn sea infeiior

al del tetrahidrato de perborato (de pre—
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ferencia, monchidrato de perborato),

15 a 80% en peso; ¥y preferentemente 25 a. 7@% . l

en peso, de substancias estructurales caw
pacitadas para :Formar comglejoS con Los ,
iones de calcio, asf como, eventuslmente,
otras subs‘bancias‘ estructurales de

reaceiln alcalina, y

0 a 104 en peso, y preferentemente 1 & 4%, en pe=o

de ;ngr*edien'i:es c;le actividad detergen'be',;
comq por ejemplo, sulfato sédico y/o clo-
mro sbdido y/o agua combinada; con _
inclugldn del agua de hidratacién o cr:LsQ
talizacidn existente en los componentes:

mencionados antegs:

7. Procedimiento para la preparaciln de un

detergente que contilene perboratof::

Segfn se describe y reivindica en la presente
menoria descriptivae que consta de 56 hojas foliadas y ed~

critas & mdquing por una sola care.s

Madrid, a 10 Octubre 1970

Pnaf":
JAIME ISERN

P. p \\:_:_—_.__,

mado: JOSE F. NIETO
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