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Este invento Qe refiere al tratamiento con hidrégeng
"de fracciones de aceite lubricante. ¥ds especialmente, se
refiere a la produccién de aceites lubricantes de color ¥
estabilided mejoradoss

El hidrorrefino de aceltes lubricantes como medio de
mejorar las diversas propiedades del aceite ea muy conoci-
do y ha sido practicado comercialmente durante varios aiiog.
En el hidrorrefino coﬁvencional, el aeeité lubricante se
hace paser en contécto con un catalizador resistente al azu
fre, es decir un cafalizador gue no es envenenado por la
pregencia de azufre o de compuestos sulfurados, por ejem—
plo molibdato de cobalto sobre alimina, en presencia de hi
drégeno a temperaturas y presiones elevadas. Segin las con
diciones de reaceibn y el tipo particular de material para
aceite lubricante, pueden mejorarse varias caracteristicas
del acelte como cdlor, indice de viscoéidad, viscosidad y
punto de derrame. Sin embargo, simultédneamente con la mejo-
ra de las propiedades hasta niveles comercizlmente acepta~
bles, 6 produce taubién una reduccién indeseable e inevita
ble del contenido en azufre de loa aceites lubricantes, Es~
ta reduccibén del azufre es indeseable espsecialmente en los
materiales con un conienido en azufre naturalmente bajo, ye
que los compuestos sulfurados actian como inhibidores naturg
les de la'oxidacién. Por consiguients, es conveniente rete-
ner la mayor cantidad posible de azufre en el material para
aceite lubricante para mantensr una buena estabilidad de
oxidacién y también proteccién contrs el cobre-plomos Desgrd
ciadamente, con los procédimientos convencionales no ha si-
do posible hidrorrefinar un materiél para aceité Lubricante
hasta un nivel aceptable de color y de estabilidad de color
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~al aceite hidrorrefinado para restaurar su estabilidad freg

- te a la oxidacibne Como cuestidén prdctica, el contenido en
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gin incurrir en una indeseable reduccién en el contenido
en azufre y, por lo tanto, ha sido necesario, después del

hidrorrefino convencional, agregar compuestos sulfurados

azufre del aceite lubricante no debe ser inferior al 0,1 %
para la mayoria de 1oé productos de aceites lubricantes y,
preferiblemsente, psra mantener una esgtabilidad superior
frente s la oxidacibn, debe ser mayor de 0,2 % en peso apro
xinedamentes

De acuerdo con el presente invento, se proporciona
wn procedimisnto para mejorér lag propiedades de un sceite |
lubricante, qge.consiste en pasar el aceite lubricante en
presencia de hidrégsno en contacto con un catalizador que
comprende un metal del Grupo:VIII soportado sobre una base
congtituida por una zeolita del tipo de mordenita en forma
descat¢onizada.

Los materiales para acelte 1ubricante wtilizaedos en |
el procadimiento del invento han de tener ventajosamente
wn contenido bajo en parafina. Los matoriales de carga ade~
cuados son los de tipo nafténico 0 parafinico que han sido
sometidos & un tratamiento preliminar de desparafinedo,
por ejemplo mediante desparafinado con disolvente. Estos
materiales desparafinados normalmente tlenen un contenido
en parafines inferior al 5 % & frecusntemente tienen un
contenido en parafina inferior al 2 % y algunas veces tan
bajo como 1 % en peao.'

El hidrégeno utilizado en el procadlmiento no debe
ger necesariamente hidrégeno puro. Sin embargo, el hidr{-

geno no debe contener més de alrededor del 40 % en volumen
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' de impurezas. Proferibiemente, el gas hidrogenante contienJ

; hidrégeno son el hidrégeno subproducto del reformador cata~
E 14tico, el hidrégeno electrolitico y el hidrégeno produci~-

| guida de conversién por desplazamiento y arrastre para pro-

' tenido resultados satisfactorios & presiones comprendidas

. por hora, prefiriéndose una velocidad espacial de 0,5 a

% como mordenita, clinoptilollita, etc, se caractefizan por

-4 - |
como minimo un 75 % de hidrégeno. Ias fuentes adecuadas de

do por la oxidacién parcial de material hidrocarbonoso se-

ducir un gas que contiene de 95 a 98 % en volumen de hidré-
geno.

La temperatura de hidrorrefino debe mentenerse en—
tre 200° y ;00°F (93% 371°C); preferiblemente entre 450°
y 650°F (232° y. 343%C). Pucden utilizarse presicnes de 100
a 2000 paig (; a2 141 kg/ahz manométricos), habiendose ob~

entre 300 y 1000 psig (21 y 70 kg/cm® manométricos). Ia ve-
locidad espaciel horaria del liquido puede oscilar entre

0,1 y 5,0 vollmenes de cargsa por volumen de catalizador y

1,5, Bl hidrégeno debe encontrarse presente en una propor-
eibn de 100 pies3 gtendard por barril de carga (2,8 n3/va-
rril), estando limitado el mAximo superior por considera~
ciones prédcticas. Aparentemente, no egtdn justificadas cow
mercialmente unas cantidades agperiores‘a 10,000 SCFB
(283 m3/barril), habiéndose obtenido buenos resultados
empleando caudales de hidrégeno de 300-1500 SCFB (8,5
42,4 m3/barril).

E1l catalizador utilizado en el procedimiento com—
prende wna zeolite dol'tipo de mordenita descationizada, en
combinacién con un metal del Grupo VIiI, egpecialmente pla-

tino, paladio y hierro, las zeolitas del tipo de mordenita,
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su estructura y estdn constituides por sistemas de canales

paralelos esencialmente independientes que proporcionan
voldmenes vacios médas pequeiios que las zeolitas que contie-
nen sistemas de cavidades conectadas, También se caracte-
rizan por unos valores altos de las relaciones molares de
gllice a alimina, del orden de 6 como minimo.

Ias estructuras de mordenita se caracterizan por ca~
nales de sorcidén paralelos de secciln transversal uniforme.
Los canales de sorcién son paraleles &l eje C del cristal
¥y su seccién transversal es elibtica. Lag dimensiones de
los cansles de sorcién'de la mordenite sbdica, bagadas en
egtudios cristalogréfiéos,vsegﬁn se informa, son de un dig-
metro menor de 5,8-5,9 X y un didmetro mayor de 7,0~%,1 3
¥y wn didmetro libre de 6,6 3; g6 cree que la forma hidrége-
no de la mordsnita tiene unas aperturas de-poro algo neyo-
res con un didmetro menor de no menos de 5,8 £ aproximade~
mente y un diémétro'ﬁayor inferior a 8 X. '

El didmetro de poro de trabajo efectivo de la morde-
nita hidrégeno preﬁaradg por tratamiento éon dcido de mor de-
nita sédica sintética barpoe estar comprendido entre 8 R y
10 X, como indica la adsorcibn de hidrocarburos aromdticos.

la mordenita no adsorbe sélsctivamentovlos hidrocar-
buros parafinicos y qb'funbiona como tamiz'moleculér_para
la separacibn de parafinas de aromdticos por adsorciéne Por
otfa.partoy lan eatruéturas de zeolita del tipo represente—
do por faujasits, una zeolita natural, y las geclitas min-
tétiocas Tipo A, Tipo X y Tipo L, denominadas en adelante,
por razones de senciilez,tamicesrm&leculares,'aon capaces d#
adsorber selectivamento‘tipos particuléres de hidrocarburos

pard separarlos uno de otro. Por ejemplo, cuéndo se pone en
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contacto una mezcla de n-heptano y benceno con un temiz mo-

i lecular de 5 A a la temperatura ambiente, el n-hgptano es

. nentes ciclicos o aromfdticos de la mezcla. Algunos de los
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adsorbido selectivamente. Los tamices de 4-5 A separan cuen

titativamente las parafinas de cadena lineal de los compo-

tamices moleculeres también separen selectivamente los hidrd
carburos normales de los de cadena ramificada.

Parece que la eficacia de las estructuras de catalia%
dores de zsolita del tipo de mordenita no depende solamen-
te del tamalio de la apertura del poro; Las mordenitas ainté-
ticas tienen unos tamaiios de poro, determinados por medidas
cristalogréfices, situados.entre los de los tamices molecu-
lares del Tipo A por hna perte, que no son capeces de admi-
4+ir hidrocarburos mayores que 1aslpara£inas normeles en las
celdillas unidad, y las zeolitas sintéticas del Tipo X e ¥
y faujasite, por otra parte, que admiten también las molé-
culas mayores, Los intentos para utilizar tamices molecule-
res de Tipos A, X e Y modificados con didmetros de poro ma-
yores que el Tipo A convencional y menores que los Tipos X
e Y convencionales como sustitutos de la mordenite en eate
proceso ﬁo han sido totalmente satisfactorios ya que estas
otras zeolitas producen una reduccién del azufré en los
aceites lubricantes.

La mordenita tiene una estructura de gzeolita de tipo
en cadena en la que cierto nimero de cadenas estén unidas
entre si formando un dibujo estructural con canales de sore-
cibén paralelos similares e wn hag de tubos paralelose. Por el
contrerio, las zeclitas sintéticas de Tipo A, Tipo X y Tipo

Y y le feujasita presenten unes estructuras tridimensioneleg

jde jaulas cristelinas, que contienen de 4 & 6 ventanas o

|
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¢ aperturas de poro por celdilla unidad, & travéas de los cua=

‘ les puede tenerse acceso & la cavidad interior o celdilla

unided de le zeolitz.

Independientemente del mecanismo de reaccién particy
lar implicado, se ha encontrado que la forme hidrbégenc de
les zeolitas del tipo de mordenita sintética, con un conte-
nido en sodio inferior al 5 % en peso, es excepcionalmente
efectiva para mejorar el color de los aceites lubricantes
pin desulfurizacidn aprecisble.

Ademés deo las caracteristicas estructurales del cris-
tal de la mordenita, que la distinguen de les redes tridi-
mengionales caracteristicas de les zeolitas tamices molecu-
leres, las zeolitas del tipo de mordenite se ceracterizean
por unoe contenidos en sf{lice relativemente altos; la for-
ma sédica de mordenite tiene una relacién moler de silice e
alimine de 10 y éeneralménte.COntiene més de 80 moles por
clento de ailice, menoé.de 10 par ciento de alimina y menos
de 10 por clento de soéa.(en estado deshidratedo)e. Por el
contrario, las faujasitas contienen 55-;2 pdr ciento de si-
lice y 14~24 por ciento de alimina y sosa, mientras que la
zeoiita de Tipo A contiene alrededor de 50 porfciento de
gilice y 25 por cienfo'de elimina y sosa. |

Ee-caracteristico-de los catalizadores utilizados en
el presente invento el hecho de qﬁe no son éravemente afac—
tados por los compuestoa-nitr§genados o sulfurados conteni-
dos en la alimentacién. -

Ie mordenite sintétice se produce normalmeflta en la
forme sbdice, es decirAcomo-aldminpsilicato s6dico. Sin em~
bargo, la'forma hidrbgenb, 6 forma descationizada, que pue~

de ser producida por cembio del ién sodio de le mordenita
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. por iones emonio, seguido de calefaccién o calcinacién pare

§ ta sédica, es un catalizador extraordinariamente efectivo

simultdnea. la mordenite hidrégeno presenta una vida del ca~

B oo, i

expulsar el amoniaco o por tratamiento dcido de le mordeni-

como ilustran los ejemplos especificos dados méds edelante.
Ventajosamente, taﬁbién se utiliza el tratamiento con 4ci-
do pars eliminar parte de le alimine de le estructura de
zeolita y aumenter con ellc las proporciones relativas de
sflice a altmina en la zeolita. Ia relaciln en peso de si-
lice a elémina es del orden del 5-6 % en la mordenita sédi-
ca, natural o sintética. El tretamiento con dcido se efeo-
tia adecuadamente empleando dcido clorhfdrico diluido., Ias
estructuras de mordenita son estables frente a 1los 4cidos.
Por el contrario, las estructuras de faujasite y zeolitas
del Tipo A, Tipo X y Tipo Y, son répidemente destruides pa
los doidos. Hasta sl 70 % de los cetiones sodio de la mordes
nita pueden ser sustituidos por hidrégeno mediante trate—
miento con &cido, Veg. mediante tretemiento con 4cido clor-
hidrico acuoso diluido. La mordenifa hidrégeno preparada
por tratamiento de mordenite sdédica sintética con 4cido clox)
hidrico, v.g. dcido ciorhidrico caliente 3 N a 6 N, es un
catalizador preferido. Es conveniente calciner la mordenite,
con o sin adiciones metédlicas, calentando en aire a une tem~
peratura superior & 500°F (260°C), preferiblemente superdor
a 1000°P (538°¢). '
 Ia mordenita descationizada>o mordenita hidrégeno cal
cinade por si sola es un cétalizador efectivo para la mejo-

ra del colar de los aceltes lubricantes sin desulfurizacién

talizador extraordinarismente largg en comparacidén con les

estructuras tridimensionales de gzeolita del Tipo 5§ R. Se ha




10

15

20

25

30

oL : . 9
L . — -~
P

- 384758

i encontrado que los metalea del Grupo VIII, especiaslmente

1
; hierro, paladio, platino y rodio, son aditivos cateliticos

|eapecialmente dtiles para lag estructuras de base zeolitica
 del tipo de mordenite hidr6geno. E)l metal catalitico pueds
per incorporasdo en o sobre la zeolita de base, por técnicas
de cambio de i6n o de impregnacién ya conocidas en la manu-
factura de catalizadores. ILa mordenifa hidrégeno contenien-
do de 0,1 & 5 por ciento de platine o paladio o de 1 a 10
por ciento de hierro en peso, preferiblemente de 0,5 = 2,5
por ciento de platino o psladio o de 2 & 8 % de hierro, es
un catelizador efedfivo para uso én el procedimiento de ep-
te invento. Se ha demostrado que la mordenite gintética en
forma hidrégeno, con 1 & 2,5 % en peso de paladio incorpo-
redo por impregnacibn, es un catalizador muy activo y muy
rébusto. Este §ltimo catalizador es muy resistente a las
temperaturas elevadas, permitiendo la regeneracidn del ceta-
lizador por técnicas de oxidacién o por tratamiento con hidr|

[ L]

geno e alte temperaturs.

Los catalizedores de base ael tipo de mordenite que
comprenden de 1 a 10 %'en peso de hierro, preferiblemente de
1 8 5 % en peso, tembidn abn catalizadores muy robustos ya
qﬁe gon capeces de operar durante oehﬁénérea de horas en una
atmésfera de hidrégeno sin desactlvacién epreclable ¥y son
capaoos de resigstir una elevada temperatura de regeneracién.

Ia centided de metal catalftico del Grupo VIII agre-
gada a la base de mdrdenita influye hasta cisrto punto por
1o menos en la aétividaq y en la resistencia de ios catalize-
doreg a la desactivacibn. Por ejemplo, un catalizador que
contlene 2 % en peso‘de paladio sobre mordenita hidrdgenc es

nés resistente e la deseactivacién que un cetalizador corres-

PRV ST NTETURC 7T REpray Y] L Lok 1.




1

10

18

20

25

30

~10 -

§ 384758

gpondiente conteniendos 0,5 % en peso de paladio.
| EJEMPTO 1

§

E Este ejemplo muestra que el aczbado con hidrégsno de
%un materiel pera aceite lubricante por medios convencione-
'Eles paras mejorar su coloer produce une reduccién significati-
'va en el contenido en azufre. La carga es un destilado disol

vente de parafine desparafinada, con las siguientes caracte-
risticas: .

TABLA I
Viscosidad, SUS, 100°F/210°F (3%,8°c/98,9°c)' 348/54
Indice de viscosidad = ' 90
Derrame, °F (°0) o 10 (~12,2)
Azufre, % en peso ‘ ’ 0,10
tColor, Lovibond - ' . 120/6" (15 cx)
& Egtabilidad de color, Lovibond - 160/2" (1,2 )

% Color despuds de 24 horas de celefmocién a 220°F (104°¢).
El catalizador en lasg Opefaciones 1% 2.es un cate~
lizedor convencional de hidrogenacién conteniendo 3 % de ni-
quel y 15 % de molibdeno sobre un soporte de alimina, mien-
tras que el cataliéador.en las Operaciones 3 y 4 contiene 2 ¢4
de paladio sobre’ﬁna mordenite descationizade tfatada con
écido, con wne relacién molar de sflice:alimina de 13:1.
Laa condiclones de reaccién'y,otros datom 88 encuen~

tran & continuacién.

———
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f TABIA II
‘1 Operacién ' 1 _ _2 3 4
' Temperatura, °F (°C) 450 550 450 0
: ' (232)  (288) (232) (gga)
. 0 | _
Presibn, psig (kg/m® 350 350 850 85
manomé i cos) (24,6) (24,6) (59,8) (53?8)
Velocided espacial
horaria del l{qui- - )
do, v/v/hora - 0,74 0,74 0,46 0,47
Hidrégeno, SCFB(m3/ 6000 6000 6000 0
berril) (169)  (169) (169)  (169)
Color, Lovibond 6" '
(15 cm) 55 30 25 10
Eptebilidad de co~ ' _
lor, Lovibond 6" - .
(15 cm) _ 75 45 40 10
l% de desulfurizacién 20 40 o 10

Aungue en las Operaciones 3 y 4, la velocidad espa-
cial es menor y la presifn eam mewcrqaé en las Ope;acioheg'l vy 2, con—
duciendo ambos factores a une mayob desulfurizéoién, en reé-
1idad le desulfurizacién en las Operaéiones 3y 4 es menor
que en'las Operaciones 1 y 2, mienﬁras Que la mejora de co-
lor es mayor. Unos féndimiehtoa ﬁé liquido superibree el
97 % en volumen en embas Operaciones 3 y 4 indican la ausen
cia esencial de craqueoc. o

EJEMPLO 2
Ia carga en este ejemplo es un aceite desparafinado

con disolvente con laaABigﬁiéntea caracteristicas.
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- TABIA ITI

%Visoosidad, sus, 16C°F/210%F (37,8%¢/48,4°C) EE5/76,2
Indice de viscosided 86

Derreme, °F (°C) 15 (~9,4)
Azufre, & en peco .. Uy 13

Color, Lovibond | | a5/ (1,290)
Egtabilidad de color, Lovibond - 50/3" (1,2u1)

El catalizador contiene 1 % de plati no scbre un so-
porte de mordenita descationizada tretada con dcido, con
una relacién nominal sflice:alimina de 10:1. Ias condicio-

nes de reaceiln y otros datos se dan & continuscibn.

_ TABLA IV
Operacién n? 5 6 1
Tem»eratura or (°C) 450 550 600
R AT @ @ 31
Presidn, peiz (ke/cm® manomé 850 850 850
trions) = (59,8)  (53,8)  (59,8)
Velocidad espacial irmraria,del Ligu
do voq.umen/volumen/hora 0,45 0,50 0,48
Hidrégeno, SCFB (m3/barril) 8000 5800 8100
T / - (226) - (164) (229)

Vigcosidad SUS, 100°%/210°P
(37,8°G/98,9

Derrame, °F (°C) 15 10 5
| ’ (=9,4) - (~12,2)  (~15,0)

Color, Lovibond 10/3" (1,2 em) 70/6™ (15 cn) 5¢/8" (15¢

Estabilidad de color, Lovi-  25/3" 170/6" 150/6"
bond _ (1,2 eca) = (15 em) (15 cm)

Rendimientos de liquido, : - .

+ % en volumen 97 98 96

fAzufre, % en peso 0,18 0,16 0,15

. EJEMPIO 3

Este ejemplo muestra las variaciones en las condicio~

nes de reaccién utilizando un oatalizedor que contiene 0,5 %

0) : 829/76,1 895/78,5  907/80,%
| Indice de viscosidad 84 83 36

)

B
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de paladio sobre el mismo soporte que en el Zjemplo 2. Ia

carga es un destilado de parafina con las sigulentes carac—

teristicas:

TABIA V
Color, Lovibond 6" (15 cm) . 90
Azufre, % en peso : 0,16
Derrame, °F (°C) 4o (+4,4)

las condiciones de reaccibn y otros datos estdn tabu-

ladas a continuscién:

TABLA VI
Operacién némero. 8 9 10 11
Temperaturé % (%¢) 575 515 - 550 600
| ’ (302) © (302)  (288)  (316)
Presién, psig (kg/cm® ma 1500 400 850

nondtricos) (105)  (28) (59,8) (24,6)
Velocidad espacial hora-

ria, de liquido volumen/ ‘= -, - ' -

volumen/hora. 0,70 : . 0,71 0,53 0,74
Color, Lovibond 6" '

(15 cm) 10 . 10 20 10
Azufre, % en peso L 0,15 0,15 0,14 0,16
Derrane, °F (°C) 40 40 40 30

’ (4,4) (4,4) (4,4)  (=1,1)

En tbdaarléa operaciones se produce unaAmajora congi=
derable en el color sin cambio éigﬁificativo del contenido
en szufre. o |

| EJEMPIO 4

Este ejemplo nuestra 61 limite superior préctico de
la velocidad espacials. Aqui el catalizador es el mismo uti-
lizado en el Ejemplo 1 y la carga és:un destilado de para—
fina tratado con dcido y refinado con disolvente, con las

plguientea caractaristioaa; ‘
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; TABLA VII

* Color, Lovibond 6" (15 cm) 60
Azufre, % en peso ' 0,7
Derrame, °F (°C) - : ~30 (=34,4)

- 14~
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las condiciones de reaccién y otros datos estén tabu-

lados a continuacidn:

MBTA VIII

Operacién nimero 12 13 14
Temperatura, °F (°C) 625 625 625
: ’ (329) (329)  (329)
Presién, peig (ke/cm® ano- . 300 300 300
mZ%rlgog)ig kg/ " (21) (21) (21)

Velocidad espacial horaria
.del liquido, volumen/vo-

lunmen/hors 2,1 4,6 1,1

Caudgl de hidrbgeno, SCFB 5000 5000 5000
/barril) (141) : (141) (141)

Color, Lovibond 6" (15 am) 20 .50 20
Azufre, % en peso o 0,7 0,7 0,7

Derrame, °F (°C) -20 C - -20
' (~28,9) (-28,9)

Este ejemplo indica que a wna presibn relativamente
suave de 300 psig (21 kg/cm? mﬁnométricoé} una velocidad es
pacial alta de 4,6 vo;ﬁmenes/volumen/hora no da lugar &
una mejora tan imporitante como seria comercialmente desea~
blﬁ.

EJEMPIO 5

El procediniento ejerce sobre los aceites hidrocarbo-
nados ligeros un efecto totalmente diferente del ejercido
sobre los aceites lubricantes, como muestra este ejemplo.
Aqui la carga es una quérosina del Oeste de Texas, con un
contenido en azufre del 0,14 % en pagoe. El catalizador con-

tiene 1 % de paladio sobre una nordenita deacationizade tra
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tada con dcido, con una relacién molar de s{lice:aldmina

i de 8:5. las condiciones de reaccién y el contenido en azu~

fre del producto se encuentran & continuacién.

TABIA IX
Operacién némero ’ 15 16
Temperatura, °F (9C) 650 725
o (343) (385)
Presién, psig (kg/cm2 manométri- - 1500 - - 1500
cos) (105) (105)
Velooidad eagacial horeria del 11 -
quido, volimenes/volumen/hora 1,0 1,0
Caudal de hidrégeno, SCFB (m3/barril) 6000 6000
(169) (169)
Azufre, % en peso 0, 021 0, 008

Los datos anteriorgs'demuestrdn que la guerosine es
sustancialmente desulfurizada.
EUEMPLO 6

En este ejemplo s8¢ realiza una comparacién entre el hi-
drorrefino empleando catalizadores comercisles y el proce-
dxmiento de hidrorrefino de este invento. la carga es la
miama utilizada en el Ejemplo 1 ¥y las’ Qondiciones de reao-
cién son: temperatu&é;'GQOQF.(315°G); présién, 3OO psig
(21 kg/cm® manoméfricos),;velocidad espacial, 0,5 y caudal
de hidrégeno 6000 SCFB (169 m%/barril). Loa resultados 50

encuentran en la siguiente tabla.
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TABIA X
Catalizador gg:ﬁﬁ%ﬁ;i;;i?kn ggigmg"lf?gb- )
6 % Ni 18 % W sobre aldmina '}5 | 30
3 % Ni 15 % Mo sobre alimina 40 30
4 $Ni0 11 % ¥o03 sobre slémina 69 35
3 % Co 10 % Mo sobre alimina ‘;5 | 45
2 % Pd sobre mordenita hidrégeno 10 10

Egtos datos muestran la superioridad del procedimien—
to ds este invento para la mejora del eoior gin reduccién
glgnificativa del azufre.

£l prooedimiento de este invento puede ser combinado
con otros procedimientos conocldos para.produéir aceltes lu-
bricantes de calidades superiores. Por ejemplo, para produ-
cir un aceite d@ notable egtabilidad, el aceite debe ser
tratado con 4cide en primer lugar. Pare producir un aceite
de estabilidad excepcipnal ¥y un contenido en agzufre previa-
mente determinado, un aceite alto en azufre debe ser trata-
do con écido,'hidrorrefinado en la forma descrite en cual-
quiera de los Ejemplos 2, 3, 4 y 5 o en el Ejemplo 1, Ope-
reciones 3 y 4 y después sometido & hidrorrefino convencio=-
nal sobre un catalizadér de desulfurizacién convencional.

Para un aceite de estaﬁilidad de color excepcional,
el aceite puede ser hidrorrefinadc de acuerdo con el presen—
te invento y despuéé tratado con dcido o arcilla. A continug)
cién el producto puede ser hidrorrefinado convencionalmente
para reducir el contenido en azufre, si asi se desea.

El procedimiento del presente invento puede efectuar-—

86 en uns zona de reaceidn en la que el catalizador se encueg
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Ejpensién. En el caso del lecho fijo, la corriente de reac-

tantes puede ger ascendente o descendente, prefiriéndose es-
te Yltimo caso. | |
En resumen, la Patente de Invencién que s8 solicita

deberd recmer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento pare mejorar las propiedades de
un aceite lubricante, que consiste en poner'en contacto el
aceite lubricante, bajo condiciones de hidrogenacién, con
un catelizador que comprende un metal del Grupo VIII, sopoxr
tado sobre une base formada por une zeolita del tipo de mor
denite en forme descationizada.

2. Un procedimiento segin la Reivindicacién 1; en
el que el metal del Grupo VIII es platino.

3. Un procedimignto-segﬁn la Reivindicacién 1, en
el que el metal del Grupo VIII es palédio.

4. Un procedimlento segin cualqulera de las preceden
tes reivindicacionea, en el que el catalizador contiene de
0,1 & 5 % de platino o paladio aobre une base de mordenita
hidrdgeno. -

5 Un procedimiento segin la Reivindicacién 1, en el
que el metal del Grupo VIII es hierro.- |

6. Uanrocedimiento gseglin las Reivindicaciones 1 o
5, en el que el catalizador contiene de 1 & 10 % en peso-de
hierro sobre una base de mordenita hidrégenoc.

. ;. Un procedimisnto éegdn cualquiera de las preceden
tes reivindicaciones, en el-que ¢l aceite lubricante es un
aceite lubricante desparafinado con disolvente.

8. Un procedimiento segin cualquiers de las preceden=
tes reivindicaciones, en ol que 6l aceite lubricante es un
aceite lubricante tratado con deido.

d¢ Un procedimiento segin cualquiera de las preceden-
tes reivindicaciones, en el que el aceite lubricante es un

aceite lubricante nafténico.

10« Un procedimisnto segin cuaiquiera de las precedenw
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tes reivindicaciones, en el que el aceite lubricante es s0-
metido & un tratamiento posterior con arcilla.

11 Un procedimiento seglin cualquiefa de les preceden
tes reivindicaciones, en el que el aceite lubricénte 68 B80-
metido a una desulfurizecién posterior para producir un
aceite con un contenido en azufre previemente determinado.

12, Un procedimiento segin cualquiera de las precedey
tes reivindicaciones, en el Que la zeolita del tipo de mor=
denite ba sido convertida en la forma descationizads medien
te un tratamiento con dcido. |

13. .Un procedimiento segin cualquiera de las precedepn
tes relvindicaciones, en el que el aceite lubricente es so~

metido & un tratamiento posterior con dcido.
14. B8e reivindica por Gltimo, como objeto sobre el

que ha de recaer l1a Patente de Invencién que se solicita:
"UN PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR LAS PROPTEDADES DE UN ACEI-
TE LUBRICANTE".

Todo conforme queds descrito y reivindicado en
la presente Memoria déscriptiva, qﬁe consta de diecinueve

pAginas mecanografiadas.

Madrid, 21 Octubre 1970

BERNARDO UNGRIA
-
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