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Un sistema de anclaje y de soporte destinado
a1 Yevestimiento de hornos en el que unas mantas aislan-
tes flexibles de fibras de cerimica, sometidas a la at-
mésfera del horno, egtén ancladasten su sitio por una plu
ralidad de dispositivos de reteneiSn huecos y alargados
gsituados alrededor del interior del horno y detras de las
mantas., Los dispoéitivos de retencidn tienen cada uno una
renura longitudinal a través de la cual unas porciocnes de
las mantas, conjuntamente con una empaquetadura aislante
suplementaria son embutidas en la pérte hueca del disposi
tivo de retencidn quedando retenidas en ella para anclar
firmemente las mantas y proteger térmicamente los disposi
tivos de retencidén del calor radiado por el horno,

El presente invento se refiere en general zl
revestimiento de hornos, y mds particularmente a un siste
ma de soporte y de retencién de revestimiento de hornos
particularmente adaptado para ser utilizado con recubri-
mientos flexibles en forma de mantas aislantes fibrosas,
por ejemplo de Kaowool, fibras de vidrio, ete.

Hasta la fecha, los_revestimientos de fibras
de ceramica de las paredes de los hornos se anclavaban por
medio de pernos salientes anclados en la estructura de fun
dicién. Estos pernos estédn hechos normalmente de aleacidn
de acero, y puesto que estan eipuestos en ciorto’grado a

la atmésfera del horno, tienen un limite prdctico de tem-
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peraturagde utilizacién de aproximadamente 1.093°C -
(2.000°F5 mientras que el aislamiento fibroso es por si
mismo capaz de soportar temperaturas mucho mds elevadas,
' E .En‘ciertos cagos, los limites de temperatura

de los pérnos'de acero, han sido goslayados sustituyéndo-
los por piezas de ahclaje‘de cerémica densa, Sin embargo,
las piezés de cerdmica densa eipuesta a la atmdsfera del
horno soﬁ propensas a desperfectos debidos al chogue tér-
mico. j ' ’ .

i_ Para superar los problemas que se presentan en
la utilizacién de revestimientos de hornos en forma de
mantas fgbrosas de la técnica anterior, el presente inven
to propone un sistema de anclaje y de sujecidn del aisla-
miento‘eé el que las mantas flexibles de aislamiento fi-~
broso expuestas a la atmdsfera del horno estdn soportadas
por una Pluralidaa'de dispoéitiVos de retencidn alargados
y huecos!situa&os alrededor del interior del recinto del
horno, detrds de las mantas, j que estan conectados a la
estructu&a de 1z pared del recinto del horno para estar so
Portadosipor elle paralelamente y a una cierta distancia
los unos?respecto a los OtrOS.A Estos dispositivos de re-
tencidn hue pueden hacerse de getal, tienen cada wno wna
ranura 1bngitudinal relativameﬁte estrecha orientada hacia
el interior del horno. Los bordes o las porciones sobran-

tes de las mantas se introducen a presién a través de las

FOOR
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ranurés en la parte hueca del dispositivo de retencidn pa
ra qucdar sujetas en ells & fin de anclar con seguridad
le. manta. Preferentemente se introduce por la ranura un
material aislante suplementario,'que puede ser similar al
de la menta, para asegurér que la parte hueca del disposi
$ivo de retencién esté llena de aislante comprimido para
ayudar & anclar la manta y proteger térmicamente el dispo
sitivo de retencitn ocontra la atmdésfera del horno.

Por consiguiente, con el aistema del presente
invento, ninguwna parte metdlica o de oarémiog densa estd
expuesta & la atmésfera del homo, lo que constituye una
ventaje que permite la utilizacidén de un revestimiento
aislante en forma de manta en los hornos que han de fun~
clonar a temperaturas supefiorea a8 la capaclidad de resis-
tencia del material del dispositivo de retencién de las

mantas pero sin embargo, inferior a la ocapacidad de resis

-tencia del material que constituye la mante propiamente

dicha, En estos hornos, no hay'Juntas no protegidas entre
las mentas adyacentes. Queda asi{ eliminada la posibilided
de que una junta se abra o que la exiremided de la manta
ceda exponiendo el aislamiento posterior del recinto del
horno a la alta temperatura del mismo. ‘Tos peritos en la
materié obsefvarén por consiguiente que el invento facili-
ta wn aislamiento completo de todo el revestimiento de la

pared caliente.
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Una ventaja suplementaria del invento consiste
en el hecho de que Los dispositivos de retencidn de man-
tas, en razén de su forme y de su conexidén a la pared del
recinto contribuyen a la intégridad estructural general
del horno, - ,

En los dibujos: _

Ia figura 1 es wna vista en planta esquemdtica
de un horno proviagto de un revestimiento aislante o base
de mantas fibrogas instalado de acuerdo con un modo de
realizacién preferido del invento;

e figura 2 es wna vista en elevacién tomada
a lo largo de la linea 2~2 de la figurae 1 que muestra uns

porcidn de la pared del horno habiendo sido retirado el

‘aislante para que puedan verse los dispositivos de reten-

cibn de las mantas aislantes;

Ia figura 3 es wna vista en elevacién de 1a pa
red de wn horno similar a la que se representa en la figu
ra 2, pero proviste de una variante de realizecidn de los
dispositivos de retencidén de las mantas aislantes;

: La figura 4 es wvne vista detallada y ampliada
de wna porcién de la figura 1 designada por la letra de
referencia "X"; %
| Ia figura 5 eg wna vista ampliada de una poﬁ-
cidn de la figurs 1 designada por la letra de referencia

IIYII ;
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La figura 6 es una vista en perspectiva de una

porcidn en el sentido de la longitud de un dispositivo de

" retencién tipico utilizedo en el horno de las figuras 1

y 23

La figufa 7 es una vista en perspective de una
poreidn en el sentido de la longitud de otro-tipo de dis-
positivo de retencidn de ﬁantas, que puede utilizarse en
el horno de les figuras 1y 2;°

Ia figurs 8 es wna vista en persgpectiva de una
poreidn en el sentido de la longitud de otro tipo de dis-
positivo de retencidén de mantas que puede utilizarse en el
horno de las figuras 1 y 2 ¥

Ia figura 9 es una vista en perspectiva de uma

sriente de configuracidn del dispositivo de retencidn de
rantag que puede utilizarse en el horno de las figuras 1
y 2. '

El horno 10 que se representa a titulo de ejem
plo en las figuras 1 y 2 tiene generalmente la forma de
un paralelepipedo rectangular, que tiene una estructura
de paredes de recinto 11'que incluye cuatro paredes late-
rales verticales y rectangularés 114, 11B, 11C y 11D. Es-
tas paredes 11A - 11D ge fabrican oportunamente con placas
y vigas de acero,

A las caras interiores de las paredes 114 - 11D

estdn conectados por ejemplo por soldadura, una plurslidad
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de dispositivos de retencion 12 en forma de cannles alar-
gadog ¥y huecos digpuestos alrededor de la zona inferior

13 del horno paralelamente 'y a uma cierta distancia los
unos de los otros y extendiéndose aproximedamente sobre
toda la altura de las paredes 1iA - 11D. Estos dispositi
vos de retencidn 12 sirven para soportar y anclar unas man
tas flexibles 14 de aislante de fibras de ceramica tales
como Kgaowool, fibras de vidrio, etc., que constituyen el
revestimiento de la pared caliente del horno 10,

Para este propésito, cada dispositivo de reten-
cién 12 estd provisto de una egtrecha ranurs loﬁgitudinal
15 6rientada hacia la zona interior 13 y por la cual se
introduce wne porcién de una manta correspondiente 14 en
la parte hueca del dispositivo de retencidn para sujetarla
en ella y anclar as{ con seguridad la mante 14. Para fa-
cilitar el anclaje de las mantas 14, se introducen & pre-
sibn unas mechag de fibras sislantes compresibles suple-
mentaries 16 en les partes huecas de los dispositivos de
retencidn 12, .

Como se ve més claramente en lag figuras 4 y 6,
cada dispositivo de retencidn 12 esta provisto de una ple-
ca posferior 17 que hzce tope contra una pared correspon-
diente 11A - 11D, y un par de piezas opuestas 18 en forma
de labio que se extienden a partir de la placa 17 conver-

giendo para definir la ranura 15. En la préctica, la an-
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chura de la ranure 15 y las otras dimensiones del disposi

tivo de retencién 12, pueden determinarse utilizando téc-
nicas de ingenieria rutinarias una vez que se ha elegido
los espesores & lag densidades de las mentas 14 y de las
mechas 16, _

Ademis de lag mentas 14 de revestimiento aie-
lante de la pared calienté, el horno 10 estd provisto de
wn aislamiento en forma de bloques 19 dispuesto entre los
dispositivos de retencidn adyacentes 12 para formar un re
fuerzo para el @islamiento en forma de mantas y pare pro-
teger el recinto 11 contra los gases caliegtgs del horno.
I¥ntre el aislamiento 19 én forma de bloques y el aisla-
miento en forma de mantas 14 estan dispuestas capas suple-
mentarias de aislamiento fibroso 20.

En los dngulos del horno 10, se provee un dis-
positivo de retencion de mantas 124 de un tipo algo dife-
tente. Segn se ilustra en la figure 5, el dispositivo

de retencidn 12A estd hecho a partir de un par de perfi-

les angulares 2!, estando un perfil angular 21 sujeto en el

angulo de interseccidn de paredes 11A - 11D y estando el
otro perfil angular 21 sujeto en el otro adngulo de inter—
seccidn de las paredes 11A - 11D. Con los perfiles angu~
lares 21 dispuestos seperadamente de la maners representa-
da en la figura 5, el dispositivo de retencidn 124 tiene

una ranura longitudinal 15A que estd orientada diagonalmen
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te hacia la zona interior 13 y que sirve para el mismo
propdsito que las ranuras 15 de los dispositivos de re-
teneibn 12.

A Por consiguiente puede verse que con el sgiste-
ma de soporte de alslamiento con arreglo al invento, nin-
guna parte de las paredes 11A - 11D del recinto o de los
dispositivos de retencidn 12, 124, estd expuesta a la at-
mésfera del horno. Esto permite hacer los dispositivos
de retencidn 12, 12A de acero sin revestimiento de cerd-
mica alguno, y permite el funcionamiento del horno 10 al
1imite méximo de temperatura del naterial que constituye.
la mantae 14.

Con 1z disposicién de los dispositivos de re-
tenoién 12, 12A qﬁe se muestra en las figuras 1y 2, exis-
ten varias posibilidades de eleccién respecto a la manera
de instalar el récubrimiento de la pared csliente.

Es posible utilizar una Unica manta ancha 14
con wne anchure iguel aproximadanente a la altura de las
paredes 11A - 11D ¥ unﬁ 1ongitﬁd igual aproximadamente a
su perimetro. Con esta manta 54, las porciones marginales
verticales de comienzo y de final se introducirdn en un
dispositivo de retencién comin 12, 12A y unas porciones de
la mante sitvadas entre estas porciones marginales se me-
terdn a presidn en los sucesivos dispositivos de retencion

12, 124, alrededor del perimetro del horno 10,
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Debido a problemas de manipulacidn, el revesti-

q

miento del horno 10 con una sola manta 14 es algo menos
préactico que la realizacidn del revestimiento de la pared
caliente por medio de una pluralidad de mantas 14 mds pe-
queflag, que tienen cada una una anchura inferior a la al-
tura de las paredes 11A = 11D, '

De manera conveniente, lag longitudes de estas
mantas 14 mds pequefias, tal y comc se representa en las
figuras 1 y 2, son inferiores a} perimetro de las paredes
11A - 11D, ¥y son miltiples de la distancia que separa dos
dispositivos de retencidén adyacentes 12. Las mentas 14
estén por consiguiente instaladas adyacentes las unas a
las otras, estando las porciones marginales de cads par de
mantas 14, unides que cubren la misma distancia en altura,
introducidas en la ranura 15, 15A de um dispositivo de re-
tencidén comun 12, 124,

Cuando una o varias mantas 14 tienen longitudes
tales que se extienden sobre méds de dos dispositivos de
rgteneién 12, 12A, en cada dispositivo de retencidn inter-
medio 12, 12A, las porciones superpuestas de la manta 14
se introducen a presién en la ranura 15, 15A de los mismos,
de modo que ningune manta 14 tenga wna extensién desprovig
ta de anclaje superior a la digtancia que separa dos dis-
positivos de retencién adyacentes 12, 12A.

La figura 3 representa un ejemplo de pared de



10

15

20

25

- 11 -

384723

hofno 11¢ pfqvista de dispositivos de retencidén 12B de
mantas de aislamiento,_similare? a los dispositivos de
retencidn 12 representados en seceidn transversel, pero
extendiéndoge sobre una fraccion de la altura de la pared
11'. Los dispositivos de retencidn 12B estdan dispuestos
paralelamente los unos respecto a los otros y en filas ho
rizontales sueesivast estando escalonados los dispositivos
de retencidn 12B de las filas verticalmente adyacentes.

Esto permite la utilizacidén de mentas de aislamiento 14°

(representadas en lineas de trazo interrumpido) cuys an-

chura es aproximadamente igual a la longitud de los dispo
sitivos de retencién 12B y cuya longitud es aproximademen
te igual a la distancia que separa dos dispositivos de re-
tencién adyacentes 12B de la misma fila,

Las figuras 6 - 9 sirven para ilustrar el hecho
de que los dispositivos de retencién de mantas utilizados
para llevar a la préactica el i%vento no se limitan a une
geometria particulaf dada.

En el caso del dispositivo de retencidn 12 de
la figura 6, 1la placa posterior plana 17 y los lebios con-
vergentes planos 18 fécilitan wpa region hueca cuya sec—
cién transversal tiene una forma generalmente trapezoidal,

Lo geometria bdsica del dispositivo de reten~
cidn 12 puede modificarse como en la figurs 7 pare facili-

tar un dispositivo de retencidn 142 provisto de una placa
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117 v de unos. labios doblados 118 que dan uma configura-

cién hueca que permite la instalacién y la sujecidn en
ella de une plancha de aislamiento 119,

La configuracidn del dispositifo de retencion
112 puede modificarse ademis como en la figura 8 para pro
veer un dispositivo de retencidn 212 provisio de una pla-
ca 217 y de wnos labios 218 doblados para facilitar uma
regi.én hueca de seccidn transversal rectangular la cual,
como en el caso del dispositivo de reteneidn 112 permite
la instalacién de una plancha dg aislamiento contra la
placa 217,

Ia fisura 9 muestra como la geometria bdsica
del dispositivo de retencidn 112 puede obtenerse en un
dispositivo de retencidn 312 que estd hecho soldando con-
Juntamente una pluralidad de barrzs separadas longitudi-
nalmente de menera abierta 318, 317 y de unos flejes do-
blados 319,

En resumen: La Patente de Invencidn que se soli

cita deberd recaer sobre las reivindicaciones siguientos:




REIVINDICACIONES

1« Un sistema de soporte de aislamiento que
incluye en combinacién una pluralidad de dispositivos de
retencidn alargados y huecos situados alrededor de una

5 zona que ha de ser aislada, y por lo menos une manta fle-
xible de aiglamiento dispuesta entre dicha zona y unos dig
positivos de retencién y soporfada por dichos dispositivos
de retencidn, teniendo cada diséosiﬁivo de retencidén wna
renura longitudinal para facilitar la introduccién de una

10 poreidn de la manta en la parte hueoca del dispositivo de
retencidn a fin de sujetarla en ella con el objeto de an-
clar la manta. '

2. Un sistema de soporte de aislamiento segin
la reivindicacidn 1, caracterizado porque dichos disposi-

15 tivos de retencidn tienen cada‘uno wna renura longitudi-
nal orientada hacia diche zona y definida por un par de
piezas opuestus en forma de laﬁio.

3. Un sistema de éoporte de aislamiento segin
la reivindicaciéh 1, caracterizado porque incluye unos

20 digpogitivos de pared conectados a dichos dispositivos de
retencidn para soportarlos en una posicidn predeterminade
separadamente el uno del otro alrededor de dicha zona.

4., Un sistema de soporte de aislamiento segin
la reivindicacidmn 1, caracterizado porgue incluye une plu~

ralidad de mantas de aislamiento dispuestas adyacentes las
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unasvrespecto a las otras, estando las porclones margina-
les de cada par de mantas unidas, introducidas en la ra-
nura de wn dispositivo de retencidn comﬂn.
5. Un sistema de soporte de aislamiento segim
5 la reivindicacidn 1, caracterizado porque incluye wn ma-
terial aislante compresible metido a presidén en las partes
huecas de dichos dispositivos de retencién para ayudar a
anclar dichas porcibnes de las mentas en ellas.
6. Un sistema de soporte de aislamiento segin
10 la reivindioacién 1, caracterizado porque dichos disposi-
tivos de retencidn estdn diépuestos paralelamente los umos
regpecto a los otros y se extienden aproximedamente sobre
la longitud de la dimensidn dei 1imite de dicha zona.
7. Un sistema de soporte de aislamiento segin
15 la reivindicacidn 4, caracterizado porque dichos disposi-~
tivos de retencidn estdn dispuestos paralelamente los unos
a los otros, de manera escalonada.
8. Un sistema de soporte de aislamiento seazin
la reivindicacidn 1, caracterigadb porque incluye unos
20 medios metidos a presién pars mentener dichas porclones de

les mantas en dichos dispositivos de retencidn.,

////7 9. Se reivindica por ultimo como objeto sobre
//‘el que ha de recaer la patente de invencidén que se solici

/ ta: "UN SISTEMA DE SOPORTE DE AISIAMIENTO".
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria descriptiva que consta de quince pé-
ginas mecanografiadas y dibujos deuﬁtos.

Madrid, 20 de Octubre de 1970

5 ' - BERNARDO UNGRIA
. : PeDe
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