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_ Procedimiento y aparato pafa mezclar un liquido

volitil con una cantidad medida de material no

_volétil,

Folicitante: CLUETT, PEABODY & CO,,INC,, entidad norteamericana,
| ~ residente en 530 Fifth Avenue, Nueva York 36, N.Y.,
EE. UU de A,

Extracto del descubrimiento

Procedimiento y aparato para mezelar y alimentar
‘un liquido volétil, tal como amoniace lfquido, con un ma-
terial no volatil, tal como un apresto o producto de acaba~

5 do de fela; el pfocedimienﬁo comprende las efa?as de alimen—
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tar el liquido a un recipiente de mezcla y, volatiliéando
una parte del liquido, enfriar el recipiénte Y, mienﬁras

se continua alimentando el liquido y después que el liqui-
do enfriado ha alcanzado un nivel predeterminado en el ro-
cipiente, afiadir al lf{quido una cantidad dosificada de un
material no vdlétil, continuando la alimentacién de 1fiquido
hasta qﬁe el nivel del mismo alcanza la cantidad medida,
agitandb el liquido y el material Y, é medida que se vola-
tiliza liquido, afiadiendo més 1iquido para mantener el

nivel del mismo en la cantidad medidaj el aparato comprende

un depdsito de mezcla qgue tiene una taba, un serpentin de

refrigeracibén en el depbsito de mezcla, un primer disposi-
tivo de alimentacién provisto de una vilvula papé alimentar
un liquido volatil al depésito, un segundo dispositivo de
alimentacién provisto de una vélvula para alimentar un ma-
terial no volatil al dgpésito, un flotador Y un interrup-
tor en el depésito para controlar el funcionamiento de la

vAlvula de alimentacién de liquido, un flotador y un inte-

rruptor en el depdsito para controlar el funcionamiento

de la vilvula de alimentacién de material no volatil, una
linea o conducto de descarga para descargar el materlal
mezclado del depésito hasta una cubeta en una chmara de
tratamlento de la tela, una vélvula en la linea de descar-
ga, medios electrlcos para abrir y cerrar la vilvula en la
linea de descarga ¥ para cerrar la vilvula de allmentaclon
de liquido cuando se abre la vélvula de descarga, funcio-
nando los flotadores en el deposito'para abrir y cerrar
las valvulas de alimentacidn de liquido y de materlal

cuando el liquldo alcanza en el dep051to niveles prev1a-

mente establecidos.
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Este invento se refiere a un procedimiento y
aparato paré mezclar un liquidd muy volatil con materia-
les ne volatiles para el tratamiento de telas y, de un
modo més particular, se fefiere a dicho procedimiento y
aparato para mezclar amoniaco liquido con resina, tintes
u otros agentes de acabado para el tratamiento de tela y
hacer dichas telas tratadas resistenfes a los pliegues y_
arrugas. | |

En la-soliéifud de patente estadéunidense namero
de serie 834,730, presentada el 19 de junio de 1969, se
descrlbe e 1lustra un aparato para tratar tela con amonlaco
o amoniaco con aditivos, por ejemplo resina. La tela se

alimenta a una cémara que tiene una atmbsfera saturada de

amoniaco y se sumerge en una cubeta que contiene amoniaco

liquido o amoniaco liquido y aditivos. La tela se satura

en la cubeta, Despues que la tela se saca de la cubeta se

~

desprende el amoniaco, _

El amoniace liquido es miy volatil en condicio-
nes atmosféricas, por 1o que se suele almacenar a presidn
¥, almavenado a pres1on se puede refrigerar, En el aparato

de la sollcltud mencionada la cabina de tratamlento esté

aislada. El amoniaco evaporado en la misma reduce la tem-

peratura de la atmésfera de la cabina a una temperatura
relativamente baja. De este modo, a pesar de que el volumen
de amoniaco liquido en la cubeta de inmersidn de la tela

es reiativamenté bajo, la temperatura relativamente baja

de la atmésféré de la cabina y las condiciones de satura-
cidn con vapor de amoniaco de dicha atmésfera evitan una
evaporacidn notable del amoniaco liquido de la cubeta de

inmersién mientras se trata la tela. De este modo, debido
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2 que no se evapora el amoniaco liquido en la cubeta de

inmersién de amoniaco en la clmara de tratamiento, la pro-

poreidn de aditivos no volitiles, por ejemplo resina, en

‘el amoniaco liquido en la cubeta de inmersidm se puede

mantener a un nivel virtualmente constante, Esto es im-
portante porque si se produjera una notable variacibén en
el contenido de aditivo en el amonfaco liquido, a medida
que pasa la tela a través del mismo, variaria la cantidad
de,aditivo,'por ejemplo resina, depositado sobre dicha
tela, produciendo notables var1a01ones en las propiedades
de la tela después del tratamlento.

La adlclpn de los aditivos al amoniaco liquido

Y la dispersibii uniforme de dichos aditivos en dicho 1§~

-quido tiene una importancia capital en la deposicidén de

los aditivos sobre la tela de un modo uniforme, Asi, para
que el aditivo, como puede ser un tinte, resina u otro
producto de acabado de géneros tektiles, se pueda afadir
al amoniaco liquido en cantidad uniforme y se pueda dls—
persar unlformemente en el amoniace liquido, es convenien-

te efectuar dicha adicién al amdniaco liquido y dispersar

_el aditivo en ‘dicho amonlaco antes de allmentar la mezcla

a la cubeta de inmersidén de la tela. Segun el presente
invento, esta operacién se realiza por medio de depbsitos
de mezcla situados fuera de la cébiné de tfatamiento. Di-~
chos depdsitos se conecfan a la cubeta de inmersidn de
forma que, a medida que se necesita mezcla de amoniaco
liquido y aditivo en la cubeta de inmersion, la mezcla se
alimente a la cubeta automiticamente desde el depbsito de

mezcla.

En el aparato del presente invento se empléan
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dos depbsitos., Mientras la mezcla de amoniaco liquido

¥y aditivo se alimenta desde un depbsito hasta la cubeta
de inmersién de la tela en la clmara de tratamiento, el
otro depbsito se carga con amoniaco 1iquido y aditivo por
ejemplo resina, y el aditivo se dispersa en el amoniaco
liquido. Como el amonfaco liquido se puede evaporar del
depdsito de mezecla durante la‘carga Y dispersion en dicho
depdsito, se repone automiticamente cén amonfaco liquido
para mantener la proporeidn de amoniaco liquido y aditivo
a‘un nivel constante hasta el momento en que la mezcla de

dicho dep6s1to se alimenta a la cubeta deinmersién en la

camara de tratamiento, De este modo, en el procedimiento

Y aparato del invento, la cubeta de inmersién en la chmara
de tratamiento se abastece constantemente de una mezela

de amoniaco liquido y aditivo donde el contenido de aditivo
Y la dispersidén del mismo, se mantienen a un nivel cong-
tante y uniforme, .' -

El invento, y las ventajas que ofrece, se com-
prenderan mejor por la descr1pc16n que sigue y por el dibu-
Jo adjunto. )

Refiriendonos al dibujo, el aparato del invento
comprende,uné cabina de tratamiento, indicada de un modo
general por el numero 2, en la que se alimenta tela 4 a
través de un d1spos1t1vo de estanqueldad indicado de un
modo general por el niimero 6 y alrededor de un rodillo 8
hasta unaucubeta de inmersidén indicada.de un modo general
por el nﬁmerorlo, todo ello segln se deséribe de un modo
mis particular en las solicitudes de patentes estadouniden-
ses arriba mencionadas.

Para los fines que se describen con mayor detalle



10

15

20

25

30

" cémara 2 y por medio de la linea de ventilacidn 45 al con-

o~ 384697

mas adelante en la bresente memoria, la cubeta 10 tiene

un flotador 12 cerca de su nivel superior, cuyo flotador

Se conecta a un microinterruptor 14, El microinterruptor

14 se conecta al solenoide 16 de una vilvula 18 en la
1ineca de suministro 20, La linea de suministro 20 ge conec—
ta a la linea'de suministro 22 de la cubeta 10, La linea

de suministro 20 tiene valvulas manuales 24, 25 y la linea
de suministro 22 ticne hna vilvula manual 26. Durante el
funcionamiento normal, la vAlvula manual 24 se abre y la
valvula 26 se cierra, Durante una detencién o cuando se

desea vaciar la cubeta de inmersidn 10, se cierra la vil-

. vula ménual 24 de la linea dersuministro 20 Y se abre la

valvula 26 de la linea de suministro 22,

El tanque de mezcla, indicado de un modo generél
por el nfimero 30, se conecta a la linea de suministro 20
a través de la linea de conexién 32, La valvula 34, contro-
lada por un solenoide 36, ylla vilvula manual 38 se encuen—
tra en la linea de conexién 32 entre el depdsito de mezcla

¥y la linea de suministro 20. Entre medias de las valvulas

"54, 38 se conecta una linea de descarga 40, provista de

vAlvala manual 42, a la linea 32, El extremo superior del
depbsito de mezecla 30 se conecta, por medio de la linea de
ventilacién 44, al conducto 4§ conectado al interior de la

.

ducto 47, EL.conducto 47 se conecta a la chimenea, no ilus-

- trada, de la cémara 2. Una vAlvula de charnela 50, en la

unién de las lfneas de ventilacidn 44, 45, ventila el depb-
sito 30 bien al 6onducto 46 y camara 2 o al conducto 47 y

la chimenea, no ilustrada,

~ Un segundo depdsito de mezcla, indicado de un



10

20

25

30

modo general por el nimero 54, se conecta a la lihea de
suministro 20 a través de la linea de conexién 56. La
vélvula 38, controlada por solenoide 60 ¥y la vAilvula ma-
nual 62 se encuentran en la linea de conexidn 56 entre el _
depdsito 54 y la linea de suministro 20. Entre medias de
las vélvulas 58, 62, una linea de descarga 64, provista
de vilvula manual 66; se conecta a la linea 56. El extremo
superior del depdsito de mezcla 54 se conecta, por medio
de la linea de ventilacién 68, al conducto 46 y al conduc—
to 47. Una valvula de charnela 69 en la unidn de la linea
68 y el conducto 46, ventila de ﬁna forma selectiva el _
depdsito 54 al conducto 46, y cimara 2 y al conducto 47 Yy
la chimenea, no ilustrada.

Los depbsitos de mezcla 30, 54 son idénticos y
tienen cada uno disbositivos idénticos de alimentacidn de
amoniaco liquido y resina, idénticos controles o mandos de
alimentacién e igual circuiteria de control. Por lo tanto,
en la descripcion que sigue se describira solamente uno
de los-depésitos de mezcla y su circuiteria de control,
entenqiéndose que el otro depésiéo comprehdé los mismos
elementos. ' e

El depdsito de mezcla 30 comprende una camara de

. mezcla 70 de material de aislamiento térmico, qﬁe puede

consistir, por ejemplo en forros metdlicos interior y exte-
rios rellenés entre medias de los mismos con un material
no conductor del calor, La tapa 72, preferiblemente sepa-
rable, tiene una féidilla en séntiﬂo descendente 74 y una
faldilla extendidarhacia dentro 76 que, con el dispositivo
de estanqueidad 78, forma un dispositivo hermético al vapor

en el extremo superior de la clmara de mezcla 70, Una mez-
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cladora 80, provista de eje 82 ¥ paleta mezcladora 84,

va montada en la tapa 72. Un serpentin de refrigeracién
86, abastecido de un ref;igerante procedente de un. conden-—
sador y compresor, no ilustrado, se monta en la camara. de
mezcla 70 alrededor de su periferia. Uha linca de suminis—
tfo de aditivo 90, provista de valvula 92 controlada por
solenoide 94, y una linea de amoniaco liquido 96, provista
de valvula 98 controlada por solenoide 100, se extienden
en sentido descendente en lé camara de mezcla 70 y, segin
se descrlblra, alimentan amonlaco liquido y aditivo en el

depos1to 30. Un flotador 102 se conecta a un microinterrup-

tor 104 y el microinterruptor 104 se conecta, a través del

conductor 106 y temporizador 110 al solenoide 94. Un flota-

dor 112 se conecta a un microinterruptor 114 y el micro-

interrﬁptor 114 se conecta al solenocide 100. Un interrup-
tor de solenoide 116 sé encuentra normalmente cerrado Y se
abre cuando se cierra el interruptor 118 en la linea 120
conectado al solenoide 136, por las razones que se expli-
cardn mis adelante, .

Durante el fun01onam1ento de la camara 2 para el
tratamlento de tela 4, sumerglendo Yy saturando con amoniaco

la tela que se ha de tratar, la cubeta 10 se puede abaste-

. cer de amoniaco liguido a través de las lineas de suminis—

tro 20, 22 o de mezcla de amoniaco liquido y aditivo. Cuan-
do se emplea amoniaco liquido solamente, se abren las vil-
vulas 24 j 25 de la linea de suministro 20 y se cierran

las vélvulas manuales 26, 38; 62, de la linea de suminis-
tro 22 y linea de conexibén, 32, 56, respectivamente. Cuan—
do la tela se ha de tratar con una mezcla de amoniaco 1i-

quido y aditive, se cierra la vAlvula manual 25 de la linea
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de suministro 20 y se abren las valvulas manuaiés 38 y
62 de las lineas de conexién 32, 56, respectivamente,

La descripeidn que sigue del funcionamiento del
aparafo Yy del procedimiento del presente invento se refiej
re al tratamiento de la tela en la cubeta de inmersién 10
con mezcla de amoniaco 1iquido y aditivo. Dicho aditivo
puede consistir en resinas, tintes u otros productos para

el acabado de géneros textiles. Por lo tanto, se cierran

~la valvula manual 257de la linea de suministro 20 Yy la

vilvula manual 26 de la linea de suministro 22 Yy se abren
la vélvula manual 24 de la.linea de suministro 20 yrlas
vilvulas manuales 38, 62 de las lineas de.conexién 32, 56,
Antes de dar comienzo a dicho tratamiento, uno de los depd-
sitos de mezcla se ha cargado con amoniaco liquido y adi-
tivo y dicho aditivo se hé dispersado en el amoniaco, segln
se describiri mis adelanfe; Los diversos inter;uptores que

conectan los mandos eléctricos a la fuente de energia, no

. 1lustrada, se han cerrado y el interruptor 118 del conduc-

tor eléctrico 120 al solenoide 36 se habri cerrado también,
abriendose el interruptor del soienoide 116, El solenoide
36 abre la valvula 34 y la mezcla de amdniaco liquido y
aditivo de dicho depdsito cargado se alimenta a través de
la linea de conexidn a larlinea.de suministro 20. Cuando
desciende el nivel de la mezcla de amoniaco liquido y adi-
tivo.én la cubeta 10, el flotador 12 cierra el interruptor
14 que acciona ai solenoide 16 y ébre la valvula 18, per-
mitiendo que'la mezcla de amoniaco liquido y aditivo pro_
cedente del depésit§ de mezcla cargado se alimente a tra-
vés de las lineas de suministro 20,22 a la cubeta 10, Cuan-

do aumenta el nivel del liquido en la cubeta de inmersién
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10, el flotadorrlz abre el interruptor 14 que desactiva
al solenoide 16 y cierra la vAlvula 18, Esta operacién
continua hasta que se vacia el depbsito de mezcla en fun-
cionamiento cargado con mezcla de amoniaco liquido y adi-
tivo, El segundo depdsito se carga, segiin se describird
més adelante, mientras que el primer depbsito estd en fun-
cionamiento, y se pone en funcionamiento cuando se vacia

el primer depdésito. Entonces se desconecta el depdsito de

-mezcla vacio y se recarga,

Segn el método o procedimiento, del presente
invento para mezclar una cantidad medida de material no
volatil, como puede ser por ejemplo resinas, tintes u otros
materiales para el acabado de tela, con una cantidad medi-
da de amoniaco liquido volatil, para dispersar el mate-
rial no voldtil en el amoniaco liquido y para mantener a
un nivel practicamente constante la proporciéq de dicha
cantidad medida de material né voldtil y dicha cantidad
medida de liquido volatil, se alimenta primero el amoniaco
liquido volAtil en el recipiente de mezcla aislado. Una
parte del amoniaco liquido se evapora y haciendo ecircular
refrlgerante a través de los serpentines de refrigeracién
en el reclplente de mezcla alslando, se reduce la tempera—

tura del recipiente y delramonlaco liquido contenido en

‘el mismo. A medida que desciende dicha temperatura , se

reduce la volatilidad del amoniaco liquido y aumenta el
nivel del amoniaéorliquido en el recipiente. Cuando el
amoniaco liquido alcanza un nivel predeterminado en el _
depésito de mezcla y mientras se continua alimentando

dicho amoniaco liquido en el depbsito, se alimenta una

cantidad medida del material no voldtil en el depbsito de
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mezcla aﬁadiéndose al amoniaco liquido y, agitando el
amoniaco liquido se dispersa de un modo virtualmente uni-
forme o se distribuye en el amoniaco 1{iquido en el depésito
de mezcla, Mientras se anade el maferial no voléﬁil Y se
dispersa en el amonfaco se continua alimentando amoniaco
liquido al depdsito de mezcla hasta que el nivel de dicho
amoniaco liquido en dicho depbsito de mezcla alcanza 1a
cantidad medida, Entonces se corta la alimentacién de amo-
niaco liquido al dep031to de.mezcla, pero, a medlda que se
evapora amoniaco liquido en el depbsito de mezcla, se afiade
més .amoniaco liquido a diecho depbsito para mantener el
nivel de llquldo en el deplsito de mezcla a un valor préac-
ticamente constante.

' Se continlia agitando el amoniaco liquido y el
material no-volétil aﬁadiéo al mismo el depbsito de mezcla
Y se continua anadlendo ‘amoniaco liquido al depbsito de
mezcla para mantener el nivel de liquido en dlcho depbsito
practlcamente constante, hasta que seva a utilizar la mez-
cla de amoniaco y aditivo del depdésito. Durante la adicién

de amoniaco liquido y material no volétil al depdsito y

.mientras se agitan el material y el liduido, ¥ se afade

mas amonlaco liquldo al dep031to de mezcla para mantener
el nivel de llquldo virtualmente constante, se ventila el
depdsito de mezcla a un sistema de recuperacién de amonia-
o, a un incinerador donde se queman los Qapores de amonia-
co, 0 a la atmbsfera o aire exterior.

Cuando se ha de alimentar mezcla de amonfaco 1§-
quido y aditivo del depdsito de mezcla a la cubeta de in-
mersién de amoniaco 16 en la cimara de tratamiento de tela

2 se corta la alimentacidén de amoniaco liquido al depdsito
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de mezcla. La ventilacién del depdsito de mezcla, que
contiene la mezcla de amonfaco liquido y aditivo que se
ha de alimentar; se corta del sistema de recuperacién de
amoniaco, incinerador o aire exterior, ségﬁn sea el caso,
¥ el depdsito de mezcla se ventila entonces a la clmara

de tratamiento de la tela 2. De este modo, las condicio-
nes de saturacién con vapdr de amoniaco de la atmésfera
existente en el recipienfe de mezcla por encima de la mez-
cla de amoniaco liquido y aditivo en el depbésito de mezcla
Yy las condiciones en la camara de tratamiento de la teLa 2

son préacticamente iguales y estarén estabilizadas, El

'dep6sito de mezcla cargado con mezela de amonfaco 1iquido

y aditivo entrari entonces en funcionamiento para alimentar
mezcla de amoniaco ligquido y aditivo a la cubeta de inmer-
sién de la tela 10, alimentandose la mezcla de -amoniaco
liquido y aditivo del ﬁepésito de mezcla cargado a la
cubeta 10 a medida qué desciende el nivel de la mezcla en
dicha cubeta. 7

. Para cargar el depésito de mezcla, segln el
presente inventd, se abre el interruptor normal 118, se
desactiva el solenoide 36, se cierra la valvula 34 ¥ se

desactlva el 1nterruptor de solen01de 116, De este modo,

el mlcr01nterruptor 114 se conecta a la 1inea de suminis-

tro de energia, no ilustrada. Como el depésito de mezcla
se encuentra entonces vacio, los flotadores 112 Yy 102 es-

taran en p051c10n baja. Con el flotador 102 en posicidn

‘baja, se cierra el microinterruptor 114 Y activa al sole-

noide 110, se abre la valvula 98 permitiendo que se alimen-

te amoniaco liquido de una fuente de suministro, no ilus-

trada, a la clmara de mezecla 70 a través de la linea de
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se abre el microinterruptor 104, Por lo tanto, el tempori-

zador 110 y el solenoide 94 no estaran activador. La val-
vula 92 se cierra y permanece cerrada. No se alimenta adi-
tivo a la cémara de mezcla 70.

Durante la carga del depdsito de mezcla, el depd-

sito en carga se ventila al conducto 4. De este modo, la

valvula de charnela se abre al conducto 47 y se cierra al
conducto 46, que conduce a la camara 2. Cuando el depbsito
esta en funcionamiento, la vdlvula de charnela en la linea
de ventilacidén del depdsito en funcionamiento se encontra-
rd en posicién inversa, v.g., ventilaré el depbsito cargado
en funcionamiento al conducto 46 qué se dirige a la cémara
2 y cortard la ventilacién al conducto 47.

Miéntrés se alimenta amoniaco liquido al depd-
sito en carga se bombea refrigerante a través de los ser—
pentines de refrigeracidén 86, Los serpentines de refrige-
racién 86 y el amoniaco liquido que se evapora en el depd-
sito en carga reducen rapidamente la temperatura de la
cimara de mezcla 70 solo que, segin asciende el nivel de
amoniaco en la cAmara de mezcla 70 Y desciende la tempera-
tura en el interior de la cimara de mezcla 70 se reduce la
evaporacidn del amoniaco en dicha cimara de mezcla 70, De
este modo, se reduce la cantidad de vapor de amoniaco des-
cargado al conducto 47 y recuperado, incinerado.o descar-~
gédo a la atmésfera. Segln continfia ascendiendo el nivel
de amoniaco liquido en la cAmara de mezela 70, el nivel de
amoniaco alcanza al.flotador 102, levanta los flotadores y
cierra el microinterruptor 104. Cuando se cierra el micro-

interruptor 104, se activa el temporizador 110 y se activa
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el solenoide 94 abriéndose la vilvula 92. A través de
la linea de suministro del aditivo 90 se alimenta aditivo
a la cémara de mezcla 70, El temporizador 110 se gradia
para que el éolénoide 94 se active durante un intervalo
de tiempo fijo, De este modo, la vélvula 92 permanece
abierta durante un intervalo de tiempo fijo y se alimenta
una cantidad dosificada de aditivo, a través de la linea
de suministro 90 a la cAmara de mezcla 70. Al final de -
intervalo de tiempo preestablecido, el temporizador 110
se activa el solenoide 94 y cierra la valvula 92, |

Mientrés se alimentan el amoniacorliQuido ¥y el
aditivo a la cimara de mezcla 70, mientras se'carga la
camara de mezcla, mientras dicha céimara sé mantiene en
posicidén de espera Y mientras la clmara de mezcla cargada
estd en funcionamiento, funciona la mezcladora 80 Yy las
paletas 84 de la mezcladora agitan continuamente el aditi-~
vo en el amoniaco liquido, manteniendo eladitivo en dis—
persidén en dicho amoniaco 1fquido en la clmara de mezcla
70,

Durante la adicion del aditivo a la cémara de

mezcla 70, a través de la linea de suministro.de aditivo

90 y valvula abierta 92, se alimenta continuamente amonia

co a través de la linea de suministro de amoniaco liquido
96 y la valvula. abierta 98, a la cémara de mezcla 70. Cuan-—
do el nivel de amoniaco liquido en la clmara 70 alcanza al
flotador 112, se abre el microinterruptor 114, gue desac-
tiva el solenoide lOO‘y'se cierra la vilvula 98 cortando

el flujo adicional de amoniaco liquido a la camara de
mezela 70, Con el flujo de amoniaco liquido cortado a tra-

vés de la linea de alimentacién 96, la mezcla de amoniaco
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liquido y aditivo de la cémara 70 queda dispuesta para
utilizacién. No obstante, en ese momento no se puede va-
ciar el otro depbésito de mezcla previamente cargado y pues~
to en funcionamiento. De este modo, el depésito de mezcla
recién cargado que debe mantener en estado de espera con
la debida proporcién de amoniaco 1iquido y aditivo y en
dispersidn hasta que dicho depbdsito de mezcla recién car-
gado se pone en funcionamiento, ‘
Durante dicho periodo de eépera, se evaporari
parte del amoniaco liquido en el depdsito de mezcla recién
cargado, dependiendo légicaménte de la temperatura de la.
mezcla. El amoniaco liquido de dicha mezcla es voiétil y
el aditivo no lo es. Por lo;tanto, segln ée evapora amonia-
co liquido y se reduce el nivel enila cimara de mezcla 70,
con el depbsito de mezela en estado de espera, la concen-
tracién de aditivo aumentari en la mezcla. Para evitar
dicho aumento de cdncentracién del aditivo y para mantener
la mezcla de amonfaco 1fquido ¥y aditivo con la concentra-
cidn conveniente en el depdsito de mezcla, cuando se reduce
el nivel de 1fquido en la céméra'de mezcla 70, desciende
el flotador 112, cierra el microinterruptor 114, reactiva
el solenoide 110 y vuelve a abrir la vilvula 98, De este
modo, se alimenta amoniaco liquido adicional a la chmara
de mezcla 70 hasta que sube de nuevo el nivel de liquido,
alcanza el flotador 112, vuelve a cerrar el m1cr01nterrup-
tor 114 desactlva el solenoide 110 y vuelve a cerrar 1a
valvula 98, Por lo tanto, el nivel de liquido en la camara
de mezcla 70 se mantiene a un nivel practicamente constante
durante el periodo en que el depdsito de mezcla se encuen-

tra en estado de espera,
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El cierre del interruptor 118, la activacién
del solenoide 36 y la apertura de la vilvula 34, poniendo
en funcionamiento el depdsito de mezpla cargado, abren la
valvula 116, desactivandose el microinterruptof 114 y sole-
noide 110. Asi, mientras el depbésito estd en funcionamien-
to, se corta el flujo adicional de amoniaco liquido a tra-
vés de la linéa de alimentacion 96 al depbsito en funcio-
namiento., Mientras el depésito estd en funcionamiento,
dicho depbsito se ventila a la cémara 2 a través del con—
ducto 46. De este ﬁodo, las condiciones de vapor de amonia-
co en el area comﬁrendida por encima del amoniaco liquido
en el depdsito que estd en funcionamiento y las condiciones
de vapor en la camara 2 se equilibran Y se igualan virtual-
mente, .

El procedimiento y aparato del presente invento
se pueden utilizar en el tratamienfo de géneros textiles
con amonfaco cuando se emplean'aditivqé, ademis del amo-
niaco, en dicho ﬁratamientb. Asi, el aparato Yy el proce~
dimiento se pueden emplea% para aﬁadir'cualquier material
que sea compatible con el amoniaco liquido y qué se pueda
dispersar en el mismo,

En la descripcién anterior se han descrito dos

depdsitos, de los cuales uno se encuentra en funcionamien—

~to y el otro en proceso de carga, o cargado y en situacidn

de espera, mientras el primer depdsito estd en funciona-
miento y se vacia. Se comprenderd que en la operacién del
aparato y procedimiento del invento se pueden utilizar mais
de dos depdsitos. El empleo de depésitos adicionales ofrece
ventajas particulares cuando sé han de tratar diversas te-

las, una después de otra, con amoniaco y diferentes aditi-
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vos, o con los mismos aditivos en proporciones diferentes
como pueden ser resinas en proporciones diferentes.

Los términos y expresiones empleados en la pre-
sente memoria se utilizan en un sentido descrito pcro no
de limitacién ¥y no es nuestra intencidn excluif con el
empleo de diéhos términos y expresiones cualesquiera
equivalentcsjde las caracteristicas descritas e ilustradas,
o de partes ée las mismas, sino que se ha de entender que

se pueden efectuar diversas modificaciones,

N 0O T A

Deécrita suficientemente la naturaleza del inven-
to asf como la manera de realizarlo en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones antériormente indi-
cadas son suéceptibles de modificaciones de detélle en cuan-
to no alteren su principio fundamental, siendo lo que cons—
tituye la esencia del referido invento y por fo que se soli-
cita Patenterde Invencidn por 20 afios en Espafia sobre:
PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA MEZCLAR UN LIQUIDQ YOLATIL
CON UNA CANTIDAD MEDIDA DE MATERIAL NO VOLATIL; caracteri-
zéndose por lo siguiente:

19,- Procedimiento y aparato para mezclar un liquido
volatil con ﬁna cantidad medida de material no volatil, mante-
niendo la prbporcién de la cantidadrde material en la canti-
dad mgdida d% liquido a un nivel practicamente constante,
estando el p%ocedimiento caracterizado porque comprende las
etapas de alﬁmentar dicho liquido en un recipiente aislado y
reducir 15 ﬁkmperatura de dicho recipiente y el liguido con~

tenido en'ei mismo evaporandose una parte de dicho liquido y

i

. empleando ademas un refrigerante, mientras se continfia alimen-

tando dicho liquido en dicho recipiente y, después que el
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citado liquido a dicha temperatura reducida ha alcanzado

un nivel predeterminado en dicho recipiente, afiadir a dicho

' liqﬁido en dicho recipiente la cantidad medida citada de

material no volatil, continuando dicha alimentacidn del

referido liquido_en dicho recipiente hasta que el nivel

b

de liquidé_de dicho. liquido vol4til en dicho recipiente
alcanza la cantidad medida citaday y a medida gue se vola-
tiliza dicho liquido, afiadir a dicho recipicnte una parte
adieional ée dicho liquido, manteniendo el citado liquido
volatil en el referido -recipiente a dicha cantidad medida
¥, mientras se alimenta dicho 1fquido y dicho material no
voldtil a dicho recipiente,’ agitar el citado liquido y el
citado materiél_no volatil en_gicho recipiente..

29, Procedimiento segfn la reivindicacién 1a,
caracterizado pordue dicho liquido volétil es aménico
liquido.

39,- Procedimiento segilin Ia reivindicacién 28,
caracterizado porque dicho matérial no volitil es un ma- -
terial para el acabado de género textil. '

'492,- Procedimiento segin la reivindicacién 32,
caracterizado porque dicho'matéfial no voliatil es un tinte
de género textil. ‘

‘ 52,- Procedimiento segiin la reivindicacién 32,
caracterizado porque dicho material no volé?il es una
resina, -

62;- Procedimiénto segin la.reivindicacién la,
caracterizado porque comprende las etapas adicionales de
alimentar dicho liquido y material no voldtil mezclados y
agitados desde dicho recipiente hasta una cubeta donde se

emplean dicho liquido y material mezclados Y, mientras se
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alimentan de este modo dicho liquido y dicho material
mezelados y agitédos, cortar la alimentacidn adicional
de en dicho reccipiente,

79,- Procedimiento seglin la reivindicacién 6a,
caracterizado porque dicha cantidad medida de material no
volatil ¥y dicha cantidad medida de liquido-volétil se ali-
mentan, mezclan, agitan y méntienéh a un nivel préacticamen-
te constante y de una forma secuencial en una pluralidad
de rec1p1enies aislados, todos ellos conectados a dicha
cubeta, llevandose a cabo dlchas operaciones de allmenta—
cién, mezcla y agitacién en uno de dichosrrecipientes mien—~
tras que se aiimenta a dicha cubeta el liquido y material
mezelados Yy agitados prqcedéntes de otro de los citados
recipientés. - 7 :

‘89,- Aparato para la aplicacién del procedimiento,
seglin las reivindicaciones-anteriores, caracterizado porque
comprende un depbésito de mezela que.tiene una cémararde
mezcla aislada y una tapa sobre dicha cémaré, un s erpentin
de refrigeracidn para circular qef;igerante en dicha camara,
un primer dispositivo de alimentaci6n para alimentar un
1fquido volatil en dicha cimara, una valvula en dicho pri-
mer dispositivo de.alimentacidn, un segundo dispositivo
de alimentacién para alimentar un material no volitil en
dicha cémara, ﬁna valvula en dicho segundo dispositivo de
alimentacién, un primer flotador en dicha camara, medios
due cohectanrdicho primer flotador con dicha valvula en
dicho primer dispositivo de alimentacidn, un segundo flo-
tador en dicha cémara, medios que conectan dicho segundo
flotador con dicha segunda valvula en dicho segundo dis-

positivo de alimentacidén, medios para descargar la mezcla
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de la cantidad medida citada de material no voldtil y la

cantidad medida citada de liquido volatil desde dicho

depésito de mezcla después que las cantidades ‘medidas
referidas se han mezclado en el mismo, medios de vAlvula
en dichos medios de descarga, medios conectados a dichos
medios de valvula en dichos medios de descarga para abrir
¥y cerrar los citados medios de valvula de descarga, com-
prendiendo los citados medios para abrir y cerrar dichos
medios de valvula de descarga medioé para abrir dicha
vAlvula en dicho primer dispositivo de alimentacién cuando
los citados medios de valvula de descarga se cierran y
para cerrar dicha valvula en dicho primer dispositivo de
alimentacidén cuando los citados medios de valvula de des—
carga se abren, comprendiendo el primer flotador citado
en dicha cémara medios para cerrar dicha vadlvula en dicho
primer dispositivﬁ de alimentacidén cuando el liquido con-
tenido en dicha camara levanta el citado primer flotador
y para abrir dicha vAlvula en dicho primer dispositivo
de alimentacidn cuando el liquido contenido en dicha ci-
mara se encuentra por debajo del nivel donde levanta a
dicho flotador. .

92,~ Aparato segiin la reivindicacién 82, carac-
terizado porque los medios citados que conectan dicho
segundo flotador con dicha valvula en el segundo disposi-
tivo de alimentacidn citado comprende un temporizador y
medios para accionar dicho temporizador y para abrir dicha
vdlvula en el segundo diépositivo de alimentacién citado
cuando el liquidoren la camara referida levanta dicho se~
gundo flotador, comprendiendo el citado temporizador me-

dios para cerrar dicha valvula en dicho segundo dispositi-
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vo de¢ alimentacidn después de haber transcurrido.un inter-
valo de tiempo predeterminado,

102.~ Aparato segin la reivindicacién 9a, carac-
terizado porque comprende una cimara para el tratamiento
de género textil, una cubeta en dicha cimara, medios que
conectan dichos medios para descargar dicha mezcla del

citado depbsito de mezcla a la citada cubeta, medios de

‘vilvula en los medios de conexién citados en Gltimo lugar,

‘un tercer dispositivo flotador en dicha cubeta y medios

conectados a dicho fercer flofador para cerrar los medios
de vilvula citados en Gltimo lugar cuando el 1fquido en
dicha cubeta levanta dicho tercer flotador y para abrir
los medios de vAlvula ecitados en Gltimo lugar cuando el
liquido en dicha cubeta se encuentra por debajo del nivel
necesario para levantar dicho tercer flotadér.

112~ Aparato segin la reivindicacién 10, carac-
terizado porque la tapa citada comprende medios de ventila-
cidn, medios para conectar dichos medios de ventilacién
en dicha tapa a un dispositivo de descarga de vapores cuan-
do dicho material no volitil y dicho liquidé se alimentan
Y se mezclan en dicha cémara de mezcla y pa;a conectar
dichos medios de ventilacién con la chmara de tratamiento
del génerq textil cuando dicha mezcla procedente de dicho
depdsito de mezela se descarga a la cubeta citada.

122,- Aparato, segln las réivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque cuando se emplea para descar-
gar y alimentar la mezcla de material y 1iquido no volatil
a una cubeta de tratamiento en una cfimara de tratamiento
de género textil, dicho aparato comprende una pluralidad

de depbsitos de mezcla, cada uno de los cuales tiene una
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cimara de mezcla aislada y una tapa sobre dicha cémara,
un serpentin de refrigeracién en cada uno de dichos depb-
sitos para circular refrigerante en dicha camara, un pri-
mer dispositive de alimentacidén en cada uno de dichos
depbsitos para alimentar un lfquido vol4til en dicha
chmara del citado depdsito de mezcla, una valvula en cada
.uno de dichos primeros dispositivos de alimentacidn, un
segundo dispositivo de alimentacién en cada uno de dichos
depbsitos para alimentar un material no volatil en dicha
cimara de dicho depésito, una valvula en dicho segundo
dispositivo de alimentacién, un primer dispositivo flota-
dor en cada una de dichas cimaras, medios que conectan
dicho primer dispositivo flotador en cada una de dichas
cimaras a dicha vAlvula en dicho primer dispositivo de
alimentacidén, un segundo flotador en cada uno dé dichas
cimaras medios que conectan dicho segundo flotador con
dicha valvula en dicho segundo dispositivo de alimentacién,
una cémara de tratamiento de género textil, una cubeta en
dicha camara, medios conecctados a dicha cubeta y é cada
uno de dichos depdsitos de mezcla parardescargar.la mez—
cla de dicha cantidad medida de material no volatil y di-
"chacantidad medida. de liquido volAtil desde cada uno de
dichos dep6sitos de mezcla y para alimentar dicha mezcla
a dicha cﬁbeta, medios de vAlvula en dichos medios de
conexion de' descarga de cada uno de dichos depbsitos de
mezcla, medios conectados a dichos medios de valvula en
.dichos medios de conexidén de descarga de cada uno de los
depésitos de mezcla citados para abrir y cerrar dichos
medios de valvula en dichos medios de conexién de descar-

ga en cada uno de los depbsitos citados, que comprenden
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medios para abrir dicha valvula en el primer dispositivo
de alimentacién citado en dicho depdsito cuando se cie-
rran los medios de vaAlvula citados en dichos medios de
conexidén de descarga y para cerrar dicha vilvula en di-
c¢ho primer dispositivo de alimentacidn de dicho depbsito
cuando se abren dichos medios de v&lvula en los medios
citados de conexién de descarga en dicho depésito, com-
prendiendo el primer dispositivo de flotador citado en
cada una de dichas camaras medios para cerrar dichas val-
vulas en dicho primer dispositive de alimentacidn de di-
cho depésito cuaﬁdo el liquido de dicha camara en el
citado depésito levanta dicho primer flotador y para
abrir dicha vilvula en dicho primer dispositivo de ali-
mentacibén de dicho depdsito cuando el liquido de la citada

cdmara en dicho depbsito se encuentra por debajo del ni-

~vel necesario para levantar dicho flotador,

-3

139,- Aparato segin la reivindicacién 122, c¢a-
racterizado porque dichos medios que conectan el segundo
flotador citado a dicha valvula en ‘el s egundo disﬁositivo
de alimentacién referido comprenden un temporizador ¥y
medios para accionar dicho temporizador y para abrir
dicha vAlvula en dicho segundo dispositive de alimenta-
¢ién cuando el 1iquido en la citada cémara levanta dicho

segundo flotador, comprendiendo el citado temporizador

‘medios para cerrar dicha vilvula en dicho segundo dispo-

sitivo de alimentacién una vez transcurrido un intervalo
de tiempo predeterminado,

142,~ Aparato segfin 1a reivindicacién 132, ca-
racterizado porque dichos medios conectados a dicha .
cubeta y a cada uno de los depbsitos de mezcla citados

~
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para descargar dicha mezcla a dicha cubeta, comprenden
medios de Vélvula, un tercer dispositivo flotador en
dicha cubeta y medios conectados a dicho tercer flota-
dor para cerrador los medios de vAlvula citados en Gl-
timo lugar cuando el liquido en dicha cubeta levanta
dicho tercer flotador y para abrir los medios de valvula
citados en {(ltimo lugar cuando el'liquido en dicha cube-~
ta se encuentra por debajo del nivel necesario para levan-
tar dicho tercer flotador,

152,~ Aparato segin la reivindicacién 142, ca-
racterizado porque dicha tapa en cada uno de los depb-
sitos de mezcla comprende medios de ventilacidn, medios
para conectar ﬁichos medios de ventilacidén de cada una
de dichas tapas a un dispositivo de descarga de vapor
cuando dicho material no volAtil y dicho liquid6 se ali-
mentan y se mezclan en la cémara de mezcla de dicho depd-
sito de mezcla y para conectar dichos medios de ventila-

cién a la citada cémara de tratamiento de género textil

cuando la mezcla citada procedente de dicho depdsito de

mezcla se descarga a dicha cubeta, 7
162,~ Procedimiento y aparato para mezclar un
1liquide volatil con una cantidad medida de material no
#olétil; tal y como queda substancialmente descrito en
1a presente memoria e ilustrado en los adjuntbs dibujos,
Esta memoria consta de veinticuatro hojas es-

critas a maquina por una sola cara.

Madrid,
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