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'¢1e“1bles, permeablvq al. °1re ¥ al vapor de agua, no per-

-axfolineidn y & la tr2ccién. Pueden nener,los aspectos ex-

" Lleamiento, wuafnmcidb de vehfculos y vestido. El invento

Apor eJemplo, por una pelleula de material pollmerlco, como
-cloruro de pollvinllo o polmuretano,.unlda al lado cérne

. antes citado riediante encolado o enduccion; esta enduccidn

‘nolimero parcialumente gellflcado pere miscible -con ol dim

A -2-
384694
Bl n"esente invento ae reriére'a materia]es combi~

1Had0os cous ultuluoe uor variag capas adherldas entre ai,
ﬂeables al agua 1iquid de, regsistentes al’ desgarro, ala

teriores y las utilizaciones del cuero en sus principales

dominicss caluado, (empsine o suela), marroquineria, amo-

se reiwe”e ig ua1mente 8 los procedlmlentos para Su preparas
cidn. , , :

"a se. cénoce lé'forma de prevarar materiales que

comnrnnuen dos canas unidas, una de ellas con el aspecto
dﬁl lado carne da un cuero v la otra con el agpecto del

lado ilor. dn eunte caso, el lado carne esta.constltuldo,
ndr ejemplo;'por un tejido, género de punto, napa de fi-

Lras o mnterlal no beJido, el lado flor estd constltuldo,

nuede tener lugar sobre él.propio substratd o sobre un so-
porte prov1qlonal por transferencis,

Cuando e dnsea obtener una. clerta pOPOSld&d, 56
conzigue medlants tratamientos quimicos posteriores, por

eJemplo por & atamlento con un 1iquido no dlsolvente del

solvente utilizado para la solucidn de enducein. Esta po-
rogidad puede ser ootenlda 1gua1me“ue por tratamientos me-
cdnicos, por sjemplo por pe”foracion después de co“tar el

material, uediante un sistema de anuJas finas lo gue dismi-
’ 1




10

18

20

25

30

diahfe livant@s Dléétic @,-fibraé b'viruths de cualquier

“dera a les del cunro, paro que no pre sentan todds las PLO~-

nleuades caracterlstlcaa de los uateriales a 105 que JUY-

'prin01palmente, medlanta emulslonoe 0 soluciones de ligan-

cnrrida¢, coq¢uladas, caland adas, secadas ¥y apomazedas.

: por eaemplo e base de polle ster ¢ de poliuretano.

1 -
we® fa
~ -

384694

nuyé notablemente‘las_propiodades-mecénicas.

Isualmente se conoce ya la forma de aglomersr me=

raturaleua pare’ obtener awlomerados que, se"dn la composie-
n1on del a 1omerado y del aglomerante, oonduoen 8 meterifie

les en placas cuvea utilizacmones van deade las de la me-

tltujen estas placas.
Para la realiaac¢on de un material en ldmina flexil-

ble con alg unqs de 1uc apllcaoiones del, cuoro, Be apglomeran

tes plaatlcos, ilbras procedentns de ouero desmenuzados,

1as pastas fluldas a bese de fibras y de ligante son es-

_ Loa. materlales combinados de acuerdo con el 1nvento
56 reallzan 2 base de lig antes no termoplastlcos. Comprenp
den eseuclalmente una capa externa de elastomero a base de
ooliurbtano (1), una cana 1nterna fibrosa (2), una cepa int
terna de elastomero a base de polluretaao (3), ung capa £id
prosa (4) ¥ =ventua1mente otras capas de elastomeros y
otraw capns 11broqas, siendo la se"unda capa etterna ung
capa. fibrnsa.
Pueue 1ncorporar e a 1a mrea del materlal del irivend

to une capa de espuma flexlble de latex natural 0 sintéticq

Para obtnner eaLa thlma, es necesarlo adherlr en=-
tre si dos cqpas sucpsivns de flbras animales, vegsetales
0 sanetleau, totalmen$e separaaas 0 naturalmente entre-

»
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By po¢¢ureoano, que desemnena el'napel ‘de agente de ensan-

) ulaJe con la capa 31’u19nte, rev1sce las flbras Superfl-

11upclon de su humedad ¥y de lag. acclones mecénicas que expe-

‘presentan fibras de 1/10 mm & varios mu.

naturales o sintéticas.

1070
lazadas ‘0 incluso entrélazadas artificialmente con anterios
ridad;-meaiaéte cépﬁé snce"ivas'de un aglutinante a base
ds polluretano. Las Pibras penetran ¥ perforan las peliou—
las de llgante. aazﬁrenc;a y K- coh551on entre las ca-
pas son aumﬁnoauqs,a51 couo la permeabllidad del meterial
al vapor de aguas bs util que la naterie fibrosa a base de
flb”aS natural o artiTicialmente entrelazadas sea porosa

0 nrea_“te uig, superflcie de 1a que sobresalgan las flbras

clqles N lipa 1a° flbras subjacentes.
- La fﬁteria fihrosa. astd conatitulda ventagosamente

por cunro, pvinclpaluente debldo a su permeabllldad al va=-

dor, & su huena re31stencma al doblado,repetldo,lal clave—

Leado y al uesrarro y a sus variaciones dimensionales en

'rlmenta. Por conaideraclones economicaa, se utilizen pie-
les inaaecuadas aara una comercializacidn normal y dese-
cnos dn cuero de todos los tipos: hechuras, surcos, recor-
heg, cortezas de prlmer, segundo v ‘tercer corie con la.
sierra, coriezas de cortes en seco,etc.

El cuero, -cuyas flbras estan naturalmente entrela-
zadas, puede ser utilizado como tal o, despues de desmenu~
zaao, bajo forma de flbras elementales. las cortezas son

ventajosamente'apomazaaas, de tal forma'quesus superficies

La materia fibrosa puede ser distinta del cuero. Se

puede utilizar exclusivamente o en parte fibras textiles

‘por de agua, B st facultau de absorber la humedad ¥ el su-
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h alarLamlento,

napa o mnterlal no- bejldo, peluche). Los tejidos mon ras-

;pados vnntaJosamente para scparax los elementos de fibras

'fpoll—lsoc'anato por 10 que se refiere a los elastdmeroe de

-yollurotanos blmolés Y. de un pollol, de un poli—isooLanato

-de poliuretano—nolﬂnrea.'Los polioles pueden ser polidteres

al elpstoxero excelenues nropieaades mecan:cas, principal—
_mente an lo ralatxvo e la re513ten01a a 1a traccion y. al
' deu:arro J ocrmlten nacer varlar 1as propiedades maoanicas

de los*elastpmeros_denﬁro_de una’ bama muy,amplia.

Jstau 1ﬂbra~ puoden encontrarse en estado elemental

(Jlocks) 0 _en estqdo entrelazado (tejido, 5enero de - punto,

de alpunad deciuas de mmlimetro a8 varios milimetros.

Tos 1lganues & base de boliuretano son los elnstome-

" ros res ultantea de la policondensacion de un poliol ¥ de unf

y de una pOllamln& en 1o que Oe'reflere,a los- elastomeroa

o 9011euterog. Los lig anue tan selec01onados ventajosamem-'~

te entre los elastoneros de poliuretanOﬁdeurea porflas I~
nones - 1eu1eptes.,

a) 1os prupos urea repart;dos en 1a cadena,comunican

) pare une. misma relacién urea‘uretano} el aumento

del peso 'nolecular del pol:.ol u‘b:s.l:.zado permite me,)orar el

e) su re31stenc1a al agua frla o caliente o3 total;

_Aaemas resigten muy blen e los dcidos y bases dlluldos, asi _'

como & los- dlsolventes. Soiamente los disolventes fuerteme
te polares y aorotlcos (dlﬂetlliorlamlda, dietllsulfoxido,
dlaetllsulfo ido, etc.), cuyo empleo no es corriente en la
~naustr1a del cuero, pusden hacerlos hlncnar~

d) su we51oten01a al envejeclmiento, 1ncluso en moja«
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do oy e'ccelente, : 38 4 6 9 4
_obtenlda a la temperaﬁura amblence en algunos minutoa, sin

fnececlaad de coccion o de tratamiento quimico ulterlor.

: las siguientes propiedades mecénicas:

‘:del destino flnal del artlculo deseado. nuy flexibles pa-—

ra 1&_1ndustr1a del vestido, duros nara las suelas, etc.
-que varis entre 1/10 mm y 2 nm.

-1la forms 51gu1ente.

brea . un endurecedor llquldo o en soluclon en un disolvens
-.te inerte, se aplioa una capa ae flbras sobre la caepa a31

'_obtenida anmes del enaurecimienmo total o aobre la capa de

“flbras se apllca de nuevo 51multaneamente un policondensad

‘ apllca uns, segunda capa,de fibras sobre la capa asi obtenid

6 -

e) flnalmenxe y gobre todo, su reali“acién puede sex

Los elastomeros de unidn estdn caraeterizados por

Carga-de ruptura Y 70 a 350 kg/om
"-fAlargamlento . 100a800% -
uddulo €1 100 % . 30 & 160 kg/em?
i.Desgar:o,‘ M 20w 135 xg/om
N Du;t'eza"shbre'l‘s : AR : 60 a- 98 '
Compr951on maxima B -:ﬁ ' 600 8 1500kg/cm?

. Resistencia al 25 de . :
- hundlm:.ento 30a 90 kg/cm

Los prepollmeros son seleccl onados en funeidn

Las capas im;ernas de elastdoneros tlenen un espesor
- Tos ma’cerlalea del inven'bo pueden ser preparadou de

Sobre un sopor‘be no adherente, se apl:Lcan gimultd~

neamente un condensado llquldo que contiene grupos ICO 11--

,hqu:.do que cont:.ene £rupos NCO libres y el endurecedor li4

quldo o en solucion en un disolvente orgénico inerte, se
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16 Gstﬂd oprracionss han e 1a obtenclon del espesor desea-

‘do y se separa'el material asi obtenido del,soporte no

natos en excesy y estan caracterlzados por su contenldo en

‘de elastdueros 0 su produccidn se nan revelado adeeuadas

da antes del endurec;mlcnto botal se repiten eventualmen-

adnercento, _

Lés dos reacc1onas prlnclpales a las cuales se Ie—
curre para ]a prenaraolon de 1os elastomeros son las del
prupo 1soelanato soure una iunclon OH que conduce-a un gro-

po uretano y la dol grupo 1soc1anato sobre una funcidn NH

que conduce a un grupo urea. Se foruman elastomeros de poll-'

urebanou simples o de uolluretano—pollurea.
Para ung, manlpula01on mas comoda y pare un control
mis fdcil de la reacclon.de alargamlento de 1as cadenas,

ez ventajoso utilizar’brébolimeros qdé son produetos re—

-sultantes de la poli—ad 01on de polioles sobre poll-asocia-'

Erupos 15001anatos libres.

Segin el destino del materlal a realizar, se pueden
ut'llzar dlvorsoa tipos de prepollmeros y divergos tipos
de endurecedores; Loslprepolimeros ge difereno;ap por la
iongitﬁd de ;as.cédenés‘dé polioles o mezelas de polioles
que entran en su cdmpoéiciéh \g por su contenido en grupos
isocianatos libves. . : i

Condensadds con endureéedores, coﬁdueen a los elas-
tomeros de nolluretanos o de polluretanos-pollureas. Los
endurecedores (agua, polioles, pollesteros, poliéteres,
poliaminas) se diferencien por sus iacultades parae reaccio-
nar més o ©enos ré§idamente{con los pfépélimeros. ’

Ciertas composiciéhes ya utilizadas para‘las coladas

para la presente aollcaclon. Pueden ger obtenzdas, por ejem

-




()

10

18

20

25 .

30

..a T e e YT - : .
SR S A . R - -
[ . -

'__NCQ/OH esté comnrenaJ‘a entre 1,573y preferiblemente

n1o, pom.ondo en ooné&ﬁ: un po.Liu t,nr-po.l.:l wratanoe pro para-
do prOV¢amenLo por reacoidn do poleteres polloleu ¥y deo

poll-isoclanatos en oacaso, de lorma que la relacidn-

" st 1pua1 por Jo menos.- & 2, con una dlamina aromatica en
.-solu91on en un dlsolvente.
| Ias proporclones de prepolimero polieterhpoliuretan
'7 ds. alamina pueuen entonces ser ventaJOJamente tales que
'la relacidn. ﬂHz/OH sea superlor e 0,5 y preferiblemente =Ycl
-6 oomnrendlda enﬁre 0,5y 2 y que. la .relacidn NCO/CH + NH,
-oste comprenumda entre O 95 Y 1 6 ‘aproximadamentes
E1 nrepollmero pueae ser preparado, por eJemplo,
a partir de pollgllcoles mezclados de tal forma que el pe-
80 molecular 1ed10 este comprendldo entre 400 y 40003 se
. ‘agrege dl-lsoclanato de tolueno Ge tal forma que 1a rele~
cidn HCO/OH sea sunerior & 1,; v preferiblemsnte igual a
f 2y se callenta a 50—1;000 aproximadamente durante 1 & 5
horas, en atmosfera de 'as'inerte; De esta forma se pueaé’
. obtener un nrepolimero con una viscosmdad oomprendida e 1w
tre 4000 ¥ 20,000 centlp01ues & 25°c. |
' Tes disminas utllluadas como endurecedores pueden
..ser de reaocﬂon lente 0 raplda, gsegin las condlclones in~
' dustriales de trabajo deseadas. Por eaemplo, ge utlliza
el 4,4'-nlam¢no~3,3'-dlc]oro~d1;en11metano, la 3, 3'-&1—
chx»benclalna, el d¢am1no-difen11-metano, la o-tolldina,
" las ;enllendlamlnns. aas diamines pueden dlsolverse en di=-
solventes cetonwcos, hldrocarburos clorados u otros ana~
loz os. o ' ‘ N
Como la permeéﬁilidad del mmterial os aumentada por

1& réthggCién de'las'fibras,'se aprovedgulventajosamente

&
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. prendida entre 16 y 7 % aproximgdamente cuando su lumedad

" superior al grado normel del medio anbiente. EL grado de

384694

sus variaciones wimenslonnles en futicidn ue in humedad.

¥y recurtldo con 7 4 de tanino vegetal (Mimosa) presenta

la perticulariddd de tener una variacién de ‘superficie com

ca de 35 % a 16 % aproxihadamente. En el mismo cuero
deﬂfibrilauo, sug fibras se retraen segﬁn Qu tamafio de 5 a
15 ¢ en lonxltud v de 2 8 10 . en diametro cuando su hume=-
dad pnsa de 30 % a 18 %, Las fibras animales, vepetales 0

sintéticas pueden ser acond¢owonadas g un grado de humedad

humedad relativo al peso de les fibras deshidratedes puede

1legar hasta el 30 %.

Para la realizacién del, procedimiento se puede oOpe-

rar gegin uno u otro de los metodos 51gu1entes.

1. extenuer por cualquier medlo apropiado sobre una
ﬂupnrflcle 1no adnerente (pawel 91llconado, polletlleno,
metal siliconado, elastdmeros de siliconas, polietileno,
por ejeuplo) que puede ser lisa o artificialmente granule-
da o bien estar Qqnstituida‘poq un mdldeo-de la-flor'de un
cuero verdadero, una capa de poliuretano que preferiblemen-
te es permeable al vapor de agua (de prefefencia'un poliure
tano-poliurea) e, inmediatamente después de esta aplicabiéJ
exlenuer por cualguier medio apropiado una capﬁ de fibras
(preferiblemente de cﬁero reducido a fibras) de tal-foﬁma
que las fibrasg aseguran a la vez la perforacidén de la capa
nrecedente J la unidn con la capa siguiente; la Operacién
nuede éer repetida despuds varias veces hasta la bbtencién
del espeéor.deseado y ‘terminada- nediante un desparramado

de las fibras con el fin de dar al material en su cora ex-

Ly
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:“ por La anlicncion de un subsbrato laminado oualquiera, poxr

B Rt

& causa do su rﬂLLa de espeuor o de propiedades wecdnicas,

- ierlblemente per19ab19 al vapor de apua e, inmediaﬁameute

haﬂta la obtenc1on oel espes or deseado vy terminarse medians

- te la anllcqclon de un mater1a1 lamlnado 0 mediante lea apl%

' deflnidos enly 2‘i

S]] mecanlco ulterlor, puede ger mwy rdpida y durar solamenr

.de mezcla externa. Para beneficlarse de todas las ventejas

384694

harna al nqunubo dol lado eorne del cuaro.

a. suatwtu:r 1a oooruoién de dosparramndo nrccedenti
ejampao cusro inﬂdecumuo para wa comereialiaaoién normnal

apllcnr 8 contmnuaclon uhe capa delbada de poliuretano prod

despues de nsta anl;caclon, apllcar una segunda capg de un
uﬂherlal 1am1nado 1qent¢co o no al material de la cape antT-

rlor' la. onnracmon ounde ser reuetlda despues a voluntad

caclon de flbras.

3. comblnar total o p9r01almente los orocedlmientos

bn los tres casos, la operaclon tiene lugar a la
teuperatura alblente, 31n tratamlenmo qulmnco ulterior,

sin cocolon, ain Operacﬂon de 5e11flcaclon, gin tretamnien

te algunos m;nutos. ,
Industrlalmente se- puede recurrmr a una méouina de

colar llamada de cortina, o o sistewas convenclonales de

enducclon a la rasqueta oal cll:n@x>o 8 una maquina de

erJec01on de .los dos componentes del tipo de pistola y

de la nueva tecnlca, es 1mportante que la formacidn del

elastomero gea répida y no requiera operacidn qulmloa com=
plementaria. Ademag, es importante que el elastduero posea
propiedades adhesivas. Bsta cdndicién se realiza cuando la

formacidn de poliuretano no es quimicauente terminada o
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'Eetas fibras fijodas-en el elastdmero todavia blando per-

forzn su superficie por puntos y contribuyen'a‘mejorar su

medise, por eaemnlo, una longltud de 2/10 a 8/10 mm y las

34694 i

cuanéo los- d_wolvente no. son totalmente'evaporadou.

For ,jvmplo, se puede proceder de la s1gu1ente for-

~Con la ayuda ce ﬁna'ﬁ'otra de las maquinas antes
Cltada“ o on cualqu i'f otfa'méquina,-se extiende una capa
dolgada (1 a 5/10 mm) de poliuretano sobre un soporte no -
adherente. Inmedigtamente; sdbre ésta-éapa.se proyectan
unas fibras de cuero con unafidnéitud, ﬁor éjemplb, com-

prendida entre 1710 m y 7/10 nm y una humedad de 6 a 35 %

porosida d Isstac fibras son tratadac con una nueva capa de

nolluretanoc Ve 6rspues con otra capa de fibras, aplicéndo-

w

ce después eventualmente-otras capas alternadas de poliureq

tanos y de fibras, teniendo las fibras de las capas inter-

fibras de la ultlma cape tenlendo, por ejemplo, una longi-
tuﬁ'deri/lo a 5/1¢C mr. De 5Aa ;O minutos después de la ul—
tima aplicacidn, se retira el mﬁterial'de su sopérte no
adherente. Después de o1 horas, la retraccidén de las fi-
bras de cuero por sccado aumenta la porosidad del material
Aunque en genefal ﬁo sea nedesario terminar la fabri
cocidn del material mpdlante un calentamlento 0 un trata-
miento bajo pre51on, se nuede recurrir a.una u otra de es-
tas medidas ¢ a ambos con objeto de obtener resultados part

ticulares. Los matericles del invento pueden ser prepars-

dos igualmente utilizando en lugar de policondensado liquit

do, por una parte y de endurecedor liquido, por otra parte

eplicados simulténeamente, unas soluciones orghnicas que

_conterngan a la vez el endurecedor y el isocianato o el pred
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no]imero con t,_upos NCO Log 4L solvontes orgénicos adeoua—

.tato de etzlo y 6e Lutilo, *met¢3rormamida s dimetilaul—

de polluretanos slmoues o de polluratano-poliurea.

AaterLal combmnado 1nturnedlo que comprende por lo nenos,y

en lugar de una capa de ela;tomero (1) v de una capa de fis
o entrelazaaas (natnral o ar%mxlclalmpnte) oor ung parte,
‘una capa interna de ela 5501610 por otra parte ¥y una cape

ilbrosa ex terna J anllcando gobre- el mﬂterial combinado in

'de poliuretano.

tan ventajas sobré los mptmriales en ldminas conocidoa:

0T, 1970

dos & este e*acbo son, por ejemplo, acetona, tolueno, nce=

foxido.

Tambien sie puedcn utlllaar soluciones 0 emulszlones

Ho se rebqsan log limiues del invento preparando un

lﬂnenna1ea (a), unn capa ‘externa de fibras previamenm

tarmedlo de tres capas o mis asi obtenido una capa externa
‘Los materisles en léninms gegln el invento presen—

- con raspecto & las materias plaatlcas homog 1éneas,
presentanvuna permeab¢11dad al vapor de ague debida en pard

te a lasg prppiedades de los poliufétanos ¥y en purte 8 las

to y una posibilidad de absorcién de la humedad debids a
la prespncla de las fibras del conpleao flbras-nolluretano.

- cOon resnecto & los ulsteaas de 1éminas -materias

plisticas o a los materlales en 1am1nas enducidas, tmenen {

una por091dad s elevada.. . L :

~ con respecto al propio cuero, zon homogeneas en
todas sus pawtes J, oreSQntadas en ldmines continuas o dis-
contlnuas, garantlran un ﬂendlmlento wgximo &l corte, permi

tiendo eate en varlos esuesores sin desperdlclos (cor te 1lla

perforaciones automiticaunente obtenidas por el procedimiend

l

1
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'mado en colchon).

o flexible que renponde, despuén de regulada la reaccion,

Los ejemplos sm*ulentes, en los que las partes indi-

cadas se dan en neso, 1Justran el invento.
' BJEIPLO 1

Se reallua la- ,aorlcaclon de 1mitac10n de cuero de

cordero terminado de la manera 91vuiente' '

a) 3douina utﬂlizaaa°

JBquina de proreccidn con plstola de dos componentes.

i cla externa que comprende prmncmpalmente una cuba de
reserva del ovepollnero con caleiaccion, ‘ung cuba de alma-
nonamlen'bo dnl endurecndor, un grupo de aosiflcaclon, -una,
stola de aezcla externs y pulverlzacién de. los uroductos
oor ohorro concentrwco que comprende un canal pare el alre”
un canal pq“a el prebollmero, un canal pare el endurecedor
¥ une pistola neuaatica nara la prOJecoion de las ‘Pibras o |
un tamniz de osparcldo de fibra. '

b)- Preno;imero utillZQGO-

Se utilize un Drepolimero'que conduce & un elastdme=

a las caracteristicas 51pulentes~

Viscosided -~ 12,500 centipoises
% de NCO -libres- . 4,2 £ 0,25
Co/kg I " 1,1 aproximadamente

y preparado por reaccién de 3,21 partes de un pollpropilenr

zlicol de peso medio 2000, deshldratado, 1,28 partes de po-

lipropilenglicol deshidratado de peso medic 400 y 1,5 ,par-
tes de di-isocianato de tolueno, calentados.juntos a 80°C
durante 3 horas; ' '

c) Endurecedor ubi llanO-

Cono éndurecedor se ubilize una solucion de 4 4vdin-
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mnno-dlfenllmetano en met11-et11~cetona, de tal Lorma que

la relaclon a obtener para la reacclon sea de 27 partes de

.onﬁurereoor dlluldo por- 100 partev de prepolimero, corres-

ondlente a 1l partes de 4 4 -dlamlno-dlfenllmatano.

c) kormac1on gel elastémero: : -

El prepollmero citado se introduce en una cuba des~
%1nada a su almacenamlento con 4 % de una dispersidén de ne-
gro de humo al 20 % en ftalato de butllo. El sistema ‘se ca-
11enta a 4000. La soluclon de endurecedor se introduce en -

una cuba destlnada 2 su almacenamlento. Por medio del gru-

'po de doelflca01on cuyos cauﬁales han gido regulados de tal

_forma que- la rel°c1on prepollmero/endurecedor sea de 5 74

56 env1u-a la pis tolq de mezcla externa ¥y pulverlza01on de

Los prodﬁctqs por chorrq.concentnlco, que comprende un ca-

nal para el aire comprimido, un canal para el prepolimero

v'un canal para el endurecedor, por intermedio de su canal,

nl endurecedor ¥ por intermedio de su csnal calentado a-
110°C con el. fln de reduclr la viscosidad al prepollmero

hen01onado anterlormente.

A la sallda de 1a platola, los dos componentes son

rezc;ados.porAel torbellino de aire establecido con el aire
comprimiéb de una presién en funéionamiento de 4 5 kg/cm%.
La pistolaiésta anlmada de un movimiento de barrido alter-
hativo dé 95_cm Q? anchura y 34 1das T vueltas por minuto.
Un mdlde'dé elastomero de s1llcona, obtenido por mol-
deo de»ﬁna piel de ‘cordero, se hace pasar bajo la plstola
a una veiocidad de 1 metro por minuto; de esta forma se ob—

tiene sobre el molde una pellcula de 2/10 mm. de ESPGQOT.

e) Plbras utilizadae:

Por cardado de una corteza terciopelo negro se obtie-
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‘ anlicacion, se nroyectan meulante una pmstola neumatlca 8

cibn de 11bras R4 se proyectan de nuevo fibras cortas en las

'yecclén de 200 g de fibras larqas anterlormente entresaca—

nan;ﬁor lllobramo de corueza seca, 700 g de fibras tefii-
das cou d1man91ones comnrendldas ontre 1,5 cm y 2/10 mm.
Por molido y desmeuu"ado en una, maqulna de cuatro cuchi-
llas rouatormas de ‘los 300 & rnstantes, se obtienen 250 g
de fibras de 2/10 & 5/10 om. EL primer lote de fibras, en-
tregacado por vravedad baJO asplraclon y flltracién, da
150 g de fibras cortas de 2/10° a 6/10 mm que son mgzcladas
con las fibras cortns del segundo lote ¥y 440 g de flbras
larges euperiores & 6/10 mm. El conjunto de estms fibras
seoéradaé o5 acondicionado al 26 % de:humadad,f
f) ﬂo”maclén _del nuevo material: |

" Despuéds de la salida del molde de la proyeccidn de

elastoumro, 63 declr 30 segundos despues de iniciarse 1a

5 kg/cm y 100 g de 1as flbras coruas anter¢ormente entre—

sacadas y acondloionadas por cada metro cuadrado de super- '

ilcie de elastomero.' )
De nuevo se hace pasar el molde bajo la proyeccion

de elastomero, 4) segundos despuds del final de la proyec—

mlsmas COudiOlOHBS, despues se pasa otra vez el molde baJO

1a proyecclon de elas tdmero v se termine mediante . la nro-

aas por cada metro cuadradoe.

Diez mlnutos despues de la ultlma proyeceion, el nug|’

vo material se desmoldea de su soporte no adherente y se so

mete & un envejeoimiento de 48 horas a una teuwperature émr

biente- de 18%, ‘1o que permite el secado completo “del elas-

tdmero y la retraeclon posible de les fibras de cuero.

El.mate:zal as{ obtenido cOmprende Beis capas re-~
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‘fibras de cuero. elemencales sucesivamente alternadaa ¥y as

' tida con un papel anra51vo.- '

- Espesor . i.‘,_ o ;- f‘i'51 mm, homogenao
-Beso A kg/100 .
, -2?es;stenc1a a la tracclon R 1,8 kg/mm de auperfidie
"-_Res¢gtencla al desgarfo ;'-.” 1 ,4 kg/m@'dq espesor
- Permeabllidad al vapor de agua,
24 horas L 43,00
- Résistencia el fléxémetro‘de,~ . I
CBAInY ,-1oo.ooo A
< Impermeabilidad al agua (ba= = ,
Jo una columna de agua de = . | o
1 metre) - o Mds de 12 horas.

- plo 1, se aplica oara wna producclon continua de un mate~'

~rial que tiende a imltar el becerro flor corregldo, utill

teSf

15 ,,5{[
w'.ﬁﬂﬁ

qutenLes a 1a exfollacion. trea de elastomero y tres de :

aterciopelado en su lado carne con una apomazadora reves-

Fl materlal obtenzdo presenta en. su lado flor el dis'

bugo exacto de 1a flor del’ cuoro ae cordero de oriben, P o

4 revestido ae lo que se oonoce por acauado del cuero,
presenta un lauo carne aterclopelado y poaee las aigumenp-

tes propiedades: f :

EJEWPLO 2.

En COH&lCloneo analogas a las utlllzadas en el EJem—'

do sn la 1ndusbr1a del oalzado, sobre uh-paoei siliconédo

que se dese11rolla en forma continua a 1 m/mln,de minuto

en mlnuto, es dec:r de metro’ en metro, 290 g por me de'una o

nezcla de un prepollmero preparado en la forma indicads en

el - Egemnlo 1, pero presentando las caracterlstlcas 51gu¢en~ o
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- (100 partes.de endurecedor por 150 partes de disolvente),

de tal forma que se encuentren 50 g de endurecsdor dilui—

‘¢ién de elastdmero y de una tercera aplicacidn de fibras,

R e

: 384694

ey
‘
.

VLSCOGldad a )0°C | 580 centip01ses
% de NCO. llnpes ‘ ' - i 440, 3
NCO/kg N 1,75 4 0,07

¥ 4 4'~diamino~u1fen1¢metano dlsuelto en metil-etil-cetona

do por cada 100 g de prepollmero.

Despues ase hace se uir esta apllcaclon a 1 m de la

de flbras des menuzadas procedentes de la 1ndustr1a de sin-|"

derines, de 2/10 & 1 ma de longitud y reelizadas a partir

de“reéo;tes de cugrbs-curfidos al cromo y de desechos de

diversos cueros de curtido vegetal a razén de 35 %7dé fim

bras cromadas poy 65 % de fibras vegetalizadas, encontran—

dose en el momento de la ap1i0301on la humedad medla de es-

ta mezcla de flbras en un valor de. 16 %; se apllcan 150 F:
2, :

de estas flbras por m

Se hace segulr ogts apllcaclon 8 un metro de una se-

gunda eplicacidn de elastémero, después de une segundae apli

cacidén de fibras, siempre a 1 metro, de una tercera aplicat

estas ul imas no entresacadas y no acondicionadas, coni ta~

mafios que oscilan entre 1/10 mn y 1 cn y mds, esta vez a
razén de 300 g/ul; ;

Se érfollan juntos el soporte de papel y el ma~£
terial 8- 5 metros, es declr 5 m:.nutos, después de la
dltima nroyecclon de flbras. '

‘ Despues de 12 horas de enveae01mlento a la teqpera-

tura ambiente el materlal se separa del papel slliconado.

Ta hoaa obtenxda ostd constituide por seis capes resisten-|’
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 de cuero elementales snee51vamante alternadas. Se raspe .

-agua ela que ge han adicionado 50 g/litro de producto

,'humectante no ionlco.-

_.tato de etilo, 100 g/l:i.tro ae. d:.metllformmida y 50 g/ll--
i tro de ung’ soluclon de nltrooelulosa plastificada al 20 ¢
' de. extracto seco. Deapues del secado, e apl¢can 70 g/m

;'de un fiJEthO celuloszco habitualmente utllizado en ‘le |

- flor corxegxdo castaho y prerentando las caracteristicas

- tético . _gorregido
Egpesor ';" 1,3 mm ' 1,5 mm '
‘ Resistencia al desgatro 3 kg/mm de 69~ 2,55 kg/mm
o a - pesor ,
‘Resistencia a la trac-.‘-z 1 kg/mm de 2 6 kg/mm
cidn E - superflcle o
Resistencia al eclato- - Tlecha 12 Flecha 13 -
metro . . . : Preslon, 60 kg ~ Presiln, 5) kg
Permeabilidad sl vapor 48,3 k . 63,
- de agua (24 horas) I
Resisténecis 8l flexdme 100,000 '100.000
trodemxm_ : e _

384694

tes & la QXf0118010n3 ‘tred de elastémero y trea de fibres

sobre el ledo carne cod we apomazadora de tenerda reves=

tida con un papel abraglvo de grano-180 internacional.

: El 1ado carne es teniao apl¢oando por pulverlzacion_;;

una. lolucmon & 30 g/lltro de un. colorante onstaiio doido enl

L 1 lado flor del material es tratado oon 70 g por
m? de uia SQluclon a 30 g/l da un colorante osstafio en
met11{11c01, 21 que ‘Se han admc¢onado 100 g/litro de ace-

teneria. o

. Se obtiene esi. un mnterlal analogo & un becerro

31gulentes en comaaraclon con -un’ bccerro flor eorregido
eldsico, del mismo es pe°or. A

’ haterial sin- - Becerro flor

.&21'
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. agua durante 4 horas de 1a 1amina obtenida, Yy despues tew’
. #iF con 300 % de agua & 60°G durante 1 hors en un batdn de

‘ secar en’ bastidor y aterclopelar oon un papel abrasivo el .

» ';~ting" que prosenta las caracteristicas anterlorasa
15 : . B . . - N » N -

. que comprende un slstema de 1BblOB de separacion variable,

“ | ble de. 20 . 110 m/minuto, se aplnzn sobre un papel 811160

.81gu entes caracterlsticas' o

S '.: -19 -

‘7j; 384694

JMatorial sin “Becerro flor
ﬁﬂbiGD - __sggﬂuﬂde_ :

Reqistencia a la abra= - | | =

‘sion (Crokumetro reveg

. %ido con un papel ' . .

abrasivo de grano- o ~ o )
Im)ermeabilldad gl agua]f R .

%bajo ung columna de . - . . 1

agua de 1 m) S més de'12 horas 3 horas

Igualmente se. puede proceder 8 wa introduoeion en

,teneria con % de un colorante anionlco rojo. Despues de

1ado carne, se obtiene un materlal del genero ouero WHun~-

imwmoy

ﬁbdianfe uﬁa>h§Quiné de cbrﬁina dél‘ﬁiéo Burklei
une bomba de reclclado, una cinta transportadora acelera-

nado 200 g/m de la mezcla obtenlda dlsolviendo 1 kg del
prepolimero utzllzado en el Egemplo 1 ¥ 1 kg de un prepoli-

» mero prenarado en las mlsmas cond1c10nes pero ‘poseyendo . las

Visco ided l S 670 cantipoises

% Ge NCO divbres |- . 8 4 f
me S ]" 2 f

de 3, 3'-dlcloro~4 4'-dlaminod1fenilmstano. Dlez minutos des

pues, se aplzca sobre el elastomero el lado flor de una ra-

‘en 5 kg de metll-atil—cetona a la que se han- agregado 0, 4kg
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badilla de vaca de curtido vegetal, rajado. de muevo en dos

el lauo carne wa cana de agte elastdmero.

~ papel abravlvo gobre el otro 1ado serrado de su hendimien-

384694

en seco,. oG&UL sw.8g nesor. A contlnuacién ge aplica sobre

Deopuea de haner aplicado 300 g/m “de la mezols asi
compussta sobre el lado serrado del cuero de rabadilla,

se aplice la qegunda mitad previamente apomazade con un

to, sin otra are31on que la pr651on manual al final de la
cinta, es decir 25 gegundos deSpues del esparcldo del elq%
tduero. Se - obtlene un materwal que comprende dog capas de
eJastomero y dos capas de cuero sucesxvamenie alternadas,
r951¢tente a la exfollacion. ﬁespues de 48 horas de enve-
Jeclmlento, los ensayos comparados entre el cuero ¥y el con
plejo de ouero—poliuretano dan los resultedos 51gulentes°
o Cuero tratado Cuero normal
Esﬁésor - 1'  6,2mm - 6.mm

Inpermeabilidad al agua,.
columna de agua (bajo

1 metro) " ms de 48 horas 2 hores
Perneabllldad al vapor o ‘ .
de agua _ 58,7 . 63,2
Resistencia alvclavetag o
do . my buens nedie
Resistencia al desgarro 12 kg/mm de 8 kg/mn de ‘o8-
' : espesor pesor = -
Resistencia a la traccién 2,8 kg/mm? ds 2,2 kg/mm? de
superflcie ' superflcle
EJEMFLO 4 ' I

Siguiendo la técnica utilizeda en el Ejemplo 1 y cdn
las nismag eompochiones de elastomaro, se apllcan sobre
un papel siliconado, cqlandrado artlficialmente con ante-

rioridad a 60°C bajo 200 kg/om 320 g por 2 do la compo~
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~1c10n de elas tomcro.' ‘ .

Inmedlatwmente de spués de esta &piicacién se aplica
una corteza de. curtido al cromo, llamada de "tercer hendi-
mlento".de tenerla, 1nadecuada para cualquier comerciall- '

aclén ¥ que pre enta las caracterlst;cas sigulentes.

Resmutenc1a a la traccxén 4 B 0,3 Kg/mm
Resmutencla al desgarro - ©0,1 kg/mm
'Espeeor - T . “"_' - - 0,15 mm ‘
Longitud medis. de las flbras | ) '
~ del aterciopelado .. .- = 1/10 mm aproxi-
I L ' madamente.

Se repifé la aplicacién de Piastéﬁeré y'despuésVla
apllcaclon de una corteza 1déntmca dos. veces, termmnéndose
la operac1on por la de la corteza antes citada. Entre la
apllcacion del elastomero y la de la corteza transcurre

1 minuto y 50 segundos en cada operac1on. Clnco minutos

;-deupuev de la ultlma anllca01on de corteza, se desmoldea

el conaunto de su papel soporte.
' E1 mater1a1 as1 obtenldo comprende seis capas resxs-

tentes a la exfollaclon. tres de elastomeros y tres de

cuero suce51vamente alternadas. Presenta todos los aspec-

tos exterlores de una corteza plgmentada granulada de be-

1la calldad Pane ‘las caracterlstlcas 51gu1entes despues

_de 24 horas de almacenamlento

‘ Espesor - fj" ,~'~ o 1;1 yﬁ’
; SolideZ»al-desgario S . >i;5.kg/hmi "u°
-;uOlldeZ a 1a tra001on . . 1,3 l_cg/mm2

'Solldez al’ flexometro de BALLY 60.000 flex1ones
 Permeabilidad al vapor de_agua 96 2
Impermeabilidad al agua liquida ‘total

LY
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se trata de una corta yroduccidn continua, se pueden lle-
- nar los espacios entre las hojas diacontinués que son los

>cuoros utilizados en el presente eJemplo por 1a “técnica

. por la de un tejido de éasa, que'presenta,las caracteris—

cuero, presenta todas las caracteristicas del obtenido en

Bste pateridl es utilizable en lalindustrié del cqﬁ
zado como cuero para partes superlores.
 Puede utlllaarse la comblnacion de fibras separadas

y,fibras naturalmente entrelazadas; prlnclpalmente; cuando

utlli sada en el Jaemplo 2, lo qua eonduce 8 la obtencidn |
de un mater;gl en lgmlna_cgntlnua que permite valorizar
todos los desechbs,de'1avinduStriavdel.cuero.-
' - EJEMPLO 5
Zn el procedimiento del Ejemplo 4 se hace preceder

la aplicacién'de la éegunda de las cortezas de hendimiento

ticas siguientest

Tamafio de ‘los hilos :' 140 é 160 micras

Hilos de trama . 10 por cm
Hilos de urdlmbre , ) 10 por cm
Resistencia al desgarro - 1 kg/probete de 5 cn

: de longitud

Resistencie Q la traccién 9,6 kg D° -

Halle cuadrade. de 1 mm apro- -

ximadamente,

Apllcado sobre el elastomero antes de la corteza de
hendlmlanto, esta ultlma se adhiere 8l elastdmero a través
de los intersticios de la malla.

| ..Después de desnoldeo, el material'obtenido, resis—
tente a la exfoliacién ¥y cuyas 6apas son sucesivanentes

elastomero, cuero, elastdmero, tejido, cuero, elastdmero,




10

18

20

25.

'el Ejemplo 4,'oe£o'su solideé ai desgarro es superior en

‘tituye la pr0J3001on de flbras de cuero por le de un flook

"tan 445,5 -3 por m* de mezola de prepolimero, pigmento, eolu

_cion de metllenuianillna, sobre une. hoja de papel silioona-

_antas citado, proyeotado por tamlzado eleotrostatico. Se

ce minutos despues de la ultima proyeccién de fibras, se

desmoldea el materlal. Este comprende dos capas de elastd

ras de maduracion, este material presenta las oaracteristl-

R 1§J70

1 kg/mm su solideza la traccion ha mejorado en 3 kg/mu?,
) LJLHPLO 6

En el procedlm;cnto desorlto en el Ejemplo 1 se sus-

de poliamida, con lag sigulontes caraoteristicaef g
3a 5 deniers = ' |

, 0 5 8- 2 mm de longitud

que ha sufrido un, bratamlento antlestatico.

Sl@uiendo el procedimlento del Ejemplo 1, @0 proyeo-
2

do. Esta apllca01on va segulda de 1a de 200 g/m delAflock

repite la proyeccmon de elastomero de poliuretano en lasg

Amismas condiczonea N despues 1a de flock de poliammda. Quir

mero y dos caoas de fibras de pollamldas, sueesivamsnte al

ternadas ¥ re31atentes a la exfoliacidn. Después de 24 ho-

cas: slgulentes._ _ 7
uSDeSOr en la "med1da de, teneria" con compreeion '
© e 18s flbras. - 0 05=0 ,6 mo
' Espesor sin comnresion o 2 2 - 2,4-mm
' Resistencia al desgarro 245 Kg (probéta de-10cm de lon-
: ~1bud ¥ 2 cm de‘anchura)-
. Res¢stencia alatraccién ;17 Kg (probete de 10 em de
- _ , Longitud y 2. am de’ anchura)
o Resistencma al flexometro de BALB! 60 000

;Permeabllidad al vapor de agua,_ o -
' : - 24 horas . L 84

Poso , f;~1 o C 800 g/m2
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‘Sobre esta gase se apllcan, 30 segundos despues, 300 g/m

-24 -

384694

EJEIPLO T

En el proced1m¢ento del Ejemplo 6, la proy60016n del

elastomero ve seguwua, 30 segundos despue de diche proyece

¢cidn, de la’ anllca01on ue 1a gasa wtilizade en el Ejemplo 5l

de la mezela de alaétémergly después, al cabo de 20 segun—
dos, se pfodedglg 1a proyeccién de 206‘g de fibras’de floclk
por'metro,cuadrgdo‘y, a1 caBdrﬁe 20 seggndds; de nuevo &
la de 300 ﬁ'por w2 de la mézélg derglastéhero y despuds,
20 segundos mﬁé tarde; a'la de 200 g por m? de fibras. El
material comprende, an~él orden’cifado,.las capas siguien=
tess elastomero, teJldo, elastémero, fibras de poliamidas,
elastomero, fibras y es r931stente e 1a exfoliacidn.

Diez minutos después de la Altima proyecclon, se dea—

moldez el. mater1a1, presenta las caracterlsticaa giguien-

tess
Espesor bﬁjo compregidn . 0,6 mm
Espesor sin éompresién | 2,2 mm
Resistencia a la traceién = 10 kg (proveta de

10 em de longitud
¥ 2 cm de anchura)

Resistencia al desgafrbr 3,5. kg (probeta de
o 10 cm de longitud
T ¥ 2 cm de anchurs)

'Resmstencia al flexometro de

Peso S o 900 g/m?
Permeabilidad al vapor de agua 78
Impermeabilidad al agua (vajo
‘una columna de agua de ,
1 m) S mes de 24 horas.
_ Los materiales obtenidos en los Ejemplos 6 y 7, pre-

sentan, en su lado fibras, un aspecto de "moqueta". Son
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| wtilizables pars la tabricacién de zepatillss,

“cule de 3/10 mm de’ eapesor del elastomero utilizado on ol

'amlda, descrito en el Ejemplo 6. Dlez minutos despues de e sy

1 ta proyecclon, el unterlal flocado es enz~ollado en boblnas

" pepel siliconado a1, 20 m/minuto, de tal formas que se obtie

,Em-:'z-mc'

En wn primer tismpo, se proyeeta con la maquina del|

-Ejeuplo 1, directament9 sobre un soporte toxtil teJido con

~hilos de lino, desezarollandose a 1,20 m/minuto, e peli—

ejemplo cmtado. , } . .
' Tas oaracterlstlcas del soporte textil empleado son

1as sigulentes‘ »

Espesor - o - 0 5 mm
|
Resistencia al desgarro "5 kg (probeta de 5 ¢em dq
U ; , oo longitud) _
"i Realstencia a 1a tracclon 3 kg ( - po )

' Este aplicacion va seguida de la de flock de poliw -

En un-segundo tiempo, se proyecta en forme continua

el mismo elastomero, sigulendo la misma técnicé, sobre un

ne una pellcula de 3/10 me de espeaor. Inmediataunente des- |
’nues de esta proyeccion, se monta en contlnuo el materlal
producido en el prlmer tlempo (flock en contacto con el
elastomero nlando) por paso de dos lamlnas, e saber* papel
revestido de elastémero ¥y material flocado, que se desen~
rolla de su bob:ma a la ‘nisna veloc:.dad, entre dos’ cll:.n-
dros que ojercen una preslon de 50 g/cm2 Las fibras del
material flocado nenetran en el elastomero y se vuelven

hacia atras al ponerse en contacto con el papel, creando

corchetes que meJoran 1a adnerenc1ao El 51stema gse enrolla

10 m;nutos despues de montado, comprendido el papel.

El rollo del material obtenido es entorcer flocado

-
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‘YT

da nuévo .en forma éontinua eveﬁtualmente; sobre ia cara
opuesia del nanel, en lag. mings oondlclones .que para el
orlmﬂr tlempo de cota oberaclén, con el fin de crear un as-
necto carne. ' "

oy oongnnto desmoldeado posee las- caracteristioas
sig umentes' ’ 7

aspesor o ;i  ybom

Resistencié'al dasgarrd 545 Xg (probeta de 5

o " ecm de 1ongitud)

Reslgtencla a la tracclon .13 kg 4%

T es utllizable para el revestimiento de asienmos, en marrod

‘qulnerla y en la 1naustria del calzado.

o . EJEMPLO 9
En les nismas condiciones que en el Ejemplo 3 y con
la nisma maquina, se aplimm1sobfe wn papel siliconado

400 g/mg de la mézola conpuesta de los elementos siguien—

tess
Prepolimero de oolluretano
NCQ/OH =1,2 o 1218 partes

Polidter - - 505
Acetobutipato de celulosa - 20
Octoato estannoso - 30
Acetato de butilo B - 200
Acetato de etilo 340
Tolueno ' ' 960

Transcurridds 20 minutos, ée procede a las oﬁera—
ciones descritas en el Ejemplo_3,Asustituyéndo el elasféme—
ro de dicho'éjemplo'po:’la‘mezclaranmes citada.

Después de 48 horas dé'envegegimiento, el material
asi obtenido (cuatro capas) presenta 1a mayor parte de las

caracterfsticas del mterial del Ejemplo 3.

!
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i eecion, se aplxca una 1amina realizada con fibras 1argae

(387 cm) de celulosa (70 5) y~pollamida (30 %), parcial-

‘pulaciones con.? g/m? de una emulsmon de resina acrilioe

' ,junto entre dos cillnﬂros cauchutados bajo. pequeﬁa presion

CaTE L "-274'

38469 4"

EJEMPLO EJEMPLO 10 -
. Sig ulendo 1a tecnica del Ejemplo 1, con el nlsno
elastomero de poliuretano y los mismos produotoa, B8 pro-
yectan 300 g/m2 de elastomero de poliuretano sobre &1 molde

de un cuero "arrugado“ natural de bella oalidad, fomado me-

dlante un elaatomsro de-silicona y‘reproduciendq la,huglla

del cuero’ en nebabivo. ,
. Sobre ol elq tomero, 4) segundos después de la pro-

mpnte 1igadas con anterlorldad pare comodidad de lasg mani-

que de una nape sin pr0pledades mecanicas ¥y sin utillzacion
comorclali able. (La naturaleza de- esta emulsion no ejerce
1nfluencla ‘sobre el matarlal finel)s -~

- Le lamina ‘asi obbenlda tiene un peso de 45 g/m

su espesor es. de 15/100 mo. - ‘ ,
' A continuaclon se proyectan 300 g/m? de elastémero

elastomero la impregna en toda su superfieie y. 40 segundos
despues de esta segunda produccion 86 monta una segunda NG

na de la lémlna de ;1bras anterlor,~haciendo paser el con- _

ra vezs - . .
' Después de desmoldeo, el'material esté constituido

(2), unldas a esta capa superficlal y llgadas sélidamente

entre si medlante una segunda capa de polluretano (3), una

de poliureﬁano sobre 1a napa fibrosa, de tal forma que este

por ung’ capa de superfioie de. polluretano que reproduce fiq;'

mente el diseﬁo del cuero de modelo (1), capa de fibras|

(5 a ‘30 g/cm?), de. nuevo ge. replte esta operaclon una terc91 :
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capa de llbras (4) llgadas entre si ¥y & ls capa (2) por el
mismo poliureﬁano (3), una capa (5) de un complejo de fi-
bras-ﬁoiiuretaqo y una;capé (6) de fibrésvligadas a 18 ca-

pa (5) por el'poliurgtano;pero parcialmente 1ibres-sobre'

su otra cara. )

Este nueve materlal preaenta 1as caracterastlcas

siguientes?

- Egpesor . - o |
Resistencia & la traceidn
Resistencia al deséar:o

~ Peso o

Permeabilidad al'vépof~de'agué

cte :|.nmers:|.on s:.n per;]u:.oloo

En resumen, la Patente 1de Inyencion que ‘se golicita

debers recaer sobr@ las sigulentesz

1,5 kg/mm
950’g/m2‘
35 .

Resiste a la exfollaclon y soporta més de 24 horas

049 mm
15 kg/mm




10

18

20

28

- tununun4 B

J\J'IVIN§I§,IONJ"H 4

1. Un procodlmmonto para la preparacién de mato-

m'xle0 comblnados de capas multlples, caractermzado por

qpllcar vobre un soportr no adherente, 51mu1taneamente,

un policondensado llquldo gue contiene grupcs NCO libres

¥ oun endurecedor liquido o en'solucién en un disolvente '

'1nerte, apllcar una capa- de fibras sobre la capa asi obte-

nida antes del endureclmlento total, apllcar sobre 1a capa
de flbras de nuevo slmuitaneamente un pollcondensado 1~
quido conuenlendo_grupps_NCQ libres ¥y un endurecedog lie
quido o e# solucién en un disolvente orgéniéb inebté, apli-
car una,segunda capé de fibr§§ ‘sobre la capa asi obtenide
antes del énduﬁecimientb fotai,;répetir-eventualﬁente estas
operaéiohes Hasta la obtencién‘dei espesor deSeado y se~
parer el material asi oﬁténiééldei sopbrte:hd adherenfg.

2. _Un.procedimién%o segun la Reiv@n&icaéién 1, en
el que 1és fibras de las capas fibrésas son fibras anima-
les, vege’cale'-‘ o s:.nuetlcas. ’

. 3. Un procedlmlento segun la Re1v1nd1cac16n l, en
el'qﬁe las fibras se encuentran en estado elemental o en
estado natural 0 artlflclalmente entrelazado. - 4

| 4, Un procedlmlpnto segun la Re1v1ndlcac16n 1, en
el,éue la. capa fibrosa esta constltulda por flbras de cuero.

‘ 5. Un procedlmlento segun la Reivindicacibn 1, en
el éue‘se 1ncorpora una capa 1nterna de espuma smntetlca,

' :6._ Un procedlmlento segun la Relv1ndlcac1on 1, en

el que el pollcondensado 11qu1do ¥ el endurecedor son apll«

cados por proyeccidn. ] ‘ '
7. Un procedimiento segin la'Reivihdicaciéh 1, en

el que el pblicondenSadb liguido y el endurecédor,sbn apli-

(&

Ay
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cados por espar01do. , )

8. Un procedlmlento segun las Re1v1ndlcac1ones 1,
ey 7, enel que el pollcondensadO-llquldo que contiene
grupos NGO libres.és‘un'pplicondensado de ﬁoiiol'& di-iso
cianato. ‘ ' ; ' ‘ .

:.9. Un procédiﬁiénto seglin lac Réiviﬁdicacioneé 1,
6y 7y en el que el endurecedor es una dlamlna._
10. Un procedlmlento segun la RelVlndlcaclon l, en

el que las fidbras tlenen un grado de humedad superlor al

grado normal en el medlo ambiente. -

les combinados de capas ﬁﬁltiples, caracterizado'por prepa-
rar un'materiél comﬁinadb intermédio qué comprendé por lo
menos una capa de flbras prev1amente entrelazadas, una capa
de elastomero ¥ una capa de fibras, operando en las condl-
ciones definidas en la Relv1nd1caclon 1l y aplicar sobre el
naterlal comblnado 1ntermedlo asi obtenldo na capa de po-
liuretano.

12, Se reivindica por dltimo comb objeto~sob;e el
que ha de recaer la patenteide invenCiSn que se solicita:
"UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE MATERIALES'60MBI—
NADCS DE CAYAS MULTIFLES", | | |

S s o —

N

11: Un proced1m1ento{para la preparacién de materia- | o
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" Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente Memoria descriptiva que consta de treinta y una

" phginas mecanografiadas.

Madrid, 19 de Octﬁbre de. 1970

BERNARDO UNGRTA
D.D.
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