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Extracto de la descripeidn

En un horno de hogar giratorio que utiliza espe-
tones para desplazar el coque en ringleras a travgs del ho-
gar del horno, un nivelador de hileras pueds seguir por lo
menos a uno de los espetones para nivelar las cﬁspides de
las ringleras, reduciendo asi el méximo espesor de cape e
incrementando la trensferencia de calor & la capa de mete-
riale

Referencias & solicitudes relacionadas

Ias solicitudes de patente estadounidenses Weg.
755,595 y 613.145 (actualmente patente estadounidense neo.

3.448.012) pertensecen al mismo campo.

Fundemento de la invencidn

Qo de le invencidn

Ia presente invencién se relaciona en general

con procesos de destilacién termoliticos del tipo general
clasificado en la clase 201 de la Oficina de Patentes de
los Bstados Unidos, concreteamente con la subclase 18 (uti-
lizacibén de aparatos de composiciones particulares) ¥y en
versiones preferidas con le subclase 27 (que incluye la com
bustidén de producto veporizedo).
Descripeidn de la técnica anterior

Ia Patente estadounidense n? 3.227.627 se rela-
ciona con métodos de tratamiento térmico de materiales,
que produce materia voldtil oxidable bajo calor; la paten—
te estadounidense n® 3.448.012 se relaciona con un tebique
concéntrico utilizado en un horno giratorio en el que el
material ge desplaza a través de la superficie del hoger

por medio de espetones; la patente britdnica n? 1.055.857

(de 1a que la solicitud de patente estadounidense nimero
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n®g 432.197, depositada el 4 de enero de 1965, es un equi-
valente) ilustre unos aparatos pars desplazar material g
través de un hoger que presenta la configiracidn de una
gserie de escalones, poniendo primeramente los materiales
en contacto con un espetdn que se extiende parcialmente a
través de la capa o lecho de material, para impulssr le -
porcidn superior de dicha capa 2l siguiente escaldn infe-
rior, y poniendo luego tal capa de materisl en contacto
con un segundo espetdn que se extiende més profundemente
e lmpulsa segnidamente al resto de la citada cape al si-
guiente esceldén inferior. Ninguno de los dispositivos an
teriores ha revelado la presente invencidn, que en sus ver
siones preferidas puede reducir al minimo el espesor de la
caps de material formando una sustancialmente horizontal
(o de espesor en contimmo ahusamiento) sobre el hogar.
Otras patentes estadounidenses hen expuesto dis-
positivos destinados a transportar material sobre discos
u hogares giratorios; por ejemplo, las numerades 1.885.673;
2.112.401; 2.891.321 y 1.989.662.

Exposicidén general de la invencidn

Ia presente invencién shlo deberd limitarse por
lag adjuntas reivindicaciones, y las generalidades, ejem-
plos y restmenes ineluidos en la presente descripcidn de-
berén considerarse como meramente ilustrativos de la in-
vencibén. Sin embergo, ésta ofrece aparatos y medios para
propercionar un méximo de transferencie térmica a una ce-
pa de material dentro de un horno celentado por radiacidn
desdé el interior de una cémara situade encime del hoger
de dicho horno. Este nivel méximo de trensferencia térmi

ca es muy util pare permitir tento una elevada centidad
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de producto tratado por hora de funcionamiento como unz ele-
veda uniformidad en el producto tratado. Manteniendo una
capa de material lisa y horizontal (o mds préxims o tales
caracteristices) sobre el hogar y elevando el materizl a la
superficie desde el interior de dicha cape, la presente in-
vencidn reduce la posibilidad del paso de msteriel deficien
te o excesivamente calentado a través del horno.

Los dispositivos y procedimientos de la presente
invencibn son Gtiles para una amplia vaeriedad de meteriales
de alimentaeidn, por ejemplo materiales no carbonosos, ta-
les como cal, dolomite, roca para cemento, Oxido cédleico,
verios carbonatos, sulfetos y cloruros, pudiendo emplearse
tembién, de manera particularmente preferida, con materia-
les carbonosos, incluyendo los denominados carbones no agluy
tinentes, carbdn de entracite, productos de la madera, coque
de petrdleo crudo, pastillas o briguetas que contienen por-
centajes controlados de carbdén coquificable bituminoso, co-
que de petrdleo fluido y coque de petrdleo reterdado. Ia
invencidn es particularmente preferide pere le caleinacidn
del coque de petrdleo retardedo, denominado "crudo" o "verde",
pare seperar materia voldtil. Son particularmente preferi-
dos los materiales que producen materia voldtil oxidable al
celentarse, porque permiten tal oxidacidn en le cémers si-
tuada encime del hoger para proporcionar le totalidad o par-
te del calor requerido pare la desvolatilizacidn y otro tre-
tamiento del material dispuesto sobre el hogar.

De acuerdo con la invencidn, el materisl a calen-
ter se coloca primeramente sobre el hogar en un punto de des-
carga. El hogar se mueve continuesmente respecto & los espe-

tones y dispositivos formadores més adelante expuestos. Pug
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den moverse el hogar o bien los espetones y dispositivos
formadores, 2 todos ellos, a velocidades suficientemente
distintas pare causer un sustancial movimiento relativo en
tre el hogar por une parte y los espetones y dispositivos
formadores por la otra.

El material dispuesto sobre el hoger entra en
contacto con un primer espetdn que le da Fforma de ringle-
ra de seccidn trensversal sustancialmente triangular. Los
éngulos bisicos de las ringleras corresponderdn normalmen-
te 2l dngulo de reposo del materiel objeto de tratamiento.

Iuego entra en contacto un dispositive formador
s6lo con vna poreibn superior de la seccidn transversal -
triengular de 1a ringlera. Este dispositivo formador des-
viaréd material de la porcidn superior, truncendo dichas sec-
cién transversal de la ringlers y reduciendo su profundidad
media.

Ia ringlera truncade asi formada descansard enton
ces sustancialmente inalterada sobre el hogar hasta que se
haya producido un sustancial movimiento del hoger respecto
a los espetones. Preferiblemente, la ringlere permanecerd
inalterads aproximadamente durante una revolucidn completa
del hogar., Seguldemente, aguélla entre en contacto con un
gsegundo espetdn, que determina el transporte de la totali-
dad o la mayor perte del material de la misma a una corta
distancia a través del hoger pare formar une nueva ringlera
situade algo mis cerca del punto de descargs, en el que se
retira finalmente del hogar el resto del material tratado.
Ie mieva ringieraAse separard ordinariemente de 1la entigua
mediante un surco, es decir, un declive en forma de V. Ie

nueva ringlers entra luego en contacto con un segundo dis-
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positivo formador similar al primero, que desvia material
de la porci6n superior de aquélle, truncéndola y desvian-
do meterial & los surcos adyacentes. Ajustando el disposi-
tivo formedor, puede separarse suficiente material de la
ringlera para llenar por completo teles surcvos, quedando
une caspa horizontal de materiel dispuesta sobre el hogar.
Este cape horizontal proporcions un espesor minimo de ma-
terial sobre el hogar.

El calor que irradia hacia abajo entra en contac—
to con la cepa y celienta las particulas mis exteénas a -
une temperatura méxima, Se ha observado Que existe un grg
diente de temperatura entre la superficie mis externs de -
la capa y las particulas préximas al hoger. Reduciendo al
minimo el espesor de la capa, este gradiente de temperatu-
ra puede reducirse tembién al minimo, de menera que todes
lag pérticulas experimenten una temperaturs mis uniforme
en cuslquier momento determinado. Esto permite una wni-
formidad en el producto y una mayor cantidad de material
trateda en un horno de un érea de hogar determinads., Elle
es asi porque le cantidad de material tratads queda gene-
ralmente limitads por el minimo tratamiento térmico experi
mentado por relzativamente pocas particulas. En uns capa
lisa, la diferencia entre el tratamiento térmico experimen
tado por una particuls media y el minimo tratamiento tér-
mico recibido por cualquier particula queds reducida, pu-
diendo incrementarse por consigniente la cantidad tratada.
El entrar el espetdn en contacto con la ringlera, la ac—
cidn natural de desplazar el material a travds del hogar
pera former la nueve ringlera hace que el material sitna-

do anteriormente & mayor profundided en el cuerpo de aqué-
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lla aparezce en la superficie de la ultime o prdximo a
ella, Este "wuelco" de la capa facilita la obtencidn de
un producto uniforme.

Breve descripeién de los dibujos

Ia fignra 1% es una vista en seccion de un pre-
férido horno de hoger giratorio de acuerdo con la inven~
cién.

Ja figara 28 es un detalle en secciln transver-
sel que muestra los espetones y dispositivos formadores de
la invencibn.

La figura 32 es una vista en pleante que muestra
esquemiticamente la oolocécién-de log espetones y disposi-
tivos formadbres en el horno de la figura 1%,

Ia figura 4a es una vista en seccidn transversal
de una ringlera dgspués de haber sido formada por un espe-
ton; y

Ia figura 4b es una vista en seccidn transversal
de una ringlera desPués de haber sido truncada por la ac-
cién de un dispositivo formador.

Descripeidn de las_versiones preferidas

la figura 12 muestra un horno dotado de un hogar
giratorio 10, con una superficie interna 11 del hogar in~
clinada desde la periferia exterior hacia abajo hasta un -
pozo de impregnacidn central 12 axialmente extendido, soli
dario y dependiente del hogar 10. El hogar kiratorio 10
estéd sustentado sobre rodillos egpaciados 13 montados sobre
un armazdn 14 del horno. El hoger se pons en rotacidén me-
diante un motor y une transmisidn de cremellera y pifidn de
manera convencional en los hornos de hogar giratorio. Un

borde 15 se extiende verticalmente por encime de la super-
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ficie 11 del hogar en su periferis externa e incluye un cie-

rre hidrdulico 16 lleno de agua 17. Si se prefiere, en lu-

ger de agua puede usarse arens, coque fluido o material pul-
verizado andlogo,

5. El armazén 14 del horno incluye unes vigss de to-
cho 20 que sostienen a un techo refractario fundido 21 pro-
visto de un humero central 22. E1 techo 21 tiene una pared

pendiente 23 provista de un reborde 24 que se extiende &l in-
terior del agua 17 contenida en el cierre hidrdulico 16. Bl

10. citado techo estéd provisto de aberturas o toberas 25 que re-

ciben aire del conducto 26 montado en el srmazdén 14 del hor-
no. lLas aberturas 25 dirigen gases suavemente hecia abajo
en direccidn al hogar. Ias peredes laterales 23 del techo
estén provistas de aberturas 27 que reciben aire del condug

15. t0 28. Das aberturas 27 dirigen aire & través del hogar en

direceidn radial.

En el techo de la cémara interna se disponen unos
quemadores (no mostrados) para poner al horno & la tempera-
tura de funcionamiento y proporcionar calor adicional para

20. las reacciones que no son completamente antdgenas. Una -

pendiente de alimentacidn 30 pase a través del techo 21 jun
to a la pered lateral 23 y estd provista de un extremo de
descarge. 31 verticalmente ajustable, gque se extiende hasta
un punto ajustgblemente seleccionado para descargar un es—

25, pesor seleceionado de material de alimentacidn sobre la su~

perficie 11 del hogar. En el techo se forma un pozo de es-

petones 32 en forma de U y radialmente extendido (mostrado

en la figura 28) desde el humero 22 & la pared 23 del techo.

ELl fondo de este pozo 32 .estéd provisto de ranuras adaptadas
30. para recibir deslizablemente espetones 34 y dispositivos for-

madores 5. Los espetones 34 y los dispositivos formadores 35
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pueden ser macizos o de una esiructura hueca a modo de
placa, con deflectores verticales internos, dependiendo
de la temperature implicada. Naturalmente, para tempe-
returas superiores, es preferible lo Gltimo. Cada defleg
tor esté provisto de conductos de entrada y salida pare
refrigerante, que actian tembién de goportes pare los es-
petones y dispositivos formadores. Se suministra un refri
gerante, tal como agua o aire al conducto de entrade y al
dispogitivo formador 35 a un lado del deflector y luego
bajo &ste hasta el lado opuesto de dicho dispositivo, pe~
sando al exterior a través de la tuberia de salida 37 (no
mostrada). En los conductos 36 y 37 se disponen unas jun-
tas refractaries 38 para su ajuste en le ranura 33. Los
conductos 36 y 37 se mantienen entre dos goportes angnla-
res de dispositivos formadores, unidos mediante pernos.
Los soportes 39 y 40 de los dispositivos formadores se su
jetan entre vigas angulares de soporte ajustables y medien
te pernos. Se disponen tornillos de ajuste vertieal en ca
da extremo de cada viga de soporte ajustable. Estos torni
llos se apoyan sobre vigas fijas de los dispositivos for-
madores que se extienden a través del pozo 32 de eapetones
y dispositivos formadores ¥y sirven para variar el sspacia-
miento entre el extremo inferior: de los espetones 34 y la’
superficie superior del hggar 11.

Debajo del pozo de impregnecidén 12 se dispone
ung mess de descarge giratorie 50 destinada & recibir la
sglida de materiel del horno. En el ermazbn 14 va monta-
da une boca de descarge fija 51 entre el pozo de impregna-
cién 12 y la mesa de descarge 50. Ia boca de descarga 51

estd provista de un canal periférico 52 que contiene are-



na 53, a cuyo interior se extiende un reborde pendiente 54
del pozo de impregnacidn para former un cierre hermdtico.
El funcionamiento del horno anteriormente descri-
to es como sigue. Se encienden los quemadores para poner -~
5. el horno a la temperatura deseadz, que depende de la natura
loze del material objeto de desvolatilizacidn o celeinmcidn.
El meterial a trater se introduce & travds de la pendiente -
de alimentacibén 30 y se esparce continuemente con el egpesor
y enchura deseados a lo largo de la periferia externa de le
10. superficie 11 del hoger. Al girer &ste, el materiel encuep
tra los espetones 34. Cada uno de éstos desvia el materiel
que tropieza con é1 hacia la signiente anilla de ringleres
concéntricas adyacentes, de maners que el fiunjo de material
desde la periferis de la superficie 11 del hogar hasta el
15, pozo de impregnacibén 12 se produce en general en forma de
ringleras amlares concéngrices en espiral, cada une de -
ellas de mayor anchura, de modo que el disminuir el didme
tro de tales ringleras enulares, el dres resulta nayor, -
proporcionando una profundided méxime uniforme, Después
20, de encontrar cade espetdn, el material de la ringlere fopr
mede por aquél se desplaza en una corta distencis y segni
damente encuentra a los dispositivos formadores 35. Cada
uno de éstos desvie material de le parte superior de la -
ringlera de seceidn transversal triangular formads por el
23 espetdn, truncendo asi dicha seccién. EL materisl de la -
porcidn superior de aguélla se desvia hacia el surco adya-
cente anterior (o signiente). Ajustando el espaciamiento en
tre el fondo de los dispositivos formadores 35 y la superfi
cie superior del hogar 11, puede desviarse una suficiente can

30. tidad de material desde la porcidén superior de cada ringlera
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para llenar por completo el adyacente surco, creando asi
una capa de material sustancialmente horizontal sobre el
hogar.

Ias ringleras anulares-espirales concéntricas se
ilustran esqueméticamente en la figura 3%, junto con la po-
sicidn relative de cada espetén y de cada dispositivo forma
dor respecto & aquéllas. Los espetones tienden & causar el

mezclado e inversifn de la cape varias veces mientras el ma

"terial se desplaza descendentemente desde la periferia del

hogar hasta el pozo de impregnacién. Esto permite un calen
temiento més uniforme y un producto més uniforme también.

| Los gases de expulsién salen & través del humero
22.
t ~ La' temperatura durante la desvolatilizacidén del
cogue en este particular versidn preferida se mentiens apro
ximademente & 1.315,52C mediante ajuste del flujo entrants
de aire, de modo que ée oxide la totalidad de la materia -
combustible volatil extraido del material depositado sobre
el hogar. Naturalmente, la invencidn puede operar 2 una am
plia gama de temperatupas, gque se seleccionarin de acuerdo
con lag meterias primas utilizadas y el tratamiento & que
hayan de someterss.

Entre las posibilidades de modificaciones que -
pueden efectuarse en la invencidn, cuando se desee por eir
cunstancias particulares, figuran el uso de dispositivos
formedores especializados, cortados de tal modo en su bor-
de inferior que proporcionen una superficie ligeramente ri
zada o despulida al material depositado sobre el hoger; ho

gares no ocirculares, por ejemplo la configuracién & modo de

tinel ilustrada en la figurs 12 de la citada patente esta-



dounidense no 3.22%.627; hornos giratorios en los que la
alimentacibn se efectiie por el centro y le descarga por la
periferia externa; refrigerantes especiales, no acuosocs,
para enfriar los dispositivos formadores o losg espetones o
5, ambos, tales como metales liquidos, por ejemplo mezclas de
potasio y sodio; asi como hornos en los que el hoger sea
estdtico y los espetones ss muevan sobre 81,
Asimismo, en ciertas circunstancias, puede ser
Util que los dispositivos formadores sigan solamente a los -
10, pocos ultimos espetones antes del punto de descargz, o a
espetones alternos o a algin otro conjunto de ellos selec~
ciqpados. Los dispositivos formadores pueden ajustarse de
menera que la cape sea mds delgeda en algunos puntos, por
ejemplo junto al de descarga, donde el moterial necesitard
15. generalmente experimentar su més elevada temperatura. Pue<
den disponerse mﬁltiplea‘aspetones 0 dispositivos formado-
reg & lo largo de la ringlera para mover o formar sucesiva
¥y percialmente una sola en etapas.
NOTA
0. Ia Patente de Invencidn, que se solicita por vein-
te afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn,
deberd recaer sobre: "PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA TA CONTI-
NUA SEPARACION DE MATERTA VOLATIL DE UN MATERTAL QUE LA PRO-
DUCE AL CALENTARSE", con Prioridad: Solicitud de Patente en
o5, U.S.A. Serial n® 888.698 de fecha 29 ge Diciembre de 1969,
a/n de Mr. Robert E. Schilson, segin las caracteristicas -

egencisles de las giguientes:

"REIVINDICACIONES
18.~ Procedimiento pare la continue seperacidn

30. de meteria voldtil de un material que la produce sl calen

A3
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tarse, ocuyo procedimiento comprende la alimentacidn conti-
nua de tal material por un punto de suministro sobre un ho-
gar sustancialmente imperforado y en continuo movimiento
que no tiene précticamente ninguna discontinuided, la reti
rada continua de residuo del hogar contimma y relativamen-
te mévil por un punto de descarge y la sujecidn de dicho ma
terial a calor que irradia descendentemente de la superfi-
cie interior de una odmera, de la que por lo menos une por-
cidn estd encima del citado hogar, la mejora que comprende,
combinadamente, a) la disposicibn de dicho material en una
primera ringlera, b) el transporte periddico de meterisl -
desde la primera ringlera citada & une segunda situade més
cerca de dicho punto de descergas, mediante la asccidn de un
espetdn por lo menos que pende hasta el interior de la pri-
mera ringlera citada, c¢) la disposicién de dicho espetdn
para formar la segunda ringlera con una seccion transversal
sustancialmente triangnlar y de manera que por 1o menos una
porcidn del materiel préximo a la superficie de la seainda
ringlera no estuviese cerca de la superficie de la primera
y d) la puesta en contacto de la poreidén superior por lo
menos de la seccidn transversal triengular de la segunde
ringlera con un dispositivo formedor que pende hasta el
interior de une poreibn superior solemente de dicha sec-
cibn triengnlar, situdndose tal dispositivo formedor de
menere que desvie material de la poreidn guperior de di-
cha ringlera para truncer por lo menos una porcidn de tal
seccidn triasngzlar, disminuyendo asi la profundidad media
de la citade ringlera.

28,~ Procedimiento para la contimue separacidn

de meteria volatil de un material que la produce al calen
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tarse, segin la reivindicacibn 12, en el que la meteria

voldtil es oxideble y en el que uns poreibén por lo menos
de dicho calor se obtiene quemando por lo menocs uns perte
de tel materia voldtil separadé dentro de la citada céme~
8.

3%.~ Procedimiento para la continua separacidén
de materia volatil de un material que la produce al calen-
tarse, segin la reivindicacién 12, en el gue el hogar es
circular y gira con relacitn al espetdén y a los dispositi-
vos formsdores mencionados.

42.- Procedimiento para la continua separacién
de materia volatil de un meterial gque la produce al calen-
tarse, segin la reivindicacibén 12, en el gue se encuentren
egpaciados una serie de espetonss para formar por l1lo menos
tres ringleras que desplazan sucesivamente dicho material
desde el citado punto de suministro al referido punto de
descarga.

58. Procedimiento pare la contimme separacidn de ma-
teria volatil de un meterial que la produce al calentarse,
segin la reivindicacidn 42, en el que cada #inglera entra
en contacto con un dispositivo formador poco después de su
formaoidn por un espetdn.

68.= Procedimiento para la contimma separacibn
de meteria volatil de un material que la produce al calen-
terse, segin la reivindicacidén 12, en el que la primera y
segunde ringleras citadas estén separadas POr un surco y
en el que dicho dispositivo formador desviza materisl de 1la

porcidn superior de le segunde ringlers por lo menos & un

surco adyacente a ésta.

7¢.- Procedimiento para la continus separacién

«i3
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de materia volatil de un material que la produce &l calen-
tarse, segin la reivindicacidn 6%, en el que la centidad
de material desviado de la porcidn superior de dicha rin-
glera es sustancialmente suficiente para llenar el citado
surco hasta una alturs ignal a la de tal ringlera despuds
de haber side truncads, forméndose asi una capa horizontal
en una porcidn por lo menos de dicho hogar.

8.~ Aparato para le continua separacién de mate
ria volatil de un material que la produce al calentarse,
pera la pueste en préctica del procedimiento descrito en
las reivindicaciones 12 a la 73, cuyo aparato comprende -
un hogar sustancialmente imperforado y contimma y relati-
vamente mévil que no presenté précticamente ninguna discon
tinuidad, un punto de suministro por el que dicho material
gse deposita sobre el oitado hogar, un punto de descergs -
por el que se retira continnemente residuo del citado ho-
ger y una cémara, de la que por lo menos una poreidn estd
encima del hoger, ocuya cémare tiene una superficie interior,
la mejora que comprende, combinademente, &) un espetdén por
lo menos quehende paré.disponer dicho material en una prime-
ra ringlera, b) un segundo espetdn dispuesto para transpor-
tar material desde la primera ringlera & una segunda dotada
de seccidn transversal trisngnlar y de la que una poreidn
por lo menos del material préximo a su superficie no se ha-
llabe cerce de la superficie de le primere ringlera, estan—
do le segunda mds cerca que la primera del referido punto
de descarga, ¥y ¢) un dispositive formador que pende hasta
el interior de una poreidn superior solamente de la seccibn
transversal triangulérvde la segunda ringlera, disponiéndo-

se dicho formador para desviar material de la porcibn supe-

e
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ribr de tal ringlera para truncar por 1o menos una por-
cién de diche seccibn y dismimmir asi la profundided me-
dia de la ringlera.

98.- Apareto pars la contimnue separacidn de ma-
terie volatil de un material que la produce al calentause,
seban la reivindicacién 88, gue comprende ademis unas en~
tradas para gases que contienen oxlgeno, cuyas entradas -
estén situadas en porciones de la citada cémare que quedan
encime del referido hogar, oxidéndose asi materia volatil
oxidable de dicho material dentro de 1z citada cémara para
proporcionar por lo menos una porcidén del calor necesario
pare separar cantidades adicionales de dicha materia vola-
t1il del referido material.

108.- Aperato para la continue separacidn de matg
rie volatil de un material gue ls produce al calentarse,
segin la reivindicacidn 8¢, en el que el hogar es circular
y gira con relecidn a los espetones y dispositivos formedo

res oitados.

118.~ Aparato pera la continue separacidén de ma-

“teria volatil de un material que le produce &l calentarse,

segin la reivindicacidn 82 , en el gue se encuentran espa-
ciados una serie de espetones para formsr por lo menos -
tres ringleras que desplazen sucesivamente dicho material
desde el citedo punto de suministro al referido punto de
descarsga.

128.- Apareto pare las contimua separacidn de ma-
teria volatil de un material que la produce al calentarse,
segin la reivindicacién 112, en el gue wn dispositivo for
mador pende por detrés de cede uno de los espetones, entran
do asi en contacto cade ringlera con uyn dispositivo forma-

dor poco después de formerse mediante uy espeton.
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13%.~ Aparato para la continua separscién de me~
terie volatil de un material que 1a produce al calentarse,
segin 1y reivindicacion 88, en o1 que dichos espetones es-
tén situados de manera que formen una serie de ringleras
separadas por surcos y en el que dicho dispositivo forma-
dor desvia material de unaringlefa por 1o menos hasta el
interior de un surco como minimo, edyacente a diche rin-
glera.

~ 148.- Apareto para la ‘contime seperacién de ma-

teria volatil de un material que la produce al calentarse,
segin la reivindicacidn 132, en el que dicho dispositivo
formador pende en una distancia suficiente hasta el inte-
rior de dicha ringlera para que la centidad de material
desviado de la poreidn superior de aquélla see sustancial
mente suficiente para llenar el citado survo hasta una al
ture précticemente igual a la de la referide ringlera des
pués de haber sido truncade, forméndose asi una capse hori
zontal en una poreidn por lo menos de dicho hogar.

152 .~ "PROOEbIMIENTO Y APARATO PARA IA CONTINUA
SEPARACION DE MATERIA VOIATIL DE UN MATERIAL QUE LA PROIU
CE AL CALENTARSE",

Segin queds sustencialmente descrito en la pre-
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gente Memoriz, que consta de diez y ocho hojas escritas

a midquina por una sola cars y acompafiada de diﬁ:jos.
Madrid, & 19 de Octubre de 1970.
MARATHON OIL COMPANY,

P.P.
FRANCISCO KECIA cmamzo
p.P.

QM Dolprcs Jor
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