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Esta invencién se refiere a cosméticos sémetidos a
presién, termogénicos o que se calienten por si mismos,
ﬁor ejemplo, cremas para afeitar calientes. Mis particular
mente se refiere a productos tales como los que son calen-
tados por reaccidn quimica catalizada de un tiodialcanol
con perdxido de hidrdgeno. EL sulfoxida o sulfona produci-
dos por la oxidacidn del tiodialcanol o derivado, es Gtil
como un constituyente solubilizante en el cosmético calen-

tado o, en muchos casos, posee propiedades tensioactivas o

detergentes. Ademis, una ventaja de tal producto es que es

de naturaleza no idnica. En las composiciones cosméticas,
en las que el carédcter idnico puede algunas veces ser el
indicador de pfopiedades irritantes para la piel, y en las
que las reacciones idnicas entre los constituyentes cosmé-
ticos deben ser evitadas, esta ventaja puede ser muy impor
tante.

De acuerdo con la presente invencidn, se proporciona
un cosmético que se calienta por si mismo que comprende
constituyentes de una composicidn cosmética almacenada en
zonas separadas, en una de las cuales hay presente un medio
acuoso que incluye un reductor orgénico gl cual es un
tio-di~alcanol o derivado del mismo, un catalizador para
la oxidacidn exotérmica del reductor, cuyo catalizador es
un molibdato, wolframato o uranato, un jabdn de un &cido
graso superior, y un gas licuado propulsor, y en la ofra
de cuyas zonas hay presente, como un agente oxidante, una
solucibén acuosa de un per-compuesto, y medios para dispen-
sar los contenidos de ambas zonas, de manera que son pues-
tos en contacto uno con el otro y con otros ingredientes

cosméticos para producir un producto cosmético calentado.

.. 384681
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El dispensador usado es un recipiente con una plura=-

lidad de compartimentos u otro envase apropiado en el cual

las composiciones oxidante y reductora son envasadas sepa~

radamente, hasta el momento en que se desee sean servidas,

-cuando son descargadas simultdneamente desde fuentes o

compartimentos separados para ponerse en contacto unas con
la otras. En el momento de tal contacto estin presente

los otros constituyentes cosméticos o de crema de afeitar
y el cosmético se calienta a una temperatura satisfactoria
mente alta, mientras es entregado o momentineamente des—

pués. En algunos casos, si el calentado ocurre algo més

.despacio, puede tardar desde 5 a 30 segundos hasta que se

'note un calor apreciable y la temperatura del cosmético

‘puede no alcanzar un maximo hasta después de 20 a 60 se-

gundos después del contacto inicial entre el oxidante y
el reductor. Las férmulas preferidas al presente alcanzan
una temperatura mixima dentro de los 12 a los 15 segundos.

Tal velocidad de calentado es preferida por muchos consu-

-midores. En lugar de usar un solo envase con una plurali-

dad de compartimentos, se puede emplear una combinacidn de

envases o fuentes de material oxidante, reductor y cosmé-

tico, en donde estos tres elementos o mezclas apropiadas

de los mismos se juntan al mismo tiempo aproximadamente

: cuando son entregados.

En las realizaciones preferidas de la invencidn, el

% reductor es un 2,2'~tiodietanol en una composicidn con

§ otro cosmético o constituyentes de crema de afeitado, y
el oxidante es una solucidén acuosa de perdxido de hidrd-

; geno, que Se mantiene separado de los otros constituyentes

. cosméticos hasta el momento de ser entregado. Sin embargo,

L]
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agentes oxidantes distintos de dialcanoles y derivados de
los mismos son también fitiles y pueden ser preferides en
circunstancias particulares.

Los dispositivos de entrega con pluralidad de com-
partimentos que son empleados son bien conocidos y se
encuentran disponibles comercialmente. En estos disposi-
tivos de entrega un solo envase incluye usualmente un com
partimento principal de una forma generalmente cilindrica
el cual contiene gas licuado y otros ingredientes, més un
compartimento pequeflo o saco, el cual es comprimible bajo
la presidn del gas licuado mientras se entregan los con-
tenidos. Una véalvula se comunica con los contenidos de los
compartimentos por medio de tubos de inclinacién o conexio
nes apropiadas y permite entregar simulténeamente los con-
tenidos cuando esté abierta. Tal vélvula o pluralidad de
vélvulas, segln el caso, son éccionables por el movimien-
to de un pitdén o de otro miembro de entregas. Usualmente
los contenidos de los compartimentos son conducidos a tra-
vés del pitbén, en donde son mezclados y luego son descar-
gados desde el mismo en forma caliente ya lista para ser
usada.

Las proporciones de oxidante y reductor usadas serln
normalmente estoiquiométricas. Sin embargo, en . algunas
circunstanciass, en donde se desea forzar la reaccidn em-
pleando un exceso de uno u otro de los reactores, o si se
desea que la composicién final sea de un caracter reductor
u oxidante, un exceso, tal como el 10%, del ya sea el
oxidante o el reductor puede ser empleado. Generalmente
tal exceso no serd mis del 25% de la cantidad estoiquio=-

métrica y preferiblemente, en el cso usual, ser&n usadas

1384681
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porciones estoiquiométricas a las cuales se hace referen-

cia son con respecto a las reacciones para preparar ya sea

el sulfbéxido o la sulfona. Asi, la proporcidn molar de

perdxido de hidrégeno a tiodialcanol o un derivado de al-
canol correspondiente, tal como un dboxialcanol, puede ser

de desde 0475 a 2,5, dependiendo de si va a ser utilizada

.una reaccidn de sulfoxido o de sulfonas

La temperatura a la cual se elevard el presente cos-

mético estd controlada usualmente por el disefio de la vél-

‘yula, viscosidades de los constituyentes de las composi-

‘ciones oxidante y reductora, las identidades especificas

del oxidante y reductor empleados, y sus proporciones.

Usualmente tales temperaturas serédn de 37,72 a 71,1e C,

"preferiblemente desde 48,82 a 65,59C y mAs preferiblemen~

te desde 54,4 a 62,820, Por lo tanto, el aumento en la

“temperatura del cosmético sobre la temperatura ambiente

serd ususlmente de desde =12 a 37,72C y més a menudo serd

de alrededor de 15,52 a 26,620, A& pesar de que el calenta

imiento a tales temperaturas es efectuado substancialmente

todo el tiempo, sin embargo, el uso de la presente inven-

- ¢ibén para entregar los materiales a otras temperaturas es

; contemplado, cuando la situacidén lo requiera.

Los tiocalcanoles y derivados que son usados como

agentes reductores en las. preparaciones de esta invencidn

‘pueden ser caracterizados como teniendo la férmula OH-R-

- 8~R'-0H en donde ROH y R'OH, que pueden ser iguales o di-

- ferentes, son usualmente bien alcanoles, preferiblemente

| tiodiwalcanol inferior, bien alcoxi-alcanoles inferiores

i incluyendo poli-alcoxi-alcanol inferior. Los alcanoles

‘ -5- 384681



son generalmente de 2 a 20 Atomos de carbono, y los c;;
rrespondientes alcoxi-alcanoles tienen de 4 a 20 Atomos
en la cadena. & pesar de que los grupos hidroxilo son con~
siderados como que son terminales en sus compuestos pre-

5 feridos, los grupos intermedios hidroxilados son también
reductores Gtiles. Mientras més corta sea la cadena, mis
actividad solubilizante serd normalmente poseida por el
sulfoxido o la sulfona producida, asi como por el reduc-
tor. Mientras mds larga sea la cadena, mis detersiva seré

10 la accidn de los productos. Aln, materiales de una longi-
tud de cadena corta son preferidos en casi todos los casos
debido a las mayores capacidades de generacidn de calor
que poseen. Asi, lbs grupos alcohileno inferiores y alcoxi
inferiores preferidos son los de 2 a 4 atomos de carbono

15 y més preferiblemente son de 2 &tomos de carbono. Ejemplos
egpecificos de tiodialcanoles preferidos y agentes reduc-
tores derivados en los cuales el alcanol es de hasta 4
dtomos de carbono incluyen HO-CH,CH,-S-CH,CH,~0H; HO~CH,
CH(CH3)-GH -0H; HO(CH2)3-S—(CH2) -s—(cﬂe) OH; Ho-(cHa) =S~

20 (CH2)2—OH, HO—CH20H200H2CHE-S-CH2GH2OCH20H2-OH, vy HO--(CH2
CH O)2CH2 > S—CH20H2(CH20H20)2OH. Entre los alcanoles su-—
periores y compuestos derivados estén 2,2'-tiodi-n-dodecanol
alcohol 2,2'-~tiodi~n-stearilicoj 2,2'-tiodi-n~octanol;
alcohol; 2,2'-~tiodioleilico; 2,2'~tiodi-etoxi~propoxi-n-

25 dodeganol; y 2,2'-tiodi-(etoxi)B—n-dod.ecanol° Ademds de
los compuestos expuestos arriba, cuando se desea, se pue=
den emplear derivados substituidos de los mismos, tales
como aguellos en los que el Atomo (s) de hidrdgeno de un
grupo o grupos alcohileno son reemplazados por radicales
que no interfieren, tales como ni?ro, amino o hidroxi.

384601
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Hasta tres de estos substituyentes pueden estar presentes
en la molécula del reductor. Derivados halogenados, por
ejemplo, clorados y bromados, deber ser evitados.

Cuando se hacen reaccionar con perdxido de hidrdgeno
o up. oxidante apropiado, los tiodialcanoles o derivados
generan calor ripida y eficientemente,especialmente en

presencia de catalizadores para la reaccidén de redox.

Ademés de esto, sin embargo, los productos de la reaccidn,

ya sea el sulféxido o la sulfona preferidos, pueden in-
cluir grupos de alcohol o grupos de alcoxi alcohol de
cadena corta los cuales son solubilizantes en su activi-
dad. Cuando la cadena de Atomos entre el hidroxilo y el
azufre es de 2 a 6 en nlmero, los compuestos ejercen una
actividad solubilizante debido a su naturaleza hidrofi-
lica. Cuando hay en tal cadena, més de 6 Atomos asumen
propiedades tensioactivas, ademés de sus funciones solubi
lizantes. Cuando la cadena es de 12 a 22 4tomos el pro-
ducto es detergente. Por lo tanto, el producto de la reac
cibén redox brinda una funcidn (til en la preparacidn de
cosméticos o de crema de afeitar, aumentando su grado de
homogeneidad ayudando a solubilizar diversos constituyen-
tes de los mismos. También mejora el efecto humectante
del producto y puede aumentar la detergencia. Esto se
lleva a cabo sin introducir cabiones dentro de la compo-
sicidn y sin aumentar el peso molecular del agente reduc-

tor hasta un grado objetable. Desde luego, mezclando di-

versos tiodialcanoles de cadena larga y corta de esta in-
vencidén o preparando compuestos quimicos diferentes que
contienen tanto cadenas largas como cortas, las propieda-~

des del agente reductor pueden ser controladas de manera

.. 1384681
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que sean mis preferibles para la férmula particular em-
pleada.

Lios tiodialcanoles pueden ser preparados por la
reaccidn de sulfuro de hidrégeno y los b6xidos de alcohi-
leno, alcanoles o alcoxi'alcanoles apropiados, de acuerdo
con las técnicas conocidas. Alternativamente, los tiodi-
alcanoles pueden hacerse reaccionar con 6xidos de alcohi-
leno para preparar derivados reactivos. Estas reacciones
dan como resultado la no produccidén de sub-productos in-
deseables. Los compuestos preparados, a pesar de gue con-
tienen azufre, no tienen mal olor objetable cuando se con
vierten a sulfdéxido o sulfona y pueden ser empleados en
las composiciones cosméticas sin destruir o superar los
perfumes sensitivos u otros constituyentes cosméticos.

El sgente oxidante que se hace reaccionar termogéni
camente con el tiodialcanol o tilodialcoxidialcanol puede
ser cualquier material apropiado el cual convierta el sul
furo en sulféxido o sulfona y genere calor suficiente para
aumentar apreciablemente la temperatura del coméstico que
es entregado. Una gran diversidad de agentes oxidantes
orgénicos e inorgénicos pueden ser empieados peroc se pre-
fiere usar percompuestos. De &stos se prefieren los per-
compuestos inorgénicos, especialmente aquellos gue son
convertidos en sub-productos inocuos o Gtiles. Elmejor de
éstos parece ser el perdxido de hidrdgeno, preferiblemen—
te utilizado en solucidn acuosa estabilizada. Sin embargo,
otros prcompuestos tales como el perdxido de sodio, per=~
borato de sodio, percarbonato de potasio, persulfato de
sodio, y perdxido de urea también pueden ser empleados

satisfactoriamente. Tales per-compuestos son usados pre-
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feriblemente en forma de sus sales de metal alcalino,

metal alcalinotérreo u otros metales. Ademéds, los materia
les que liberan perdxido de hidrégeno son oxidantes dtiles
en la préctica de la presente invencién. Desde luego, pue-
den ser utilizadas mezclas de éstos para ajustar las pro-

piedades u obtener efectos especiales. EL perdxido de hi-

' drégeno es un agente oxidante preferido, usualmente en

golucidén acuosa estabilizada, debido a que los sub-produc-
tos de la reaccibn de oxidacidn estén limitados a agua
cuando el oxigeno es consumido por entero para convertir
el sulfuro en sulfbdxido o sulfona. Desde luego, el agua

es un constituyente normal y deseable en las composiciones
cosméticas, incluyendo las cremas de afeitar, y no afiade
cabtiones irritantes u otros iones que posiblemente inter-
fieren al producto. Similarmente, el agua y el sulfdxido

o sulfona, en combinacidén, ayudan a solubilizar los ingre
dientes cosméticos y mejorar la actividad de superficie

de la preparacidén final. El sulfbéxido o la sulfona, gque

no contienen ningin ién que forme sal, también evitan los
efectos posiblemente irritantes y no solubilizantes de
tales materiales en cosméticos.

El agente oxidante usado es preferiblemente una so-~
lucidn acuosa separada, no en contacto con los constitu-~
yentes de los otros agentes cosméticos y reductores de la
presente preparacidén hasta el momento de ser usados. La
concentracibén del oxidante en agua puede variar amplia-
mente dependiendo de la preparacidn particular implicada.
Sin embargo, usualmente sera empleado desde el 3 al 30%
del percompuesto. Guando se usa el perdxido de hidrdgeno

éste serd desde el 5 al 30% y preferiblemente desde el

384601
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8 al 20% siendo las concentraciones més.usuales de desde
9% a 15% de perdxido de hidrdgeno en solucidn acuosa. El
uso de tales concentraciones mls altas ayuda a mantener
el tamaifio del envase tan pequefio como sea posible o, ex-
puesto diferentemente, teniendo una cantidad méxima de
cosmético contenida en el mismo, acompafiado de un méximo
de libertad en la f£érmula. Desde luego, presentes con la
solucidén de perdxido de hidrdgeno pueden estar proporcio-
nes menores de inhibidores, agentes gelatinizantes y otros
estabilizadores, tales como 4cido nitrilotriacético o su
sal trisddica, Acido etilendiamintetraacético o una sal
del mismo, eloruro estinnico, silicatos u otros compuestos
conocidos Gtiles para estabilizar el perdxido de hidrdgeno.
La velocidad de la reaccidén redox entre el perdxido
y el agente reductor de tioalcanol es aumentada notable-
mente por la presencia de catalizadores metélicos. Asi,
los tungsbtatos, molibdatos y uranatos, y otras sales y
materiales cataliticos para tales reacciones de oxidacién,
los cuales pueden acbuar activando el percompuesto, pueden
ser usados para aumentar la eficiencia de la reaccidn.
Usualmente son usadas, las sales de metal alcalino o amo-
nio, por ejemplo, molibdato de amonio, tungstato de pota-
sio o uranato de sodio. Debido a que los metales que ac-
tivan los sistemas de perdéxido de hidrdgeno también pueden
actuar para convertir el perdxido de hidrdgeno en una
forma menos estable, al seguir la presente invencidn el
catalizador estard usualmente presente en la zona que
contiene tiodialcanol y no se pondré en contacto con el
perdxido estabilizado hasta que la reaccidn termogénica

deba ser efectuada. A pesar de que la reaccipn redox pro-
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cederd y de que el calor serd generado sin el uéo de un
catalizador, para la generacién répida Gtil de calor serd
empleado un catalizador de sal metalica para la reaccidn
redox.

Los otros componentes de las composiciones cosmé-
ticas dentro de la presente invencibn son conocidos en la
técnica de los cosméticos e imparten las propiedades de-
seadas para los fines cosméticos en particular. Los cos-
méticos y preparaciones de crema de afeitar de esta inven-
c¢idn incluyen tanto componentes hidrofilicos como lipofi-
licos, en un medio acuoso junto con agentes emulsificantes
o humectantes, tales como jabones de icidos grasos supe-
riores y agentes tensioactivos no idnicos para ayudar a
convertirlos en emulsiones uniformes estables. Los jabones
o0 subtituyentes de Jjabones tales como los emulsificantes
sintéticos orginicos, agentes tensioactivos y detergentes
sintéticos estén presentes, principalmente en la fase
acuosa, y ayudan de manera importante a mantener la forma
de emulsibén. En algunos casos pueden ser usadas soluciones
en lugar de emulsiones. El material a entregar puede estar
en cualquiera de varias formas fisicas, incluyendo liquido,

pasta, gelatina o espuma. Las espumas pueden ser creadas

por la accién de un gas disuelto a presidn o de un liqui-

“do dispersado a través de la composicibén. Preferiblemente

para la mayoria de las composiciones cosméticas y especial
mente para las cremas de afeitar, se emplea una espuma
estable, a pesar de que a veces se prefiere una que sea
fécilmente reducida a liquido.

En las preparaciones para afeitar, la emulsidn para

afeitar entregads desde un compartimento de un envase a

.. 384681
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presibén comprende una proporcidn principal de hasta alre-
dedor del 95% de agua, usualmente del 50 al 75%, y el res-
to del material incluye jabdén u otro suavizador de la barba
disolventes, solubilizadores, agentes emulsificantes, he-

5 mectantes y acondicionadores. El jabdn es un jabdn de
dcido graso superior, preferiblemente un jabdn de &cido
esteérico, preparado a partir de Acido estelrico comer-
cial doble o triple prensado. Bin embargo, otros jabones,
tales como los de sebo, aceite de coco, aceite de maisz,

10 aceite de semilla de algoddén, grasas animales u otras
grasas animales y aceites vegetales, pueden ser empleados.
8in embargo, usualmente, una proporcidn principal del &ei-
do graso que forma jabbn, del jabdn debe ser de 16 a 18
&dtomos de carbono. El catidén del jabdén es preferiblemente

15 una alcanolamina, tal como trietanolamina, a pesar de que
son Gtiles las tri-,di-, y monoalcanolaminas de 1 a 4
&dtomos de carbono por grupo de alcohilo tales como la
diisopropanolamina. Si se desea, jabones de metal alca-
lino, tales como jabones de sodio y potasio, pueden ser

20 empleados como pueden serlo los Jabones de amonio y
alcoilamina inferior. Para los mejores resultados para
producir un jabdén que no irrite la piel después del afei-
tado y el cual sea suficientemente fluido de manera que
pueda ser entregado por completo del envase, se usa un

25 jabbén de trietanolamina. Proporciones menores de jabones
de sodio y potasio pueden ser afiadidas para ayudar a es-
tabilizar la espuma.

Las alcoilolamidas También tienen un efecto acondi-
cionador sobre el cabello y la piel, ademfs de su propie-

dad de estabilizar espumas de compogiciones cosméticas.
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Incluidas en los grupos de alcohilolamidas estén las
dialcohilolamidas tales como la diisopropanolamida de
fcido graso de aceite de coco, dietanolamida liurica-
miristica, y otras alcohilolamidas en las cuales los gru-
pos acilo son de 12 a 18 &tomos de carbono, preferible-
mente siendo el 50% o mds de 12 a 14 &atomos de carbono.
Los grupos alcohilol son preferiblemente de 1 a 3 &tomos
de carbono cada uno. Substituyentes apropiados para los
mismos como espesadores de espumas son los sulfonatos mo-
noglicéridos de 4cidos grasos superiores en concentracio-
nes de 0,1 a 1,5%.

Dibersos agentes apropiados emulsificadores o ten-
gicactivos pueden ser ingredientes importantes de los pro-
ductos de la presente invencidn. Estos incluyen compuestos
no idbnicos, anidnicos y catidénicos. De estos materiales se
prefiere usar los no idnicos para la exclusidén de anidnicos
y catidnicos, excepto del jabdn, y de los no idnicos el
grupo mis preferible es el de los &teres superiores de
alcoilfenoles inferiores alcoxilados y de alcoholes grasos
superiores. Estos compuestos, conocidos comercialmente
como Igepals (marca registrada de la GAF Corporacién,
usualmente tienen un grupo alcoilo de 6 a 10 &tomos de
carbono en el anillo de fenol y el grado de alsvoxilacidn
(etoxilacién) es de 1 a 50, preferiblemente de 10 a 40

grupos etoxi por molécula, siendo el alcohol graso supe-

“rior de 10 a 18 &tomos de carbono por molécula, prome-

diando usualmente alrededor de 12 dtomos de carbono. Otros
compuestos no ibnicos, tal como los ésteres de &cidos

grasos superiores y alcoholes etoxilados, condensadores

~de grupos de polimeros de bxido de etileno supeiores y

138461

- 13 - i



20271

10

15

20

25

polimeros de dxido de propileno superiores, y ésteres de
4cidos grasos etoxilados y alcoholes de azucar o hexitanos
son representatives de los no idnicos que pueden ser in-
cluidos en la presente férmula. Entre los agentes anibnicos
tensioactivos estin los alcohil sulfatos y alcohilsulfona-
tos superiores los alcohilbenceno -sulfonstos superiores,
sulfatos de alcoholes grasos etoxilados y sulfatos y sul-
fonatos de los compuestos no idnicos mencionados si es
posible. Entre los agentes catibénicos tensioactivos se
pueden mencionar los compuestos de amonio y fosfonio cua-
ternarios, por ejemplo, cloruro de trimetilbencil-amonio,
bromuro de cetiltrimetil-amonio y cloruro de laurilpiridi-
nio, todos los cuales ejercen una actividad antiséptica
asi como de superficie. Otros agentes emulsificantes y

tensioactivos son descritos en Cosmetics Science and

Technology, por Edward Sagarin (Interscience Publis-

hers, 1957), particularmente en las piginas 1006-1008,
1060-63, 775 y 776. Este texto también contiene descrip-
ciones de otros materiales cosméticos, tal como diversos
ingredientes activos, disolventes, emolientes, propulscres
de gas licuable, agentes acondicionadores, Jjabones, mate-
risles grasos, etce.

En las composiciones de "aerosol" a presidn por si
mismas, un gas licuable tal como un hidrocarbono inferior
o un hidrocarbono halogenado inferior, puede ser empleado
para ayudar en la descarga de las porciones oxidante y
y reductora de la preparacidn cosmética, y cuando el gas
licuable es emulsificado dentro de una ¢ ambas porcidﬁes
del cosmético, ayudard a generar una espuma., Si se desea
evitar el uso de hidrocarbonos o hidrocarbonos halogena-

dos, estos pueden ser reemplazados con nitrdégeno compri-
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mido, didxido de carbono, gases inertes u otro gas no li-

cuable., Entre los propulsores de gas licuable los cuales

pueden ser empleados usualmente estin los hidrocarburos

inferiores de 3 a 4 &tomos de carbono, los cuales incluyen
n~buteano, isobutano y propano, preferiblemente empleados
como una mezcla de isobutano y propano, preferiblemente de
85 a 90 partes de isobutano y 10 a 15 partes de propano.
Los hidrocarburos halogenados son preferiblemente aquellos
que estén por lo menos parcialmente fluorados, incluyendo
monoclorotrifluorometano, diclorodifluorometano, tricloro-
trifluoro~etano, diclorotetrafluoroetano, monocloropenta=
fluoroetano, tricloromonofluorometano, tetraclorodifluorce
tano, y clorofluorohidrocarburos similares que tienen de

1 a 3 4tomos de carbono por molécula. Desde luego, las
mezclas de hidrocarburos halogenados son también emplea-
das, deseablemente para regular la presidn desarrollada,
propiedades solubilizantes, prevencidén de la corrosidn,
formacidén de emulsibén y demis. En algunos casos puede ser
preferible utilizar hidrocarburos completamente clorados

o fluorados como propulsores o diluyentes.

Las composiciones cosméticas contienen materiales
coadyuvantes para hacer al producto mis estéticamente
aceptable o especialmente abtractivo. Se emplean a menudo
perfumes, tintes, pigmentos, emolientes, disolventes, espe
sadores, solubilizantes, humectantes, tampones, antisép-
ticos, agentes espumantes, preservativos y materiales si=-
milares, generalmente en pequeiias proporciones, usualmente
menos del 5% de cada uno y preferiblemente menos del 2%
de cada uno y més preferiblemente menos del 1% de cada

uno, siendo el total de los mismos menos de 25%, preferi-
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blemente menos del 10%, y mis preferiblemente menos del
5% de la composicidn.

Se prefiere emplear como emolientes o disolventes
los alcoholesg polivantes de 3 a 6 &tomos de carbono por
moliécula, que tienen de 3 a 6 hidroxilos libres por molé-
cula.

Ejemplos de tales compuestos son gliverina y sorbita,
a pesar de que también pueden ser usados otros alcoholes
tales como penteaeritrita, manita y otros alcoholes de
azlicares, Desde luego la lanolina y derivados de la misma
también pueden estar presentes.

Lias proporciones de otros diversos constituyentes
de las presentes composiciones estén reguladas en gran
parte por el tipo de composicidn que se prepara. Usual-
mente para las composiciones cosméticas habri presante
desde el 2 al 50% del ingrediente cosmético activo, a
pesar de que también puede ser empleado més o menos en
casos especiales. También se empleard usualmente desde el
5 al 90% de disolvente o medio de dispersidn y desde el 1
al 50% de agente tensioactivo, cuyo grupo incluye jabones,
En algunas circunstancias, como en las cremas de afeitar,
el ingrediente actico y el agente temsiocactivo pueden ser
el mismo, ya que un compuesto sirve para ambas funciones.
En las composiciones a presidn habri usualmente presente
del % al 90% de mgas licuado o comprimido.

Las cremas de afeitar a presidén de esta invencidn
contienen preferiblemente del 50 al 85% de agua, mis pre- y
feriblemente del 65 al 80%;del 1 al 20% de agente orgénico
tensioactivo, exceptuado el producido por da reaccibn
de redox, preferiblemente del 2 al 8% del mismo, o del 8
al 35%, incluyendo tal producto tensicactivo o solubili-
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zante, y del 5 al 20% de jabbén, preferiblemente 8 al 15%
del mismo. También puede haber presente del 2 al 20% de

humectante, tal como glicerina o sorbita, que puede tam-

‘bién ejercer una accién disolvente en la composicidn,

Desde luego, cuando los productos de la reaccidn termo-

génica tambidn actlan como humectantes o cuando la activi
dad humectante se congidera que no se necesita, tales ma-
teriales pueden sercamitidos. En la mayoria de las composi-
ciones se utilizan a menudo pequefias proporc¢iones de agen-

te espumante y perfume, ambos usualmente dentro del margen

de 0,1 a 5% y preferiblemente desde 0,3 a 1%. En las cre-

mas de afeitar calentadas la solucibn de jabbén incluiréd
usualmente desde el 5 al 40%, y preferiblemente desde el
8 al 20% de reactivo de tiodialcanol (este término se
aplica también a los derivados), pero el compuesto de
tiodialcanol también puede ser entregado separadamente.
Junto con el tiodialcanol o entregado separadamente estard
a menudo presente del 0,2 al 2%, preferiblemente del 0,3
al 1% de un catalizador de molibdato o tungstato, u otro
catalizador apropiado para la reaccidn, en una cantidad
deseable. El perbéxido de hidrdgeno, contenido en el com-
partimento separado para evitar un contacto prematuro con

el reductor, serd usualmente del 2 al 10% del peso de la

golucibén de jabdn y estard presente en forma de una solu-

c¢ibn acuosa de concentracidén de desde 5 al 30%. La solu-
cidén de perdxido de hidrdgeno es usualmente de desde el
10 al 80% del peso de la solucidn de jabdn y es preferi-
blemente alrededor del 20 al 50% de la misma.

El pH de las preparaciones para afeitar estd regu-
lado normalmente para estar en el lado alcalino y es pre-

384601
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feriblemente no superior a 10,5. Asi es preferible amplear
composiciones gue tienen un pH de 7 a 10, y més preferible
mente de 7,7 a 8,7, a pesar de que las.de PH de desde 5 a
11 también pueden ser usadas cuando se deseen para tipos
5 particulares de gplicaciones. EL pH puede ser regulado
mediante el uso de tampones compatibles, tales como boratos,
fosfatos, carbonatos, sulfatos o silicatos u otras sales
inofgénicas u orgénicas aceptables, incluyendo las sales
de alcohilolaminas. Los sulfoxidos o sulfonas producidos
10 en la reaccidén termogénica pueden ejercer efectos tampones
¥ los jabones pueden ser los tampones primarios presentes.
Las preparaciones cosméticas de esta invencidn son
preparadas por métodos simples conocidos en la técnica.
Los diversos constituyentes de las porciones cosméticas
15 de las propias preparaciones pueden ser combinados en la
forma normal y luego, dependiendo de la naturaleza del
cosm’etico, pueden ser ademéds formulados ya sea con el
agente oxidante o el agente reductor empleado. Si la pre-
paracidn cosmética es de naturaleza esencialmente oxidante
20 gse combina con el agente oxidante. La situacidn contraria
es tambidn aplicable y en casi todos los casos los cosmé-
ticos tendrédn los ingredientes de los mismos envasados
junto con el reductor y catalizador, estando el oxidante
envasado separadamente, usualmente en un compartimento di-
25 = ferente del dispositivo de entrega. Si dgunos de los cons
tituyentes del cosmético son de naturaleza oxidante y
otros son reductores, la composicidn puede ser formulada
por tales partes y una parte puede acompaiflar al oxidante
gque genera calor y la otra puede ser almacenada con el

reductor. La consideracidn principal es que no debe ocurrir
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‘cibén prematura de un producto quimico que genera calor de

esta invencidn con un ingrediente cosmético u otro reactivo
exotérmico,

Las preparaciones cosméticas que se calientan por
si mismas de esta invencidn, incluyen diversas composicio-
nes con la intencidn de ser aplicadas tépicamente al cuer-
po humano. Usualmente estas son aplicadas a la piel o al
cabello. Incluyen cremas faciales, loclones para el cuerpo,
depilatorios, agentes para el bronceado, antitranspirantes,
protectores del sol, desodorantes de personas, cremas para
el cabello, lociones para el cabello, gelatinas para el
cabello, champls, tintes, blanqueadores, enjuagues, cremas
de afeitar, preparaciones para el acabado facial, aceites
para el baio, tratamientos faclales, astringentes, lociones
para despuds de afeitar y muchas otras preparaciones seme-
jantes. En la mayoria de éstas los agentes mo idnicos tenw-
sioactivos o sulubilizantes son constituyentes importantes
o Gitiles, ya sea como agentes humectantes, emulsificadores
o ayudantes de disolventes. Mediante el método de la pre-
sente invencidén, algunos de tales compuestos son prepara-
dos en la entrega del cosmético durante el calentado del

mismo y son inmediatamente solubilizados o dispersados en

‘el cosmético, en parte debido al calor generado en la

"reaccidn exotérmica que los produce. Esta coaccidn de

solubilizacidn es un resultado Gtil de la presente inven-
cibn y ayuda a evitar los materiales mal dispersados en
el producto. Se evitan bolsas de materiales no dispersados
en el cosmético y el producto final es més uniforme.
E]l uso del presente sistema reductor-oxidante para
384621
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generar calor en las preparaciones cosméticas que son en-
tregadas permite el empleo de cantidades relativamente
pequeilas de reductor para generar suficiente calor para
aumentar la temperatura del cosmético apreciablemente. Se
podrd notar de una revisidén de la memoria descriptiva y
los ejemplos que siguen que se prefiere emplear aproximada
mente la cantidad estequiométrica de agente oxidante para
la reaccidn para producir la sulfona del tiodialcanol. La
mayor parte del calof desarrollado es de la reaccidn que
produce el sulféxido intermedio y en algunos casos seré
posible y deseable el parar la reaceidn de oxidacidén en
este punto. Por lo tanto, se necesitarid menos perdxido
para generar una cantidad dada de calor. A pesar de que
seria deseable producir solamente el sulfdéxido a menudo
se emplea suficiente agente oxidante para obtener la sul-
fona, para asegurar que todo el tiodialcanol se haré reac-
cionare

Los sulfoxidos y sulfonas son de un olor aceptable
v por lo tanto la reaccidn no es critica con respecto a
tal grado de completamiento ¥y aceptabilidad del producto
desde un punto-de vista estético. Ademds, los materiales
no idnicos producidos ademis de llevar a cabo las funciones
Gtiles expuestas anteriormente, quimicamente semejan agen-
tes no idnicos tensioactivos los cuales son empleados fre-
cuentemente como emulsificadores, agentes humectantes, so=-
lubilizantes o detergentes en los cosméticos de la presen-

te invencidén. Similarmente, tienen un parecido a los agen-

tes tensioactivos no iénicos, tales como sulfonatos y sul-

fatos. Tales parecidos quimicos indican compatibilidades

mejoradas con estos materiales cosméticos.
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Los oxidantes y reductores son de baja corrosividad
para los materiales ordinarios de las construcciones de
envaseg, tales como hojalata o acero recubierto con re-
sinas, usados comunmente para ese fin., Por lo tanto,
no se encuentran bloqueos de las partes de las valvulas
debidos a los sub-productos de corrosidén que son liberados
dentro del cosmético que es entregado a través de la val-
vula. Ademéds de la aceidn corrosiva baja, los oxidantes y
reductores de la presente invencidn son notablemente com-
patibles con los ingredientes normales cosméticos y no
forman productos indeseables que podrian afectar adversa~
mente las propiedades cosméticas de las preparaciones. Se
considera importante en muchos casos que los productos de
la reaccidn exotérmica no sea gaseosos, ya que los siste~
mas de la presente invencidn se hacen con ello fitiles para
los liquidos, emulsiones y cremas, asi como para las espu-
mas. Desde luego mediante el uso de propulsores tales como
gases liquidos, las emulsiones pueden ser entregadas en
forma de espumas y los liguidos pueden ser entregados en
forma de pulverizaciones, si se desea. Aqui de nuevo, es
a menudo importante que las presentes composiciones exo-
térmicas no cambien la actividad espumante de los gases
licuados u otros agentes espumantes, de manera que la
espuma obtenida puede ser planeada previamente, depen-
diendo de los ingredientes de la composicidn usada, sin
ser afectada por los gases adicionales producidos en las
reacciones de calentamiento. Por lo tanto, excepto por la
expansidn de la espuma en el calor, las proporciones or-
dinarias de agentes espumantes o agentes pulverizantes

pueden ser usadas con los cosméticos.
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también un rasgo protector de la invencidén ya que una rup-
tura accidental de un saco conteniendo un reactivo no dari
como resultado una generacidén de gas.Si sucediera esto la
presidén creada podria hacer que el envase explotara. Se
ha encontrado que las reacciones exotédrmicas presentes,
ain si se inician debido a un escape en el saco, no cau-
sarian tal explosidn.

A pesar de que btodas las propiedades mencionadas
arriba son de importancia para producir un cosmético sa-
tisfactorio que se caliente por si mismo, una propiedad,
la mAs importante, es la baja toxicidad de los productos
gquimicos que generan calor. Los materiales de la presente
invencibn son de toxicidad baja y son ingredientes apro-
piados para cosméticos.

Los siguientes ejemplos ilustran algunas composi-
ciones preferidas dentro de la presente invencidn. Todas

las partes son en peso.

EJEMPLO 1
Partes

Acido estedrico (prensado doble) 10,5
Nonil-fenil-polioxietilen~etanol

de 30 grupos de oxietileno por mol

(Igepal CO-880) 5,0
Dietanolamida liurica-miristica 0,5
Trietanolamina 5,0
Agua (desionizada) 64,3
2,2'~tiodietanol 10,0
Tungstato de sodio (solucibn acuosa al 10%) 4,0
Perfume 0,7

Tl 4cido estelrico, la dietanolamida liurica-miris—
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juntamente y calentados a 852C, La trietanolamina y el

agua se reunen y calientan a la misma temperatura, pro-
duciendo el jabdn de trietanolamina, La emulsidn produci=-
5 da es enfriada a 37,720, el perfume, el 2,2'-tiodietanocl
vy la solucidn de tungstato de sodio son afladidos y el pro
ducto es enfriado mls a 26,79C, Egta parte de la prepara-
¢ibn cosmética es luego afiadida al compartimento mayor de
un envase de entrega de miltiples compartimentos. En se-

10 guida 25 partes de una solucién (acuosa) al 14% de perdxido
de hidrégeno, son introducidas en el compartimento més
pequefio del dispensador, el cual es un saco pléstico.
Tanto el compartimento mayor como el mis pequefic se co-
munican con una valvula o vdlvulas de entrega. Tel valvula

15 es enbtonces fijada en su lugar a la salida del envase de
entrega y se introducen a presibén 4,0 partes de gas pro-
pulsor ligquido en el compartimento mayor, a una presidn
de operacidn deseada (alrededor de 2,8 Kg/cmz. Desde luego,
el gas ejerce cierta presidén sobre los contenidos de ambos

20 compartimentos. El propulsor de hidrocarbono empleado es
una mezcla de 83%,5% de isobutano y 16,5% de propano, In-
mediatamente después de que se completa la fabricacidn,
1la crems de afeitar termogénica a presibén estd lista para
ser usada.

25 La crema de afeitar termogénica preparada tiene una
vida de almacenamiento satisfactoria y no destruiré el
perfume ni perderd su poder calorifico en una extensidn
notable durante un almacenaje razonable, El producto’es
agradable en su uso y la crema caliente entregada cuando

el pitbén de entrega es oprimido y las ventanillas de las
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vélvulas son abiertas, es un suavizador efectivo—para la
barba y un buen lubricante para la navaja. La temperatura
a la cual es usada la crema es de 602C, temperabura a la
cual se eleva poco despuds de ser entregada (dentro de 15
segundos). La icrema estld agradablemente perfumada y el
olor del perfume a limén verde no esti acompafiado de ningin
mal olor. Lia espuma producida tiene una estabilidad exce-
lente y es superior en este respecto a las cremas de afei-
tar en aerosol de espuma caliente conocidas con anteriori-

dad.

Resultados similares son obtenidos cuando las canti-

dades de'oxidante y reductor son aumentadas y disminuidas,

dentro de una variacidn del 25%, pero se notan varia-
ciones en la temperatura. Asi, cuando el perdxido de hi-
drdgeno es disminuido a 20 partes y el tiodietanol es dis-
ninuido a 8 partes la temperatura de la crema de afeitar
se aumenta solamente hasta alrededor de 522C, mientras

gue cuando las cantidades son aumenbtadas a 30 y 12 partes,
respectivamente, la crema es calentada por encima de
65,62C, Cuando las proporciones de oxidante a reductor son
cambiadas, hasta el 25%, siendo el peso de un material
aproximadamente el de este ejemplo, el calentamiento es
mejorado cuando el efecto es afladir reactivo y es empeora-
do cuando se logra el resultado opuesto. Las concentra~
ciones de oxidante pueden ser cambiadas desde 8 a 20% en
agua, sin afectar el calor generado, si la cantidad de
perdéxido de hidrdgeno permanece substancialmente constante.
Cuando otros materiales que liberan oxigeno tales como el
perdxido de urea hidrdgeno, perborato sbddico, persulfato

potésico y otros per—compuestos son empleados en lugar
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del perdxido de hidrdgeno, en solucidn acuosa, la reaccidn
también va y la crema de afeitar entregada se calienta a
aproximadamente la temperatura obtenida en esta invencidn,
siempre y cuando estén presentes proporciones estequio-
métricas sustituyente.

Tales efectos similares son también obtenidas cuando
el 2,2'-tiodialcanol es reemplazado con una cantidad equi-
valente generadora de calor de los otros tiodialcanoles,
ineluyendo los que estén alcoxilados. Con los alcanoles
mé&s altamente alcoxilados y de cadena més larga, el pro-
ducto de la reaccibn termogénica también afiade actividades
tensloactivas y detersivas, asi como solubilizantes, al
cosmético producido.

En augsencia de un catalizador para la reaccidn de
redox el calentado es mAs lento. Desde luego, cuando el
tungstenoto de sodio es reemplazado por la cantidad equi-
valente de molibdato de amonio, uranato de potasio u otro
catalizador redox apropiado para su uso en los cosméticos
presentes, el desprendimiento de calor es acelerado y es

comparable a la accidn notada en la peparacidn de este

“ejemplo.
EJEMPLO 2

Partes
Acido esteélrico 13,0
Nonil=~fenil-polioxietilenetanol de
%30 grupos de polioxietilenc por mol 6,2
Dietanolamida léurica-miristica 0,6
Trietanolamina ' 6,2
Agua 97,0
2,2'-tiodietanocl 15,0
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Tungstato de sodio (solucidn acuosa al 10%

Perfume
Perdxido de hidrdgeno (solucidn acuosa al 10%) 36,0
Propulsor (mezcla de 5:1 de isobubano-propano) 5,5

Esta férmula es preparada en la misma forma como se
describe previamente en el Ejemplo 1. EL producto resul-
tante tiene aproximsdamente las mismas propisedades excepto
por la temperatura generada por la reaccidén termogénica
que es inferior, aproximadamente a S54~572C, La crema de
afeitar es efectiva en humedecer la barba ¥y suavizar los
pelos de la misma. Es tan estable como la crema del Ejem-—
plo 1 y tiene una vida satisfactoria de almacenamiento,

Cuando, en lugar de la base de la crema de afeitar
del ejemplo presente, se usa con la combinacidén de oxidante
y reductor, catalizador y propulsor, otra base cosmética,
tal como un champti, depilatorio, limpiador facial, prepara
cibn protectora contra el sol, acondicionador de la piel
o el cabello, crema para las quemadas del sol, tinte u
otro colorante para el cabello, cremas frias u otra prepa-
racidn descrita en esta memoria descriptiva, resulta un
producto calentado correspondiente, con la temperatura del
mismo siendo de desde 48,8 y 65,62C. Desde luego, en las
férmulas apropiadas se pueden afiadir otros diversos ingre-
dientes, ademés de los agentes activos, tales como espe-
santes, agentes antiespumantes, agentes espumantes, deter
gentes, estabilizadores, ete., como se podrd apreciar por
todos los expertos en la téenica . EL producto puede ser
entregado como espumas o como pulverizacidn, espumas que
se rompen ripidamente, liquidos, pastas, o dispersiones.

Se pueden obtener productos de combinacidén mezclando tales

cs- 384601



composiciones. Tales productos caen todos dentro del &mbi-

- to de la revelacidn presente y estos ejemplos.

EJEMPLO 3
Partes
5 Acido estefrico 12,0
Nonil-fenil-polioxialcohileno~alcanol
(etanol con 30 grupos de oxietileno) 5,0
Lauroil Sulfonato sbdico monoglicérido
(Siponato SGS) 1,0
Trietanolamina ' 6,0
10  Agua (desionizada) 62,0
2,2'=tiodietanol 13,0
Tungstato de sodio 0,25
Perfume 0,75

La f£érmula dada arriba esti compuesta de la forma
15 empleada para preparar la composicidn del Ejemplo 1. EL
sulfonato monoglicerido es afladido en lugar de la dial-
canolamida liurica~miristica. Se usa 30% mis de perdxido
de hidrégeno ya que se emplea también mls reductor. El
producto resultante es una crema de afeitar buena, que se
R0 caliente por si misma, la temperatura de la cual aumenta
a alrededor de 65,62C dgspués de 18 segundos de haber sido
entregada.
La espuma de esta crema de afeitar es espesa y es-
table,siendo contribuidas tales propiedades por el sul-
25 fonato monoglicérido. Cuado se usa 0,5% o menos del sul=~
fonato la espuma se vuelve apreciablemente mucholmés fina.
En un contenido de 1,5% resulta una espuma muy espesa.
Usualmente no serd empleado mis del 1,5% del sulfonato
monoglicérido para evitar que se espese demasiado. También

el catién puede ser cambiado a otra sal de metal alcalino,

4
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metal alcalinotérreo, amonio, alchilamina o alcanolamina
inferior y son obtenidos resultados similares si el grupo
de acilo es de 10 a 18 &tomos de carbono.

Cuando el contenido de Acido estedrico y trietanola
mina es acortado a 10 y 5% respectivamente, y el sulfonato
monoglicérido es omitido, con el contenido de agua ajusta-

do a 66%, resulta una espuma més fina pero usable.

EJEMPLO &

Partes
hcido estedrico 10,0
Nonil-fenol-polioxietilen-etanol de
30 grupos de oxietileno por mol 5,0
Solucidn acuosa de sorbita (70% sorbita) 10,0
Trietanolamina 5,30
Agua (desionizada) 52,95
2,2'~tiodietanol 14,0
Tungstato de sodio (solucidn acuosa al 25%) 2,0
Perfume 0,75

Los diversos ingredientes son combinados, como se
describe en el Ejemplo 1, con la excepcidén que la solucidn
de sorbita es afiadida después de la neutralizacién del
dcido estedrico por la trietanolamina. 144 partes de la
composicidén son entonces afiadidas al compartimento mayor
de un dispositivo de entrega con dos compartimentos. Des-
pués de ésto, 36 partes de una solucibn acuosa al 14% de
perdxido de hidrdgeno son afladidas al compartimento més
pequefio del dispositivo de entrega. Ambos compartimentos
se comunican con una vilvula dispensadora, la cual es
colocada en su sitio en la parte superior del dispositivo
de entrega y es activable por presidn del dedo. Después

384601
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se introducen seis partes de un propulsor de hidrocarburo

(5/6 de isobutano y 1/6 propano) por detrds, a presidn, en
el compartimento mayor. Este producto estd ahora listo para
gser usado.

Como se ha mencionado con respecto a las otras cremas
de afeitar de la presente invencidn, este producto tiene
una vida buena en almacenamiento y no destruye el aromg
agradable de su perfume cuando estd en reposo. Tampoco
plerde su poder de calentarse durante un almacenaje razonag
ble., La temperatura a la cual se eleva el producto entre-
gado, por la reaccibén quimica del 2,2'-tiodietanol y el
perdéxido de hidrégeno es de por encima de 602C y esta tem-
peratura es alcanzada poco después de ser entregado usual-
mente dentro de 12 a 18 segundos. No se nota mel olor ob=-
jetable después de ser entregado. La espuma producida es
muy estable y la espuma es duradera y aparentemente con
burbujas muy finamente divididas. Da una sensacién especial
mente agradable sobre la piel. Las propiedades mejoradas
de esta espuma son consideradas que son debidas a la pre-
sencia de la sorbita en la férmula. Este alcohol polihi-
drico ejerce efectos emolientes, como se ha mencionado en

la memoria descriptiva y ademéds ayuda a producir una es-

‘puma estable y rica altamente aceptable. Resultados simila

res son obtenidos cuando otros alcoholes polihidricos, por

ejemplo manita y glicerina, son incluidos en la férmula.
En otras composiciones la proporcidn de propulsor

eg cambiada de manera que son usadas de 2 a 8 partes, en

lugar de las seis partes mostradas en esta férmula. Pro-

ductos aceptables son obtenidos en este margen, a pesar de

que los de menores cantidades de propulsor son dispensados

384691
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mis despacio y no poseen una estructura tan finawae
buja como aguellos en los que se emplea mis propulsor.
Debe tenerse cuidado de evitar usar muy poco propulsor para
evitar el goteo del producto o que se salga y similarmente
es evitado el chisporroteo evitando el uso de demasiado
propulsor,

Esta solicitud que corresponde a la presentada en
Estados Unidos de América el 20 de Octubre de 1969, ne
867.897, se acoge a los beneficios del articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se presen
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Espafia, por VEINTE afios son los siguientes:

l.~ Un procedimiento para proporcilonar una composi-
cidn cosmética de auto-calentamiento que tiene constitu~
yentes almacenados en zonas separadas, caracterizado por
preparar un medio acuoso de un agente de reduccidn organico
que es un tiodi~ alcanol o derivado del mismo, un catali-
zador para la oxidacidén exotérmica del agente reductor,
el cual catalizador es un molibdato, wolframato o uranato,
un jabdn de un 4cido graso superior, y un propulsor de gas
licuado, y preparar separadamente un agente oxidante que
es una solucidén acuosa de un per-compuesto, y contiene
medlos para entregar separadamente los contenidos de ambas
zonas de tal manera que se lleven a contacto entre si y

con otros ingredientes cosméticos para producir un produc

‘384601
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el cual el per-compuesto es perdxido de hidrégeno, el jabon:
es un jabdn de alcanolamina, el medio acuoso que contiene
jabén contiene también un agente tensioactivo sintético no
ibénico, el catalizador es un molibdato o wolframato y el
gas propulsor licuado es hidrocarburo inferior o hidrocar-
buro inferior halogenado.

3.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones 1 é
2, en el que una zona comprende desde 5 a 20% de jabbn, 5
a 40% de agente reductor y 0,2 a 2% de catalizador, y la
otra es una solucidn acuosa de peroxido de hidrébgeno de
5 a 30%.

4.~ Un procedimiento segln una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en el cual el producto final
entregado es una espuma caliente, entregada a una tempera—
tura de 492 a 65,52C y un pH de aproximadamente 7 a 10, el
agente reductor es 2,2'-tiodietanol, el catalizador es
molibdato amdnico o wolfranato sbédico, el jabdn es estea-
rato de trietanolamina, el ggente tensioactivo no idnico
es un alcohil-fenil-polioxietilenetanol, en el que el
alcohilo es de 6 a 10 &tomos de carbono y el polioxietileno
es de 10 a 4o grupos etoxi, y el producto final comprende
de 5 & 20% de jabdén de estearato de trietanolamina, 1 a
35% de alcohil-fenil-polioxietilen~etanol, 50 a 85% de
agua, menos del 25% de otros coadyuvantes, y productos
tensoactivos de reaccibn del 2,2'-tiodietanol y los per-
compuestos,

5= "Un procedimiento para proporcionar una composi

. ¢ibén cosmética de auto-calentamiento'.

o e 9

.. (384681



y con los fines que se han especificado.
Bsta Memoria consta de treinta y dos hojas escritas

a midquina por una sola cara.

Madarid, @ ABR 17

Pele

‘384601



	Bibliographic data
	Description
	Claims



