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'El presente invento se refiere a una vélvu-.
la reguladora por estrangulamiento y de un modc més
particular a una vé}vu;a de flujo axial con manguito
expansible, '

5. Co Las valvulas de fldido de tipo normal emplean

Mod. 596
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un elemento de accionamiento usualmente en forma

de diafragma que reacciona ante las diferenciales

de presibén para regular un cierto tipo de mecanismo

de estrangulamiento, normalmente en forma de elemen-

to de vdlvula y orificio, Con anterioridad a éste in-
vento se han disefiado vdlvulas del tipo de flvjio axial
que comprenden.generalmente un elemento de caja o jau-
la rodeado por un manguito cilindrico eléstic@{ En -
particular, una jaula ranurada circular con una barre-
ra en su centro se rodea por un manguito de céucho
expansible, ILa camara anular entre un cuerpo o>caja
rermite la expansién del manguito, permitiende gne flu-
ya el fliido a través de 1la jaula ranurada y alrededor
de la barrera ceniral, Se'obtiene un cierre de vélvu-
la introduciendo presién igual a la presibn dé admi~
‘gién en la cdmara anular por la periferia extericr

del manguito. Esta accidén mantiene el manguito en

---contacto con la jaula evitando por lo tanto el flujo

de fldido a través de la valvula,

N Las valvulas de manguito expansibles anterio-
res al invento se han caracterizado por tener varios
Anconvenientes, Su estabilidad es en general deficien~
te cuando el flujo.es bajo a través de la vdlvula,

- E1 chorro de fldido suele incidir prdcticamente sobre

el manguito y se desvia, sometiendo por lo tanto

el manguito a erosidn., Un manguito normal exige el
empleo de aparatos especiales de exvansién por vacio
para quitar el manguito de 1lep jaula., Otras.dificulta-
des, que son conocidas por los expertos en la mate~

- ria, se encuentran en el montaje, funcionamiento y uso
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de dichas vélvulas anteriores a éste invento,

Por consiguiente, el prineipal objeto del
invento es proporéionar una vélvula perfeccionada
del tipo de flujo axial con manguito expansible,

Los objetos y caracteristicas del invento
se comprendersn mejor en el transcurso de la descrip-
c¢ién que.sigue,>tomand6 como referencia 1los dibujos
ad juntos, en los que: ' -

La figura 1, es una vista en alzada de cob-
te transversal de una valvula fabricada segﬁn las en-
seﬁanzas del presente invento. '

La figura 2, es una vista en seecién trans-
versal, fragmentada y esquemdtica, y diagrama de .fiujo
de la vdlvula del inventoutilizada para regulacion de
presién. . )

" Ias figuras 3 a 5, son vistas de corte trans-

versal, fragmentadas y esqueméticas, que ilustran ca-

racter{sticas de funcionamiento del manguito de la védl~-

vula del invento e ilustran, respectivamente, la vdl~
vula en posicién cerrada, de éstrangulamiento & abier-
ta, ' ;

La figura 6, es un grafico gue ilustra ca-
racteristicas de funcionamiento de la valvula del in-
vento; ¥y o .

. La figura 7, es una vista de corte transver-
sal, fragmentada, del manguito. :

Tomando ahora 10s dibujos como referencia,

la figura 1 ilustira la vélvula 10 interpuesta en una

linea o conducto del fldido lla-llb, La valvula 10 com-
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prende'un'euerpo eilindrico ex%erior 12, un'par de jau-
las ranuradas précticamente idénticas 13 y 14, y wn
manguifo expansgible eldstico 15 situado alrédédor de
lag jaulas 13, 14. Una tubuladura 16 se suelda a la
ﬁeriferia extérior del cuerpo 12 para la finalidad que

- seé explicaré mas adelante conrmayOr detalle. Las jau-

las 13 ¥y 14 se sujetan entre si por medio de un nsrm0

: 7. 17 y una tuerca fuselada 18, Una junta térica 19 forma

la junta de estanquidad de salida,

Considerando la construccién de la vélvula'
con mayor detalle, cada una de las jaulas 13 y 14, es
prdcticamente idéntica y por lo tanto solo se descri-
bird con detalle una de ellas, Las jaulas 13 compren—

. den una varte anular de garganta 22, que es una gargan-
te de admisién 22a, cuando se trata de le jaula 13, ¥
una boca de salida 22b, cuando se trata de la jaulu 14,
la garganta se ensancha hacia fuera hzgta una parte de

--cono truncado 23 que adopta la forma de una pluralidad
de ranuras alargadas 24 y nervaduras 25, Las ranuras se 2x
tienden enteramente por todé la pared de la parte de
cono truncado 23 de la jaula. La parte 23 termina en
una cara 26, y las caras 26a y 26b de las jaulas 13 y
14 se encuentra a tope segin se ilusira en la figura
1. Las jaulas estian rebajadas en los bordes de las ca-
‘ras 26 formando de éste modo un canal annlar 27 cuando

~las jaulas se unen a tope segﬁn se ilustran. Esta consiruc
cién compensa las variaciones de fabricacifn que produ-
cen ligeras excentricidades, Extendiéndose hacia atrés
desde la cara 26 hay ﬁna parte de barrera sélida 28

_en forma de cono & través de la cudl pasa el psrmo 17
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para sujetar las jaulas 13 y 14 enfre si y formar
una unidad de jaulas efectiva, Cada jaula es por lo
tanto similar & un cuenco que tuvwisera un centro al- -
zado y una pared ranurada, _

E1l cuerpo 12 comprende nervaduras internas
de borde 30 y 31 que forman resaltos respectivos 32
¥ 33. Los extremos del manguito 15 comvrenden pesta-
fias 34 y 35 que se emparedan en los resaltos 32 y 33
Y las superficies respectivas en forma de L 36 y 3T
en la periferia de las partes de garganta anular de
las jaulas resgpectivas 13 y 14, Las jaulas comprenden
una pestafia 39 que se pone 2 tope con las caras cir-
culares exteriores del cuerpo 12, segﬁn se observard
en la figura 1, De éste modo, las jawlas 13 y 14, el
cuerpo 12 y el manguito 15, se sujetan entre sf for-
mando wa conjunto rigido por medio del perno 17 y
la fuerca 18, Resultard evidente que en flujo del fldi~

do que penetra en la garganta de admisién 22a de la

~ jaula 13 no puede fldir a la garganta de salida 22b

con el manguito 15 en la posicién ilustrada en las
figuras 1 - 3 porque la superficie interior del man-
guito 15 cierra herméticamente todas las ranuras o
canales 24, Volviendo brevemente por el momento a las
figuras 4 ¥ 5, que se explicardn con mayor detalle

ngs adelante, se observard que a medida que el manguito
15 se expansiona radialmente hacia fuera a causa

de la mayor presién existente en su interior que en

lg periferia del mismo, el fldido puede fluir desde

la garganta de admisibén 22a & través de canales 24a

alrededor de las hervaduras de la jaula 25a y a través
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del espacio anular o cavidad 42 formado entre la su-~
perficie interior del manguito y la parte exterior
de las jaulas cuando se expande el manguito, E1 £1di-
do fluye entonces a través de los canales 24b y por
las nervaduras 25b hasta la garganta de salida 22b,
y de éste modo, peﬁetra en la linea de fldido de sali-
da 11b segin indican las flechasdl y 44..

Ia vilvula 10 se empareda entre aletas de Gu-
bo 46 y 47 de las lineas de fldido respectivas lla y
11b, Las juntas 48 y 49 forman cierres herméiicos.lna
pluralidad de pernos, como es el perno 50, atravissan
las aletas 46 y 47 en varios lugares alrededor de ls
periferia de 1la vé4lvula para sujetar entre si las aletas
¥ la vdlvula. Esta disposicién de la vdlvula entre las
aletgs de los ftubos vroduce solamente esfusrzos de com-
presién sobre la vélvula, ,
) Las jaulas 13 y 14 comprenden conductos 52a
¥y 52b, respectivamente, que se comunican entre las sec-
ciones de garganta respectivas y la tubuladura 16. Ia
tubuladura 16 tiene la forma de un bloque 54 con wna

"1fnea 55 alrededor de su parte inferior. Ta faldilla coin-

cide con la superficie exterior del cuerpo 12 y se suel-

. da todo alrededor de la faldilla pzra sujetar la tubu~-

Izdura al cuerpo y para proporcionar una ¢émara estan-
ca 56, La cdmara 56 se comunica a través de los conducios
57 y 58 con una cdmara anular de regulacién 59 defini-
da por la periferia exterior del mangaito 15 y la pared
interior del cuerpo 12, Ia tubuladurg 16 comprende

wna lumbrera 61, que comunica con la cémara 56 v las

lumbreras 62 y 63 que se comunican respectivamente a
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través de pasadores cilindricos hueeos 64 y 65 con
los conductos 52a y 52b, respectivamente, Alrededor
de los pasadores cilindricos 64 y 65 se forman cie-—
rres herméticos por medio de juntas téricas 67 y 68,
respectivamente, Los pasadores cili{ndricos sirven pa-
ra alinear 10s conductos 52a y 52b con la tubuladura
16 y para pr0po£cionar la comunicacién citada con las
lumbreras respectivas 62 y 63,

Por lo expuesto, resultard evidente que
la lumbrera 62 se comunica con la garganta de admisién
22a de la védlvula a través del conducto 52a y pasador
cilindrico 64, La lumbrera 63 se comunica con la gar-
ganta exterior 22b a través del conducto 52b y ol pasa-
dor cilindrico 65, Se observard que la construccién
de la vélvula del invento es simétria y que se vuece
utilizar cualquiera de sus extremos coﬁo extremo de
entrada. » ' |

E1l manguito 15 se puede-moidear de un mate-

‘rial eldstico apropiado como puede ser el caucho, y

se'mqlaea a un didmetro menor que la periferia de las
jaulas 13 y 14 a las que rodea. Moldeado de éste modo,

el manguito se somete a carga previa y normalmente

- se cierra, por lo que es necesaria una presién dife-

rencial de expansién del manguito para abrir la valvu-
la. El control externo de la diferencial de expansién
del manguito hace que la vdlvula regule la presidn,

o el flujo, segin viste el ugo particular a que se des-
tine.'El manguito es esencialmente toroidal y se en-
sancha hacia fuera a partir de la parte central, de me-

nor didmetro 67, hacia ambos de sus extremos, E1 espesor
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del manguito puede variar a partir del penfro hacia
fuera, pero es preferible que el manguito tenga espe-~
sor uniforme para evitar su distorsibn 1océiizadé y
para permitir que la vélvula funcione dentro de una az-
plia escala ée temperaturas.

En la figura 2 se ilustra un circuito normal
de control externo para la regulzcién de presida, Aqui,
la lumbrera 62 se conecta a través de una linea 70, un
restrictor 71 y una linea 72 al orificio deAun regula-
dor auxiliar del tipo normal 73, Este regulador auxi-
liar puede ser un tipo de regulador "Z-SC", modelo 100,
fabricado y vendido por 1la American Meter Company of
Fullerton California, La lumbrera 61 se acopla a tra-
vés de una linea 74 a la linea 72, y la lumbrera 63
se gcopla a través de una linea 75 a la cédmara interior
del regulador 73, Segln es bien sabido, el regulsder
73 comprende diafragma 73a y 73b acoplados por un yusgo
u horquilla 73¢, La presién procedente dé la linea 75

_.se aplica entre los diafragmas; la presién procedente

de la linea 72 se aplica en un orificio 72d, y la pre-
gién de salida P, se aplica al lado inferior del dia-

' fragma 73a por una linea 76,

Durante el funcionamiento, la presibén de en-

trada Pl fluye a través del conducto 52a hasta la

lumbrera 62, y a través del retrictor 71 y linea 74
hasta la lumbrera 61 y.cdmara 59, La presién en la 1i-
nea 72 se aplica a la boca de admisién del regulador
auxiliar 73. Ia presién de salida P, se suministra por
la linea 76 al regulador sauxiliar, Si la presidén de sa-

. lida ?2 satisface el punto de reglaje del regulador au-
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xiliar 73 la presidén en la céméré anular 59 serd
igual a la presién de entrada Pl ¥y la védlvula queda-
ré cerrada por el manguito 15 situado sobre el con-
Jjunto de vdlvulas 13 -~ 14, segun se observard en las
figuras 1 a 3. A medida que se reduce la presién de
salida P2, el regulador suxiliar 73 abrird progresiva-
mente el orifiecio 73d y producird une caida de pre-
sién a través del resérictor 71 proporcional al grado
de apertura del regulador auxiliar, Resultard eﬁiden-
te que la presidén reducida en la 1inea 72 produes
una reduccién de presién en la cdmara de regulacién _
59, La presién diferencial de expansién del manguifo
a través de dicho manguito 15 es, por lo tanto pro-
porcional a la reduceién en la presién de salida a par-
tir del punto de reglaje del regulador auxiliar 73.

Es bien'sabido que una relacién proporcional

entre el cambio de presién de salida y el grado de

-apertura de la v4lvula contribuye notablemente a la

estabilidad del regulador. Esta relacién proporcional
se conoce como "abatimiento" o "desviacidén" cuando

se observa en la curva de capacidad de un regulador,
La estabilidad de un regulador resulta dificil de con~
seguir a bajos flujos cuando la apertura de la vél-
vula es compérativamente pequefia: El grdfico de la
figura 6 ilustra la relacién de la apertura de vél-
vula respecto a la diferencizl de expansidén del man-
guito, proporcionada por la vélvula del invento.

Se observaréd que el cambio de presién delta exigido
por un incremento dado de valor de apertura es mayor

cuando lag aperturas de la vélvula se encuentra por
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debajo de un uno por ciento, E1 “abatimiento" o "des-
viacién" serias méds pronunciado en el primer incremen-
to de flujo, que es la regién-donde es mis fdcil gue

se produzeca la inestabilidad del regulador, La curva

en la figura 6 se consigus con la vélvula del invento
por presién diferencial de la vdlvula cargando el gian-
guito contra la parte en uve 80 de las ranuras c4a -
24b (vease la figura 3). Esta parte es una regién Qe
carga previa en aumento, y la presién diferencialia
través del manguito hace cada vez méds dificil que el.
manguito se levante de la jaulg a medida que las ranu~ -
ras sumentan en anchura. Ia accién de vdlvula resultan—~
te se puede semejar a la acecién de tratar de separar
un periddico de la rejilla de una alcantarilla, i=a sec-
cifn del manguito antes de llegar al torde de estan-
quidad 81 sirve para tirar de la parte de pequefio did-
metro 67 (figura 3) del mahguito en direccién contra-
ria al borde de estanquidad con diferenciales de pre-
gibn inferiores a las necesariss para expandir la par-—
te de manguifo de pequefio didmetro, segin se observard
en la figura 4; El ligero sumento en la carga previa

"‘dél'manguito resultante de la parte en uve 80 de las ra=-

- nurag proporcicna la accién de v4lvula de "despegue

o desprendimiento" indicada anteriormente, Una transicién
gradual tiene lugar en la vdlvula cuando aumenta su
aperﬁuré; La diferencial de expansidn del manguito en

la parte de didmetro menor 27 de dicho manguito 15,se
convierte en el factor dominante en el grado de aper-
tura de la Qélvula a medida que la seccién de entrada

-del manguito se exvande contra la pared interior del
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cuerpp 12, Para una diferencial dada, la parte de me-
nor digmetro 67 del manguito se expande proporcionando un
drea de flujo anular 42, El decaimiento en la diferencial
de expansién del manguito, a medida que fluye gas del &~
5 rea de flujo anular superior al interior de la jaula,
determina la pendiente y punto de contacto de la par-
te de salida del ﬁangﬁito. Refiriéndonos a la figure 4,
la zoha 2 es el 4rea de flujo anular dominante y la zo-
na 3 es el drea del flujo resuliante,

10, Ia transicién final en la accién de la valvu-
la se inicia cuando se expande la parte de pequefio did-
metro 82 del manguito hasta el punto de ponerse en con-
tacto con la superficie interior del cuervo 12, En éste
punto de expansién del manguito, dicho manguito se incli-

15. na todévia cbénicamente con relacidén a la jaula, puesto
due todavia tiene lugar el decaimiento de la presién
a medida gue se alimenta flujo de gas en las ranuras
de salida 24b, Es necesario que se genere una diferen-
cial de exnansibn en el manguito notable, con relacién

20, ' a la presibn de admisibén, para expandir totalmente el
manguifo 15 hasta la posicién ilustrada en la figura 3,
porque se producen caidas de presibén a través de la zona

© 1 y de la zona 2, que se observara en la figura 5, El
conducto 52b es un gonducto aspirador que se activa con

25. flujos mds elevados y proporciona, por lo tanto, una
presién értificialmente baja de salida con el fin de con-
seguir la expansién plena del manguito con una presién
diferencial baja & través de la valvula,

81 la periferia del manguito 15 se forma

30. una pluralidad de nervaduras 85, segin se observars en
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las figuras 1 y 7. A medida que se expande el manguito
15 los bordes exteriores (los bordes préximos a las
pestafias 34 y 35) se pone en contacto con la superfi-

cie interior del cuverpo 12, en primer lugar debido al

 mayor didmetro del manguito en los bordes que en su.

parte media, A medida que se expanden dichos bordes
del manguito, las nervaduras 85 proporcionan una via
de escape para el fluido dentro de la camara anulsr
de regulacién 59, por lo que éste fluido puede escu-—
par todavia a través de los conductos 57 y 58 péfg
bermitir que se expanda la parte media del manguito,
finalmente hasta alcanzar la nosicién ilustrada"éﬁzla
figura 5, Un regulador que puede ser libre ejemblﬁ
tiene .una longitud de aproximgdamente 114 mm. y vn
didmetro de cuerpo de aproximadamente 174,6 mm y un
didmetro exterior en la parte central 82 ligeramente
inferior a 127 mm, y una longitud de entrada a sali-

da de aproximadamente 88,9, Las nervaduras se separdn

 gproximadamente 12,7 mm. en éste manguito, y el espe-

sor del mismo es de 5,08 mm. E1l dngulo 92 (figura 3)
de las jaulas puede ser de aproximadamente 20° y el
édngulo similar del marguito es ligeramente mayor, por
ejemplo de 30°. Los bordes 30 y 31 del cuerpo 12

siyve para introducir un régimen predeterminado de ex-
pansidn del manguito para ayudar a eliminar el salto
hacia fuera del manguito. Estos bordes eliminan de
éste modo el eieeso de flexién y el fallo prematura
del manguito. Las ranuras 24a-24b disminuyen en el
extremo 80, A partir de éste punto 80 se vén ensan-

chando hasta formar el lado esencilalmente paralelo, La
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construceibn de ranura acabada en punta permite 1a
fabricacién de un aparato mds compacto, donde el ex—
tremo mds ancho de la ranura forman una mayor afea

de flujo; de otro modo, las ranuras, y por lo tanto
las jaulas, habrian de ser mfs largas para formar un
érea de flujo suficiente, Bl espesor de lasmervaduras
25 y-.el ancho de las ranuras 24 son aproximadamente
iguales., '

La configuracién particular del cono trunca-
do de la jaula 13 y 14, y particularmente la jauippE
de salida 14 proporcionan un patrén de flujo de'fiﬁido
me jorado que se indica por medio de la linea de puntos
90 en 1a.figuré 1, en la tuberia de salida 1lb, El per-
f£il de velocidad 90 a la entrada de la.tuberia de sa-

lida 11b se aproiima mucho al perfil de velocidad final

" més allé hacia la salida de la tuberia. Esta coinciden-

cia del perfil de velocidad se consgigue con una canti-

- dad minima de incidencia o desviacién del chorro gaseo-~

80 y la coincidencia o la incidencia minima del gas,
contribuyen ambas a conseguir una recuperadién de alta
presibén y bajo ruido y también contfibuye a ung menor
abrasiénée la tuberia, .

Durante el primer incremento de apertura
de la vélvuia en las valvulas de manguito expansible
de tipo tradicional, la accién de estrangulamiento se
inicia con un 4rea similar a la identificada como zona
2 en 1a figura 5, que es el factor dominante o0 regula-
dor de la apertura de la valvula. Esta accién produce
una estabilidad deficiente con flujo bajo, lo cudl no

ocurre con el presente invento segin se ha indicado
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La jaula de forma cénica ¥y el manguito toroi-

antsriormente,

dal proporcionan una configuracién de linea dé flu-
jo mediante la cudl el manguito no desvia total o no-

tablemente el flujo gaseoso cuando se abre la valvu-

. la, al contrario que ocurre con dispositivos anterio-

res que se caracterizan porque el mangulto seexpan-~

de hasta alcanzar una configuracién que produce una gran
cantidad de flujo desviado por el manguito y que es
causa de erosidén de éste manguito, Los manguitos précti-
camente cil{ndricos anteriores al invento, que se
moldean a un didmetro menor que una jaula cilindrica,

exigen el empleo de aparatos especiales de expansidn

~por vacfo para quitar el manguito de la jaula; por el

contrario, la construccidén de jaula en dos piezas de
la vdlvula del invento permiten un fécil desmontaje

y montaje que puede realizar una persona empleando

 herramientas normales, La vdlvula del invento es simé-

trica a excepcidén hecha de la tuerca fuselada 18, y
puede estrangular el flujo en una u otra direccién.

Las ventajas resultantes comprenden doble vida util,

-el empleo de piezas comines y regulacién tridimensional

del fliujo.

Adicionalmente, la configuracidn toroidal
del manguito 15 permite que el material del manguito
se contraiga longitudinalmente mientras gque se expan-
de en sentido circunferencial., Con un manguito cilindri=-
co, éste se estira esencialmente como un barril. Las
ventajas dimensionales del manguito del invento siguen

muy de cerca el comportamiento natural de una pieza de



5.

10,

15.

20,

25,

30.

caucho cilindrica estirada y por 1o-fanto comprende
niveles més bajos de esfuerzo para una abertura
anular dada 44, Los niveles de esfuerzo mds bajos
en el manguito proporcionan una mayor vida util y
un cierre de vélvula més positivo,

El tamafio relativamente pequefio y el poéb
peso de la- vdlvula del invento permite el uso econé-
mico de fundicién a la ceraperdida de precisién pa-
ra las jaulas 13 y 1l4. Los perfeccionamientos;al9an—
zados en el proceso de la fundicién a la cera'éé?di-
da permiten el disefio de ranuras estrechas 24 cbp
un dngulo cero de desmoldeo, lo cudl a su vez, per-
mite el uso de un manguito 15 relativamentse délééL
do. E1l proceso de fundicién a la cera perdida permite
también la fabricacién de las jaulas 13 y 14 ea
una amplia variedad de materiales,

La modalidad expuesta de éste invento
puede considerarse en todos los aspectos cdmé ilus-
trativa, pero no restrictiva,

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del

"invento, as{ como la manera de Trealizarlo en la pric-

‘tica, debe hacerse constar que las disposiciones

anteriormente indicadas son susceptibles de modi-
ficaciones de detglle en cuanto no alteren su prin-
cipio fundamental, También se hace constar que el
invento, corresnonde a una solicitud de patente pre-
sentada en Norteamerica con el nimero Ser No,867.195
de 17 de octubre de. 1969,acogiéndose por lo tanto

a los beneficios cue conceden los Convenios Interna-
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cionales en vigor, siendo lo que constituye la esen-
cia del referido invento, y por lo que se solicita

PATENTE DE INVEKCION por 20 a®os en Espafia sobre:
PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE VALVULAS

" REGULADORAS. caracterizindose por lo siguiente:

1.~ Perfesccionamientos en la construceidn
de ‘vdlvulas regiladoras del tipo gue regulan el flu-
jo de fluido a su través caracterizado porgue com-
prende una céja, cuya caja tiene una abertura a tra-
vés de su periferias; medios de jaula montados en dicha
caja a través de los cuales puede fluir el fluido, cu-
yos mediog de jaula tienen una primera y una segunda
paredes que definen una boca’de salida, teniendo
cada una de dichas paredes una configuracién de co-
no truncado con una parte intermedia de ‘tamafio peri—

férico menor que las citadas vartes de admisién y

salida de dichos medios de jaula, teniendo dicha

parte inbtermedis, un tabique divisorio para evitar
que fluya fluido desde dicha parte de adrmisién a
dicﬁa parte de salida, teniendo cada una de las cita-
das'paredes ung pluralidad de aberturas que las atra-

viesan para pernitir que fluya fluido desde dicha prr-

. te de admisidén g través de las sberturas en dicha pri-

mera pared hasta el exterior de dichos medios de jau-
la y desde el exterior de dichos medios de Jjaula a
través de las aberturas en la segunda pared hasta
dicha parte de sglida; y medios de manguito flexible
montados sobre la periferia exterior de dichos medios
déjaula, encontréndose dichos medios de manguito fle-

xible normalmente en contacto con lza citada periferia

wus
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de los medios de jaula para cerraf herméficamente
dichas aberturas a través de dichas paredes, estando
en comunicacién dicha abértura en la citada caja con
una cdrara de régulaciéﬁ definida por la periferia
exterior de dichog medios de manguito y}la pared
interior de dicha caja, para per:zitir que se establez-
ca una presibén diferencial a través de pof lo menos
una parte de dichos medios de manguito para expahdir
dichos medios de manguito separandolos de las cita-
das aberturas a través de dichas paredes, teniendo
dicpos medios de manguito una parte intermedia de
menor tamafio periférico gue sus partes de borde.

2.- Perfeccionamientos segin la reivindi~
cacién 1, caracterizados porque dichés medios de jau-
la comprenden una primera y una segunda jaulas, cada
una de las cuales Tiene una parte de garganta que de-
fine respectivamente dichas partes de admisién y sa-

"lida, extendiéndose cada una de las citadas paredes
fespectivas primera y segunda a partir de la gargan-
ta respectiva hasta un elemento divisorio, definien-

do lbs elementos divisorios de dichas jaulas el cita-

-@o tabique divisorio de dichos medios de jaula, y nme-

_&ios de sujeccién para fijar entre si los elementos
divisorios de dichas jaulas, . h

3.~ Perfeccionanmientos segin las reivindi-
caciones 1 6 2, caracterizados porque comprende me-
dios de tubuladura que tienen una pluralidad de lum-
breras, proporcionsndo la primera de dichas lumbre-
ras una comunicacién externa con dicha abertura a tra-

vés de la periferia de dicha caja,
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4,~ Perfeccionamientos segin la reiv1ndlca-

cién 3, caracterizados porgque dichas primera y se-
gunda paredes ticnen conductos o pasos a través
-de las mismas que se comunican respectivamente con
5 dichas partes de admisién y salida, comunicdndose
dichos conductos con una segunda y una tercera lum-
brera, respectivamente, de dickos medios de tubula-
dura,
5,~Perfeccionamientos segin las reivindica-
10, ciones 1, 2, 3 o 4, caracterizados porque dichoa me~
dios de jaula tienen un conducto de paso en la boca
de admisién a través de su primera pared, comuiran-
dose dicho conducto desde la boca de admisibn de di-
chos medios de jaula con otra lumbrera de dichos me-
15.  dios de tubuladure,
6.= Perfeccionamientos segin las reivin-
dicaciones 1, 2, 3 o 4, caracterizados porque dichos
medios de jaula tiensn un conducto o peso en la bo-
ca de salida a través de su segunda pared, cuyo con-
20, ducto o paso se comunica entre otra lumbrera de dichos
' medios de tubuladura y dicha boca'de'salida{
T7.- Perfeccionamientos segin cualquiera
- de las reivindicaciones anteriores, caracterizados
porque dichos medios de manguito tienen una plura-
25, lidad de salientes en su periferia, cuyo salientes
sirven para evitar el firme contacto periférico de
dichos medios de manguito con la citada pared inte-
rior de dicha caja,
8.,= Perfeccionamientos segin la reivindi-

30, - cacifn 7, caracterizados porque dicha céja es practi-

Uk
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camente citfndridrica y tiene un primer y un gegundo
gxtreﬁos con rebordes en el interior de dicha caja
cerca de los citados extremos de la misma, teniendo
dichos medios de manguito.elementos de sustentacién
en sus extremos respectivos, empareddndose los cita-
dos elementos de sustentacidén de dichos medios de
manéuito entre ios extremos respectivos de los medios
de jaula mencionados y dichos rebordes respectivos
de la citada caja,

9.~ Perfeccionamientos segin cualquiera
de 1és reivindicaciones anteriores, caracterizados
porque dichos medios de manguito comprenden un elemen-
to flexible moldeado para conformarse prdcticamente
a la periferia exterior de dichos medios de jaula,
apoyéndose normalmente contra los mismos, moldedndo-
se la pared interior de dicho elemento flexible a
un tamafio menor que las dimensiones periféricas de
&ichoé medios de jaula, ‘

10,- Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porgue dicha
vélvula comprende: Una caja que tiene una pared, cu-

ya pared tiene una superficie interior pricticamente

"~ ¢ilindrica y una abertura que la atraviesa; medios

de jaula montados en dicha caja a través de los cua-

les puede fluir el fluido, teniéndo dichos medios

dejaula gargantas de admisidén y salida précticamente

eilindricas que tienen una seccibn transversal argquea-
da y una primera y una segunda partes de pared que
tienen una configuracién de cono truncado que define

una parte de jaula intermedia de menor tamafio perifé-

G

"
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rico de las gargantas de admisién ¥y salida, teniendo
dicha parte intermedia medios de tabique divisorio
para evitar que fluye el fluido desde dicha gargan-
$a de admiéién hasta dicha garganta de salida, te-
5. niendo cada una de las paredes citadas una plurali-
- dad de abverturas alargadas a través de las misras
qgue se extienden esencialmente en la direceidn axial
de dichos medios, de jaula para permitir que fluya flui-
do desde_ dicha garganta de adnisién a través de las
10, aberturas en dicha primera rarte de ﬁared hagta el
exterior de dichos medios de jaula y desde el exte-
rior de dichos medios de jaula a través de abertu-
ras en dicha segunda parte de pared hasta la citada
garganta de salida; y medios de manguito flexihle mon-
15, tados sobre la periferia de dichas pzrtes de pared,
. encontrdndose dichos medios de manguito normalmente
en contacto con dicha periferiz de las partes de
pared para cerrar herméticamente 1és citadas aber-
turss a través dd dichas partes de pared, teniendo
20, dichos medios de manguito una parte intermedia de
menor tamafio interior que sus extremos, comunicdndo-
ge la citada abertura en dicha caja con una cdmara
" de regulacién definida por la periferia exterior de
dichos medios de manguito y la superficie interior
25, de dicha caja, vara permitir gque se establezeca una
presién diferencial a través de por lo menos una
parte de dichos medios dé mzsnguito para expandir
dichos medios de manguito separdndolos de dichas
aberturas a través de las citadas partes de pared, -

30, - » C1l.- Perfeccionamientos segin la reivindi-

€
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cacién 10, caracterizados porque los citados medios

de jaula comprenden una.primera y una segunda jaulas
similares, extendiendose cada una de las citadas par-
tes respectivas dé pared primera y segunda desde la
garganfe respectiﬁa hasta un elemento divisorio, defi
niendo los elementos divisorios de dichas jaulas los
citados medios de tabique divisorio de dichos medios
de jaula, y medios de sujeccién para acoplarse a.los
elementos divisorios de dichas jaulas con el fin de su
jetarlas entre si.

‘ 12.- ?erfeoeionamientos segin las reivindica-
ciones 10 u 11, caracterizados porque dichos medios de
manguito tienen una pluralidad de salientes en su peri
feria, cuyo salientes sirven'para evitar un contacto
periférico firme de dichos medios de manguito con la
citada superficie interior de dicha caja.

13.- Perfeccionamientos segin las reivindica~
ciones 10, 11 o 12, caracterizados porque dichos medios
de manguito comprenden un elemento flexible moldeado
para”eonformarse'préctioamente'a la periferia exterior
de dichas partes de pared, apoyandose normalmente con-
tra la periferia exterior de las mismas, moldeandose la
pared interior de dicho elemento flexible a un tamafio
menor que las dimensiones periféricas de dichas partes
de pared.

14.- Perfeccionamientos segin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque la vAlvula ™
comprende: Una caja, cuya caja tiene una abertura a
través de su periferia; medios de tubuladura que tienen

por 1o menos una lumbrera en corunicacién con dicha aber

Wé



tura en dicha caja; medios de jaula montados en dicha
caja a través de los cuales puede fluir el fluido, te-
niendo los citados medios de jaula una pared con wna
primera y una segunda paries separadas por un tabique
5, 2M¥divisorio, divergiendo la primera parte en forma de co
no truncado desde una boca de admisién hacia dicho ta-
bique divisorio y convergiendo la segunda parte en for
mg de cono truncado desde dicho tabigque divisoric hasta
ung boca de salida, teniendo cada una de las civadas
10, ﬁartes una pluralidad de aberturas alargadas para per-
nitir que fluya fluido a través de dicha pared; y me-
dios de manguito flexible montados sobre la perifefia
exterior de dicha pared, cuyos medios de manguito fle—
xible tienen una configuracibén pricticamente igusl que
15. la periferia exterior de dicha pared y encontrandose
normalmente en contacto con la periferia de la pared
para cerrar herméticamente dichas aberturas a través
de dicha pared, comunicandose dichg abertura en dicha
caja con una cdmara de regulacidén definida por la peri
20, feria exterior de dichos medios de manguito y la pared
interior de dicha caja, para permitir que se establez-
“¢a una.presién diferencial a través de por lo menos una
parte de dichos medios de manguito para expandir dichos
medios de manguito separandolos de las citadas abertu-
25. ras 8 través de dicha pared.
15,~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cidén 14, caracterizados porque los citados medios de
Jjaules comprenden un par de jaulas précticamente idénti-
cas, cada una de las cuales tiene una garganta y un ele

30  mento divisorio con una parte de pared respectiva extex

e
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diendose entre la garganta y el elemento divisorio,
coﬁprehdiendo los citados elementos divisorios'de ai-
chas jaulas el referido tabique divisorio de dichos me
dios de jaula, habiendo un canal alrededor de la peri-
feria de cada una de dichas Jaulas en su elemento divi
sofio, y definiendo dichos canales un canal alrededor
de la parte intermedia de dichos medios de jaula cuan-
do dichas jaulas se colocan en una relacién de contac-
to a tope. )

16,.- Perfeccionamientos segtn las reivindica=-
ciones 3 o 14, caracterizados porque comprenden medios
reguladores auxiliares que tienen uma boca de admisidn
acoplada a la citada lumbrera o primera lumbrera de di
chos medios de tubuladura y que tienen una lumbrera acg
plada a una tercera lumbrera de dichos medios de tubulg
dura y una lumbrera acoplada a la boca de salida de di

chos medios de jaula, estendo interconectadas las cita

" das primera y segunda lumbreras de dichos medios de tu

buladura.
17.~ Perfeccionamientos segin las reivindica=-

- ciones anteriores, caracterizados porque dicha v4lvula

- comprende: Una e¢aja, cuya caja tiene una abertura a tra

vés de su periferia y medios de tubuladura en comunica-
c¢ibén con dicha abertura, medios de jaula montados en
dicha caja a ftravés de los cuales puede fluir el fluido,
teniendo dichos medios de jaula una pared con una pri-
rera y una segunda partes separadas por un tabigque di-
visorio, divergiendo la primera parte en forma de cono
truncado desde una boca de admisibn hacia dicho tabique

divisorio y convergiendo la segunda parte en forma de

e
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cono truncado desde dicho tabique divisorio hasta wna
boca de salida, teniendo cada una de dichas partes una
plurélidad de aberturas alargadas que se extienden pric
ticamente eﬁ_la direccidn axial de dichos medios de jau
la para permitir que fluye fluido a través de dicha pa-
red de los citados medios de jaula, teniendo lay referi
das aberturag alargadas sxtremos convergentes en regio
nes de las mismas préximas a dicho tabique divissorio,

¥y medios de manguito flexible montados sobre la perife
ria exterior de la pared de dichos medios de jaula, cu-
yos medios de manguito flexible tilenen una configuracién
précticamente igual que la periferia exterior de dicha
.pared y encontrandose normalmente en contacto con la
veriferia de la pared para cerrar herméticamente dichas
aberturas a través de dicha pared, comunicédndose la c¢i-
tada abertura de dicha caja con una cémara de regulacién
definida por la periferia exterior de dichos medios de
manguito y la pared interior de dicha caja, para permi-
tir que se establezca una presién diferencial a través
de por 1o menos uwna parte de dichos medios de manguito
" separandolos de dichas aberturas a través de la citada
pared de dichos medjios de jaula,

n

18,~ Perfeccionamientos en la construccién de
vdlvulas reguladoras, tal y como gueda sustancialmente
descrito en la presente Memoria y en los dibujos adjun-
tos, ‘
Egta Memoria consta de veinticuatro hojas es-
critas a mAquina por una sola cara.
. . 2 MR 407
Madrid, L R T
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