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por "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MOLINOS A BOLAS O RODILLOS FA-
RA EL REFINO DE PRODUCTOS", g favor de le firma italisna CARLE &
MONTANARI, S.p.A., domiciliada en la Vie Neers ne 39 - MILANO
(Ttalia). |

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn tiene por objeto unos perfeccions-
mientos introducidos en los molinos & bolas o rodillos pare
el refino de productos, tales como caceo, chocolate, barnices,
pinturgs, esmaltes y productos similares.

5e Es conocido que pars el refino del caceo, chocolate, barni-

ces y productos similares, se emplean, desde hace tiempo, refi-
ngdoras & 4os o mas cilindros, conocidos con el nombre de "calsn
drag",

En estos #iltimos afios se ha sentido le necesidad de reducir

10, les dimensiones de las particules componentes de varios produc—
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‘tos y, puesto que las refinadoras no permiten alcanzar esta
meta, Se han escogido nuevos métodos de refino.

Uno de los sistemes conocldos y representados del molino
g boles, esta constituido esencialmente por un recipiente cilin
gxico, en el interior del cual se colocan, a granel, bolas o0 ci
lindritos metalicos o de cersmica.

Este cilindro esta sujeto s una enérgica vibracidn por lo
cusl se produce un intenso proceso de choque entre las bolas o
pequeiios cilindroa; el producto a refinar es impelido por medio
de una bomba & través de las bolas por 1o que sufre un sensible
desmenvzamiento,

Otro sistema conocido y representado, utilizado en el mismo
dispositivo anterior, pero que debe el movimiento de las bolas
por medio de un eje central provisto de paletas radiales dispues
tas a diferentes alturss; arrastrades por la rotacidn del eje,
las paletas levanten y dejan ceer las bolas, las cuales, al caer,
producen un efecto de martillo sobre el producto, triturandolo.

Con los sistemas hasts shora conocidos, pars poder alcanzar
el grado de finure deseado no se han obtenido resuliados del to-
do sgtisfactorios., Algunos de los inconwenientes, entre algunos
que omitimos, son:

consumo especifico de energia muy elevado;

desgaste rapido de las bolas o rodillos;

presencis de particulas metalicas en el producto refinado,
en medida muy elevadas

poca uniformidad en el gredo de refino.

Todo ello da como resultado:

a) wn costo de fabricacidn muy elevado;

b) un producto més bién, de baja celidad.

El fin de la presente invencidn es el de subsanar estos in-
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convenientes de los sistemas, hasta shora en uso, con la adi-

cidn de un molino a bolas que, ademds de presentar indudgbles
ventajas, desde el punto de viste de febricacidn, tiene ademds
un conveniente costo de instalacidn.

Estos y otros fines consigue el molino para el refino de ca-
cao, chocolate, barniz, pinturas y esmaltes concebido segin la
presente invencién, el cual se caracteriza por el hecho de es-
ter constituido por un cilindro externo fijo, dispuesto verti-
calmente, dentro del cual puede girar un rotor, igualmente cilin
drico, sobre cuya Superficie interns estan dispuestas las bolas
0 rodillos guiados sobre un recorride definido, de modo que se
reglice la molienda solamente por frotamiento volvente.

Segin la invencidn el recorrido de las bolas o rodillos es-
té4 constituido por una hélice cilindrica que sigue la superficie
interna del rotor,

Le invencidn serd descrite mejor con referencia a alguna for
me de realizacidn con bolas o rodillos, dada solamente a titulo
de ejemplo, e ilustrada con los dibujos enexos, en 1os cuales:

la fig. 1 muestrs ol molino en seccidn axial verticalj;

le fig. 2 muestrg un detalle relativo a la disposicidn de las
bolas sobre el rotor, visto en direccidn normal al eje del cita-
do rotor;

la fig. 3 muestra el citado detalle, visto segin la linea
3=-3 de la fig. 2;

la fig. 4 muestra el citado detalle, segln una seccidn nor-
mal al eje del rotor;

la fig. 5 es la misms de la fig. 2 pero con realizacidn de
rodillos;

la fig. 6 es la correspondiente & la fige. 3, pero igualmente

< 4
correspondiente a une realizacion con rodillos; y
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la fig. :7 es la correspondiente a la fig. 4, igualmente re-
lativa a la realizacidn g base de rodillos.

Con referencia a los dibujos mencionados, especialmente a la
fig. 1, con 1 ests indicado el basamento de la miguina y con 2 '
el motor, previsto para tener la posibilidad de variar la velo-
cidad del rotor. Con 3 esta indicado el eje de mando del rotor
¥y con 4 el propio rotor; con 5 se indican las pestafias helicoi-
dales previstas sobre la superficie interna del rotor 4 para
guiar las bolas segin un recorrido. EL eilindro :{_ tiene doble y
presente un entrehueco 8, que se utiliza para el calentamiento
o enfriemiento del molino por intermedio de un fluido térmico;
este entrehueco presenta el orificio 9 para la entrada del flui-
do, asi como el 10 de purga. Una bomba 1l alimenta el molino a
traves del conducto 12 y el orificio 12a practicado sobre el ci-
lindro 1, el producto triturado sale por el orificio 13 superior.
En le fig. 1 se representan por f1 y £2, ademas del sentido de la
circulacidn del fluido térmico, respectivemente los orificios
de entrada y selida del mismo; con £3 y £4 estan indicados el
sentido relativo y respectivamenie a la entrads y salide del pro
ducto.

En las fige 2,3, 4 se ilustra especialmente un detalle de
le guia de las bolas 6 operesntes en 1os elementos 5 en forma de
cinte helicoidal, cuyas conformacidn resulta muy visible, sobre-~
todo, en le fig. 4.

El guiado de los rodillos G', en la realizacidn correspondien
te y, asu vez, ilusirada en las fig. 5, 6 ¥ 7, en la cual la pro
minencia 5! resulta ligeramente modificada para consentir el guia
do bilateral del referido rodillos, los cuales presentan, por su
parte, una prominencie axlal 6a, dispuesta verticalmente y alo-

jada en la muesca Sa correspondiente a 108 vanos del elemento



en forme de cinta.

Tanto las bolas como los rodillos estdn montados locos en
sus respectivos alojamientos y libres de moverse radialmente.

Cuando el rotor entra en rotacibn las bolas tropezarén con

54 la pared interna del cilindro i e cause de la fuerze centi{fuga
y ol mismo tiempo girvardn sobre la misms pared, realizando co-
mo un frotamiento volvente. El valor de la presidén de las bolas
contra la pared del cilindro i, veriara en funcién del nimero

10, de vueltes del rotor,

Cuando el producto a refinar es impelido hacis el molino,
por la bomba 11, sera obligado a pasar por los canales helicoida
les y, por consiguiente, a someterse a la accidn de las bolas 6
o rodillos 6%, lo cusl producirs la trituracidn de las particu-~

15 lag.

Parg cuslquier producto, regulando oportunamente la cantidad
horaria del mismo que pasa a través del molino y la velocidad
de giro, se consigue el fin desesdo.

Los largos ensayos a 108 cuales a estado sometids la méqui-
na citade permite afirmar que, finglmente, han sido resueltos,

20, de modo definitivo, los problemas de la refinacidn por empuje,
tanto pars el cacao y el chocolate como para log barnices, pin-

turgs, esmaltes y similsres.

N O T A

Hecha la descripeidn del presente invento se hace constar
que la presente solicitud se acoge a la prioridad de la solici-

tud de Patente italiana n® 23.544, A/69, depositada el dia 18

L{ f; de Octubre de 1969, y que lo que se declara como nuevo y de pro



pia invencidn comprende las reivindicaciones siguientes:
l.~ Perfeccionamientos en los molinos g bolas o0 rodillos
para el refino de productos, especialmente destinados al refi-
no de cacao, chocolate, barnices, pinturas, esmaltes, etc. ¢ a-
50 racteriszados por el hecho de estar conformado por
un eilindro externo fijo, dispuesto verticalmente, en cuyo in-
terior puede girar un rotor tubular, sobre cuya superficie inter
na estén dispuestes las bolas o rodillos guiados a través de un
recorrido definido, contiguo a la superficie del rotor,
10, 2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicecién 1, carac
terizados por el hecho de que el recorrido de las bolas
o rodillos se verifica a 10 largo de unsg hélice cilindrica que
gsigue la superficlie interma del rotor,
3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 2, ca rac
15. terizados por el hecho de que los recorridos helicoida-
les de las bolas o rodillos estén reslizados mediante wna guia
constituide por un elemento en forme de cinta que comprende par—
tes en sgliente radislmente, alternades g vacios enirantes en-
tre los cuales estén alojados las bolas 0 rodillos y cuyo elemen
20,  t0 estg dispuesto de modo gque los vacios y los salientes se gl-
ternen, asgimismo, a 1o largo de la propia generatriz del rotor
cilindrico, de modo que cada bola o rodillo pueda estar soste-
nide, entre dassalientesguia, uno superior y otro inferior.
4.~ Perfeccionamientos segin le reivindicacién 1, cara g
25 terizados por el hecho de que el cilindro externo fijo
pé%é construldo a doble pared, con entrehueco para la circulacidn
ff>ée w fluldo térmico, con el fin de regular la temperatura en

‘¢l interior del molino, en funeidn del producto a tratar.

/ }5- 5.- Perfeccionamientos segin las reivindicsciones de 1 y 4,

ff39£ caracterizadosporel hecho de que el entrehueco prg
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gentas un orificio en la parte baja y 0tro en la parte alta, co-
rrespondientes respectivamente, & la entrada y salida del flui-
do térmico.

4= Perfeccionamientos segin 1la reivindicacidn 1, carag
terizados por el hecho de que el molino presenta en la
parte baja el orificio de entrada pars la alimentacién y en la
barte alta, otro, para la sglida del producto tratado.

7o~ Perfeccionamientos en los molinos a bolas o rodillos pa-
re ¥l refino de productos.

Segin se describe y reivindics en la presente Memoria que
consta de siete Wojas foliadas y mecenografiadas por una sole
cars y de tres laminegs de dibujose.

Madrid, & 17 de Octubre de 1970.

CARLE & MONTANART, S,p.A.
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